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ĴిటśȻ
FITTER 

NSQF Ȏాš ķ - 4

1st  ఇయȻ / Year

టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ
(TRADE  PRACTICAL)

Ľ¿ĥాś Ȼ : ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ�

Sector :  CAPITAL GOODS & MANUFACTURING

(ĸ�ĺ±ౖȨŝ  Ľిలబɂ పƔĥారం ǰల»ౖ 2022 - 1200 గంటల¡)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

Ĭైĸ²కśĸÃȫ జనరȽ ఆȶ ట½ౖ Ŭǵంȣ

ǽǵĽీś ƿ ఆȶ ĽిŐȽ Ĭెవలȵ Ķ¸ంȫ & ఎంటȻ ĳ¿ƔనూŪȻ ļిȵ 

గవరŤĶ̧ంȫ ఆȶ ఇంĬ�య�
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(ii)

 
Ľ¿ĥాś Ȼ : ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ�

అవį�  : 2 - సంవతŸĸాల¡ 

టÎƔȭ :  ĴిటśȻ - ǿదట� సంవతŸరం - టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ - NSQF Ȏాš ķ - 4 (ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022)

అǻవృİ�ţ  & పƔచుĸ�ంచబĬ�ంİ�:  

ĲÂషనȽ ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� ఇȴ Ľిśట£Ūȫ
Ƿč ɂś  బ�ȡŸ Ĳ±ం. 3142, CTI ĥాŪంపɂ, 
Ħ�ంĬ�, ĨెĲ±ౖŤ - 600 032

ఇ-Ķ¸ķȽ : chennai-nimi@nic.in 

ĺ±ȷ Ľ¿ౖȫ : www.nimi.gov.in

ĥాĳీĸ²Óȫ © 2023 ĲÂషనȽ ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� ఇȴ Ľిśట£Ūȫ, ĨెĲ±ౖŤ 

పƔథమ మ�దణ :  ĴిబƔవĸ�, 2023                      ĥాĳీల¡: 1000

-/ .ࡐ

అǵŤ హక¡Őల¡ పƔĮేŪĥ�ంచబĬ�ŝ ķ.

ĲÂషనȽ ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� ఇȴ Ľిśట£Ūȫ, ĨెĲ±ౖŤ నుంĬ� ĺƔా తప®రŵక అనుమǳ లÌక¡ంĬ� Ǹč టĊĥాĳీ, ĸ�ĥాĸ�ŝంȣ లÌİ� 
ఏİైĲ� ఇనŦĸÃũషȴ Ȏčś ĸÃȨ మĸ�య� ĸ�ట�ƔవȽ Ľిసśȹ ĮČ సȏ ఏ ర¤పంలĐĲ±ౖĲ� లÌİ� ఎలĥాśǀ ǵȡ లÌİ� Ķ¸ĥాǵకȽ İ�ŵĸా ఈ 
పƔచురణలĐǵ ఏ ĵ�ĦాǵŤ ప­నర తťǳŠ  Ĩేయడం లÌİ� పƔȎారం Ĩేయడం ȎాధŪం ĥాదు.  
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(iii)

మ�ందుమ�ట

జ�Ǵయ Ĳ±ౖప­ణ�Ūǻవృİ�ţ  ȇı�నంలĐ ĵ�గంĦా 2020 Ĳ�ట�ĥ� పƔǳ నల¡గ�ర  ĵ�రǴయ�లలĐ ఒకర  30 ĥąటų  
మంİ�ĥ� Ĳ±ౖప­ణ�Ūలను అంİ�ంĨ�లǵ ĵ�రత పƔభ�తŵం పƔǳȍాś తũకంĦా లǖŪంĦా ĳ¿ట�ś క¡ంİ�. Ƿాĸ�ĻƘా ǽక ȋǖణ� 
సంసšల¡ (ITIల¡) ఈ పƔĥ�ƘయలĐ మ�ఖŪంĦా Ĳ±ౖప­ణŪం కȃĦ�న మ�నవ వనర లను అంİ�ంచడంలĐ ĥ�లక ǷాతƔ 
Ƿč ļిȎాŠ ķ. İ�ǵŤ దృļిśలĐ ఉంచుక¡ǵ, ట½ౖŬǶలక¡ పƔసుŠ త పĸ�శƘమ సంబంı�త Ĳ±ౖప­ణŪ ȋǖణను అంİ�ంచడం 
ĥąసం, ITI Ľిలబɂ ఇట�వల ȇȇధ ĺాట�İ�ర లĮČ క¥Ĭ�న Ķ¸ంట�Ȼ ĥĖǵŸȽ ల సȏయంĮČ నȈకĸ�ంచబĬ�ంİ�. 
పĸ�శƘమల¡, Ƿాĸ�ĻƘా ǽకĺÂతŠల¡, ȇİ�ŪĺÂతŠల¡ మĸ�య� ITIల నుంĬ� పƔǳǵధుల¡.

ĲÂషనȽ ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� ఇȴ Ľిś ట£Ūȫ (NIMI), ĨెĲ±ౖŤ, ǽǵĽీś ƿ ఆȶ ĽిŐȽ Ĭెవలȵ Ķ¸ంȫ & 
ఎంటȻ ĳ¿ƔనూŪȻ ļȵి ĥ�ంద ఉనŤ సŵయంపƔǳపతŠ  సంసš , ITIల¡ మĸ�య� ఇతర సంబంı�త సంసšలక¡ అవసరĶ¸Ûన 
ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� ǷాŪĥÃǮలను (IMPs) ఉతťǳŠ  Ĩేయడం మĸ�య� ĺాŪĳిŠ  Ĩేయడం బ�ధŪత వľ�సుŠ ంİ�.

ఇȴ Ľిśట£Ūȫ ఇప­ťడ¦ సవĸ�ంǩన ǷాఠŪపƔణ�ȅకక¡ అనుగ�ణంĦా బď ధĲ� ȎామĦ�ƘĮČ మ�ందుక¡ వǩŖంİ�. 
ĥాŪĳటిȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� Ľ¿ĥాś Ȼ లĐ ĺాĸ�ŷక నమ¢Ĳ� ĥ�ంద ĴటిśȻ - ǿదట� సంవతŸరం - టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ NSQF 
Ȏాš ķ - 4 (ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022). NSQF Ȏాš ķ - 4 (ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ ట½ౖŬǶలక¡ అంతĸాŘ Ǵయ సమ�నతŵ 
పƔమ�ణ�ǵŤ Ƿû ందడంలĐ సȏయపడ¦త§ంİ�, ఇకŐడ ĺాĸ� Ĳ±ౖప­ణŪం మĸ�య� ȂగŪత పƔపంచĺాŪపŠ ంĦా 
గ�ĸ�ŠంచబడĮ�ķ మĸ�య� ఇİ� మ�ందసుŠ  అĵ�Ūసం ȁకŐ గ�ĸ�Šంప­ పĸ�ı�ǵ క¥Ĭ� ĳ¿ంచుత§ంİ�. NSQF 
Ȏాš ķ - 4 (ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) ట½ౖŬǶల¡ Ǯȇతĥాల అĵ�Ūసం మĸ�య� Ĳ±ౖప­ణ�Ūǻవృİ�ţǵ ǷčƔ తŸľ�ంĨే అవĥాĻాలను 
క¥Ĭ� Ƿû ందుĮ�ర . NSQF Ȏాš ķ - 4 (సవĸ�ంǩన 2022)ĮČ ITIల ȋǖక¡ల¡ మĸ�య� ȋǖణ Ƿû ంİ�నĺార  
మĸ�య� ĺాట�İ�ర లందర¤ ఈ IMPల నుంĬ� గĸ�షś పƔȂజĲ�లను Ƿû ందుĮ�రǵ మĸ�య� İేశంలĐ వృǳŠ  
ȋǖణ Ĳ�ణŪతను Ķర̧ గ�పరచడంలĐ NIMI కృļ ిఎంతĦాĲċ İోహదపడ¦త§ందనడంలĐ Ĳ�క¡ సంİహేం లÌదు. .

ఈ పƔచురణను Ǵసుక¡ĸావడంలĐ NIMI ȁకŐ ఎĦ�Řక¥Ūట�ȿ Ĭైĸ²కśȻ & Ľిబŧంİ� మĸ�య� ǾĬ�య� 
Ĭెవలȵ Ķ¸ంȫ కǽట� సభ�Ūల¡ సహĥారం పƔశంసǶయం.

జ²ౖ ľ�ంȲ

  ĥారŪదĸ�Ŷ
 ǽǵĽీś ƿ ఆȶ ĽిŐȽ Ĭెవలȵ Ķ¸ంȫ & ఎంటƔĳ¿ƔనూŪȻ ļిȵ, 
 ĵ�రత పƔభ�తŵం.

నూŪĭ�Ȅų - 110 001 
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(iv)

ఉǷč İ�Ŕ తమ�

ĲÂషనȽ ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� ఇȴ Ľిśట£Ūȫ (NIMI)ǵ 1986లĐ ĨెĲ±ౖŤలĐ అపťట� Ĭైĸ²కśĸÃȫ జనరȽ ఆȶ ఎంǷాų Ⱥ Ķ¸ంȫ అంȭ 
ట½ౖŬǵంȣ (D.G.E & T), ĥాĸ�ũక మĸ�య� ఉǷాı� మంǳƔతŵ Ļాఖ, (పƔసుŠ తం ĽిŐȽ Ĭెవలȵ Ķ¸ంȫ అంȭ ఎంటȻ ĳ¿ƔనూŪȻ ļిȵ 
మంǳƔతŵ Ļాఖ ĥ�ంద) ĵ�రత పƔభ�తŵం, ȎాంĥÃǳకతĮČ Ȏాš ĳింĨ�ర . పƔభ�తŵం నుంĬ� సȏయం Ĵ¿డరȽ ĸ�పǹų ȡ ఆȶ జరũǶ. 
ĥాƘ ɋś ɂ మ�Ūȴ మĸ�య� అĳ¿Ɣంట�ɂ ļిȵ ట½ౖŬǵంȣ ĽీŐȹ ల ĥ�Ƙంద సూǩంǩన Ľిలబɂ (NSQF) పƔĥారం ȇȇధ టÎƔȭ ల ĥąసం బď ధĲ� 
ȎామĦ�Ƙǵ అǻవృİ�ţ  Ĩేయడం మĸ�య� అంİ�ంచడం ఈ సంసš  ȁకŐ పƔı�న లǖŪం.

ĵ�రతİేశంలĐ ఎȴ Ľిȇట�/ఎȴ ఎĽి ĥ�ంద వృǳŠపరĶ¸Ûన ȋǖణ ȁకŐ పƔı�న లǖŪం, ఒక వŪĥ�Š ఉİోŪగం ĨేయడంలĐ Ĳ±ౖప­ణ�Ūలను 
Ȏాı�ంచడంలĐ సȏయపడట�ǵŤ దృļిśలĐ ఉంచుక¡ǵ బď ధĲ� ȎామĦ�Ƙ ర¤Ƿû ంİ�ంచబĬ�ంİ�. బď ధĲ� ȎామĦ�Ƙ ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� 
ǷాŪĥÃǮల (IMPల¡) ర¤పంలĐ ఉతťǳŠ  Ĩేయబడ¦త§ంİ�. IMPలĐ į�యĸ� బ�ȡ, ǷƔా ĥ�śకȽ బ�ȡ, ట½ɂś మĸ�య� అĽ¿ౖȴ Ķ¸ంȫ బ�ȡ, 
ఇȴ సś ƿకśȻ Ħ²Óȭ, ఆĬ�Ȃ ȇǯవȽ ఎķȭ (ĺాȽ Ĩ�Ȼś ల¡ మĸ�య� ట�Ɣ ȴŸ పĸ²ǶŸల¡) మĸ�య� ఇతర సǷč Ȼś Ķట̧�ĸ�యȽŸ ఉంట�ķ.

టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ బ�ȡ లĐ వȻŐ ȍాȵ లĐ ట½ౖŬǶల¡ ప®ĸ�Š Ĩేయ�ȃŸన అĵ�Ūసమ�ల ĻÑƘణ� ఉంట�ంİ�. ఈ అĵ�Ūసమ�ల¡ ǵĸÃŢȋంǩన 
Ľిలబɂ లĐǵ అǵŤ Ĳ±ౖప­ణ�Ūలను కవȻ ĨేĽÐల� ర¤Ƿû ంİ�ంచబĬ�ŝ ķ. టÎƔȭ į�యĸ� ప­సŠకం ట½ౖŬǶ ఉİోŪగం ĨేయĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన 
సంబంı�త Ľ¿ౖİ�ţ ంǳక పĸ�జ�Ś Ĳ�ǵŤ అంİ�సుŠ ంİ�. పĸ�ǖ మĸ�య� అĽ¿ౖȴ Ķ¸ంȫ ల¡ ట½ౖŬǶ ȁకŐ పǵǴర ను అంచĲ� ĺÂయĬ�ǵĥ� 
అĽ¿ౖȴ Ķ¸ంȫ లను ఇవŵĬ�ǵĥ� బď ధక¡Ĭ�ĥ� Ȉల¡ కȃťȎాŠ ķ. ĺాȽ Ĩ�Ȼś ల¡ మĸ�య� ǷారదరŶకత పƔĮేŪకĶ¸Ûనȇ, ఎందుకంటÎ 
అȇ ఒక అంĻాǵŤ పƔĵ�వవంతంĦా పƔదĸ�ŶంచడంలĐ ȋǖక¡Ĭ�ĥ� సȏయపడటĶÉ ĥాక¡ంĬ� ట½ౖŬǶ ȁకŐ అవĦాహనను అంచĲ� 
ĺÂయĬ�ǵĥ� క¥Ĭ� సȏయపడĮ�ķ. ఇȴ సś ƿకśȻ Ħ²Óȭ బď ధక¡Ĭ�ĥ� తన సూచనల ļ¿డూŪȽ ను Ƿాų ȴ ĨేయĬ�ǵĥ�, ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ 
అవసĸాలను, ĸĆǯĺాĸ� Ƿాīాల¡ మĸ�య� పƔదరŶనలను Ƿాų ȴ ĨేయĬ�ǵĥ� అనుమǳసుŠ ంİ�.

Ĳ±ౖప­ణ�Ūలను ఉĮ�ťదక పదţǳలĐ ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ�, ఈ బď ధĲ� Ķ¸ట�ĸ�యȽ లĐ అĵ�Ūసమ�ల ȁకŐ QR ĥąȭ లĐ బď ధĲ� 
ȈĬ�Ȃల¡ Ƿû ందుపరచబĬ�ŝ ķ, తİ�ŵĸా అĵ�Ūసమ�ంలĐ ఇవŵబĬ�న ȇı�నపరĶ¸Ûన ఆచరణ�తũక దశలĮČ Ĳ±పౖ­ణŪ అĵ�ŪȎాǵŤ 
ఏĥ�కృతం ĨేసుŠ ంİ�. బď ధĲ� ȈĬ�Ȃల¡ ǷƔా ĥ�śకȽ ట½ౖŬǵంȣ ĳ¿ౖ పƔమ�ణ�ల Ĳ�ణŪతను Ķ¸ర గ�పర ȎాŠ ķ మĸ�య� ȋǖణ Ƿû ంİ�న 
ĺాĸ�ǵ దృļిśలĐ ఉంచుక¡ǵ Ĳ±ౖప­ణ�ŪǵŤ సజ�వ­Ħా పƔదĸ�ŶంĨేల� ĳÐƔĸÃĳిȎాŠ ķ.

IMP ల¡ సమరšవంతĶ¸Ûన జట�ś  పǵ ĥąసం అǻవృİ�ţ  ĨేయĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన సంĥ�ųషś Ĳ±ౖప­ణ�ŪలĮČ క¥Ĭ� వŪవహĸ�ȎాŠ ķ. 
Ľిలబɂ లĐ సూǩంǩన ȇధంĦా అనుబంధ టÎƔȭ ల ȁకŐ మ�ఖŪĶ¸Ûన Ĳ±ౖప­ణŪ ǷƔా ంĮ�లను క¥Ĭ� ĨేరŖĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన 
జ�గƘతŠల¡ ǴసుĥąబĬ�ŝ ķ.

ఒక ఇȴ Ľిśట£Ūȫ లĐ ప®ĸ�Š ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� ǷాŪĥÃǮ లభŪత సమరšవంతĶ¸Ûన ȋǖణను అంİ�ంచĬ�ǵĥ� ట½ౖŬనȻ మĸ�య� 
ĶÉĲÂȨ Ķ¸ంȫ ఇదŢĸ�ĥ� సȏయపడ¦త§ంİ�.

IMPల¡ NIMI ȁకŐ Ľిబŧంİ� మĸ�య� పƔభ�తŵ మĸ�య� ĳ¿ౖŬĺÂȫ రంగ పĸ�శƘమల¡, Ĭైĸ²కśĸÃȫ జనరȽ ఆȶ ట½ౖŬǵంȣ (DGT), 
పƔభ�తŵ మĸ�య� ĳ¿ౖŬĺÂȫ ITIల ఆధŵరŪంలĐǵ ȇȇధ ȋǖణ� సంసšల నుంĬ� పƔĮేŪకంĦా ర¤Ƿû ంİ�ంచబĬ�న ǾĬ�య� Ĭెవలȵ Ķ¸ంȫ 
కǽట�ల సభ�Ūల సǽļిś కృļి ఫȃతం.

ȇȇధ ĸాషś ƿ పƔభ�Į�ŵల ఉǷాı� & ȋǖణ Ĭైĸ²కśర ų , పƔభ�తŵ మĸ�య� ĳ¿ౖŬĺÂȫ రంĦాలĐų ǵ పĸ�శƘమల ȋǖణ ȇĵ�Ħాల¡, DGT 
మĸ�య� DGT ĴీȽŝ  ఇȴ Ľిśట£Ūȫ ల అı�ĥార ల¡, ప®Ű ȶ ĸ�డర ų , వŪĥ�Šగత ǾĬ�య� ĬెవలపȻ ల¡ మĸ�య� ĺాĸ�ĥ� హృదయప®రŵక 
ధనŪĺాİ�ల¡ ĮెȃయజÃయĬ�ǵĥ� NIMI ఈ అవĥాĻాǵŤ ఉపȂĦ�ంచుక¡ంట�ంİ�. ĥąఆĸ�ŝĲÂటర ų , ĥాǶ Ȉĸ� సĥ�Ƙయ మదŢత§ ĥąసం 
NIMI ఈ Ķ¸ట�ĸ�యȽ లను బయటక¡ Ǵసుక¡ĸాలÌకǷč ķంİ�.

ĨెĲ±ౖŤ - 600 032 ఎĦ�Řక¥Ūట�ȿ Ĭైĸ²కśȻ 
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(v)

కృతజŚత
ĲÂషనȽ ఇȴ సś ƿǖనȽ ǾĬ�య� ఇȴ Ľిśట£Ūȫ (NIMI) ఈ ఇȴ సś ƿǖȴ Ķ¸ట�ĸ�యȽ ǵ Ǵసుక¡ĸావĬ�ǵĥ� ĥ�Ƙంİ� ǾĬ�య� ĬెవలపȻ ల¡ 

మĸ�య� ĺాĸ�ǵ ȎాťనŸȻ ĨేĽిన సంసšల¡ అంİ�ంǩన సహĥారం మĸ�య� సహĥాĸాǵĥ� హృదయప®రŵకంĦా ధనŪĺాదమ�ల¡ 

ĮెȃయజÃసుŠ ంİ�. ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� టÎƔȭ లĐ ĴిటśȻ (టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ) - NSQF Ȏాš ķ - 4 (సవĸ�ంǩన 2022) రంగం ఐట�ఐల 

ĥąసం.

ǾĬ�య� Ĭెవలȵ Ķ¸ంȫ కǽట� సభ�Ūల¡

ȌƘ. ĳి.ĥ². ĸాı� కృషşȴ - ĽీǵయȻ ఇȴ సś ƿకśȻ,      

   పƔభ�తŵ ITI, ĥÃరళ

ȌƘ. T. ĦĆǷాలȴ - ȋǖణ అı�ĥాĸ� (ĸ�ట½ౖȻŝ),     

   MDC సభ�Ūడ¦, NIMI, ĨెĲ±ౖŤ

ȌƘ. య�. అబ�Ţ Ƚ ĥాదȻ - ǰǵయȻ ట½ౖŬǵంȣ ఆĴీసȻ     

   Govt ITI, Ħ�ంĬ�, ĨెĲ±ౖŤ

ȌƘ ఎ. ȇజయĸాఘవȴ - అĽిĽ¿śంȫ Ĭైĸ²కśȻ ఆȶ ట½ౖŬǵంȣ (ĸ�ట½ౖȻŝ)    

   ATI, ĨెĲ±ౖŤ - 32.

ǵǽ ĥą-ఆĸ�ŝĲÂటర ų

ȌƘ ǵరũలŪ Ĳ�ȱ - Ĭ�ప®Ūట� Ĭైĸ²కśȻ,

   NIMI, ĨెĲ±ౖŤ - 32.

ȌƘ ȇ. ĦĆǷాలకృషşȴ - ĶÉĲÂజȻ,      

   NIMI, ĨెĲ±ౖŤ - 32.

Ĭేట� ఎంట�Ɣ, CAD, DTP ఆపĸÃటȻ ల¡ ఈ ఇȴ సś ƿǖȴ Ķ¸ట�ĸ�యȽ ను అǻవృİ�ţ  ĨేĽÐ పƔĥ�ƘయలĐ ĺాĸ� అదుŨతĶ¸Ûన మĸ�య� 

అంĥ�తĶ¸Ûన ĽÐవలక¡ NIMI తన పƔశంసలను నȀదు ĨేĽింİ�.

ఈ ఇȴ సś ƿǖȴ Ķ¸ట�ĸ�యȽ అǻవృİ�ţĥ� సహకĸ�ంǩన ఇతర NIMI Ľిబŧంİ� అందర  ĨేĽిన అమ¢లŪĶ¸Ûన పƔయĮ�Ťలను క¥Ĭ� 

NIMI ధనŪĺాİ�లĮČ గ�ĸ�ŠసుŠ ంİ�.

ఈ ఇȴ సś ƿǖȴ Ķ¸ట�ĸ�యȽ ǵ Ĭెవలȵ ĨేయడంలĐ పƔతŪǖంĦా లÌİ� పĸĆǖంĦా సȏయం ĨేĽిన పƔǳ ఒకŐĸ�ĥ� NIMI కృతజŚతల¡.
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(vi)

పĸ�చయం
టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ ĥąసం ఈ మ�నుŪవȽ ITI వȻŐ ȍాȵ లĐ ఉపȂĦ�ంచĬ�ǵĥ� ఉİేŢȋంచబĬ�ంİ�. ఇİ� ĥąర Ÿ ȁకŐ ǿదట� సంవతŸరంలĐ ట½ౖŬǶల¡ 
ప®ĸ�Š ĨేయవలĽిన ఆచరణ�తũక అĵ�Ūసమ�ల ĻÑƘణ�ǵ కȃĦ� ఉంట�ంİ�. ఇİ� ĲÂషనȽ ĽిŐȽŸ ĥాŵȃĴిĥÃషȴ ĴÐƔȹ వȻŐ NSQF Ȏాš ķ - 4 
(సవĸ�ంǩన 2022) పవȻ Ľ¿ĥాś Ȼ ĥ�ంద ఎలĥ�śǀļియȴ టÎƔȭ.  అĵ�Ūసం ĨేయడంలĐ ట½ౖŬǶలక¡ సȏయం ĨేయĬ�ǵĥ� సూచనల¡/సమ�Ĩ�రం 
İ�ŵĸా అనుబంధంĦా మĸ�య� మదŢత§ǵవŵĬ�ǵĥ� అనుగ�ణంĦా అĵ�Ūసమ�ల¡ ర¤Ƿû ంİ�ంచబĬ�ŝ ķ, అనుబంధ టÎƔȭ లĮČ సȏ Ľలిబɂ లĐ 
సూǩంǩన అǵŤ Ĳ±ౖప­ణ�Ūలను కవȻ Ĩేయబడŝయ�ǵ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĥąసం Ľిలబɂ ǿదట� సంవతŸరం ĴిటśȻ ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & 
తయ�ĸ�Ľ¿ĥాś Ȼ టÎƔȭ ను పĲ±Ťండ¦ మ�డూŪȽŸ Ħా ȇభǭంచబĬ�ంİ�. ȇȇధ మ�డూŪȽŸ ĥąసం సమయం ĥÃట�ķంప­ ĥ�Ƙంద ఇవŵబĬ�ంİ�:

మ�డూŪȽ 1  -  భదƔత(ĽÐŎీś) 

మ�డూŪȽ 2  - బÈĽిȡ Ĵిట�śంȣ 

మ�డూŪȽ 3  -  ļీȫ Ķ¸టȽ 

మ�డూŪȽ 4  -  ĺ±ȃŝంȣ 

మ�డూŪȽ 5  -  Ĭ�Ɣȃųంȣ 

మ�డూŪȽ 6  -  అĽ¿ంǺų  

మ�డూŪȽ 7  -  టĸ�Ťంȣ 

మ�డూŪȽ 8  -  ǷƔా థǽక ǵరŵహణ 
     

మ�డూŪȽŸ లĐǵ Ľిలబɂ మĸ�య� కంట½ంȫ ఒకİ�ǵĮČ ఒకట� అనుసంı�ǵంచబĬ� ఉంట�ķ. ఎలĥ�śǀకȽ ȇĵ�గంలĐ అందుబ�ట�లĐ 
ఉనŤ వȻŐ ĽÐśషనų  సంఖŪ యంĮ�Ɣ ల¡ మĸ�య� పĸ�కĸాల İ�ŵĸా పĸ�ǽతం ĨేయబĬ�నందున, సĸ²Óన బď ధన మĸ�య� అĵ�Ūస కƘమ�ǵŤ 
ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� మ�డూŪȽŸ లĐǵ అĵ�Ūసమ�లను ఇంటȻ Ƿč లÌȫ Ĩేయడం అవసరం. ఇȴ సś ƿకśȻŸ Ħ²Óȭ లĐ Ƿû ందుపరచబĬ�న సూచనల 
ļ¿డూŪȽ లĐ సూచనల కƘమం ఇవŵబĬ�ంİ�. ĺాĸాǵĥ� 25 ǷƔా ĥ�śకȽ గంటలĮČ 5 పǵİ�Ĳ�ల¡ Ĳ±లక¡ 100 గంటల ǷƔా ĥ�śకȽ అందుబ�ట�లĐ 
ఉంట�ంİ�.

టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ ȁకŐ ȇషయ�ల¡

1 ĥąసం 106 అĵ�Ūసమ�ల İ�ŵĸా పǵ ĨేĽÐ ȇı�నం Ľ¿ķంȫ పƔǳ అĵ�Ūసం ǩవĸ�లĐ ĲÂర Ŗక¡ĲÂ ǵĸ�Ţషś లǘ�ŪలĮČ సంవతŸరం ఈ ప­సŠకం 
ఇవŵబĬ�ంİ�.

పƔǳ అĵ�Ūసం ǷƔా రంభంలĐ Ĳ±ౖప­ణŪం లǘ�Ūల¡ మĸ�య� ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡, పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡ మĸ�య� Ķ¸ట�ĸ�యȽ ల¡ 
అంİ�ంచబడĮ�ķ. ȍాȵ Șčų Ȼ లĐ Ĳ±ౖప­ణŪ ȋǖణను ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� సంబంı�త Ľిİ�ţ ంĮ�ǵĥ� మదŢత§Ħా ఆచరణ�తũక ĺాŪయ�మ�ల¡/
పƔȂĦాల ĻÑƘణ� İ�ŵĸా పƔణ�ȅక ĨేయబĬ�ంİ�. ȋǖణ Ƿû ంİ�నĺార  ఎలĥ�śǀļియȴ టÎƔȭ లĐ ȋǖణ Ƿû ందడంĮČ Ƿాట� Ȏాš ķĥ� తĦ�న సంబంı�త 
అǻజ�Ś  Ĳ±ౖప­ణ�Ūలను Ƿû ందుĮ�ర . ȋǖణను మĸ�ంత పƔĵ�వవంతంĦా ĨేయĬ�ǵĥ� మĸ�య� బృందంలĐ పǵ ĨేĽÐ ĺ±ౖఖĸ�ǵ ĳ¿ంǷû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� 
కǶస సంఖŪలĐ ǷƔా జ²ȡś ల¡ ĨేరŖబĬ�ŝ ķ. ĳిĥąś ĸ�యȽ, ĽీŐమ�ట�ȡ, ĺ±ౖĸ�ంȣ మĸ�య� సర¤Őƺȫ ĸÃఖ� ǩĮ�Ɣ ల¡ అĵ�ŪసంలĐ ĨేరŖబĬ�ŝ ķ, 
అవసరĶ¸Ûన ĨĆట, ట½ౖŬǶల¡ ĺాĸ� అǻǷƔా య�లను ȇసŠ ృతం ĨేయడంలĐ సȏయపడĮ�ķ. ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ లలĐ ఉపȂĦ�ంǩన ǩȏŤల¡ బ¢ŪĸĆ 
ఆȶ ఇంĬ�యȴ Ȏాś ండȻŝǇ (BIS) Ľ¿ťĽిĴిĥÃషȴ లక¡ అనుగ�ణంĦా ఉంట�ķ.

ఈ మ�నుŪవȽ లĐǵ ఇలĽÐś ƿషȴ ల¡, ఆలĐచనల¡ మĸ�య� ĵ�వనల దృశŪమ�న దృకťį�ǵŤ ȋǖణǵవŵడంలĐ సȏయపడĮ�ķ. ట½ౖŬǶǵ ట½ౖŬǶĦా 
మĸ�య� ట½ౖŬǶǵ బď ధక¡ǵĦా పరసťర చరŪలను Ķ¸ర గ�పరచĬ�ǵĥ�, అĵ�Ūసమ�లను ప®ĸ�Š ĨేయĬ�ǵĥ� ȇȇధ రĥాల ఇంటĸ�ũĬ�యȫ 
పĸ�ǖ పƔశŤల¡ అĵ�ŪసంలĐ ĨేరŖబĬ�ŝ ķ ĺాట�ǵ అనుసĸ�ంĨ�ȃŸన ȇı�Ĳ�ల¡ క¥Ĭ� ఇవŵబĬ�ŝ ķ..

Ĳ±ౖప­ణŪ సమ�Ĩ�రం

పƔకృǳలĐ ప­నĸావృతమķÊŪ Ĳ±పౖ­ణŪ ǷƔా ంĮ�ల¡ పƔĮేŪక Ĳ±పౖ­ణŪ సమ�Ĩ�ర ļȫీ ల¡Ħా ఇవŵబĬ�ŝ ķ. ǵĸ�Ţషś రంĦాలలĐ అǻవృİ�ţ  ĨయేవలĽని 
Ĳ±ౖప­ణ�Ūల¡ ĺాŪయ�మ�లలĐĲÂ ĨేరŖబĬ�ŝ ķ. Ľిలబɂ క¡ అనుగ�ణంĦా ĺాŪయ�మ�ల కƘమ�ǵŤ Ĳ±రĺÂరŖĬ�ǵĥ� ĥóǵŤ ఉప ĺాŪయ�మ�ల¡ 
అǻవృİ�ţ  ĨేయబĬ�ŝ ķ.

టÎƔȭ ǷƔా ĥ�śకȽ ĳ¿ౖ ఈ మ�నుŪవȽ ĺƔా తప®రŵక ఇȴ సś ƿǖనȽ Ķ¸ట�ĸ�యȽ (WIM)లĐ ĵ�గం. ఇİ� ĺాణ�జŪ Ľిİ�ţ ంతం మĸ�య� అĽ¿ౖȴ Ķ¸ంȫ/
పĸ�ǖĳ¿ౖ మ�నుŪవȽ ను కȃĦ� ఉంట�ంİ�. 
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(vii)

ȇషయమ�
 అĵ�Ūసం Ĳ±ం.  అĵ�Ūసం ȁకŐ Ȍĸ�ŷక                         ĲÂర Ŗĥąవడం ĳÐǮ.   
                                                            ఫȃతం సం.

  మ�డూŪȽ 1 :  భదƔత (ĽÐŎీś) (Safety) 

 1.1.01 టÎƔȭ ȁకŐ ȋǖణ ǷƔా మ�ఖŪత, టÎƔȭ లĐ ఉపȂĦ�ంĨే ȎాధĲ�ల¡ & యంĮ�Ɣ ల జ�ǹĮ� (Visit     
  various sections of the institute and locations of electrical) 1 1 
 1.1.02 ట½ౖ ŬǶ వŪĥ�Šగత రǖణ పĸ�కĸాలను (PPE) ఉపȂĦ�ంĨేల� అవĦాహన కȃťంǩ తİ�ŵĸా ĺాĸ�     
  భదƔĮ� ĺ±ౖఖĸ� అǻవృİ�ţ  Ĩేయడం (Safety attitude development of the trainee by     
  educating them to use personal protective equipment (PPE))  3
 1.1.03 పƔథమ ǩĥ�తŸ పదţǳ మĸ�య� ǷƔా థǽక ȋǖణ (First aid method and basic training)  5
 1.1.04 ĥాటȴ ĺÂɂś , Ķ¸టȽ ǩȵŸ / బȻƘǇ ǿదల»ౖన వŪరš పİ�ĸాš లను సురǘ�తంĦా ǷారĺÂయడం (Safe     
  disposal of waste materials like cotton waste, metal chips / burrs etc)  10
 1.1.05 పƔమ�దమ� గ�ĸ�Šంప­ మĸ�య� İ�ǵ నుంĬ� తĳిťంచుĥąనుట (Hazard identification and     
  avoidance)  11
 1.1.06 పƔమ�దం, ľÁచŖĸ�క, జ�గƘతŠలక¡ సంబంİ�ంǩన భదƔĮ� సంĥÃతం మĸ�య� వŪĥ�Šగత భదƔĮ� సంİేశం     
  (Safety sign for danger, warning, caution and personal safety message)  13
 1.1.07 ȇదుŪȰ పƔమ�İ�ల ǵĺారణ చరŪల¡ మĸ�య� అట�వంట� పƔమ�İ�ల¡ జరగక¡ంĬ� చరŪల¡     
  Ǵసుĥóనుట (Preventive measures for electrical accidents and step to be taken in     
  such accidents)    1 15
 1.1.08 మంటలను ఆĸÃť యంĮ�Ɣ ల ఉపȂĦాల¡ (Uses of fire extinguishers)  18
 1.1.09 Ĵిట�śంȣ జ�ȷ లలĐ పǵĨేĽÐటప­ťడ¦ Ƿాట�ంĨ�ȃŸన జ�గƘతŠలను ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� మĸ�య� అరšం     
  ĨేసుĥąంĬ� (Practice and understand precautions to be followed while working in fitting     
  jobs)  21
 1.1.10 టÎƔĬోų  ఉపȂĦ�ంĨే ȎాధĲ�ల¡ మĸ�య� పĸ�కĸాలను సురǘ�తంĦా ఉపȂĦ�ంచడం (Safe use     
  of tools and equipments used in  the trade)  23

  మ�డూŪȽ 2 :  బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ  (Basic Fitting) 
 1.2.11 మ�ĸ�Őంȣ & కǳŠĸ�ంప­ ĥąసం ĥావలĽిన Ľ¿ťĽిĴిĥÃషనų  పƔĥారం ȎాధĲ�ల¡ మĸ�య� పĸ�కĸాల     
  గ�ĸ�Šంప­ (Identification of tools and equipments as per desired specifications for     
  marking & sawing) 1 25
 1.2.12 అĳిų ĥÃషȴ పƔĥారం Ķ¸ట�ĸ�యȽ ఎంĳిక (Selection of material as per application)  27
 1.2.13 మ�Ĭ� పİ�రšం త§ప­ť పటśడం, ĽÐŐȃంȣ, త§ప­ť ǿదల»ౖన ĺాట� ĥąసం దృశŪ తǵǤ (Visual     
  inspection of raw material for rusting, scaling, corrosion etc.)  28
 1.2.14 ల»ౖȴŸ ను Ħ�యడం, ĺ±ౖɂ దవడలలĐ తĦ�న ȇధంĦా పట�ś ĥąవడం, ఇǩŖన ĥóలతలక¡     
  అనుగ�ణంĦా ȏŪĥాŸķంȣ Ĩేయడం (Marking out lines, gripping suitably in vice jaws,     
  hacksawing to given dimensions)  29
 1.2.15 ȇȇధ ȇĵ�Ħాల¡ కȃĦ�న ȇȇధ రĥాల లĐȏలను కǳŠĸ�ంచడం (Sawing different types of     
  metals of different sections)  35
 1.2.16 ĩ�Ĳ±ల¡Ť సమ�ంతరంĦా Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం (Filing channel, parallel)  39
 1.2.17 Șాų ȫ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం (కī�నĶ¸Ûన ĴిǵɁ) (Filing flat and square)     
  (rough finish)  43
 1.2.18 Ĵ¿ౖȃంȣ ǷƔా ĥ�śɂ, ఉపĸ�తల Ĵ¿ౖȃంȣ, ఆȭ ల»ȣ ĥాȃపȻ మĸ�య� ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ Ľ¿ś ƿķȫ Ħా మĸ�య�     
  సమ�ంతర ĸÃఖలను Ħ�యడం (Filing practice, surface filing, marking of straight and     
  parallel lines with odd leg caliper and steel rule  45
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 1.2.19 Ĭ�ĺ±ౖడర ų , ఆȭ ల»ȣ ĥాȃపȻ ల¡ మĸ�య� ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ మ�ĸ�Őంȣ ǷƔా ĥ�śɂ (వృĮ�Š ల¡, Ĩ�పమ�ల¡,     
  సమ�ంతర ĸÃఖల¡) (Marking practice with dividers, odd leg calipers and steel rule)     
  (circles, arcs, parallel lines)  47
 1.2.20 Ľ¿ౖźɗǹంȣ బ�ų ȡ మĸ�య� Ĭ�ĺ±ౖడȻ లను ఉపȂĦ�ంǩ సరళ ĸÃఖల¡ మĸ�య� Ĩ�పమ�లను Ħ�యడం    
  (Marking off straight lines and arcs using scribing block and dividers)  50
 1.2.21 Ħ�యబĬ�న ĸÃఖ ĺ±ంబĬ� చదును ఉపĸ�తల�లను ǩĳిťంȣ Ĩేయడం Chipping flat, surfaces     
  along a marked line)  53
 1.2.22 ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ఉపȂĦ�ంǩ మ�ĸ�Őంȣ , Ĵ¿ౖȃంȣ ,Șాų ȫ Ĳ±ɂ ,ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ  Ĩెȡ ĨేయంĬ� (Marking, filing,     
  flat square and check using Try - square)  55
 1.2.23 బ¢ų  ĳిƔంȫ ల పƔĥారం మ�ĸ�Őంȣ ట£ȽŸ  ǵ ఉపȂĦ�ంǩ సుదŢ  ĸాĽిన ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ ల»ౖనుų  Ħ�యడం,     
  రంı�Ɣ ల  Ȏాš Ĳ�లను గ�ĸ�Šంచడం (Marking according to simple blue prints for locating     
  position of holes, scribing lines on chalked surfaces with marking tools)  56
 1.2.24 ‘V’ బ�ų ȡ మĸ�య� మ�ĸ�Őంȣ బ�ų ȡ సȏయంĮČ ĸĖంȭ బ�Ȼ ĥÃందƔం కనుĦôనడం (Finding center of     
  round bar with the help of ‘V’ block and marking block) 1 60
 1.2.25 ఒక Ĩ�పమ� ĥ� సరళ ĸÃఖను కలపడం (Joining straight line to an arc)  62
 1.2.26 ǩĳిťంȣ, Ĩ�ంఫĸ�ంȣ, Ȏాų ట�ų  మĸ�య� ఆķȽ గ¢Ƙ ȿŸ ( Ľ¿ś ƿķȫ Ħా) ǩĳిťంȣ Ĩేయడం (Chipping,     
  chamfering, chip slots and oil grooves (straight))  66
 1.2.27 ±0.5mm ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� Șాų ȫ, చత§రసƔం మĸ�య� సమ�ంతరంĦా Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం (Filing flat,     
  square and parallel to an accuracy of ±0.5mm)  68
 1.2.28 వకƘĸÃఖను ĸÃఖ ĺ±ంబĬ� మ�ĸ�Őంȣ ĨేĽి ǩĳిťంȣ Ĩేయ�ట, ȇȇధ ĥąణ�లĐų  ĥ�ĺÂల¡ మĸ�య� ĥ�     
  మ�ĸాœ లను కǳŠĸ�ంచంĬ� (Chip curve along a line - mark out, keyways at various angles     
  and cut key ways)  69
 1.2.29 ఉȃ ǵ పదును ĳ¿టśడం (Sharpening of chisel)  71
 1.2.30 ĴిటśȻ - బÈĽిȡ Ĵిట�śంȣ (File thin metal to an accuracy of 0.5mm)  73
 1.2.31 లĐȏల ȁకŐ ȇȇధ ȇĵ�Ħాలĳ¿ౖ సరళ ĸÃఖ, వకƘ ĸÃఖ ĺ±ంబĬ� కట�ంȣ Ĩేయ�ట (Saw along a     
  straight line, curved line, on different sections of metals)  75
 1.2.32 M.S. య�ంĦ�Ƚ మĸ�య� ĳ¿ౖప­ ȁకŐ మందǷాట� Ľ¿ǖȴ ĳ¿ౖ Ľ¿ś ƿķȫ Ħా ĥąయడం (Straight     
  saw on thick section of M.S.angle and pipe)  79
 1.2.33 Ľ¿śȵŸ ను Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం మĸ�య� ±0.25mm ఖǩŖతతŵంĮČ మృదుĺ±ౖన Ĵ¿ౖȽ ĮČ Ĵిǵļింȣ     
  Ĩేయడం (File steps and finish with smooth file to accuracy of ±0.25mm)  81
 1.2.34 M.S ĽÐŐǄȻ మĸ�య� ĳ¿ౖȵ ను కట�śంȣ ĨేĽి Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం (File and saw on M.S. square     
  and pipe)  83
 1.2.35 గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ĸÃఖ ĺ±ంబĬ� ĺాŪȎాĸాţ ǵŤ Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం (క¡ంĵ�ĥార మĸ�య� ప­ట�ĥార)     
  మĸ�య� అమరŖడం (File radius along a marked line(convex and concave) and match)  85
 1.2.36 ļీȫ Ķ¸టȽ ను ǩĳిťంȣ Ĩేయడం(కǳŠĸ�ంచడం) (Chip sheet metal) (shearing)  88
 1.2.37 Ľ¿śȵ ను  ǩĳిťంȣ మĸ�య� Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయ�ట (Chip step and file)  90
 1.2.38 త©Ɣ   హē ȽŸ ను  మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయంĬ� (Mark off and drill through     
  holes)  91
 1.2.39 M.S.Șాų ȫ ĳ¿ౖ  Ĭ�Ɣȃųంȣ మĸ�య� ట�Ūĳింȣ ĨేయంĬ� (Drill and tap on M.S.flat)  94
 1.2.40 అǖరం మĸ�య� సంఖŪ ను పంȦ Ĩేయడం (ల»టȻ పంȦ మĸ�య� నంబȻ పంȦ) (Punch letter     
  and number (letter punch and number punch))  97
 1.2.41 ȇȇధ పంȦ లను ఉపȂĦ�ంచడం ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�  (Practice use of different punches)  99
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  మ�డూŪȽ 3 :  ļీȫ Ķ¸టȽ   (Sheet Metal) 
 1.3.42 సరళ ĸÃఖల¡, వృĮ�Š ల¡, ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ల¡ మĸ�య� ȇȇధ ĸÃఖ�గణ�త ఆకృత§లను గ�ĸ�Šంచడం మĸ�య�     
  ĽిŤȵ లĮČ ļీȫ లను కǳŠĸ�ంచడం (Marking of straight lines, circles, profiles and various     
  geometrical shapes and cutting the sheets with snips)  101
 1.3.43 ļీȫ Ķ¸టȽ ǵ Ȏాı�రణ మ�ĸ�Őంȣ నుంĬ� తయ�Ūĸ� (Marking out of simple development)  115
 1.3.44 İ�రŔచత§రȎƔా ĥార టÎƔǵ Ȏč లŝĸ�ంȣ మĸ�య� ĽÐŵట�śంȣ పదţǳ İ�ŵĸా నమ¢Ĳ�ను తయ�ర Ĩేయడం     
  (Marking out for flaps for soldering and sweating)  120
 1.3.45 ȇȇధ రĥాల»ౖన ļీȫ Ķ¸టȽ జ�ķంట�ų  (Various sheet metal joints) 2 & 3 128
 1.3.46 హలĐ మĸ�య� Ȏాȃȭ పంȦ లను ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ� (Punch holes using hollow     
  and solid punches)  146
 1.3.47 ల�Ūȵ మĸ�య� బȫ జ�ķంȫ ĨేయంĬ� (Do lap and butt joints)  152
 1.3.48 ļీȫ Ķ¸టȽ ను ȇȇధ రĥాల ర¤ǷాలĐų ĥ� వంచంĬ� - గĸాట� ĺ±ౖర ŝ  అంచుల¡ - Ľ¿ś ƿķȫ మĸ�య�     
  వకƘతల¡, ఉపĸ�తలంĳ¿ౖలను ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ ను ĥąణంలĐ మడవంĬ� (Bend sheet metal     
  into various curvature forms - Funnel Wired edges - Straight and curves, fold     
  sheet metal at angle using stakes)  156
 1.3.49 ĺ±ౖర ŝ  అంచుĮČ సరళĶ¸Ûన చత§రȎƔా ĥార కంట½ౖనȻ ను తయ�ర  ĨేయంĬ� మĸ�య� ĴిȡŸ     
  ȏŪంĬ�Ƚ ను తయ�ĸ� (Make simple square container with wired edge and fix handle)  157
 1.3.50 చత§రȎƔా ĥారం Ȏč లŝĸ�ంȣ , చత§రȎƔా ĥారం టÎƔǵ తయ�ర  ĨేయంĬ� (Make square tray with     
  square soldered corners)  165
 1.3.51 మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ మĸ�య� ĽిలŵȻ Ȏč లŝĸ�ంĦ²Óť ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� (Practice on soft soldering     
  and silver soldering)  168
 1.3.52 ĸ�ĺ±ట½ȭ ల�Ūȵ మĸ�య� బȫ జ�ķంȫ ĨేయంĬ� (Make riveted lap and butt joint)  172
 1.3.53 Ȏč లŝĸ�ంȣ జ�ķంȫ ఉపȂĦ�ంǩ గĸాట� (ఫంనȽ)  తయ�ర  Ĩేయడం (Make funnel as per     
  development and solder joints)  177
 1.3.54 ĸ�ĺ±ట�ంȣ ĥąసం Ĭ�ƔȽ (Drill for riveting)  188
 1.3.55 అందుబ�ట�లĐ ఉనŤǵŤ రĥాల ĸ�ĺ±ȫ లĮČ ĸ�ĺ±ȫ Ĩేయడం, ĥĖంటȻ సȴŐ ľÁȭ ĸ�ĺ±ȫ లను     
  ఉపȂĦ�ంచడం (Riveting with as many types of rivet as available, use of counter sunk     
  head rivets)  190

  మ�డూŪȽ 4 :  ĺ±ȃŝంȣ  (Welding) 
 1.4.56 Ľ¿ɞƄǊĥ�ంȣ మĸ�య� ఆȻŐ వĨేŖ ȇధంĦా, ĲÂర Ħా - ల»ౖȴ ǺĬ�ంȣ ĺÂయడం (Striking and maintaining     
  arc, laying straight - line bead)  193
 1.4.57 ĦాŪɂ మĸ�య� ARC ĺ±ȃŝంȣ పƔĥ�Ƙయను ఉపȂĦ�ంǩ బȫ జ�ķంȫ మĸ�య� ‘T’ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ     
  తయ�ర  Ĩేయడం (Making butt joint and ‘T’ joint using gas and ARC welding process) 4 & 5 198
 1.4.58 ĦాŪɂ  ŎÐųȹŸ ఏĸాťట�, ȇȰ ఫ®Ūజȴ Ĵిలų Ȼ ĸాȭ మĸ�య� ȇĮౌȫ ఫ®Ūజȴ Ĵిలų Ȼ  (Do setting up     
  of flames, fusion runs with and without filler rod and gas)  212
 1.4.59 ఆȻŐ ĺ±ȃŝంĦĆų  బȫ ĺ±Ƚŝ  మĸ�య� ĥారŤȻ, Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ   ĨేయంĬ� (Make butt weld and corner,     
  fillet in arc welding)  218
 1.4.60 MS ĳÐų టų  ĦాŪɂ కట�śంȣ (Gas cutting of MS plates)  223

  మ�డూŪȽ 5 :  Ĭ�Ɣȃųంȣ (Drilling) 
 1.5.61 గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� (Mark off and drill through holes)  231
 1.5.62 M.S Șాų ȫ ĳ¿ౖ Ĭ�ƔȽ (Drill on M.S Flat) 6 234
 1.5.63 Ĵ¿ౖȽ ĺాŪȎారšం మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ సĸ�Ƿč ķÊ ĦÃȨ (File radius and profile to suit gauge)  235
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 1.5.64 İ�ƔȽų Ǉ ను  పదును ĳ¿టśడం (Sharpening of drills)  239
 1.5.65 యంగ�ల�Ȼ ĶÉసుĸ�ంȣ ఇనుƟƫƔ Ķ¸ంȫ   ఉపȂĦ�ంచడం ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� (Practice use of angular     
  measuring instrument)  245
 1.5.66 ĥĖంటȻ Ľింȡ, ĥĖంటȻ బď Ȼ మĸ�య� ĸ�ȹ Ľిƍǂȫ Ĵిȫ (ǴƔ ĳీɂ Ĵిట�śంȣ) (Counter sink, counter     
  bore and ream split fit (three piece fitting))  247
 1.5.67 హē Ƚ  మĸ�య� బ·àų ంȭ రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� (Drill through hole and blind holes) 6 252
 1.5.68 ǷƔా మ�ణ�క పĸ�మ�ణ�ǵĥ� (రంı�Ɣ ల¡ మĸ�య� బ·àų ంȭ హē ȽŸ İ�ŵĸా) ట�Ūȵ లĮČ అంతరœత ĮేƔȭ లను     
  ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ� (Form internal threads with taps to standard size (through holes and     
  blind holes))  254
 1.5.69 ĳÐƔపƔĸÃ సుś ȭŸ మĸ�య� బď Ƚś (Prepare studs and bolt)  259
 1.5.70 ǷƔా మ�ణ�క పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĭైɂ ĮČ బ�హŪ įెƔȭ లను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ� (Form external threads with     
  dies to standard size)  263
 1.5.71 నȫ  లను Ľిదţం ĨేĽి, బď Ƚś  ĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ� (Prepare nuts and match with bolts)  264
 1.5.72 Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి, Ľ¿śȵ Ĵిȫ, య�ంగ�ŪలȻ Ĵిȫ, య�ంĦ�Ƚ సĸÃŦɂ లను తయ�ర  ĨేయంĬ� (బ·ĺ±Ƚ ĦÃȨ     
  ఖǩŖతతŵం 1 Ĭ�Ħ�Ƙ) (File and make step fit, angular fit, angle surfaces  (bevel gauge     
  accuracy 1 degree)  267
 1.5.73 Ȏాı�రణ ఓĳ¿ȴ మĸ�య� Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Ĵిȫ లను ĨేయంĬ� (Make simple open and sliding fits)  269
 1.5.74 ఎĲ�ų ȻŘ హē Ƚ మĸ�య� అంతరœత డయ�ను ĳ¿ంచంĬ� (Enlarge hole and increase internal dia)  271
 1.5.75 సూš Ƿాĥార ఉపĸ�తల�లను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� (File cylindrical surfaces)  273
 1.5.76 కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽŸ ȁకŐ ఓĳ¿ȴ Ĵిట�śంȣ ĨేయంĬ� (Make open fitting of curved profiles)  274
 1.5.77 గతంలĐ Ĭ�Ɣȃųంȣ హē Ƚ  బ·ౖంĬ�ంȣ İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ Ȏాš Ĳ�ǵŤ İ�దుŢ బ�ట� (Correction of drill location by     
  binding previously drilled hole)  277
 1.5.78 లĐపల చత§రȎƔా ĥాĸాǵĥ� సĸ�Ƿč ķÊల� ĨేయంĬ� (Make inside square fit)  279

  మ�డూŪȽ 6 :  అĽ¿ంǺų    (Fitting Assembly)
 1.6.79 అĽ¿ంǺų  Ľ¿àų Ĭ�ంȣ ‘T’ సĸ�Ƿč ķÊల� ĨేయంĬ� (Make sliding ‘T’ fit)  281
 1.6.80 Ĵ¿ౖȽ Ĵిȫ – కంబ·ౖķంȲ , ఓĳ¿ȴ యనుœ లȻ  మĸ�య� Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Ľ¿ౖȭ (File fit - combined,     
  open angular and sliding sides) 7 283
 1.6.81 Ĵ¿ౖȽ అంతరœత ĥąణ�ల¡ 30 ǵǽȍాల ఖǩŖతతŵం Įెĸ�ǩ, ĥąణ�య అమĸ�క (File internal angles     
  30 minutes accuracy open, angular fit)  285
 1.6.82 90° ĥాక¡ంĬ� ఇతర ĥąణ�లĮČ Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Ĵిȫ Ħా ĨేయంĬ� (Make sliding fit with angles other     
  than 90°)  287
 1.6.83 చదుĲ±ౖన ఉపĸ�తల�ల¡, కర Ƙ ĺÂȭ ఉపĸ�తల�ల¡ మĸ�య� సమ�ంతర ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ అĽ¿ంǺų      
  Ȏాźƾȵ మĸ�య� ట½ɂś (Scrap on flat surfaces, curved surfaces and parallel surfaces and     
  test)  290
 1.6.84 అĽ¿ంǺų  తయ�ర  ĨేయంĬ� మĸ�య� సǾకĸ�ంచంĬ�, Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Șాų ట�ų , ĳ¿àų ȴ  సĸÃŦɂŸ (Make and     
  assemble, sliding flats, plain surfaces)  295
 1.6.85 బÈĸ�ంȣ ఉపĸ�తల�ల Ƕలం మ�ŪȦ ĥąసం అĽ¿ంǺų  తǵǤ ĨేయంĬ� - ȇȫ వȻŠ పదţǳ İ�ŵĸా Șాų ȫ     
  మĸ�య� కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తల�ల¡ (Check for blue match of bearing surfaces - both flat    
  and curved surfaces by whitworth method)  297
 1.6.86 Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� Ĵిȫ కంబ·ౖȴŝ  ĺాŪȎారšం మĸ�య� ĥąణ�య ఉపĸ�తలం (ఖǩŖతతŵం ± 0.5 ǽǾ)     
  ĥąణ�య మĸ�య� ĸ²Ĭ�యɂ Ĵిȫ (File and fit combined radius and angular surface     
  (accuracy ± 0.5 mm) angular and radius fit   298
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(xi)

 అĵ�Ūసం Ĳ±ం.  అĵ�Ūసం ȁకŐ Ȍĸ�ŷక                         ĲÂర Ŗĥąవడం ĳÐǮ.   
                                                            ఫȃతం సం.  

 1.6.87 ఖǩŖతĶ¸Ûన రంı�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� సśȭ Ĵిȫ ĥąసం ఖǩŖతĶ¸Ûన హē Ƚ  ĨేయంĬ�     
  (Locate accurate holes and make accurate hole for stud fit)  301
 1.6.88 ȏŪంȭ ట£ȽŸ ఉపȂĦ�ంǩ సూźƾల¡, బď Ƚś ల¡ మĸ�య� ĥాలȻ లను ఉపȂĦ�ంǩ Ķ¸ĥాǵకȽ     
  ĵ�Ħాల¡/సȷ-అĽ¿ంǺų లను కȃĳి ǹĦ�ంచంĬ� (Fasten mechanical components/sub-    
  assemblies together using screws, bolts and collars using hand tools)  302 
1.6.89 సమ�ంతర మĸ�య� ĥąణ�య సంĵĎగం ఉపĸ�తలంĮČ Ľ¿àų Ĭ�ంȣ ĴిȫŸ అĽ¿ంǺų ǵ ĨేయంĬ� (Make     
  sliding fits assembly with parallel and angular mating surface)  304

  మ�డూŪȽ 7 :  టĸ�Ťంȣ (Turning) 
 1.7.90 లÌȰ ఆపĸÃషనుų  (Lathe operations)  307
 1.7.91 Ĳ±ౖȶ ట£Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ ĳ¿ౖ ట£Ɣ  జ�ȷ (True job on four jaw chuck using     
  knife tool)  308
 1.7.92 ĥÃంİ�Ɣ ల మధŪ పట�ś ĥąవడం ĥąసం ĸ²ండ¦ ǩవరలను ĳ¿టśడం (Face both the ends for holding     
  between centres)  311
 1.7.93 రĴింȣ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ సమ�ంతర మల¡ప­ ± 0.1 ǽǾ (Using roughing tool     
  parallel turn ± 0.1 mm)  313
 1.7.94 ĺ±ల¡పȃ ĥాȃǷాȻ ĺాŪసం ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ ĥóలవంĬ� (Measure the diameter using outside     
  caliper and steel rule)  315
 1.7.95 మ¢డ¦ దవడ చȡ లĐ జ�ȷ ఉంచందం (Holding job in three jaw chuck) 8 317
 1.7.96 ĴÐĽింȣ, ĳ¿ųķȴ టȻŤ, Ľ¿śȵ టȻŤ, Ƿాĸ�śంȣ, ĬెబȻƘ, Ĩ�ంఫȻ ĥారŤȻ, ఎంȭ లను ĸĖంȭ ĨేయంĬ�     
  మĸ�య� Ǹారȹ ట£ȽŸ ఉపȂĦ�ంచడం (Perform the facing, plain turn, step turn, parting,     
  deburr, chamfer corner, round the ends and use from tools)  318
 1.7.97 భ�జం మల¡ప­ : చత§రసƔం , Ĵిల»ų ȫ, కȫ భ�జం ĥ�ంద బ·ĺ±Ƚŝ , కȫ ĥ�ంద టĸ�Ťంȣ-Ĵిల»ś ȭ,     
  ĽÐŐǄȻ బ·ĺ±Ƚŝ  (Shoulder turn : Square , filleted, beveled under cut shoulder, turning    
  filleted under cut, square beveled)  323 
1.7.98 పదును ĳ¿టśడం - ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ ȎాధĲ�ల¡ (Sharpening of - single point tools)  328
 1.7.99 కȫ గ¢Ƙ ȿŸ -ĽÐŐǄȻ , ĸĖంȭ ‘V’ గ¢Ƙ ȿ (Cut  grooves - square, round ‘V’ groove)  331
 1.7.100 జ�ȷ knurl ĨేయంĬ� (Knurl the job)  333
 1.7.101 బď Ȼ హē ȽŸ - Ȏాťȫ ĴÐɂ, ĳ¿ౖలȫ Ĭ�ƔȽ, బď ĸ�ంȣ ట£ȽŸ ఉపȂĦ�ంǩ రంధƔం వĨేŖల� ĨేయంĬ�     
  (Bore holes - spot face, pilot drill, enlarge hole using boring tools)  335
 1.7.102 టȻŤ టÎపȻ (అంతరœత మĸ�య� బ�హŪ) (Turn taper (internal and external))  339
 1.7.103 టÎపȻ ĳిȴ లను ǳƔపťంĬ� (Turn taper pins)  343
 1.7.104 ĦÃȨ ĮČ సĸ�Ƿč ķÊల� ǷƔా మ�ణ�క టÎపȻ లను మ�రŖడం (Turn standard tapers  to suit with     
  gauge)  344
 1.7.105 ట�Ūȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ įెƔĬ�ంȣ ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�, ĨేǳĮČ ల�Ȱ ĳ¿ౖ Ĭైɂ ĨేయంĬ� (Practice     
  threading using taps, dies on lathe by hand)  347
 1.7.106 బ�హŪ ‘V’ įెƔȭ ǵ తయ�ర  ĨేయంĬ� (Make external ‘V’ thread)  349
 1.7.107 ఒక నȫ Ľిదţం ĨేĽి, బď Ƚś ĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ� (Prepare a nut and match with the bolt)   354

  మ�డూŪȽ 8 :  ǷƔా థǽక ǵరŵహణ (Basic Maintenance) 
 1.8.108 Ȏాı�రణ మరమũత§Š  పǵ - బ¢ų  ĳిƔంట�ų  నుంĬ� యంతƔ ĵ�Ħాల Ȏాı�రణ అĽ¿ంǺų  (Simple repair     
  work - simple assembly of machine parts from blue prints)  356
 1.8.109 ǵరŵహణ అĽ¿ంǺų  సమయంలĐ ȎాధŪమķÊŪ అĽ¿ంǺų  లĐǷాలను సĸ�İ�దŢంĬ� (Rectify possible     
  assembly faults during assembly)  359
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(xii)

 అĵ�Ūసం Ĳ±ం.  అĵ�Ūసం ȁకŐ Ȍĸ�ŷక                         ĲÂర Ŗĥąవడం ĳÐǮ.   
                                                            ఫȃతం సం.  

 1.8.110 ĴిటśȻ – ǷƔా థǽక ǵరŵహణ తǵǤ జ�ǹĮ�ĮČ Ȏాı�రణ ǵరŵహణను ǵరŵľ�ంచంĬ� (Perform     
  the routine maintenance with check list)  366
 1.8.111 ĴిటśȻ - ǷƔా థǽకȎాı�రణ తǵǤ జ�ǹĮ� పƔĥారం ǵరŵహణ మ�ǵటȻ యంతƔం (Monitor machine     
  as per routine check list) 9 368
 1.8.112 ǵరŵహణ ĳీడన ĦÃȨ, ఉȍčş గƘత ĦÃȨ, చమ�ర  Ȏాš ķǵ చదవంĬ� (Read pressure gauge,     
  temperature gauge, oil level)  370
 1.8.113 ǵరŵహణ ĺాయ� వŪవసšలĐ ఒǳŠĬ�ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� (Set pressure in pneumatic system)  371
 1.8.114 ǵరŵహణ ట�ȻŐ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴŸ మĸ�య� ĥాŪȵ సూźƾ అĽ¿ంǺų ǵ ఉపȂĦ�ంǩ     
  Ȏాı�రణ అమĸ�కను సǾకĸ�ంచంĬ� (Assemble simple fitting using dowel pins and cap     
  screw assembly using torque wrench)  372
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(xiii)

అĵ�Ūసం / అంచĲ� ĺÂయదĦ�న ఫȃతం

ఈ ప­సŠĥాǵŤ ప®ĸ�Š ĨేĽిన తĸాŵత Ǿర  Ĩేయగలర 

 కƘ. సం. అĵ�Ūస ఫȃతం అĵ�Ūసం సం.

 1 Plan and organize the work to make job as per specifi cation  1.1.01 - 1.2.41  
  applying diff erent types of basic fi tting operation and Check      
   for dimensional accuracy following safety precautions.      
  [Basic fi tting operation - marking, Hacks awing, Chiseling,      
  Filing, Drilling, Taping and Grinding etc. Accuracy: ± 0.25mm]      
  CSC/N0304

 2 Manufacture simple sheet metal items as per drawing and join  1.3.42 - 1.3.51  
  them by soldering, brazing and riveting. CSC/N0301  

 3 Join metal components by riveting observing standard  1.3.52 - 1.3.55  
  procedure. CSC/N0304  

 4 Join metal component by arc welding observing standard  1.4.56   
  procedure. CSC/N0304

 5 Cut and join metal component by gas (oxy-acetylene)   1.4.57 - 1.4.60  
  CSC/N0304 

 6 Produce components by diff erent operations and check  1.5.61 - 1.5.78  
  accuracy using appropriate measuring instruments.[Diff erent      
  Operations - Drilling, Reaming, Taping, Dieing; Appropriate      
  MeasuringInstrument - Vernier, Screw Gauge, M icrometer]      
  CSC/N0304 

 7 Make diff erent fi t of components for assembling as per required  1.6.79 - 1.6.89  
  tolerance observing principle of interchange ability and check      
  for functionality. [Diff erent Fit - Sliding, Angular, Step fi t, 'T' fi t,      
  Square fi t and Profi le fi t; Required tolerance: ±0.04 mm, angular      
  tolerance: 30 min.] CSC/N0304 

 8 Produce components involving diff erent operations on lathe  1.7.90 - 1.7.107  
  observing standard procedure and check for accuracy.      
  [Diff erent Operations - facing, plain turning, step turning,      
  parting, chamfering, shoulder turn, grooving, knurling, boring,      
  taper turning, threading (external 'V' only)] CSC/N0110 

 9 Plan & perform simple repair, overhauling of diff erent  1.8.108-1.8.114  
  machines and check for functionality. [Diff erent Machines -      
  Drill Machine, Power Saw, Bench Grinder and Lathe]N/A

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



(xiv)

Module 2

Measuring with outside 
calipers

Checking the radius

Marking off straight 
lines and arcs using 
scribing block and 

dividers

Hacksawing on steel 
angle 

Marking parallel 
lines using surface 

gauge

Finding center of round 
bar with the help of 

‘Vʼ block and marking 
block

Ex.No.1.2.16

Ex.No.1.2.31 Ex.No.1.2.32

Ex.No.1.2.20 Ex.No.1.2.24

Scan the QR Code to view the video for these exercise

Module 1

Safety attitude 
development of the 
trainee by educating 
them to use personal 
protective equipment 

(PPE)

Preventive measures for 
electrical accidents and step to 

be taken in such accidents

First aid method and 
basic training 

Uses of fire extinguishers

Safe disposal of waste 
materials like cotton 

waste, metal chips / burrs 
etc.

Safety sign for danger, 
warning, caution 

and personal safety 
message

Ex.No.1.1.02 Ex.No.1.1.03 Ex.No.1.1.04 Ex.No.1.1.06

Ex.No.1.1.07 Ex.No.1.1.08
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(xv)

SYLLABUS FOR FITTER

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours
All necessary guidance to be provided
to the new comers to become familiar
with the working of Industrial Training
Institute system including stores
procedures.

Soft Skills, its importance and Job
area after completion of training.

Importance of safety and general
precautions observed in the in the
industry/shop floor.

Introduction of First aid. Operation of
electrical mains and electrical safety.
Introduction of PPEs.

Response to emergencies e.g.; power
failure, fire, and system failure.

Importance of housekeeping & good
shop floor practices.  Introduction to
5S concept & its application.

Occupational Safety & Health:
Health, Safety and Environment
guidelines, legislations &regulations
as applicable.

Basic understanding on Hot work,
confined space work and material
handling equipment. (04 hrs.)

Professional
Skill 212 Hrs;

Professional
Knowledge
37Hrs

Plan and organize
the work to make job
as per specification
applying different
types of basic fitting
operation and
Check for
d i m e n s i o n a l
accuracy following
safety precautions.
[Basic fitting
operation - marking,
Hacks awing,
Chiseling, Filing,
Drilling, Taping and
Grinding etc.
Accuracy: ±
0 . 2 5 m m ]
CSC/N0304.

1. Importance of trade training, List of tools
& Machinery used in the trade. (1 hr.)

2. Safety attitude development of the
trainee by educating them to use
Personal Protective Equipment (PPE).
(5 hrs.)

3. First Aid Method and basic training.
(2 hrs.)

4. Safe disposal of waste materials like
cotton waste, metal chips/burrs etc.
(2 hrs.)

5. Hazard identification and avoidance.
(2 hrs.)

6. Safety signs for Danger, Warning,
caution & personal safety message.
(1 hrs.)

7. Preventive measures for electrical
accidents & steps to be taken in such
accidents. (2 hrs.)

8. Use of Fire extinguishers. (7 hrs.)

9. Practice and understand precautions to
be followed while working in fitting jobs.
(2 hrs.)

10.Safe use of tools and equipments used
in the trade. (1 hrs.)

11. Identification of tools &equipment as
per desired specifications for marking
& sawing. (4 hrs.)

12.Selection of material as per application.
(1 hrs.)

13.Visual inspection of raw material for
rusting, scaling, corrosion etc. (1 hrs.)

14.Marking out lines, gripping suitably in
vice jaws, hacksawing to given
dimensions. (9 hrs.)

15.Sawing different types of metals of
different sections. (6 hrs.)

Linear measurements- its units,
dividers, calipers, hermaphrodite,
centre punch, dot punch, prick
punch their description and uses of
different types of hammers.
Description, use and care of 'V'
Blocks, marking off table.

Measuring standards (English,
Metric Units), angular
measurements. (04 hrs.)

16.Filing Channel, Parallel. (5 hrs.)

17.Filing- Flat and square (Rough finish),
(08 hrs.)

18.Filing practice, surface filing, marking
of straight and parallel lines with odd
leg calipers and steel rule. (5 hrs.)

Bench vice construction, types,
uses, care & maintenance, vice
clamps, hacksaw frames and
blades, specification, description,
types and their uses, method of
using hacksaws.
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(xvi)

Files- specifications, description,
materials, grades, cuts, fi le
elements, uses. Types of files, care
and maintenance of files.

Measuring standards (English,
Metric Units), angular
measurements. (04 hrs.)

19.Marking practice with dividers, odd leg
calipers and steel rule (circles, ARCs,
parallel lines). (4 hrs.)

Marking off and layout tools,
dividers, scribing block, -
description, classification, material,
care & maintenance.

Try square, ordinary depth gauge,
protractor- description, uses and
cares.

Uses, care & maintenance of cold
chisels- materials, types, cutting
angles. (04 hrs.)

20.Marking off straight lines and ARCs
using scribing block and dividers. (4
hrs.)

21.Chipping flat surfaces along a marked
line. (9 hrs.)

22.Marking, filing, filing square and
check using tri square. (9 hrs.)

23.Marking according to simple
blueprints for locating, position of
holes, scribing lines on chalked
surfaces with marking tools. (8 hrs.)

24.Finding centre of round bar with the
help of 'V' block and marking block. (2
hrs.)

25.Joining straight line to an ARC. (08
hrs.)

Marking media, marking blue,
Prussian blue, red lead, chalk and
their special application,
description.

Use, care and maintenance of
scribing block.

Surface plate and auxiliary marking
equipment, 'V' block, angle plates,
parallel block, description, types,
uses, accuracy, care and
maintenance. (03 hrs.)

26.Chipping, Chamfering, Chip slots &
oils grooves (Straight). (08 hrs.)

27.Filing flat, square, and parallel to an
accuracy of 0.5mm. (07 hrs.)

28.Chip curve along a line-mark out,
keyways at various angles & cut
keyways. (1 hrs.)

29.Sharpening of Chisel. (2 hrs.)

30.File thin metal to an accuracy of 0.5
mm. (3 hrs.)

Physical properties of engineering
metal: colour, weight, structure,
and conductivity, magnetic,
fusibility, specific gravity.
Mechanical properties: ductility,
malleability hardness, brittleness,
toughness, tenacity, and elasticity.
(04 hrs.)

31.Saw along a straight line, curved line,
on different sections of metal. (12 hrs.)

32.Straight saw on thick section, M.S.
angle and pipes. (8 hrs.)

Power Saw, band saw, Circular saw
machines used for metal cutting. (03
hrs.)

33.File steps and finish with smooth file
to accuracy of ± 0.25 mm. (12 hrs.)

34.File and saw on M.S. Square and
pipe. (10 hrs.)

35.File radius along a marked line
(Convex & concave) & match.   (12
hrs.)

Micrometer- outside and inside -
principle, constructional features,
parts graduation, reading, use and
care. Micrometer depth gauge,
parts, graduation, reading, use and
care. Digital micrometer. (03 hrs.)
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(xvii)

36.Chip sheet metal (shearing). (3 hrs.)

37.Chip step and file. (3 hrs.)

Vernier calipers, principle,
construction, graduations, reading,
use and care. Vernier bevel
protractor, construction,
graduations, reading, use and care,
dial Vernier Caliper, Digital Vernier
caliper.

Vernier height gauge: material
construction, parts, graduations
(English & Metric) uses, care and
maintenance. (03 hrs.)

38.Mark off and drill through holes. (5 hrs.)

39.Drill and tap on M.S. flat. (8 hrs.)

40.Punch letter and number (letter punch
and number punch) (3 hrs.)

41.Practice use of different punches. (5
hrs.)

Drilling processes: common type
(bench type, pillar type, radial
type), gang and multiple drilling
machine.

Determination of tap drill size.
(03 hrs.)

Professional
Skill 97Hrs;

Professional
Knowledge
21Hrs

M a n u f a c t u r e
simple sheet
metal items as
per drawing and
join them by
soldering, brazing
and riveting.
CSC/N0301

42.Marking of straight lines, circles,
profiles and various geometrical
shapes and cutting the sheets with
snips. (12 hrs.)

43.Marking out of simple development (5
hrs.)

44.Marking out for flaps for soldering and
sweating. (4 hrs.)

Safety precautions to be observed
in a sheet metal workshop, sheet
and sizes, Commercial sizes and
various types of metal sheets,
coated sheets and their uses as per
BIS specifications. Shearing
machine- description, parts and
uses. (05 hrs.)

45.Make various joints: wiring, hemming,
soldering and brazing, form locked,
grooved and knocked up single hem
straight and curved edges form
double hemming. (22 hrs.)

46.Punch holes-using hollow and solid
punches. (5 hrs.)

47.Do lap and butt joints. (12 hrs.)

Marking and measuring tools, wing
compass, tin man's square tools,
snips, types and uses. Tin man's
hammers and mallets type-sheet
metal tools, types, specifications,
uses. Trammel- description, parts,
uses. Hand grooves- specifications
and uses.

Sheet and wire gauge. (07 hrs.)

48.Bend sheet metal into various
curvature form, wired edges- straight
and curves. Fold sheet metal at angle
using stakes. (6 hrs.)

49.Make simple Square container with
wired edge and fix handle. (13 hrs.)

Stakes-bench types, parts, their
uses. Various types of metal joints,
their selection and application,
tolerance for various joints, their
selection& application. Wired
edges. (04 hrs.)

50.Make square tray with square soldered
corner. (11 hrs.)

51.Practice in soft soldering and silver
soldering. (7 hrs.)

Solder and soldering: Introduction-
types of solder and flux.
Composition of various types of
solders and their heating media of
soldering iron. Method of soldering,
selection and application-joints.
Hard solder- Introduction, types
and method of brazing.  (05 hrs.)
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(xviii)

Professional
Skill 19Hrs;

Professional
Knowledge
03Hrs

52.Make riveted lap and butt joint. (6 hrs.)

53.Make funnel as per development and
solder joints. (8 hrs.)

54.Drill for riveting. (1 hr.)

55.Riveting with as many types of rivet
as available, use of counter sunk head
rivets. (4 hrs.)

Various rivets shape and form of
heads, importance of correct head
size.

Rivets-Tin man's rivets types, sizes,
and selection for various works.

Riveting tools, dolly snaps
description and uses. Method of
riveting,

The spacing of rivets. Flash riveting,
use of correct tools, compare hot
and cold riveting. (03 hrs.)

Professional
Skill 21Hrs;

Professional
Knowledge
04Hrs

56.Welding - Striking and maintaining
ARC, laying Straight-line bead. (21
hrs.)

Safety-importance of safety and
general precautions observed in a
welding shop. Precautions in
electric and gas welding. (Before,
during, after) Introduction to safety
equipment and their uses.
Machines and accessories, welding
transformer, welding generators.
(04 hrs.)

Professional
Skill 64Hrs;

Professional
Knowledge
16Hrs

57.Making butt joint and joint-gas and
ARC. (12 hrs.)

58.Do setting up of flames, fusion runs
with and without filler rod, and gas.
(8 hrs.)

Welding hand tools: Hammers,
welding description, types and
uses, description, principle, method
of operating, carbon dioxide
welding. H.P. welding equipment:
description, principle, method of
operating L.P. welding equipment:
description, principle, method of
operating. Types of Joints-Butt and
fillet as per BIS SP: 46-1988
specifications.  Gases and gas
cylinder description, kinds, main
difference and uses. (05 hrs.)

59.Make butt weld and corner, fillet in ARC
welding (22 hrs.)

Setting up parameters for ARC
welding machines-selection of
Welding electrodes. Care to be
taken in keeping electrode.           (05
hrs.)

60.Gas cutting of MS plates (22 hrs. Oxygen acetylene cutting-machine
description, parts, uses, method of
handling, cutting torch-description,
parts, function and uses.       (06
hrs.)

Drill- material, types, (Taper shank,
straight shank) parts and sizes. Drill
angle-cutting angle for different
materials, cutting speed feed.
R.P.M. for different materials. Drill
holding devices- material,
construction and their uses. (04
hrs.)

Counter sink, counter bore and spot
facing-tools and nomenclature,
Reamer- material, types (Hand and
machine reamer), kinds, parts and

Professional
Skill 143Hrs;

Professional
Knowledge
26Hrs

61.Mark off and drill through holes. (04 hrs.)

62.Drill on M.S. flat. (1 hrs.)

63.File radius and profile to suit gauge. (10
hrs.)

64.Sharpening of Drills. (1 hrs.)

65.Practice use of angular measuring
instrument. (04 hrs.)

66.Counter sink, counter bore and ream
split fit (three piece fitting). (04 hrs.)

67.Drill through hole and blind holes. (2 hrs.)

Join metal
components by
riveting observing
s t a n d a r d
p r o c e d u r e .
CSC/N0304

Join metal
component by
arc welding
o b s e r v i n g
s t a n d a r d
p r o c e d u r e .
CSC/N0304

Cut and join metal
component by gas
(oxy-acetylene)
CSC/N0304

P r o d u c e
components by
different operations
and check
accuracy using
a p p r o p r i a t e
m e a s u r i n g
instruments.[Different
Operations -
Drilling, Reaming,
Taping, Dieing;
A p p r o p r i a t e
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(xix)

their uses, determining hole size (or
reaming), Reaming procedure.

Screw threads: terminology, parts,
types and their uses. Screw pitch
gauge: material parts and uses.
Taps British standard (B.S.W.,
B.S.F., B.A. & B.S.P.) and metric /
BIS (coarse and fine) material, parts
(shank body, flute, cutting edge).
(03 hrs.)

68.Form internal threads with taps to
standard size (through holes and blind
holes). (3 hrs.)

69.Prepare studs and bolt. (13 hrs.)

70.Form external threads with dies to
standard size. (08 hrs.)

71.Prepare nuts and match with bolts. (15
hrs.)

72.File and make Step fit, angular fit, angle,
surfaces (Bevel gauge accuracy 1
degree). (12 hrs.)

73.Make simple open and sliding fits. (08
hrs.)

74.Enlarge hole and increase internal dia.
(2 hrs.)

75.File cylindrical surfaces. (5 hrs.)

76.Make open fitting of curved profiles.
(15 hrs.)

Tap wrench: material, parts, types
(solid &adjustable types) and their
uses removal of broken tap, studs
(tap stud extractor).

Dies: British standard, metric and BIS
standard, material, parts, types,
Method of using dies. Die stock:
material, parts and uses.   (06 hrs.)

Drill troubles: causes and remedy.
Equality of lips, correct clearance,
dead centre, length of lips. Drill
kinds: Fraction, metric, letters and
numbers, grinding of drill. (04 hrs.)

Grinding wheel: Abrasive, grade
structures, bond, specification, use,
mounting and dressing. Selection of
grinding wheels. Bench grinder parts
and use. (04 hrs.)

77.Correction of drill location by binding
previously drilled hole. (04 hrs.)

78.Make inside square fit. (16 hrs.)

79.Make sliding 'T' fit. (21 hrs.)Professional
Skill 126Hrs;

Professional
Knowledge
28Hrs

Gauges- Introduction, necessity,
types. Limit gauge: Ring gauge,
snap gauge, plug gauge, description
and uses.

Description and uses of gauge- types
(feeler, screw, pitch, radius, wire
gauge). (05 hrs.)

Interchange ability: Necessity in
Engg, field definition, BIS. Definition,
types of limit, terminology of limits
and fits-basic size, actual size,
deviation, high and low limit, zero
line, tolerance zone Different
standard systems of fits and limits.
British standard system, BIS
system. (05 hrs.)

Make different fit of
components for
assembling as per
required tolerance
observing principle
of interchange
ability and check
for functionality.
[Different Fit -
Sliding, Angular,
Step fit, 'T' fit,
Square fit and
Profile fit; Required
tolerance: ±0.04
mm, angular
tolerance: 30 min.]

CSC/N0304

MeasuringInstrument
- Vernier, Screw
Gauge,Micrometer]

CSC/N0304
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(xx)

80.File fit- combined, open angular and
sliding sides. (08 hrs.)

81.File internal angles 30minutes
accuracy open, angular fit. (12 hrs.)

Method of expressing tolerance as
per BIS Fits: Definition, types,
description of each with sketch.
Vernier height gauge: material
construction, parts, graduations
(English & Metric) uses, care and
maintenance.  (04 hrs.)

82.Make sliding fit with angles other than
90o (21 hrs.)

83.Scrap on flat surfaces, curved surfaces
and parallel surfaces and test. (04 hrs.)

84.Make & assemble, sliding flats, plain
surfaces. (12 hrs.)

85.Check for blue math of bearing
surfaces- both flat and curved surfaces
by wit worth method. (5 hrs.)83.
Scrap surfaces- both flat and curved
surfaces by wit worth method. (5 hrs.)

Pig Iron: types of pig Iron, properties
and uses.

Cast Iron: types, properties and
usesWroughtiron:- properties and
uses.

Steel: plain carbon steels, types,
properties and uses.

Non-ferrous metals (copper,
aluminium, tin, lead, zinc) properties
and uses. (05 hrs.)

Simple scraper- flat, half round,
triangular and hook scraper and
their uses.  Blue matching of
scraped surfaces (flat and curved
bearing surfaces). Testing scraped
surfaces: ordinary surfaces without
a master plate. (04 hrs.)

86.File and fit combined radius and angular
surface (accuracy ± 0.5 mm), angular
and radius fit. (15 hrs.)

87.Locate accurate holes & make accurate
hole for stud fit. (2 hrs.)

88.Fasten mechanical components / sub-
assemblies together using screws, bolts
and collars using hand tools. (5 hrs.)

Vernier micrometer, material, parts,
graduation, use, care and
maintenance. Calibration of
measuring instruments.

Introduction to mechanical fasteners
and its uses.

Screw thread micrometer:
Construction, graduation and use.
(05 hrs.)

89.Make sliding fits assembly with parallel
and angular mating surface.
(± 0.04 mm) (21 hrs.)

Dial test indicator, construction,
parts, material, graduation, Method
of use, care and maintenance.
Digital dial indicator. Comparators-
measurement of quality in the
cylinder bores.  (05 hrs.)

90.Lathe operations-

91.True job on four jaw chuck using knife
tool. (5 hrs.)

92.Face both the ends for holding between
centres. (06 hrs.)

93.Using roughing tool parallel turn ± 0.1
mm. (06 hrs.)

94.Measure the diameter using outside
caliper and steel rule.(1 hr.)

Safely precautions to be observed
while working on a lathe, Lathe
specifications, and constructional
features. Lathe main parts
descriptions- bed, head stock,
carriage, tail stock, feeding and thread
cutting mechanisms. Holding of job
between centres, works with catch
plate, dog, simple description of a
facing and roughing tool and their
applications. (04 hrs.)

P r o d u c e
c o m p o n e n t s
involving different
operations on lathe
observing standard
procedure and
check for accuracy.
[ D i f f e r e n t
Operations -
facing, plain
turning, step
turning, parting,
c h a m f e r i n g ,

Professional
Skill 95 Hrs;

Professional
Knowledge
15 Hrs
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(xxi)

95.Holding job in three jaw chuck. (2 hrs.)

96.Perform the facing, plain turn, step
turn, parting, deburr, chamfer-corner,
roundthe ends, and use form tools.
(08  hrs.)

97.Shoulder turn: square, filleted, beveled
undercut shoulder, turning-filleted under
cut, square beveled. (08 hrs.)

98.Sharpening of -Single point Tools.
(1 hr.)

Lathe cutting tools- Nomenclature
of single point & multipoint cutting
tools,

Tool selection based on different
requirements and necessity of
correct grinding, solid and tipped,
throw away type tools, cutting
speed and feed and comparison for
H.S.S., carbide tools. Use of
coolants and lubricants. (03 hrs.)

99.Cut grooves- square, round, 'V' groove.
(08 hrs.)

100. Knurl the job. (1 hr.)

101. Bore holes -spot face, pilot drill,
enlarge hole using boring tools. (9 hrs.)

Chucks and chucking the
independent four-jaw chuck.
Reversible features of jaws, the
back plate, Method of clearing the
thread of the chuck-mounting and
dismounting, chucks, chucking
true, face plate, drilling - method of
holding drills in the tail stock, Boring
tools and enlargement of holes.
(02 hrs.)

102. Turn taper (internal and external). (10
   hrs.)

103. Turn taper pins. (5 hrs.)

104.Turn standard tapers to suit with
   gauge. (5 hrs.)

General turning operations- parallel
or straight, turning. Stepped turning,
grooving, and shape of tools for the
above operations. Appropriate
method of holding the tool on tool
post or tool rest, Knurling: - tools
description, grade, uses, speed and
feed, coolant for knurling, speed,
feed calculation.

Taper - definition, use and method
of expressing tapers. Standard
tapers-taper, calculations Morse
taper.  (03 hrs.)

105. Turn taper (internal and external).
(10 hrs.)

106. Turn taper pins. (5 hrs.)

107. Turn standard tapers to suit with
   gauge. (5 hrs.)

Screw thread definition - uses and
application. Square, worm,
buttress, acme ( nonstandard-
screw threads), Principle of cutting
screw thread in centre lathe -
principle of chasing the screw
thread - use of centre gauge,
setting tool for cutting internal and
external threads, use of screw
pitch gauge for checking the screw
thread. (03 hrs.)

shoulder turn,
grooving, knurling,
boring, taper
turning, threading
(external 'V' only)]
CSC/N0110
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(xxii)

108.Simple repair work: Simple
assembly of machine parts from
blueprints. (10 hrs.)

109.Rectify possible assembly faults
during assembly. (14 hrs.)

110.Perform the routine maintenance with
check list (08 hrs.)

111.Monitor machine as per routine
checklist (3 hrs.)

112.Read pressure gauge, temperature
gauge, oil level (1 hr.)

113.Set pressure in pneumatic system
(2 hrs.)

Professional
Skill 63 Hrs;

Professional
Knowledge
12Hrs

Maintenance
-Total productive maintenance

-Autonomous maintenance

-Routine maintenance

-Maintenance schedule

-Retrieval of data from machine
manuals Preventive maintenance-
objective and function of Preventive
maintenance, section inspection.

Visual and detailed, lubrication
survey, system of symbol and
colour coding.  Revision, simple
estimation of materials, use of
handbooks and reference table.
Possible causes for assembly
failures and remedies.

Installation, maintenance and
overhaul of machinery and
engineering equipment (10 hrs.)

Plan & perform
simple repair,
overhauling of
different machines
and check for
f u n c t i o n a l i t y .
[Different Machines
- Drill Machine,
Power Saw, Bench
Grinder and
Lathe]N/A

114.Assemble simple fitting using dowel
pins and tap screw assembly using
torque wrench. (15 hrs.)

Assembling techniques such as
aligning, bending, fixing, mechanical
jointing, threaded jointing, sealing,
and torqueing. Dowel pins: material,
construction, types, accuracy and
uses.  (02 hrs.)
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1

క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.01
ఫటి్్టర్ (Fitter)– భద్్రత(సేఫ్్టటీ ) 

ట్్రరేడ్ యొక్్క శిక్షణ ప్్రరా ముఖ్్యత, ట్్రరేడ్ లో ఉపయోగించే సాధనాలు & యంత్్రరా ల జాబితా(Importance of 
trade training, list of tools & machinery used in the trade)
లక్ష్యాలు: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఫిట్్టర్ విభాగంలో ఉపయోగించే సాధనాలు మరియు పరికరాలను గుర్్తతిించండి.
•	ప్ ్రతి సాధనం యొక్్క టూల్స్, చేయవలసినవి మరియు చేయకూడని పేర్్లను రికార్డ్ చేయండి.
•	 ఫిట్్టర్్లలు  పనిచేస్్తతున్ ్న పరిశ్్రమల పేర్్లను నమోదు చేయండి.
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2

ఉద్్యయోగ క్్రమం (Job Sequence)

బో ధకుడు విభాగంలోని అన్ని సాధనాలు మరియు 
పరికరాలను ప్్రదర్్శశిించాలి మరియు వాటి పేర్్లలు , ఉపయోగాలు 
మరియు ప్్రతి సాధనం మరియు పరకిరాల కోసం 
గమనిించవలసిన భద్్రతా నియమాలను సంక్షిప్్తతీక రించాలి.

•	 ట్రనైీలు ప్్రతి టూల్‌తో పని చేస్్తతు న్్నప్్పపుడు ప్్రదర్్శశిించబడే 
అన్ని టూల్స్ పేర్్లలు , ఉపయోగాలు మరియు గమనిించవలసిన 
జాగ్్రత్్తలను నోట్ చేసుకోవాలి.

•	 దీన్ని టేబుల్ 1లో రికార్డ్ చేయండి.

•	 బో ధకుని తో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి.

Sl.No సాధనం/పరికరం పేరు ఉపయోగాలు
గమనిించిన ముందు జాగ్్రత్్త
(చేయవలసినవి మరియు చేయకూడనివి)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

పరిశ్్రమలలో ఫిట్్టర్ యొక్్క పాత్్రను బో ధకుడు సంక్షిప్్తతీక రించాలి. ఫిట్్టర్్లలు  ఎక్్కకువగా పనిచేస్్తతున్ ్న ప్రైవేట్ మరియు ప్్రభుత్్వ రంగ పరిశ్్రమల 
పేర్్లను తెలిపి అక్్కడ ఉపయోగిస్్తతున్ ్న అసెంబ్లీ  విధానంపై�ై ఎక్్కకువ ప్్రరా ధాన్్యత ఇవ్్వవండి. పరిశ్్రమల పేర్్లను నోట్ చేసుకోమని ట్రనైీలను 
అడగండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.01
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)                                                               ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.02
ఫటి్్టర్(Fitter)- భద్్రత(సేఫ్్టటీ )

ట్రనైీ వ్్యక్్తతిగత రక్షణ పరకిరాలను (PPE) ఉపయోగించేలా అవగాహన కల్్పిించి తద్్వవారా వారి భద్్రతా 
వై�ైఖరి అభివృద్్ధధి  చేయడం.(Safety attitude development of the trainee by educating them 
to use personal protective equipment (PPE)
లక్ష్యాలు: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో, మీరు చేయగలరు
•	వ్్య క్్తతిగత రక్షణ పరికరాలను గుర్్తతిించండి
•	 వివిధ రకాల వ్్యక్్తతిగత రక్షణ పరికరాలను అర్్థథం చేసుకోండి.

ఉద్్యయోగ క్్రమం (Job Sequence)

•	 నిజమై�ైన పరికరాలలో లేదా చార్ట్‌ల నుండి వ్్యక్్తతిగత రక్షణ 
పరికరాల విజువల్స్‌ని చదవండి మరియు అర్్థథం చేసుకోండి.

•	 వివిధ రకాల రక్షణ కోసం ఉపయోగించే వ్్యక్్తతిగత రక్షణ పరికరాలను 
గుర్్తతిించి, ఎంచుకోండి.

•	 PPE పేరు మరియు సంబంధిత రక్షణ రకం మరియు 
ప్్రమాదాలను టేబుల్ 1లో వ్్రరా యండి.

బో ధకుడు వివిధ రకాల వ్్యక్్తతిగత రక్షణ పరికరాలు లేదా 
చార్ట్‌లను ప్్రదర్్శశిించాలి మరియు జాబ్కి సరిపో యే PPE 
పరకిరాలను ఎలా గుర్్తతిించాలి మరియు ఎలా ఎంచుకోవాలో 
వివరిస్్తతారు  మరియు టేబుల్ 1లో ప్్రమాదాలు మరియు రక్షణ 
రకాన్ని నోట్ చేయమని ట్రనైీలను కోరతారు. 

బో ధకుడు అన్ని PPEలను ఏ విధంగా ధరించి మరియు 
తీసివేయాలో ప్్రదర్్శశిించి చెప్్పపాలి.

ట్రనైీలను ఆచరించమని చెప్్పపండి.
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స.నెం PPE పేరు ప్్రమాదాలు రకం-రక్షణ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

టాస్క్ 1:    

టేబుల్ 1 

మీ బో ధకుని తో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.02
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)                                                             ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.03
ఫటి్్టర్(Fitter)– భద్్రత(సేఫ్్టటీ )

ప్్రథమ చికిత్్స పద్్ధతి మరియు ప్్రరా థమిక శిక్షణ(First aid method and basic training)
లక్ష్యాలు: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో, మీరు చేయగలరు
•	 మానవునికి ఉక్్కకిరిబిక్్కకిరి, గాయం, కాలిన గాయాలు, గాట్్లలు  మరియు కుట్్టడం సంభవిించినపుడు ప్్రథమ చికిత్్స అందించండి. 
•	క ంటి గాయం, ముక్్కకు నుండి రక్్తతం కారడం, మధుమేహం, వేడి అలసట ఉన్్న వ్్యక్్తతికి ప్్రథమ చికిత్్స ద్్వవారా జాగ్్రత్్త  వహించండి
•	 హీట్ స్్ట్ర రో క్ ఉన్్న వ్్యక్్తతికి ప్్రథమ చికిత్్స అందించండి.

ఉద్్యయోగ క్్రమం Job Sequence

టాస్క్ 1: ఉక్్కకిరిబిక్్కకిరి చేయడం

•	 తీవ్్రమై�ైన ఉక్్కకిరిబిక్్కకిరి: పటము1లో చూపని విధంగా వెన్్నను 
దెబ్్బలు మరియు పొ త్తికడుపు థ్్రస్ట్ ‌లు.

•	 వాటి వనెుక మరియు కొద్్దదిగా ఒక వై�ైపు నిలబడండి. ఒక చేతితో 
వారి ఛాతీకి సపో ర్ట్ ఇవ్్వవండి. ... 

•	 మీ చేతి మడమతో వారి భుజం బ్్లలే డ్‌ల మధ్్య 5 పదునై�ైన దెబ్్బలు 
వేయండి. ...

•	 అడ్్డడు  తొలగించబడిందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి.

•	 కాకపో తే, మరో 5 పొ త్తికడుపు థ్్రస్ట్ ‌లను ఇవ్్వవండి.

టాస్క్ 2: గాయం (చిత్్రరం 2 నుండి 3)

గాయం చికిత్్సలో మొదటి దశ రక్్తస్్రరా వం ఆపడం.

•	 రక్్తస్్రరా వం యొక్్క మూలాన్ని గుర్్తతిించండి.

•	 మీ చేతులు కడుక్్కకోోండి మరియు సాధ్్యమై�ైనప్్పపుడు చేతి 
తొడుగులు ధరించండి లేదా మీకు మరియు గాయానికి మధ్్య 
అడ్్డడంకిని ఉపయోగించండి.

•	 ఏదై�ైనా వదులుగా గాయానికి సంబందించిన చెత్్తను తొలగించండి.

•	 గాయంపై�ై ప్్రత్్యక్ష ఒత్తిడిని పెట్్టటండి (Fig. 1)

•	 గాయాన్ని కాటన్ బ్్యయాాండేజ్‌తో డ్్రరెస్ చేయండి (Fig. 2) 
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టాస్క్ 3: కాలిన గాయాలు (Fig. 1, 2, 3)

చిన్్నపాటి కాలిన గాయాలకు చికిత్్స

•	 కాలిన గాయాన్ని చల్్లబరచండి.

•	 కాలిన ప్్రదేశం నుండి రింగ్స్ లేదా ఇతర బిగుతుగా ఉన్్న 
వస్్తతు వులను తీసివేయండి.

•	 బొ బ్్బలు పగలగొట్్టవద్్దదు .

•	 లోషన్ పెట్్టటండి.

•	 కాలిన గాయానికి కట్్టటు  కట్్టటండి.

•	 అవసరమై�ైతే, ఇబుప్్రరో  ఫెన్ (అడ్్వవిల్, మోట్్రరిన్ IB, ఇతరాలు), 
నాప్్రరోక్  ్ససెన్ సో డియం (అలేవ్) లేదా ఎసిటమై�ైనోఫెన్ (టై�ైలెనాల్, 
ఇతరాలు) వంటి నాన్‌ప్్రరిస్్క్రరిప్్షన్ పెయిన్ రిలీవర్ తీసుకోండి.

టాస్క్ 4: గాట్్లలు  మరియు కుట్్టడం (Figure 1,2,3)

•	 శుభ్్రమై�ైన, పొ డి గుడ్్డతో నేరుగా ఒత్తిడి చేయడం ద్్వవారా గాయం 
నుండి రక్్తస్్రరా వం ఆపండి. 

•	 గాయాన్ని కడగాలి. ...

•	 గాయానికి యాంటీ బాక్్టటీరియల్ లేపనం రాయండి. ...

•	 గాయాన్ని డ్ర ైగా ఉంచి  , స్్టటీరయలె బ్్యయాాండేజ్ ను వేయండి.

•	 కాటు మెడ, తల, ముఖం, చేయి, వేళ్్లలు  లేదా పాదాలపై�ై ఉంటే, 
వెంటనే డాక్్టర్‌కి కాల్ చేయండి 

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.03
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టాస్క్ 5: కంటి గాయం (Figure 1 & 2)

•	 చూసేందుకు రోగిని అడగండి.

•	 దిగువ కనురెప్్పను క్్రరిిందికి లాగండి. నలక కనిపించినట్్లయితే, 
తడిగా ఉన్్న గుడ్్డ  మూలతో తొలగించండి. 

•	క నిపించకపో తే, పై�ై కనురెప్్పను క్్రరిిందికి లాగండి.

•	 విఫలమై�ైతే, స్్టటెరై�ైల్ సెలై�ైన్ లేదా శుభ్్రమై�ైన నీటితో కంటిని కడగాలి.

•	 ఇప్్పటికీ విఫలమై�ైతే, గాయపడిన కంటిని మాత్్రమే కవర్ 
చేయండి మరియు వై�ైద్్య సహాయం తీసుకోండి. 

టాస్క్ 6: ముక్్కకు నుండి రక్్తస్్రరా వం (Figure 1 & 2)

•	ర ోగిని నిటారుగా కూర్్చచోబెట్్టటండి మరియు తల భాగాన్ని మాత్్రమే 
ముందుకు వంచండి (ఇది మీ ముక్్కకు యొక్్క సిరలలో 
రక్్తపో టును తగ్్గగిస్్తతు ుంది)

•	 ముక్్కకు నుండి ఊపిరి పీల్్చచుకోమని రోగిని అడగండి.

•	 ముక్్కకులోని రక్్తతాన్ని  బయటకు తీయడానికి ముక్్కకును వత్్తడి 
చేయండి.

•	 మళ్లీ రక్్తస్్రరా వం జరగకుండా నిరోధించడానికి, మీ ముక్్కకును 
వత్్తకండి లేదా ఊదకండి మరియు చాలా గంటలపాటు క్్రరిిందికి 
వంగకండి.

•	 మళ్లీ రక్్తస్్రరా వం జరిగితే, మళ్లీ ఈ దశలను అనుసరించండి.

టాస్క్ 7: మధుమేహం (తక్్కకువ బ్్ల డ్ షుగర్)(Figure 1 & 2)

•	ప్ ్రమాదాన్ని అంచనా వేయడానికి ప్్రరాథ మిక ప్్రథమ చికిత్్స 
ప్్రణాళికను అనుసరించండి.

•	 అధిక శక్్తతి కలిగిన ఆహారాలు లేదా చక్్కకెర ఇవ్్వవండి.
•	 గాయపడిన వ్్యక్్తతి స్్పపృహలో ఉంటే మాత్్రమే ఆహారం ఇవ్్వవండి.

•	వై� ైద్్య సహాయం ఆలస్్యయం అయితే ప్్రతి 15 నిమిషాలకు చక్్కకెర 
ఇవ్్వవండి.

•	 రక్్తతంలో చక్్కకెర స్్థథా యి తక్్కకువగా ఉంటే, గాయపడిన వ్్యక్్తతి త్్వరగా 
కోలుకుంటారు. 

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.03
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టాస్క్ 8:  హీట్ ఎగ్్జజా షన్(Figure 1 నుండి 2)

హీట్ ఎగ్్జజా షన్

•	 చల్్లని ప్్రదేశంలో విశ్్రరాాం తి తీసుకోండి. ఎయిర్ కండిషన్డ్  భవనంలోకి 
ప్్రవేశిించడం ఉత్్తమం, కానీ కనీసం నీడ ఉన్్న ప్్రదేశాన్ని 
కనుగొనండి లేదా ఫ్్యయాన్ ముందు కూర్్చచోోండి.

•	 చల్్లని ద్్రవాలు త్్రరా గాలి. నీరు లేదా క్్రరీడా పానీయాలు త్్రరా గండి.

•	 శీతలీకరణ చర్్యలను పాటించండి.

•	 దుస్్తతు లను విప్్పపండి.

టాస్క్ 9: వడ దెబ్్బ(చిత్్రరం 1)

•	వ్ ్యక్్తతిని చల్్లటి నీటి టబ్ లేదా కూల్ షవర్ లో ఉంచండి.

•	 తోట గొట్్టటంతో నీటిని వ్్యక్్తతి పై�ై స్్ప్రరే చేయండి.

• 	వ్ ్యక్్తతిని చల్్లటి నీటితో స్్పపాాంజ్ చేయండి.

•	 ఫ్్యయాన్ ను ఉపయోగించి వ్్యక్్తతి పై�ై చల్్లటి నీరు   తుంపరులుగా 
పడేలా చేయండి  

•	మె డ మరియు చంకలపై�ై ఐస్ ప్్యయాక్‌లు లేదా చల్్లని తడి 
తువ్్వవాళ్్లను ఉంచండి.

•	 చల్్లని తడి షీట్్ల తో వ్్యక్్తతిని కవర్ చేయండి.

టాస్క్ 10: (CPR) కార్్డడియో పల్్మనరీ పునరుజ్జీవనం ద్్వవారా కార్్డడియాక్ అరెస్ట్‌ లో ఉన్్న బాధితుడిని పునరుజ్జీవిింపజేయండి

గుండె కొట్్టటుక ోవడం ఆగిపో యిన సందర్్భభాల్్లలో , మీరు వెంటనే 
చర్్య తీసుకోవాలి.

•	 బాధతిుడు కార్్డడియాక్ అరెస్ట్ ‌లో ఉన్్ననారో లేదో  త్్వరగా తనిఖీ 
చేయండి.

మెడలో కార్్డడియాక్ పల్స్ లేకపో వడం (Fig. 1), పెదవుల 
చుట్్టటూ  నీలం రంగు మరియు కళ్్ళళు విస్్తతృ తంగా విస్్తరించిన 
కంటి చూపు ద్్వవారా కార్్డడియాక్ అరెస్ట్‌ ని నిర్్ధధా రించవచ్్చచు.

•	 బాధితుడిని అతని వీపు గట్్టటి  ఉపరితలంపై�ై ఉండేలా పడుకోబెట్్టటండి.

•	 మోకాలికి ఎదురుగా ఉన్్న ఛాతీ భాగములో రొమ్్మము ఎముక 
యొక్్క దిగువ భాగాన్ని గుర్్తతిించండి. (చిత్్రరం 2)

•	 మీ వేళ్్లను పక్్కటెముకల నుండి దూరంగా ఉంచుతూ, ఒక 
చేతి అరచేతిని రొమ్్మము ఎముక యొక్్క దిగువ భాగం మధ్్యలో 
ఉంచండి. చిత్్రరం 3లో చూపిన విధంగా మీ మరో చేత్్తతో  అరచేతిని 
కప్్పపి, మీ వేళ్్లను ఒకదానితో ఒకటి లాక్ చేయండి.(చిత్్రరం 3)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.03
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•	 మీ చతేులను నిటారుగా ఉంచుతూ, రొమ్్మము ఎముక యొక్్క 
దిగువ భాగంలో పదునుగా నొక్్కకండి; అప్్పపుడు ఒత్తిడిని విడుదల 
చేయండి. (చిత్్రరం 4)

•	సెకనుక ు కనీసం ఒకసారి చొప్్పపున పదిహేను సార్్లలు  పై�ైన ఉన్్న 
దశను పునరావృతం చేయండి.

•	 కార్్డడియాక్ పల్స్ చెక్ చేయండి.(చిత్్రరం 5)

•	రె ండు శ్్వవాసలు (నోటి నుండి నోటికి పునరుజ్జీవనం) ఇవ్్వడానికి 
బాధితుడి నోటికి తిరిగి వెళ్్లలండి. (చిత్్రరం 6)

•	 గుండెను మరో 15 కుదింపులతో కొనసాగించండి, ఆ తర్్వవాత మరో 
రెండు శ్్వవాసలను నోటి నుండి నోటికి పునరుజ్జీవిింపజేయడం, 
మరియు అందువలన, తరచుగా వ్్యవధిలో పల్స్‌ని చెక్ చేయండి. 

•	 హృదయ స్్పపందన తిరిగి వచ్చిన వెంటనే, కుదింపులను వెంటనే 
ఆపండి కానీ సహజ శ్్వవాస పూర్్తతిగా పునరుద్్ధరించబడే వరకు 
నోటి నుండి నోటికి పునరుజ్జీవనం కొనసాగించండి. 

•	 చిత్్రరం 7లో చూపని విధంగా రికవరీ పొ జిషన్‌లో బాధతిుడిని 
ఉంచండి. అతనిని వెచ్్చగా ఉంచండి మరియు త్్వరగా వై�ైద్్య 
సహాయం పొ ందండి. 

ఇతర దశలు

•	త క్షణమే వై�ైద్్యయునికి సమాచారం పంపండి.

•	 బాధితుడిని ఒక దుప్్పటితో వెచ్్చగా ఉంచండి, వేడి నీటి సీసాలు 
లేదా వెచ్్చని ఇటుకలతో చుట్్టటండి; గుండె వై�ైపు చేతులు మరియు 
కాళ్్ళ లోపలి భాగాలను కొట్్టడం ద్్వవారా ప్్రసరణను ప్్రరేరపిస్్తతు ుంది.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.03
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)	  ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.04
ఫిట్్టర్ (Fitter) – భద్్రత(సేఫ్్టటీ )

కాటన్ వేస్ట్ , మెటల్ చిప్స్ / బర్ర్స్ మొదలై�ైన వ్్యర్్థ పదార్్థథా లను సురక్షితంగా పారవేయడం.(Safe disposal 
of waste materials like cotton waste, metal chips/ burrs etc.
లక్ష్యాలు: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 వర్క్‌షాప్‌లోని వ్్యర్్థ పదార్్థథా లను గుర్్తతిించి, వేరు చేయండి
•	వ్్య ర్్థ పదార్్థథా లను వేర్్వవేరు డబ్్బబాల్్లలో  అమర్్చచండి.

ఉద్్యయోగ క్్రమం (Job Sequence)

•	 కాటన్ వేస్ట్  ను వేరు చేయండి.

•	బ్ ్రష్ సహాయంతో చేతి పారతో చిప్స్‌ని సేకరించండి. (Fig.2). • 
నూనె చిిందనిట్్లయితే నేలను శుభ్్రరం చేయండి.

ఒట్్టటి  చేతితో చిప్‌ని హ్్యాాండిల్ చేయవద్్దదు .

వివిధ మెటల్ చిప్స్ ఉండవచ్్చచు. కాబట్్టటి  మెటల్ ప్్రకారం 
చిప్‌ను వేరు చేయండి.

•	 కాటన్ వేస్ట్  పదార్్థథా లను వేరు చసేి, వ్్యర్్థ కాటన్ పదార్్థథాన్ని  నిల్్వ 
చేయడానికి అందించిన డబ్్బబాలో నిల్్వ చేయండి. (Fig.2)

•	 అదేవిధంగా మెటల్ చిప్ యొక్్క ప్్రతి వర్్గగాన్ని  ప్్రత్్యయేక డబ్్బబాలలో 
నిల్్వ చేయండి.

ప్్రతి బిన్‌కు మెటీరియల్ పేరు ఉండాలి.

చిత్్రరం 1లో ఇచ్చిన మెటీరియల్‌ని గుర్్తతిించి టేబుల్ 1ని పూరించండి

	 టేబుల్ 1

S. No. పదార్థం పేరు
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ(CG&M)	వ్ ్యయాయామం 1.1.05
ఫటి్్టర్ (Fitter) - భద్్రత (సేఫ్్టటీ )

ప్్రమాదము గుర్్తతిింపు మరియు దాని నుండి తప్్పపిించుకోనుట(Hazard identification and avoidance)
లక్ష్యాలు: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 వృత్తిపరమై�ైన ప్్రమాదాలను గుర్్తతిించండి
•	 వృత్తిపరమై�ైన ప్్రమాదాలను నివారించడానికి తగిన పద్్ధతులను సూచిించండి.
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ఉద్్యయోగ క్్రమం (Job Sequence)

బో ధకుడు విద్్యయార్్థథు లకు ప్్రమాదం మరియు దాని నుండి 
తప్్పపిించుకోనుట యొక్్క ప్్రరా ముఖ్్యతను నొక్్కకిచెప్్పపాలి 
మరియు వాటిని సరిగ్్గగా  అనుసరించమని పట్్టటు బట్్టటా లి.

•	 పారిశ్్రరా మిక ప్్రమాదాల డ్్రరా యిింగ్‌ను అధ్్యయనం చేయండి.

•	ప్ ్రమాదాల రకాన్ని గుర్్తతిించండి.

•	 వారి పేర్్లకు వ్్యతిరేకంగా ప్్రమాదాలను పేర్్కకొనండి.

•	 టేబుల్ 1లో ప్్రమాదాలు మరియు దాని నుండి తప్్పపిించుకోనుట 
గురించి రికార్డ్ చేయండి.

•	 మీ బో ధకునితో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి

S. No. ప్రమాదాల గుర్తింపు తప్పించుకోవడం

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

టేబుల్ 1

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.05
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)                                                                 ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.06
ఫటి్్టర్ (Fitter) - భద్్రత (సేఫ్్టటీ )

ప్్రమాదం, హచె్్చరిక, జాగ్్రత్్తలకు సంబందించిన భద్్రతా సంకేతం మరియు వ్్యక్్తతిగత భద్్రతా సందేశం(Safety 
sign for danger, warning, caution and personal safety message)
లక్ష్యాలు: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 భద్్రతా చిహ్్ననం యొక్్క ప్్రరా థమిక వర్్గగా లను గుర్్తతిించండి
•	 ఇవ్్వబడిన పట్్టటిక లో భద్్రతా చిహ్్ననం యొక్్క అర్్థథాన్ని  నమోదు చేయండి.

ఉద్్యయోగ క్్రమం Job Sequence

బో ధకుడు వివిధ భద్్రతా సంకేతాలు, వివిధ చార్ట్ లను 
అందించాలి మరియు వాటి అర్్థథం, వివరణను వివరించాలి. 
టేబుల్ 1లో గుర్్తతు  మరియు రకిార్్డడు ను గుర్్తతిించమని ట్రనైీని 
అడగండి.

•	 చార్ట్ నుండి భద్్రతా చిహ్నాన్ని గుర్్తతిించండి.

•	 టేబుల్ 1లో వర్్గగం పేరును రికార్డ్ చేయండి.

•	 టేబుల్ 1లో భద్్రతా చిహ్్ననం యొక్్క అర్్థ వివరణను పేర్్కకొనండి.
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టేబుల్ 1

చిత్రం No. ప్రాథమిక వర్గాలు/భద్రతా సంకేతం అర్థం - వివరణ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20   

•	 మీ బో ధకునితో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.06
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)                                                               ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.07
ఫిట్్టర్ (Fitter) - భద్్రత (సేఫ్్టటీ )

విద్్యయుత్ ప్్రమాదాల నివారణ చర్్యలు మరియు అటువంటి ప్్రమాదాలు జరగకుండా చర్్యలు 
తీసుకొనుట(preventive measures for electrical accidents and step to be taken in such 
accidents.
లక్ష్యం: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 విద్్యయుత్ ప్్రమాదాలను నివారించడానికి నివారణ చర్్యలు చేపట్్టటండి
•	 విద్్యయుత్ ప్్రమాదంలో ఉన్్న వ్్యక్్తతిని జాగ్్రత్్తగా చూసుకోండి.

గమనిక: బో ధకుడు ఈ ఎక్్సర్సైజ్కి తగిన విద్్యయుత్ భద్్రత పో స్్టర్/చార్ట్/స్్లలో గన్‌ని ఏర్్పపాటు చేయాలి

విద్్యయుత్ ప్్రమాదాల నివారణ చర్్యలు

•	త డి చేతులతో లేదా నీటిలో నిలబడి ఉన్్నప్్పపుడు ఎలక్్ట్రరికల్ 
ఉపకరణం / యంత్్రరా లను ఎప్్పపుడూ తాకవద్్దదు .

•	 ఏదై�ైనా ఎలక్్ట్రరికల్ వస్్తతు వు, సింక్, టబ్ లేదా ఇతర తడి ప్్రదేశాన్ని 
తాకినప్్పపుడు మీకు జలదరింపు లేదా షాక్ వచ్చినట్్లయితే, 
మెయిన్ ప్్యయానెల్ వద్్ద  పవర్ ఆఫ్ చేసి, వెంటనే ఎలక్్ట్రరీషియన్‌కు 
కాల్ చేయండి.

•	 పాడై�ైపో యిన లేదా విరిగిన తీగలు/వై�ైర్్లలు  ఉపయోగించవద్్దదు  లేదా 
తప్్పపిపో యిన పటకారు మొనతో ఏదై�ైనా ప్్ల గ్ లో పెట్్టరాదు. 

•	ప్్ల  గ్ ను తీసివేసేటపుడు వై�ైర్ ను లాగవద్్దదు ; ప్్ల గ్ ద్్వవారా దాన్ని 
లాగండి.

•	స ాకెట్్లను  ఓవర్‌లోడ్ చేయవద్్దదు ; భద్్రతా స్్వవిచ్‌తో పవర్ ఎక్స్‌టెన్్షన్ 
బో ర్డ్‌ను ఉపయోగించండి.

•	 షట్-ఆఫ్ స్్వవిచ్‌లు మరియు/లేదా సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ ప్్యయానెల్‌లను 
ఎలా ఆపరేట్ చేయాలో మరియు స్్థథా నాన్ని వాటి తెలుసుకోండి. 
అగ్్నని ప్్రమాదం లేదా విద్్యయుద్్ఘఘా తం సంభవిించినప్్పపుడు పరికరాలను 
మూసివేయడానికి ఈ పరికరాలను ఉపయోగించండి.

•	 ఎలక్్ట్రరికల్ పరికరాలపై�ై లేదా సమీపంలో నీరు లేదా రసాయన 
చిిందటం మానుకోండి. తడి ప్్రరాాం తాల్్లలో  రబ్్బరు బూట్్లలు  ధరించండి.

•	 ఉపయోగించని అవుట్‌లెట్‌లను కవర్ చేయండి మరియు 
లోహ వస్్తతు వులను అవుట్‌లెట్‌లకు దూరంగా ఉంచండి. 
మీరు బహిర్్గతమయ్్యయే లై�ైవ్ వై�ైర్‌లతో కాంటాక్ట్ లోకి రాకుండా 
చూసుకోవడానికి మీరు ఎల్్లప్్పపుడూ అదనపు జాగ్్రత్్తలు 
తీసుకోవాలి, ఎందుకంటే ఇది షాక్ మరియు కాలిన ప్్రమాదానికి 
గురవుతుంది.

•	ప్ ్రమాదం గురించి ఇతరులకు తెలియజేయడానికి మరియు మీరు 
మరమ్్మత్్తతు లను చేయడానికి చేసిన షెడ్్యయూల్ పూర్్తతి అయ్్యయేవరకు 
ఉపకరణానికి ప్్రరొ టెక్షన్ కల్్పిించి ఉపకరణానికి సమీపంలో ఒక 

నోటీసును ఉంచండి.

•	 ఎలక్్ట్రరికల్ పరికరాలు ఉపయోగించిన ప్్రతిసారీ సురక్షితమై�ైన పని 
పద్్ధతులను ఉపయోగించండి.

•	 ఇంట్్లలో  లేదా కార్్యయాలయంలో అనే దానితో సంబంధం లేకుండా 
అన్ని ఎలక్్ట్రరికల్ ఇన్‌స్్టటా లేషన్‌లు తప్్పనిసరిగా గ్్రరౌన్్దదే డ్ చేయబడాలి, 
దీనినే ఎర్్తతిింగ్ అని పిలువబడుతుంది ఇది ఏదై�ైనా అదనపు 
విద్్యయుత్‌ను ట్్రరా క్ చేయడానికి, ఎటువంటి భద్్రతా ప్్రమాదాలు 
లేకుండా భూమికి తిరిగి రావడానికి అత్్యయంత ప్్రభావవంతమై�ైన 
మార్్గగం.

•	 కేవలం పొ డి చేతితో ప్్ల గిన్ చేయబడిన విద్్యయుత్ పరికరాలపై�ై పని 
చేయడం సురక్షితం మరియు నాన్-కండక్్టటివ్ గ్్లలో వ్స్ మరియు 
ఇన్్ససులేట్-సో ల్స్ షూలను ధరించండి.

•	 పరికరం సర్్వవీస్ లేదా నిర్్వహణ సమయంలో ఆధారము నుండి 
పరికరాన్ని డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

•	 ఎలక్్ట్రరికల్ పరికరాలకు సర్్వవీసింగ్ లేదా రిపేర్ చేసే ముందు పవర్ 
సో ర్స్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

•	వై� ైర్్లతో ప్్రత్్యక్ష సంబంధాన్ని నిరోధించడానికి అన్ని విద్్యయుత్ తీగలు 
తగనింత ఇన్్ససులేషన్ కలిగి ఉండాలి.

•	ప్ ్రయోగశాల/వర్క్‌షాప్‌లో ప్్రతి వినియోగానికి ముందు 
అన్ని తీగలను తనిఖీ చేయడం చాలా ముఖ్్యయం, ఎందుకంటే 
రసాయనాలు లేదా ద్్రరా వకాలు ఇన్్ససులేషన్‌ను నాశనం చేస్్తతా యి.

•	 దెబ్్బతిన్్న తీగలను తక్షణమే మరమ్్మతులు చేయాలి లేదా 
సర్్వవీస్ నుండి తీసివేయాలి, ముఖ్్యయంగా చల్్లని గదులు మరియు 
నీటి స్్ననానాలకు సమీపంలో ఉన్్న తడి వాతావరణంలో.

•	 ఎనర్్జజీ చేయబడిన లేదా లోడ్ చేయబడిన సర్్క్యయూట్‌ల నుండి 
దూరంగా ఉండండి. పరికరాలు నుండి ఆర్్ససిింగ్, నిప్్పపురవ్్వలు 
లేదా పొ గ రావడం జరుగును 

•	 పరికరం నీరు లేదా ఇతర ద్్రవ రసాయనాలతో కాంటాక్ట్ అయితే, 
పరికరాలను మెయిన్ స్్వవిచ్ లేదా సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ వద్్ద  పవర్ ఆఫ్ 
చేసి, అన్‌ప్్ల గ్ చేయాలి.

•	 ఎవరై�ైనా లై�ైవ్ ఎలక్్ట్రరిక్ లై�ైన్‌తో కాంటాక్ట్ అయితే, ఆ వ్్యక్్తతిని లేదా 
పరికరాలు / ఆధారము/ త్్రరా డును తాకవద్్దదు ; సర్్క్యయూట్ బ్్రరేకర్ 
నుండి పవర్ సో ర్స్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి లేదా లెదర్ బెల్ట్ ‌ని 
ఉపయోగించి ప్్ల గ్‌ని బయటకు తీయండి.
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•	 ఓవర్ హెడ్ విద్్యయుత్ లై�ైన్్ల  నుండి ఎల్్లప్్పపుడూ కనీసం పది అడుగుల 
దూరంలో ఉండండి, అత్్యధిక వోల్్టటేజీ  ప్్రసారమవుతుంది, అంటే 
ఎవరై�ైనా వాటిని కాంటాక్ట్ అయి నట్్లయితే, విద్్యయుదాఘాతం 
మాత్్రమే కాకుండా తీవ్్రమై�ైన కాలిన గాయాలు కూడా సంభవిించే 
ప్్రమాదం ఉంది.

ప్్రమాదవశాత్్తతు  విద్్యయుత్ షాక్ బాధితులకు ప్్రథమ చికిత్్స (చిత్్రరం 1)

•	ప్ ్రమాదవశాత్్తతు  విద్్యయుత్ షాక్‌కు గురై�ైన అవతలి వ్్యక్్తతికి సహాయం 
చేయడానికి వెళ్్లలే  ముందు మిమ్్మల్ని మీరు రక్్షిించుకోవడానికి 
తగని భద్్రతా జాగ్్రత్్తలు తీసుకుంటున్్ననారని నిర్్ధధార ించుకోండి.

•	వ్ ్యక్్తతితో మాట్్లలా డి, “మీరు బాగున్్ననారా?” అని బిగ్్గరగా అడగండి; 
అతనికి సుఖంగా ఉండేలా చేయండి. 

•	 వెంటిలేషన్ మరియు వాయుమార్్గగా ల కోసం తనిఖీ చేయండి;  
అడ్్డడంకి తొలగించండి మరియు తాజా గాలి ప్్రవాహం అందుతుంది.

•	స ాధారణ శ్్వవాస సంకేతాల కోసం తనిఖీ చేయండి; శ్్వవాసను 
గమనిించండి.

• 	స ాధారణంగా శ్్వవాస తీసుకోకపో తే, CPRని ప్్రరా రంభిించండి

•	 ఉపకరణాన్ని అన్‌ప్్ల గ్ చేయండి లేదా కంట్్రరో ల్ ప్్యయానెల్ వద్్ద  పవర్ 
ఆఫ్ చేయండి.

•	 మీరు పవర్‌ను ఆఫ్ చేయలేకపో తే, బాధతిుడిని విద్్యయుత్ కాంటాక్ట్ 
/ పవర్ సో ర్స్ నుండి వేరు చేయడానికి పొ డి చెక్్క ముక్్క వంటి 
చీపురు హ్్యాాండిల్, డ్ర ైరోప్ లేదా డ్ర ైదుస్్తతు  లను ఉపయోగించండి.

•	 అధిక వోల్్టటే జ్ వై�ైరును తాకి బాధితుడిని తరలిించడానికి 
ప్్రయత్్నిించవద్్దదు ; అత్్యవసర సహాయం కోసం కాల్ చేయండి/
సహాయం కోసం తక్షణ ఉన్్నతాధికారికి కాల్ చేయండి.

•	 అపస్్మమారక బాధితులను వారికి ద్్రవాలు పారుదల అయ్్యయే 
విధంగా పడుకోబటె్్టటండి; మరియు Fig.1లో చూపిన లక్షణాలను 
గమనిించండి

•	 బాధతిుడికి మెడ లేదా వెన్్ననెముక గాయాలు అనుమానం ఉంటే 
కదిలిించవద్్దదు  అంబులెన్స్ సేవ కోసం కాల్ చేయండి.

•	 బాధితుడు శ్్వవాస తీసుకోకపో తే, నోటి నుండి నోటికి 
పునరుజ్జీవనాన్ని అందించండి. బాధితుడికి పల్స్ లేనట్్లయితే, 
కార్్డడియోపల్్మమోనరీ రిససిటేషన్ (CPR) ప్్రరా రంభిించండి. అప్్పపుడు 
బాధితుని శరీర వేడిని నిర్్వహించడానికి ఒక దుప్్పటితో కప్్పపండి, 
బాధితుడి తలను కిందకు ఉంచండి మరియు వై�ైద్్య సంరక్షణ 
పొ ందండి. ఒకవేళ వ్్యక్్తతికి ఎలక్్ట్రరికల్ బర్న్ ఉంటే, షాక్ కోసం 
తనిఖీ చేయండి మరియు చిత్్రరం 2లో చూపిన పాయిింట్్లను 
అనుసరంచండి

ప్్రమాదవశాత్్తతు  ఎలక్్ట్రరికల్ బర్న్ బాధితులకు ప్్రథమ చికిత్్స

విద్్యయుత్ కాలిన గాయాలు తీవ్్రత కింది పరిస్్థథితులపై�ై ఆధారపడి 
మారుతూ ఉంటాయి

•	 బాధితుడు విద్్యయుత్ ప్్రవాహంతో ఎంతకాలం సంబంధం కలిగి 
ఉన్్ననాడు;

•	ప్ ్రస్్తతు త ప్్రవాహం యొక్్క బలం;

•	ప్ ్రస్్తతు త AC లేదా DC రకం; మరియు

•	కరె ంట్ యొక్్క దిశ శరీరం గుండా పడుతుంది.

•	వ్ ్యక్్తతి స్్పపృహలో ఉన్్నట్్లయితే మరియు షాక్ యొక్్క సంకేతాలు 
లేకుంటే వ్్యక్్తతిని గమనిించండి (చల్్ల గా ఉండటం, చలిగా ఉండటం, 
లేతగా ఉండటం మరియు వేగంగా పల్స్ ఉండటం వంటివి)

•	 కాలిన గాయాలకు గ్్రరీజు లేదా నూనె వేయవద్్దదు .

•	 కాలిన ప్్రదేశాన్ని డ్ర ైగా ఉంచి, స్్టటీరయలెతో డ్్రరెస్్ససిింగ్ చేయండి.

•	 అక్్కడ ఒకటి కంటే ఎక్్కకువ చోట్్ల  కాలిపో యి ఉండవచ్్చచు.

•	 బాధితుడిని చల్్లబరచకుండా ఉంచండి; వీలై�ైనంత త్్వరగా వై�ైద్్య 
సహాయం తీసుకోండి.
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ప్్రమాదవశాత్్తతు  విద్్యయుత్ మంటలు

•	 మండే పదార్్థథా లను దూరంగా ఉంచండి: ఎలక్్ట్రరికల్ ఉపకరణాలు 
లేదా అవుట్‌లెట్‌లు మంటలను ప్్రరేరేపించగల లేపే పదార్్థథా లతో 
దూరంగా ఉంచండి లేకపో తే మంటలు సంబవిించిించే అవకాశం 
ఉంటుంది.

•	 ఎలక్్ట్రరికల్ వై�ైరింగ్‌ని తనిఖీ చేయండి: ఎలక్్ట్రరికల్ మంటలను 
నివారించడానికి మీ ఎలక్్ట్రరిక్ వై�ైరింగ్‌ని తనిఖీ చేయండి. వై�ైరింగ్ 
శాశ్్వతంగా ఉండదు, కాబట్్టటి  మీ వై�ైరింగ్‌ని తనిఖీ చేయడం 
మంచిది

•	 నిర్్దదిష్్ట  ఉపకరణాల పట్్ల  జాగ్్రత్్త  వహించండి: ఒక ఉపకరణం 
ఉపయోగించినప్్పపుడు ఫ్్యయూజ్‌ పో యినట్్లయితే, సర్్క్యయూట్‌లో 

ట్్రరిప్‌లు లేదా మంటలు వచ్చినట్్లయితే, వెంటనే ఉపకరణాన్ని 
అన్‌ప్్ల గ్ చేసి, దానిని మరమ్్మత్్తతు  చేయాలా లేదా మార్్చచాలా వద్్దదా  
అని తనిఖీ చేయండి.

•	 తాకడానికి వేడిగా ఉండే స్్వవిచ్‌లు లేదా అవుట్‌లెట్‌లను 
తాకినప్్పపుడు వేడిగా మరియు/లేదా యాసిడ్ వాసన 
వచ్చినట్్లయితే తనిఖీ చేయండి; అవుట్‌లెట్‌లు మరియు 
స్్వవిచ్‌లను తనిఖీ చేయండి మరియు మరమ్్మతు చేయండి.

•	 విద్్యయుత్ మంటల విషయంలో, CO2 రకం మంటలను ఆర్్పపే 
యంత్్రరాన్ని  మాత్్రమే ఉపయోగించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.07
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)                                                                  ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.08
ఫిట్్టర్ (Fitter) - భద్్రత (సేఫ్్టటీ )

మంటలను ఆర్్పపే యంత్్రరా ల ఉపయోగాలు (Uses of fire extinguisher)
లక్ష్యాలు: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 మంటల రకాన్ని బట్్టటి  మంటలను ఆర్్పపే యంత్్రరాన్ని  ఎంచుకోండి
•	 అగ్్ననిమాపక యంత్్రరాన్ని  ఆపరేట్ చేయండి
•	 మంటలను ఆర్్పపివేయండి.
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ఉద్్యయోగ క్్రమం Job Sequence

మంటలను ఆర్్పపివేయడం

•	 అగ్్నని, అగ్్నని, అగ్్నని అని అరవడం ద్్వవారా చుట్్టటు పక్్కల ప్్రజలను 
అప్్రమత్్తతం చేయండి.

•	 అగ్్ననిమాపక సేవకు తెలియజేయండి లేదా వెంటనే 
తెలియజేయడానికి ఏర్్పపాట్్లలు  చేయండి.

•	 అత్్యవసర నిష్్క్్రమణ తెరవండి మరియు వారిని దూరంగా 
వెళ్్లమని అడగండి.

•	 అగ్్నని రకాన్ని విశ్్లలేషించండి మరియు గుర్్తతిించండి. టేబుల్ 1ని 
చూడండి.

అన్ని అగ్్ననిమాపక యంత్్రరా లు ఏ తరగతి అగ్్ననిని 
ఎదుర్్కకోవడానికి రూపొ ందించబడ్్డడా యో సూచిించడానికి 
లేబుల్ చేయబడ్్డడా యి.

క్్లలా స్ 'ఎ' చెక్్క, కాగితం, గుడ్్డ , ఘన పదార్్థథం

క్్లలా స్ 'బి'
చమురు ఆధారిత అగ్్నని (గ్్రరీజు, గ్్యయాసో లిన్, 
నూనె) & ద్్రవీకరించదగిన ఘనపదార్్థథా లు

క్్లలా స్ 'సి' గ్్యయాస్ మరియు ద్్రవీకృత వాయువులు

క్్లలా స్ 'డి' లోహాలు మరియు విద్్యయుత్ పరికరాలు

టేబుల్ 1

అగ్్నని ‘B’ రకంగా భావిించండి (మండే ద్్రవీకృత ఘనపదార్్థథా లు)

•	 CO2 (కార్్బన్ డయాక్సైడ్) మంటలను ఆర్్పపే యంత్్రరాన్ని  
ఎంచుకోండి

•	 CO2 మంటలను ఆర్్పపే యంత్్రరాన్ని  గుర్్తతిించి, తీయండి. దాని 
గడువు తేదీని తనిఖీ చేయండి. 

•	సీ ల్ ను తొలగించండి.

వెనక్్కకి నిలబడు: మంటలను ఎదుర్్కకోోండి మరియు నిష్్క్్రమణకు 
మీ వనెుకభాగంలో మంట నుండి ఆరు మరియు ఎనిమిది అడుగుల 
దూరంలో ఉండండి.

ఆపరేటర్: మంటలను ఆర్్పపే యంత్్రరాన్ని  ఆపరేట్ చేయండి

చాలా మంది అగ్్ననిమాపక ఆపరేటర్్లలు  అదే ప్్రరా థమిక మార్్గగంలో 
అగ్్ననికి ఆరు నుండి ఎనిమిది అడుగుల దూరంలో నిలబడి 
పాస్ - పుల్ - AIM - స్్క్వవీజ్ - స్్వవీప్ చేయడం గుర్్తతుుం చుకోండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.08
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పిన్‌ను లాగండి: ఇది ఆర్్పపే యంత్్రరాన్ని  ఆపరేట్ చేయడానికి 
మిమ్్మల్ని అనుమతిస్్తతు ుంది. (చిత్్రరం1) 

అగ్్నని యొక్్క ఆధారం వద్్ద  లక్ష్యం పెట్్టడం: మీరు మంటలను లక్ష్యంగా 
చేసుకుంటే (తరచుగా ఎగురుతున్్న వాటిని). ఆర్్పపివేయడం ఏజెంట్ 
సరిగ్్గగా  ఎగురుతుంది మరియు మంచి చేయదు. (చిత్్రరం 2)

టాప్ హ్్యాాండిల్ లేదా లివర్‌ను స్్క్వవీజ్ చేయండి: ఇది ఆర్్పపివేసే 
పరికరంలోని ఒత్తిడిని ఆర్్పపే ఏజెంట్‌ను విడుదల చసేే బటన్‌ను 
నొక్్కకుతుంది. (చిత్్రరం 3)

మంటలు పూర్్తతిగా ఆపివేయబడే వరకు ప్్రక్్క నుండి ప్్రక్్కకు 
స్్వవీప్ చేయండి. దూరం నుండి ఆర్్పపే యంత్్రరాన్ని  ఉపయోగించడం 
ప్్రరా రంభిించండి. అప్్పపుడు ముందుకు సాగండి. ఒకసారి మంటలు 
ఆర్్పపివేయబడిన తర్్వవాత మళ్లీ మండే ప్్రరాాం తాన్ని గమనిించండి. 
(చిత్్రరం 4)

 

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.08
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)                                                             ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.09
ఫటి్్టర్ (Fitter) - భద్్రత (సేఫ్్టటీ )

ఫటి్్టటిిం గ్ జాబ్‌లలో పనిచసేేటప్్పపుడు పాటించాల్సిన జాగ్్రత్్తలను ప్్రరా క్్టటీస్ చేయండి మరియు అర్్థథం చేసుకోండి  
(practice and understand precautions to be followed while working in fitting jobs)
లక్ష్యం: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో, మీరు చేయగలరు
• ఫిట్్టటిిం గ్ జాబ్స్‌   చసేేటప్్పపుడు అనుసరించాల్సిన జాగ్్రత్్తలను రికార్డ్ చేయండి.
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ఉద్్యయోగ క్్రమం Job Sequence

ఫిట్్టటిిం గ్ జాబ్స్‌ చసేేటప్్పపుడు అనుసరించాల్సిన జాగ్్రత్్తలను 
అభ్్యయాసం చేయడానికి మరియు అర్్థథం చసేుకోవడానికి 
బో ధకుడు విద్్యయార్్థథు లకు మార్్గనిర్్దదేశం చేయాలి మరియు 
ప్్రదర్్శశిించాలి.

•	 ఫిట్్టటిింగ్ జాబ్స్  చేసేటప్్పపుడు అనుసరించాల్సిన జాగ్్రత్్తలను 
టేబుల్ 1లో రికార్డ్ చేయండి

చిత్రం No. వివరణ
ఫిట్టింగ్ జాబ్స్ చేసేటప్పుడు అనుసరించాల్సిన 
జాగ్రత్తలను రికారడ్ చేయండి

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

టేబుల్ 1

•	 పూరించండి మరియు మీ బో ధకునితో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.09
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & తయారీ (CG&M)                                                               ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.10
ఫటి్్టర్ (Fitter) - భద్్రత (సేఫ్్టటీ )

ట్్రరేడ్్లలో  ఉపయోగించే సాధనాలు మరియు పరకిరాలను సురక్షితంగా ఉపయోగించడం (Safe use of tools 
and equipment used in the trade)
లక్ష్యం: ఈ ఎక్్సర్ సై�ైజ్ ముగింపులో, మీరు చేయగలరు
•	 ఫిట్్టర్ ట్్రరేడ్ టూల్ మరియు పరికరాలను ఉపయోగిస్్తతున్ ్నప్్పపుడు భద్్రతా పాయిింట్్ల ను రికార్డ్ చేయండి.
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ఉద్్యయోగ క్్రమం (Job sequences)

బో ధకుడు ట్్రరేడ్ లో ఉపయోగించే సాధనాలు మరియు సామగ్్రరి 
యొక్్క సురక్షితమై�ైన ఉపయోగం గురించి విద్్యయార్్థథు లకు 
నొక్్కకిచెప్్పపాలి మరియు భద్్రతా పాయిింట్్ల ను రికార్డ్ చేయడానికి 
వారికి మార్్గనిర్్దదేశం చేయాలి.

•	 ఫిట్్టటిింగ్ జాబ్స్  చేసేటప్్పపుడు అనుసరించాల్సిన జాగ్్రత్్తలను 
టేబుల్ 1లో రికార్డ్ చేయండి

టేబుల్ 1

చిత్రం No. వివరణ
ఫిట్టింగ్జాబ్స్  చేసేటప్పుడు అనుసరించాలస్ిన 
జాగ్రత్తలను రికార్డ్ చేయండి

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

•	 పూరించండి మరియు మీ బో ధకునితో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.1.10
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.11
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్  

మార్్కకిింగ్ & కత్తిరింపు కోసం కావలసని స్్పపెసిఫకిేషన్్ల  ప్్రకారం సాధనాలు మరియు పరకిరాల గుర్్తతిింపు 
(Identification of tools and equipments as per desired specifications for 
marking & sawing)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	 ఫిట్్టటిిం గ్ షాప్‌లో ఉపయోగించే మార్్కకిింగ్ సాధనాలను గుర్్తతిించండి
• ఫిట్్టటిిం గ్ షాప్ లో ఉపయోగించే కత్తిరింపు సాధనాలను గుర్్తతిించండి
• పట్్టటిక లో సాధనాల పేర్్లను రికార్డ్ చేయండి.
• కోణీయ స్్లలా ట్ చిప్్పపిింగ్ కోసం సరిపో యే ఉలిని ఎంచుకోండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

బో ధకుడు విభాగంలోని అన్ని సాధనాలు మరియు 
పరకిరాలను ప్్రదర్్శశిించాలి మరియు వాటి పేర్్లలు , ఉపయోగాలు 
మరియు ప్్రతి సాధనం మరియు సామగ్్రరి యొక్్క పని స్్థథితిని 
సంక్షిప్్తతీక రించాలి.

•	 ట్రనైీలు ప్్రదర్్శశిించబడిన అన్ని టూల్స్ పరే్్లను నోట్ చేసుకుంటారు.

•	 దీన్ని టేబుల్ 1లో రికార్డ్ చేయండి.

•	 మీ బో ధకునితో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి.

టేబుల్ 1 

చిత్రం No. సాధనం పేరు వ్యాఖ్యలు(రిమార్క్స్)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.11
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.12
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్  

అప్్లలిక ేషన్ ప్్రకారం మెటీరియల్ ఎంపిక.(Selection of material as per application)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	  ఇంజనీరింగ్ అప్్లలిక ేషన్ కోసం మెటీరియల్‌ని ఎంచుకోండి.

జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

•	 ట్రనైీలు టేబుల్‌లో పరే్్కకొన్్న ప్్రయోజనం కోసం ఉపయోగించే 
మెటీరియల్ రకాన్ని నిర్్ణయిస్్తతా రు.

•	 దనీ్ని టేబుల్ 1లో రకిార్డ్ చేయండి.

•	 మీ బో ధకునితో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి
టేబుల్ 1

స.నెం. భాగం పేరు తయారీ కోసం ఉపయోగించే పదార్థం

1 వెర్నియర్ కాలిపర్

2 స్క్రైబర్

3 హ్యాక్సా బ్లేడ్

4 ఇనుము మరియు ఉక్కుపై రక్షణ పూత

5 వార్మ్ వీల్స్, గేర్లు

6 కాస్టింగ్ చేసిన తుపాకులు

7 బెల్

8 మెషిన్ బెడ్ కాస్టింగ్

9 డై బ్లాక్, హ్యాండ్ టూల్స్

10 హై స్పీడ్ స్టీల్

11 బోల్ట్‌లు మరియు నట్ లు

12 సర్ఫేస్ ప్లేట్
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.13
ఫిట్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫటి్్టటిిం గ్  

ముడి పదార్్థథం తుప్్పపు పట్్టడం, స్్కకేలిింగ్, తుప్్పపు మొదలై�ైన వాటి కోసం దృశ్్య తనిఖీ (Visual 
inspection of raw material for rusting, scaling, corrosion etc)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	 తుప్్పపు పట్్టడం కోసం ముడి పదార్్థథం యొక్్క దృశ్్య తనిఖీ.
•	స్్కకే లిింగ్ మరియు తుప్్పపు.

Fig.1 Rusted components Fig.2 Corroded gears

Fig.3 Scaled part

జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

	 బో ధకుడు తుప్్పపు పట్్టటిన, స్్కకేలిింగ్ తుప్్పపుపట్్టటిన పరసి్్థథితులు 
మరియు ఎటువంటి లోపాలు లేని ముడి లోహాల యొక్్క 
వివిధ విభాగాలను ప్్రదర్్శశిించడానికి ఏర్్పపాటు చేయాలి. 

	 ఒకదానితో మరొకటి వేరు చేయండి.

	 దానిని టేబుల్‌లో రికార్డ్ చేయమని ట్రనైీలను అడగండి

•	 ఇచ్చిన ముడి పదార్్థథా న్ని గమనిించండి

•	 పదార్్దదా ల పై�ై తుప్్పపు మరియు స్్కకేలిింగ్ పట్్టడం వంటి వాటి 
పద్్దతిని గమనిించండి 

•	 టేబుల్ 1లో లోపాల రూపాన్ని నమోదు చేయండి.  మీ 
బో ధకునితో దాన్ని తనిఖీ చేయిించండి

స.నెం. ముడిపదార్థంపై లోపాలు స్వరూపాన్ని వివరించండి

1 స్కేలింగ్

2 తుప్పు పట్టడం

3 తుప్పు పట్టింది
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.14
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్  

లై�ైన్స్ ను గీయడం, వై�ైస్ దవడలలో తగని విధంగా పట్్టటుక ోవడం, ఇచ్చిన కొలతలకు అనుగుణంగా 
హ్యాక్్ససాయిింగ్ చేయడం (Marking out lines, gripping suitably in vice jaws, hacksawing 
to given dimensions)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 జెన్నీ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి లై�ైన్స్ ను గీయడం
•	 బెంచ్ వై�ైస్‌లో జాబ్ ను బిగించండి.
•	 గుర్్తతిించబడని లై�ైన్స్ వెంబడి కత్తిరించండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

టాస్క్ 1: మార్్కకిింగ్ మరియు హ్యాక్్ససాయిింగ్

•	 స్్టటీల్ రూల్‌ని ఉపయోగించి ముందుగా కట్ చేసిన మెటల్ 
75x75x10 మిమీ పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి. 

•	 జాబ్ యొక్్క ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియా సెల్్యయులోజ్ 
లక్్కను సమానంగా వర్్తతిించండి. 

•	 లెవలిింగ్ ప్్లలే ట్‌లో జాబ్ ను ఉంచండి.

•	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి జనె్నీ కాలిపర్‌లో 15 మిమీ కొలతను 
సెట్ చేయండి.

•	చిత్ ్రరం 1లో చూపిన విధంగా జెన్నీ కాలిపర్ సహాయంతో “AB” 
వై�ైపు 15 mm సమాంతర రేఖను గీయండి.

•	 అదేవిధంగా, 30 mm, 45 mm మరియు 60 mm సెట్ చేయండి 
మరియు “AB”కి సమాంతర రేఖలను గీయండి. (చిత్్రరం 1).

•	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి జెన్నీ కాలిపర్‌లో 20 మిమీ కొలతను 
సెట్ చేయండి.

•	 జనె్నీ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి “AD” వై�ైపుకు సమాంతర రేఖను 
గీయండి.

•	 అదేవిధంగా, 30 mm, 40 mm మరియు 50 mm సెట్ చేయండి 
మరియు చిత్్రరం 2లో చూపిన విధంగా “AD” వై�ైపుకు సమాంతర 
రేఖలను గీయండి.

•	 డాట్ పంచ్ మరియు బాల్  పిన్ హామ్్మర్ ని ఉపయోగించి 
హ్యాక్్ససాయిింగ్ లై�ైన్్ల పై�ై సాక్షి గుర్్తతు లను పంచ్ చేయండి Fig.3

•	వై �ైస్ జాస్‌కి సమాంతరంగా “AD” వై�ైపు ఉంచి, బెంచ్ వై�ైస్‌లో జాబ్  
ను గట్్టటిగా బిగించండి.

•	 1 మిమీ పిచ్ హ్యాక్్ససా బ్్లలే డ్‌ని ఎంచుకోండి, హాక్ సా ఫ్్రరేమ్‌లో బ్్లలే డ్‌ను 
బిగించండి, పళ్్లను ముందు దిశలో ఉండేలా అమర్్చచండి.

•	 విింగ్ నట్ తో బ్్లలే డ్‌ను అవసరమై�ైన టెన్్షన్‌కు బిగించండి.

•	బ్ ్లలే డ్ జారిపో కుండా ఉండటానికి హ్యాక్్ససాయిింగ్ పాయిింట్ వద్్ద  ఒక 
గీతను ఫై�ైల్ చేయండి. 

•	హ్ యాక్్ససాను ఉపయోగించి కొంచెం క్్రరిిందికి ఒత్తిడితో కత్తిరించడం 
ప్్రరా రంభిించండి.

•	 పంచ్ మార్్కకుల వరకు లై�ైన్స్ వెంబడి కత్తిరించండి.

•	 ఫార్్వర్డ్ స్్ట్ర రో క్‌లో ఒత్తిడిని వర్్తతిింపజేయండి.

•	ర టర్న్ స్్ట్ర రో క్‌లో ఒత్తిడిని విడుదల చేయండి.

•	 కత్తిరించేటపుడు బ్్లలే డ్ యొక్్క పూర్్తతి పొ డవు ఉపయోగించండి.

•	 స్్టటీల్ రూల్ తో పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి.

టాస్క్ 2: మార్్కకిింగ్ మరియు హ్యాక్్ససా కటింగ్

•	 స్్టటీల్ రూల్‌ని ఉపయోగించి ముందుగా కట్ చేసిన మెటల్ 
60x60x10mm పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి. 

•	 జాబ్ యొక్్క ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియా సెల్్యయులోజ్ 
లక్్కను సమానంగా వర్్తతిించండి. 

•	 లెవలిింగ్ ప్్లలే ట్‌లో జాబ్ ను ఉంచండి.

•	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి జెన్నీ కాలిపర్‌లో 20 మిమీ కొలతను 
సెట్ చేయండి.

•	 జెన్నీ కాలిపర్ Fig.1ని ఉపయోగించి “AB” వై�ైపుకు 20 mm 
సమాంతర రేఖను గీయండి.

•	 అదే విధంగా, జెన్నీ కాలిపర్‌లో 20 మిమీ పరిమాణంతో అదే 
సెట్్టటిింగ్‌తో, “BC”, “CD” మరియు “AD”కి సమాంతర రేఖలను 
గీయండి. చిత్్రరం 1లో చూపిన విధంగా.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.14

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



31

•	చిత్ ్రరం 2లో చూపిన విధంగా డాట్ పంచ్ మరియు బాల్ పీన్ 
హామ్్మర్ ని ఉపయోగించి జాబ్ ప్్రరొఫై  �ైల్‌పై�ై సాక్షి గుర్్తతు లను పంచ్ 
చేయండి.

•	వై �ైస్ జాస్‌కి సమాంతరంగా సై�ైడ్ “AD” ఉంచి, బెంచ్ వై�ైస్‌లో జాబ్ 
ను బిగించండి. (Fig 3)

కత్తిరింపు సమయంలో సగం పంచ్ గుర్్తతు లు కనిపించేలా 
చూసుకోండి.

•	 అదే సెట్్టటిింగ్‌లో, జాబ్ స్్థథా నాన్ని మార్్చకుండా, చిత్్రరం 3లో చూపిన 
విధంగా ఎడమవై�ైపు 20 మిమీ వరకు మార్క్ చేసిన పొ డవు 
వరకు లై�ైన్ 3 నుండి 4 వరకు కత్తిరించండి.

•	 అదేవిధంగా, జాబ్ ని తిప్్పపండి మరియు చిత్్రరం 4లో చూపిన 
విధంగా లై�ైన్ 5 నుండి 4, 6 నుండి 7, 8 నుండి 7, 9 నుండి 10, 
11 నుండి 10 మరియు 12 నుండి 2 వరకు కత్తిరించండి.

•	చిత్ ్రరం 5లో చూపిన జాబ్ ప్్రరొఫై  �ైల్‌ను కోసిన  తర్్వవాత, స్్టటీల్ రూల్‌తో 
పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి.

•	 “AD” వై�ైపు కత్తిరించడం ప్్రరా రంభిించండి, కుడి వై�ైపున 20 మిమీ 
పొ డవు వరకు 1 నుండి 2 వరకు లై�ైన్ వెంబడి కత్తిరించండి. Fig.3

స్్కకిల్ సీక్్వవెన్స్  (Skill Sqeuence)

స్్టటీల్ రూల్ తో కొలవడం (Measuring with a steel rule)
లక్ష్యం: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• పొ డవు లేదా వస్్తతు వుల పొ డవులో కొంత భాగాన్ని కొలవండి.

స్్టటీల్ రూల్్నను నేరుగా కొలవాల్సిన పొ డవుపై�ై లేదా రిఫరెన్స్ ప్్లలే న్‌కు 
లంబ కోణంలో ఉంచండి.

వీలై�ైతే పరిచయ ముఖాన్ని ఉపయోగించండి మరియు స్్టటీల్ రూల్్నను 
నేరుగా చూడటం ద్్వవారా కొలతలను చదవండి. (Fig 1)

స్్టటీల్ రూల్  యొక్్క అంచు అరిగిపో యినా లేదా పాడై�ైపో యినా, స్్టటీల్ 
రూల్్తతో  1cm లై�ైన్ నుండి  కొలవడం ప్్రరా రంభిించండి. (Fig 2)

స్్టటీల్ రూల్ తప్్పనిసరిగా జాబ్ యొక్్క అంచుకు సమాంతరంగా 
ఉండాలి, లేకపో తే కొలత సరై�ైనది కాదు. (Fig 3)

కట్్టటిింగ్ టూల్స్ నుంచి ఎల్్లప్్పపుడూ స్్టటీల్ రూల్ ను దూరంగా ఉంచండి.

గీతలు/చెడిపో వుటను  నివారించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.14
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జాబ్ యొక్్క అంచుకు సమాంతరంగా లై�ైన్స్ ను గీయండి (Marking lines parallel to the edge of 
the job)
లక్ష్యం: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• జనె్నీ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి సమాంతర రేఖలను గీయడం.

గీయవలసిన ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మాధ్్యమాన్ని వర్్తతిించండి.

స్్టటీల్ రూల్ సహాయంతో జనె్నీ కాలిపర్‌ను గుర్్తతిించాల్సిన పరిమాణానికి 
(అంటే కొలత) సెట్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

సెట్ చసేిన కొలతను జాబ్  మీదకు బదిలీ చేయండి. (Fig 2)

జెన్నీ కాలిపర్‌ను కొద్్దదిగా వంచి,  ఏకరీతి వేగంతో మరియు లై�ైన్స్ ను  
గీయండి 

60o ప్్రరిక్ పంచ్‌ని ఉపయోగించి మార్క్ చేసిన లై�ైన్స్ పై�ై సాక్షి గుర్్తతు లను 
పంచ్ చేయండి. సాక్షి గుర్్తతు లు ఒకదానికొకటి దగ్్గరగా ఉండకూడదు.

గుర్్తతిించబడని పంక్్తతిని పంచ్ చేయడం (Punching the marked line)
లక్ష్యం: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• ప్్రరిక్ పంచ్ ఉపయోగించి లై�ైన్‌ను పంచ్ చేయండి.

గుర్్తతిించబడిన పంక్్తతు లు ఆపరేటర్‌కు సుమారుగా లంబంగా ఉండేలా, 
లెవలిింగ్ ప్్లలే ట్‌పై�ై జాబ్‌ను ఉంచండి.

సాధ్్యమై�ైన చోట బొ టనవేలు మరియు చేతి యొక్్క మొదటి రెండు 
వేళ్్ల  మధ్్య పంచ్‌ను పట్్టటు కోండి, అంజీర్ 1లో చూపిన విధంగా గుర్్తతు  
పెట్్టబడిన మధ్్య బిిందువుపై�ై చిటికెన వేలు మరియు మీ చేతి అంచుని 
విశ్్రరాాం తి తీసుకోండి.

నిలువు స్్థథా నంలో ఉన్్న డాట్ పంచ్ పై�ైకి తీసుకురండి మరియు డాట్ 
పంచ్ తలపై�ై బాల్ పీన్ సుత్తితో తేలికగా కొట్్టటండి.

పంచ్ యొక్్క పాయిింట్‌ను చూడండి మరియు బాల్ పెయిన్ సుత్తితో 
దాని తలపై�ై కొట్్టటండి Fig.2. ఈ డాట్ పంచ్ మార్్కకులు సెంటర్ 
పాయిింట్ నుండి వక్్ర రేఖలను రాసేటప్్పపుడు విింగ్ కంపాస్ లెగ్ 
జారిపో కుండా నిరోధిస్్తతుుం ది.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.14
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ఒక లై�ైన్ వెంబడి కత్తిరించండి (Sawing along a line)
లక్ష్యం: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• హ్యాక్్ససా ఉపయోగించి సరళ రేఖ వెంబడి కత్తిరించండి.

కత్తిరించాల్సిన క్్రరా స్-సెక్షన్ ప్్రకారం జాబ్ ను బిగించండి.

అంచు కాకుండా ఫ్్లలా ట్ లేదా పొ డవాటి వై�ైపు కత్తిరించే విధంగా జాబ్‌ను 
బిగించండి. (Fig 1)

ఒకవేళ జాబ్‌కు ప్్రరొఫై  �ైల్ (స్్టటీల్ యాంగిల్ లాంటిది) ఉన్్నట్్లయితే, 
జాబ్‌ను బిగించండి, తద్్వవారా ఓవర్‌హాాంగింగ్ ఎండ్‌లో కత్తిరింపు 
చేయవచ్్చచు. (Fig 2)

వై�ైస్‌పై�ై వీలై�ైనంత కాలం జాబ్‌ను బిగించండి మరియు గరిష్్ట  
దృఢత్్వవాన్ని సాధించడానికి గీయబడిన కత్తిరింపు లై�ైను వై�ైస్ దవడల 
వై�ైపుకు దగ్్గరగా ఉండేలా చూసుకోండి.

ఉగిపో వుట మరియు జాబ్‌ స్్థథా నం మారకుండా ఉండటానికి దవడలను 
గట్్టటిగా బిగించండి.

కత్తిరించిన విభాగం నుండి ధ్్వని రావడం లేదా వై�ైబ్్రరేషన్‌ 
కనబడినప్్పపుడల్్లలా , బిగింపుకు మెరుగుదల అవసరం.

కోయడానికి సరై�ైన పిచ్ బ్్లలే డ్‌ను ఎంచుకోండి.

కోత విభాగం చిన్్నది, అయినట్్లయితే  బ్్లలే డ్ పిచ్ తక్్కకువగా 
ఉండాలి. కనీసం నాలుగు పళ్్ళళు ఒకేసారి కత్తిరించబడుతున్్ననాయని 
నిర్్ధధా రించుకోండి.

కఠినమై�ైన పదార్్దదా నికి బ్్లలే డ్ పిచ్ తక్్కకువ   ఉండాలి.

పళ్్ళళు, కత్తిరించే దిశలో ఉండే విధంగా బ్్లలే డ్‌ను  బిగించండి.  
(Fig 3)

విింగ్ నట్ ను మాత్్రమే ఉపయోగించి చేతితో బ్్లలే డ్‌ను బిగించి, టెన్్షన్ 
చేయండి.

CG & M : ఫటి్్ట ర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.14
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జాగ్్రత్్త  

తగినంత బ్్లలే డ్ టెన్్షన్ లేకపో తే కోత స్్ట్ర రెయిట్ గా ఉండదు. ఓవర్ 
టెన్్షన్ వలన బ్్లలే డ్ విరిగిపో తుంది. హ్యాక్్ససా జారిపో కుండా 
ఉండేందుకు మృదువు మరియు కఠినమై�ైన జాబ్‌లపై�ై ప్్రరా రంభ 
స్్థథాన ం వద్్ద  ఒక గీతను ఫై�ైల్ చేయండి. (Fig.4)

కొన్ని పళ్్ళళు మాత్్రమే జాబ్ ను కత్తిరించేంత వరకు కొద్్దదిగా క్్రరిిందికి చేతి 
బలాన్ని వర్్తతిించండి. ఫార్్వర్డ్ (కట్్టటిింగ్) స్్ట్ర రో క్ సమయంలో మాత్్రమే 
క్్రరిింది వై�ైపుకి కదిలిించండి.

బ్్లలే డ్ యొక్్క మధ్్య భాగంలో పళ్్లకు  ముందుగా వచ్్చచే మందగింపును 
నివారించడానికి బ్్లలే డ్ యొక్్క పూర్్తతి పొ డవును ఉపయోగించండి.

గుర్్తతిించబడిన దిశకు అనుగుణంగా బ్్లలే డ్‌ను ఖచ్చితంగా కదిలిించండి. 
కత్తిరింపు సమయంలో ఫ్్రరేమ్‌ను వంచకండి ఎందుకంటే బ్్లలే డ్‌  వంగడం 
వల్్ల  బ్్లలే డ్ ఆకస్్మమికంగా విరిగిపో తుంది.

గుర్్తతిించబడిన లై�ైన్ నుండి కట్్టటిింగ్ బయటకు వచ్చిన సందర్్భభంలో  
కట్్టటిింగ్ ను ఎదుటి వై�ైపు భాగం నుండి ప్్రరా రంభిించండి. 

బ్్లలే డ్ విరిగిపో కుండా మరియు మీకు గాయం కాకుండా 
ఉండటానికి కోత పూర్్తతి చేస్్తతు న్్నప్్పపుడు కట్్టటిిం గ్‌ను నెమ్్మది గా 
చేయండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.14

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



35

క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.15
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్  

వివిధ విభాగాలు కలిగిన వివిధ రకాల లోహాలను కత్తిరించడం (Sawing different types of metals 
of different sections)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 వివిధ మందం కలిగిన లోహాలను  కత్తిరించండి.
•	 వివిధ విభాగాలు  కలిగని లోహాలను కత్తిరించండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

టాస్క్ 1: గుండ్్రని రాడ్ మీద కోయడం

•	హ్ యాక్్ససాను ఉపయోగించి గుండ్్రని రాడ్‌పై�ై కొంచెం క్్రరిిందికి ఒత్తిడితో 
కత్తిరించడం ప్్రరా రంభిించండి.

•	బ్ ్లలే డ్ యొక్్క పూర్్తతి పొ డవును ఉపయోగించి ఫార్్వర్డ్ మరియు 
రిటర్న్ స్్ట్ర రో క్‌పై�ై సరై�ైన ఒత్తిడిని పెట్్టటి  హ్యాక్్ససాయిింగ్ లై�ైన్‌పై�ై 
కత్తిరించండి.

•	 గుండ్్రని రాడ్‌పై�ై కత్తి రించేటప్్పపుడు కోత కదలిక స్్థథిరంగా ఉండాలి.

•	 కోత పూర్్తతి చేస్్తతున్్నప్్ప పుడు, బ్్లలే డ్ విరిగిపో కుండా మరియు మీకు 
మరియు ఇతరులకు గాయం కాకుండా ఉండటానికి ఒత్తిడిని 
తగ్్గగిించండి.

•	 స్్టటీల్ రూల్‌తో గుండ్్రని రాడ్‌ పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి.

హ్యాక్్ససా బ్్లలే డ్ ఎంపిక 

•	 మృదువై�ైన పదార్్ధధా లను కోయడానికి 1.8 మిమీ పిచ్ 
బ్్లలే డ్‌ని కత్తిరింపు సమయంలో ఉపయోగించండి. 

•	క ఠనిమై�ైన పదార్్ధధా లను కోయడానికి కత్తిరింపు 
సమయంలో 1.4 mm పిచ్ బ్్లలే డ్ ఉపయోగించండి.

•	 స్్టటీల్ రూల్  ఉపయోగించి ముడి పదార్్థథా న్ని తనిఖీ చేయండి.

•	 గుండ్్రని రాడ్‌ యొక్్క రెండు చివరలను 100mm పొ డవు వరకు 
ఫై�ైలిింగ్ చేయండి.

•	 అంచుల నుండి బర్ర్స్ ను తొలగించండి.

•	 మార్్కకిింగ్ అవసరమై�ైన చోట మాత్్రమే మార్్కకిింగ్ మీడియాను 
వర్్తతిింపజేయండి.

•	 గుండ్్రని రాడ్‌ను మార్్కకిింగ్ టేబుల్‌పై�ై నిలువుగా ఉంచండి.

•	 V బ్్లలా క్‌ని ఉపయోగించి గుండ్్రని రాడ్‌కు సపో ర్ట్ ఇవ్్వవండి మరియు 
మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్‌ను ఉపయోగించి హ్యాక్్ససాయిింగ్ లై�ైన్‌లను 
గీయండి.

•	 డాట్ పంచ్‌తో సావిింగ్ లై�ైన్‌పై�ై సాక్షి గుర్్తతు ను పంచ్ చేయండి.

•	 జాబ్‌ని బెంచ్ వై�ైస్‌లో బిగించండి.

•	హ్ యాక్్ససా ఫ్్రరేమ్‌లో 1.8 మిమీ పిచ్ కలిగిన హ్యాక్్ససా బ్్లలే డ్‌ను బిగించండి.

•	బ్ ్లలే డ్ జారకుండా ఉండేందుకు కోసే ప్్రదేశం వద్్ద  ఒక గీతను ఫై�ైల్ 
చేయండి. 

టాస్క్ 2: కోణం కలిగిన ఉక్్కకును కత్తిరించడం 

•	 కత్తి రింపు లై�ైన్స్ ను గీయండి మరియు పంచ్ చేయండి.

•	చిత్ ్రరం.1లో చూపిన విధంగా జాబ్‌ను బెంచ్ వై�ైస్‌లో బిగించండి

•	హ్ యాక్్ససా ఫ్్రరేమ్‌లో 1.8 మిమీ ముతక పిచ్ బ్్లలే డ్‌ను బిగించండి.

•	హ్ యాక్్ససాతో కత్తిరింపు  లై�ైన్్ల   వెంబడి  కత్తిరించండి.

•	 స్్టటీల్ రూల్ తో కోణాల పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి

	 జాగ్్రత్్త  

	 ఆకారం మరియు కత్తిరించాల్సిన పదార్్థథా ల ప్్రకారం సరై�ైన పిచ్ 
బ్్లలే డ్‌ను ఎంచుకోండి. 

	క త్తిరింపు సమయంలో, బ్్లలే డ్ యొక్్క రెండు లేదా అంతకంటే 
ఎక్్కకువ పళ్్ళళు మెటల్ విభాగం తో కాంటాక్ట్ కలిగి ఉండాలి.

టాస్క్ 3: పై�ైపుపై�ై కత్తిరింపు

•	 కత్తి రింపు లై�ైనులను  గీయండి మరియు పంచ్ చేయండి.

•	ఫ ిగర్.1లో చూపిన విధంగా జాబ్‌ను బెంచ్ వై�ైస్‌లో బిగించండి.    

•	హ్ యాక్్ససా ఫ్్రరేమ్‌లో 1.0 mm పిచ్ బ్్లలే డ్‌ను బిగించండి

•	హ్ యాక్్ససాతో కత్తిరింపు లై�ైన్్ల   వెంబడి కత్తిరించండి.

•	 కత్తిరింపు సమయంలో పై�ైపు యొక్్క స్్థథా నాన్ని తిప్్పపండి మరియు 
మార్్చచండి

	 జాగ్్రత్్త  

	వై �ైస్‌లో పై�ైపును అధికంగా బిగించడం మానుకోండి, ఇది 
వికృతీకరణానికి కారణమవుతుంది. 

	 చాలా వేగంగా కత్తి రించవద్్దదు . 

	 చాలా నెమ్్మదిగా కత్తి రించండి మరియు కత్తిరించేటప్్పపుడు 
ఒత్తిడిని తగ్్గగిించండి

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.15
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స్్కకిల్ సీక్్వవెన్స్  (Skill Sqeuence)

హ్యాక్్ససాయిింగ్ (బిగించడం -పిచ్ ఎంపిక) Hacksawing (holding-pitch selection)
లక్ష్యాలు: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• వివిధ విభాగాలు  కలిగని లోహాల కోసం బ్్లలే డ్‌లను ఎంచుకోండి
• హ్యాక్్ససాయిింగ్ కోసం వివిధ విభాగాలు  కలిగని వర్క్‌పీస్‌లను బిగించండి.

జాబ్ ని పట్్టటు కోవడం

క్్రరా స్-సెక్షన్ ప్్రకారం కత్తిరించాల్సిన లోహాన్ని కత్తిరించడానికి సరై�ైన 
స్్థథా నం లో  ఉంచండి.

వీలై�ైనంత వరకు జాబ్ ను అంచు లేదా మూలలో కాకుండా ఫ్్లలా ట్ 
సై�ైడ్‌లో కత్తిరించే విధంగా బిగించండి.ఇది బ్్లలే డ్ విచ్ఛిన్్ననాలను 
తగ్్గగిస్్తతుుం ది. (చిత్్రరం 1,2 మరియు 3) 

బ్్లలే డ్ ఎంపిక కత్తిరించాల్సిన మెటీరియల్ యొక్్క ఆకారం మరియు 
కాఠని్్యయంపై�ై ఆధారపడి ఉంటుంది.

పిచ్ ఎంపిక

కాంస్్య, ఇత్్తడి, మృదువై�ైన ఉక్్కకు, కాస్ట్ ఐరన్  , భారీ కోణాలు 
మొదలై�ైన మృదువై�ైన పదార్్ధధా లను   కోయడానికి 1.8mm పిచ్ 
బ్్లలే డ్‌ను ఉపయోగించండి. (Fig 4)

టూల్ స్్టటీల్, హై�ై కార్్బన్, హై�ై స్్పపీడ్ స్్టటీల్ మొదలై�ైన వాటి కోసం 1.4mm 
పిచ్‌ని ఉపయోగించండి. యాంగిల్ ఐరన్, ఇత్్తడి గొట్్టటా లు, రాగి, ఇనుప 
పై�ైపు మొదలై�ైన వాటి కోసం 1mm పిచ్ బ్్లలే డ్‌ను ఉపయోగించండి. 
(Fig 5)

వాహిక పై�ైప్ మరియు ఇతర సన్్నని గొట్్టటా లు, షీట్ మెటల్ వర్క్ 
మొదలై�ైన వాటి కోసం 0.8mm పిచ్‌ని ఉపయోగించండి. (Fig 6)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.15
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హ్యాక్్ససాయిింగ్  (Hacksawing)
లక్ష్యాలు: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
•	 సరై�ైన టెన్్షన్ మరియు దశిను కలిగి ఉండునట్్లలు గా ద్్వవారా హ్యాక్్ససా బ్్లలే డ్‌లను బిగించండి. 
•	 లోహపు ముక్్కలను హ్యాక్్ససాతో కత్తిరించండి.

హ్యాక్్ససా బ్్లలేడ్ ్ల  ను బిగించండి

హ్యాక్్ససా బ్్లలే డ్ యొక్్క పళ్్ళళు, కోత యొక్్క దిశలో మరియు హ్్యాాండిల్ 
నుండి దూరంగా ఉండాలి. (చిత్్రరం 1)

బ్్లలే డ్ స్్ట్రరె యిట్ గా బిగించాలి  మరియు ప్్రరా రంభిించడానికి ముందు 
సరిగ్్గగా  టెన్్షన్ ను సరి చేయాలి. కోత ప్్రరా రంభిించేటప్్పపుడు ఒక చిన్్న 
గీత కోయండి. (Fig 2)

త్రిభుజాకార ఫై�ైల్‌ని ఉపయోగించి ‘V’ నాచ్‌ని ఫై�ైలిింగ్ చేయండి.

కోత కదలిక స్్థథిరంగా ఉండాలి మరియు బ్్లలే డ్ యొక్్క పూర్్తతి పొ డవును 
ఉపయోగించాలి.

ఫార్్వర్డ్ స్్ట్ర రో క్ సమయంలో మాత్్రమే ఒత్తిడిని ఇవ్్వవండి. (Fig.3)

కత్తి రించేటప్్పపుడు కనీసం రెండు మూడు పళ్్ళళు జాబ్్తతో  సంబంధం 
కలిగి ఉండాలి. సన్్నని జాబ్ కోసం తక్్కకువ పిచ్ కలిగిన బ్్లలే డ్‌ను 
ఎంచుకోండి. (Fig.4 & 5)

హ్యాక్్ససాయిింగ్ చేస్్తతున్్నప్్ప పుడు పై�ైప్ యొక్్క స్్థథా నాన్ని తిప్్పపండి 
మరియు మార్్చచండి. (Fig.4 & 5)

సాధారణంగా, చేతితో హ్యాక్్ససాయిింగ్ చేసేటప్్పపుడు శీతలకరణి అవసరం 
లేదు. అయితే, భారీ పరిమాణం గల జాబ్ లను కటింగ్ చసేేటప్్పపుడు, 
అడపాదడపా శీతలకరణిని వర్్తతిింపజేయాలి.

బ్్లలే డ్‌ను చాలా వేగంగా కదిలిించవద్్దదు . కత్తిరింపును పూర్్తతి 
చేస్్తతు న్్నప్్పపుడు, బ్్లలే డ్   విరగకుండా మరియు మీకు మరియు 
ఇతరులకు గాయం కాకుండా ఉండటానికి వేగాన్ని తగ్్గగిించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.15
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.16
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్  

ఛానెల్్నను సమాంతరంగా ఫై�ైలిింగ్ చేయడం (Filing channel, parallel)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	ఫై�ై లిింగ్ చేయడం కోసం జాబ్‌ను బెంచ్‌ వై�ైస్ లో అడ్్డడం గా బిగించండి
•	 ఫ్్లలా ట్ బాస్్టర్డ్ ఫై�ైల్‌తో చదరం గా ఉన్్న ఉపరితలాన్ని ఫై�ైలిింగ్ చేయండి
•	స్్ట్ర  రెయిట్ ఎడ్జ్ / ట్ర ైస్్క్వవేర్ యొక్్క బ్్లలే డ్‌తో ఫై�ైలిింగ్ చేసిన ఉపరితలం యొక్్క ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని తనిఖీ చేయండి 
•	 బయటి కాలిపర్ & స్్టటీల్ రూల్‌తో సమాంతరతను తనిఖీ చేయండి.

జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

•	 స్్టటీల్ రూల్‌తో స్్టటా క్ పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి.

•	 ఉపరితలం S1 పై�ైకి వచ్్చచే విధంగా జాబ్‌ను బెంచ్ వై�ైస్‌లో 
బిగించండి. (చిత్్రరం 1)

జాబ్ యొక్్క రిబ్స్  వంగకుండా పరిమిత బిగింపు శక్్తతిని 
మాత్్రమే వర్్తతిించండి

•	 జెన్నీ కాలిపర్‌తో S1కి సమాంతరంగా S2 మరియు S3 
ఉపరితలంపై�ై 35 mm లై�ైన్‌ను గుర్్తతిించండి. 

•	 మార్క్ చేసిన లై�ైన్ (Fig 2) వరకు రిబ్ ను ఫై�ైలిింగ్ చేయండి 
మరియు స్్టటీల్ రూల్‌తో పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి.

•	 స్్ట్రరె యిట్ ఎడ్జ్  తో ఉపరితల స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి.

•	 బయటి కాలిపర్ మరియు స్్టటీల్ రూల్‌తో సమాంతరతను తనిఖీ 
చేయండి.

•	 ఫ్్లలా ట్ బాస్్టర్డ్ ఫై�ైల్‌తో ఉపరితలం S1ని ఫై�ైలిింగ్ చేయండి.

•	 స్్ట్రరె యిట్ ఎడ్జ్/ ట్ర ై స్్క్వవేర్ యొక్్క బ్్లలే డ్‌తో ఉపరితల స్్థథా యిని 
తనిఖీ చేయండి.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



40

స్్కకిల్ సీక్్వవెన్స్  (Skill Sqeuence)

ఉపరితలం చదరం గా ఫై�ైలిింగ్ చేయడం (Filing flat surface)
లక్ష్యం: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• చదరం గా ఫై�ైలిింగ్ చేయడం,

బెంచ్ వై�ైస్ యొక్్క ఎత్్తతు ను తనిఖీ చేయండి. (Fig 1) ఎత్్తతు  ఎక్్కకువగా 
ఉంటే, ప్్లలా ట్‌ఫారమ్‌ను ఉపయోగించండి మరియు అది తక్్కకువగా 
ఉంటే, మరొక వర్క్‌బెంచ్‌ని ఎంచుకుని, ఉపయోగించండి.

వై�ైస్ దవడ పై�ై నుండి 5 నుండి 10 మిమీ ప్్రరొ జెక్షన్‌తో బెంచ్ వై�ైస్‌లో 
జాబ్‌ను బిగించండి.

వివిధ గ్్రరేడ్‌లు మరియు పొ డవు గల ఫ్్లలా ట్ ఫై�ైల్‌లను క్్రరిింది వాటి 
ఆధారం గా  ఎంచుకోండి

-	 జాబ్ పరిమాణం

-	 తొలగించాల్సిన మెటల్ పరిమాణం

-	 జాబ్ యొక్్క మెటరీియల్.

ఫై�ైల్ యొక్్క హ్్యాాండిల్ గట్్టటిగా ఉన్్నదో  లేదో  తనిఖీ చేయండి. ఫై�ైల్ 
యొక్్క హ్్యాాండిల్‌ను పట్్టటు కోండి (Fig 2) మరియు మీ కుడి చేతి 
అరచేతి లేదా ఎడమ చేతి అరచేతిని ఉపయోగించి ఫై�ైల్‌ను ముందుకు 
నెట్్టటండి.

తీసివేయవలసిన మెటల్ పరిమాణం ప్్రకారం ఫై�ైల్ యొక్్క కొనను 
పట్్టటు కోండి.

 ఎక్్కకువ ఫై�ైలిింగ్ కోసం. (Fig 3)

తక్్కకువ ఫై�ైలిింగ్ కోసం. (Fig 4)

స్్థథా నిక అసమానతలను తొలగించడం కోసం. (Fig 5)

స్్థథా నిక అసమానతలను తొలగించడానికి డ్్రరా  ఫై�ైలిింగ్ కూడా 
చేయవచ్్చచు. 

ఫై�ైన్ ఫినిషింగ్ కోసం కూడా అదే ఫై�ైలిింగ్ చేయవచ్్చచు. (Fig 6)

ఫార్్వర్డ్ స్్ట్ర రో క్ సమయంలో ఫై�ైల్‌ను ఏకరీతిగా నెట్్టడం ద్్వవారా ఫై�ైలిింగ్ 
చేయడం ప్్రరా రంభిించండి మరియు రిటర్న్ స్్ట్ర రో క్ సమయంలో ఒత్తిడిని 
విడుదల చేయండి.

స్్ట్ర రో క్స్ ఇవ్్వడం కొనసాగించండి. ఫై�ైల్ ఎల్్లప్్పపుడూ ఫ్్లలా ట్‌గా మరియు 
ఫై�ైలిింగ్ చేయాల్సిన ఉపరితలంపై�ై స్్ట్రరె యిట్్గగా  ఉండే విధంగా ఫై�ైల్ ఒత్తిడిని 
బ్్యయాలెన్స్ చేయండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.16
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ఫ్్లలా ట్‌నెస్ మరియు స్్క్వవేర్ నెస్ ను  తనిఖీ చేయడం (Checking flatness and squareness)

లక్ష్యాలు: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని తనిఖీ చేయండి
• స్్క్వవేర్ నెస్ ను  తనిఖీ చేయండి.

ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని తనిఖీ చేయడం (Fig 1)

ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని తనిఖీ చేయడానికి ట్ర ై స్్క్వవేర్ యొక్్క బ్్లలే డ్‌ను స్్ట్రరె యిట్ 
ఎడ్జ్ ‌గా ఉపయోగించండి.

మొత్్తతం ఉపరితలాన్ని కవర్ చేసే విధం గా అన్ని దిశలలో తనిఖీ 
చేయడానికి ట్ర ైస్్క్వవేర్ యొక్్క బ్్లలే డ్‌ను ఉపరితలంపై�ై ఉంచండి.

కాంతికి ఎదురుగా తనిఖీ చేయండి. కాంతి అధిక మరియు తక్్కకువ 
మచ్్చలను సూచిస్్తతుుం ది.

స్్క్వవేర్ నెస్ ను తనిఖీ చేయడం:

ఫినిషింగ్ ఉన్్న పెద్్ద  ఉపరితలాన్ని సూచన ఉపరితలంగా 
పరిగణించండి. సూచన ఉపరితలం ఖచ్చితంగా ఫై�ైలిింగ్  చేయబడిందని 
మరియు బర్ర్స్ లేకుండా ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి.

స్్టటా క్‌ను సూచన ఉపరితలం వై�ైపు  నొక్్కకి  బట్ చేయండి.నొక్్కకండి. 
(చిత్్రరం 2)

నెమ్్మదిగా క్్రరిిందికి తీసుకురండి (Fig. 3) మరియు స్్క్వవేర్ నెస్ ను  
తనిఖీ చేయవలసిన రెండవ ఉపరితలంపై�ై బ్్లలే డ్ తాకేలా చేయండి. కాంతి అధిక మరియు తక్్కకువ మచ్్చలను సూచిస్్తతుుం ది.

బయటి కాలిపర్‌తో కొలవడం (Measuring with outside calipers)
లక్ష్యం: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• కొలత కోసం సరై�ైన సామర్్థ్యయం కలిగని కాలిపర్‌ని ఎంచుకోండి.
• దృఢమై�ైన జాయిింట్ మరియు స్్పప్రరిింగ్ కాలిపర్‌లో పరిమాణాలను సెట్ చేయండి.
• పరిమాణాలను స్్టటీల్ రూల్ లేదా ఇతర ఖచ్చితమై�ైన కొలిచే పరికరాలకు బదిలీ చేయడం ద్్వవారా వాటిని చదవండి.

బయటి కాలిపర్‌లు: కొలవవలసిన పరిమాణం ఆధారంగా కాలిపర్‌ను 
ఎంచుకోండి. 

150 మిమీ సామర్్థ్యయం గల బయటి కాలిపర్  0 నుండి 150 మిమీ 
వరకు నుండి పరిమాణాలను కొలవగలదు.

కాలిపర్‌ల దవడలు కొలవాల్సిన పరిమాణంపై�ై స్్పష్్టటంగా వెళ్్లలే  వరకు 
వాటిని తెరవండి. పరిమాణాలను కొలిచేటప్్పపుడు జాబ్ స్్థథిరంగా 
ఉండాలి. (చిత్్రరం 1)

జాబ్ పై�ై లెగ్ యొక్్క ఒక పాయిింట్‌ను ఉంచండి మరియు లెగ్ యొక్్క 
మరొక పాయిింట్ ముట్్టటు కొనే అనుభూతిని పొ ందే విధం గా ఉంచాలి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.16
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రెండవ కాలు యొక్్క పాయిింట్‌ వద్్ద  ఖాళీ ఉన్్నట్్లయితే, ‘ 
ముట్్టటు కోవడం’ యొక్్క సరై�ైన భావాన్ని కలిగే వరకు, జాబ్ యొక్్క 
బాహ్్య వ్్యయాసం కాలుకు టచ్ అయ్్యయే వరకు ఒక చెక్్క ముక్్కపై�ై ఫర్మ్ 
జాయిింట్ కాలిపర్‌ల యొక్్క ఒక కాలు వెనుక భాగాన్ని సున్నితంగా 
కొట్్టటండి. (Fig 2)

పరిమాణాల  రీడింగ్ లో  ఖచ్చితత్్వవం ఉండాలంటే ప్్రధానంగా 
వినియోగదారు యొక్్క అనుభూతిపై�ై ఆధారపడి ఉంటుంది కాబట్్టటి , 
సరై�ైన ‘అనుభూతిని’ పొ ందడానికి అధిక శ్్రద్్ధ  వహించాలి.

స్్పప్రరిింగ్ అవుట్ సై�ైడ్ కాలిపర్‌ల విషయంలో, దవడల సర్్దదు బాటు సరై�ైన 
అనుభూతిని కలిగే వరకు జాబ్ యొక్్క బాహ్్య వ్్యయాసం, కాలుకు టచ్ 
అయ్్యయే వరకు స్్క్రరూ నట్‌ను సర్్దదు బాటు చేయండి. (Fig 3)

సర్్దదు బాటు చేసేటప్్పపుడు మీరు సరై�ైన ‘అనుభూతి’ పొ ందిన తర్్వవాత 
బయటి కాలిపర్‌  యొక్్క కొలతను స్్టటీల్ రూల్ కి లేదా ఏదై�ైనా ఇతర 
ఖచ్చితమై�ైన కొలిచే పరికరానికి బదిలీ చేయండి.

బయటి కాలిపర్‌తో సమాంతరతను తనిఖీ చేయండి. (Fig 4)

గ్్రరాడ్్యయుయే ట్ స్్టటీల్ రూల్‌ను ఫ్్లలా ట్ ఉపరితలంపై�ై ఉంచండి మరియు 
రూల్ చివరకు వ్్యతిరేకంగా ఒక దవడ కొన ను గట్్టటిగా పట్్టటి  ఉంచండి. 
(Fig 4)

ఒక దవడ యొక్్క కొన తప్్పనిసరిగా గ్్రరాడ్్యయుయే షన్‌పై�ై ఉంచాలి, 
తద్్వవారా ఇతర దవడ యొక్్క కొన స్్టటీల్ రూల్‌ యొక్్క అంచుతో 
సమాంతరంగా ఉంటుంది. (Fig 5)

రీడింగ్‌ను ±0.5mm ఖచ్చితత్్వవంతో రికార్డ్ చేయండి.

అదేవిధంగా మధ్్యలో మరియు చివరిలో కొలత తీసుకోండి. అన్ని 
కొలతలు సమానంగా ఉంటే, అది సమాంతరంగా ఉందని తెలుస్్తతుుం ది

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.16
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.17
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్  

ఫ్్లలా ట్ మరియు స్్క్వవేర్ ఫై�ైలిింగ్ చేయడం (కఠినమై�ైన ఫినిష్) (Filing flat and square (rough 
finish)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	ఫై�ై లిింగ్ చేయడం కోసం జాబ్‌ను బెంచ్‌ వై�ైస్ లో అడ్్డడం గా బిగించండి
•	 ఒక ఫ్్లలా ట్ ఉపరితలమును ఫై�ైలిింగ్ చేయండి
•	స్్ట్ర  రెయిట్ ఎడ్జ్ /ట్ర ైస్్క్వవేర్ బ్్లలే డ్‌ని ఉపయోగించి ఫై�ైలిింగ్ చేసని జాబ్ యొక్్క ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని తనిఖీ చేయండి 
•	 ట్ర ైస్్క్వవేర్‌తో జాబ్ యొక్్క స్్క్వవేర్ నెస్ ను తనిఖీ చేయండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

•	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి ముడి పదార్్థథం పరిమాణాన్ని తనిఖీ 
చేయండి.

•	 ఫ్్లలా ట్ రఫ్ ఫై�ైల్ తో స్్కకేలిింగ్‌ను తీసివేయండి.

•	 ఫ్్లలా ట్ బాస్్టర్డ్ ఫై�ైల్‌తో సై�ైడ్ (A) ను ఫై�ైలిింగ్ చేయండి  (చిత్్రరం 1)

•	 ట్ర ైస్్క్వవేర్ బ్్లలే డ్ ద్్వవారా ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని చెక్ చేయండి

•	సై �ైడు (B) ,సై�ైడ్ (A) తో  స్్క్వవేర్ నెస్ కలిగి ఉండేలా ఫై�ైలిింగ్ 
చేయండి. 

•	 అదేవిధంగా సై�ైడు (C) వై�ైపు ఫై�ైలిింగ్ చేయండి.

•	 ట్ర ైస్్క్వవేర్‌తో స్్క్వవేర్ నెస్ ను తనిఖీ చేయండి.

A,B మరియు C భుజాలు పరస్్పరం లంబంగా ఉంటాయి 
(Fig 1)

•	 డాట్ పంచ్ మరియు బాల్ పీన్ హామ్్మర్ ని ఉపయోగించి గీసిన 
లై�ైను మీద  పంచ్ చేయండి 

•	సై �ైడులు (D) మరియు (E) 74 మిమీ వచ్్చచే వరకు ఫై�ైలిింగ్ 
చేయండి మరియు అన్ని ఇతర సై�ైడులు స్్క్వవేర్ నెస్ కలిగి 
ఉండేలా ఫై�ైలిింగ్ చేయండి. 

•	సై �ైడ్ (B) మరియు (C) కి సమాంతరంగా  సై�ైడ్ (D) మరియు 
(E) ఉండేలా ఫై�ైలిింగ్ చేయండి. (Fig.2)

•	 ట్ర ై స్్క్వవేర్‌తో  స్్క్వవేర్ నెస్ మరియు  స్్టటీల్ రూల్ తో కొలతలను 
తనిఖీ చేయండి 

•	 ఉపరితలం (F) 9mm మందం తో సై�ైడ్ A కి  సమాంతరత కలిగి 
ఉండేలా ఫై�ైలిింగ్ చేయండి. 

•	 స్్టటీల్ రూల్‌ని ఉపయోగించి జెన్నీ కాలిపర్‌ని 74 మిమీకి సెట్ 
చేయండి

•	సై �ైడ్ (B) మరియు (C) నుండి 74 mm సమాంతర రేఖలను 
గీయండి

•	 పదునై�ైన అంచులను తీసివేయండి. తక్్కకువ మొత్్తతంలో 
ఆయిల్ ను పూయండి మరియు మూల్్యయాాంకనం కోసం దానిని 
భద్్రపరచండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.17
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.18
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్  

ఫై�ైలిింగ్ ప్్రరా క్్టటీస్, ఉపరితల ఫై�ైలిింగ్, ఆడ్ లెగ్ కాలిపర్ మరియు స్్టటీల్ రూల్‌తో స్్ట్ర రెయిట్ గా మరియు సమాంతర 
రేఖలను గీయడం (Filing practice, surface filing, marking of straight and parallel 
lines with odd leg caliper and steel rule)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 అవసరమై�ైన పరిమాణానికి ఫ్్లలా ట్‌ను ఫై�ైలిింగ్ మరియు ఫినిషింగ్ చేయండి
•	 ఆడ్ లెగ్ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి లై�ైనులను గీయండి
•	 గీసిన లై�ైనులను పంచ్ చేయండి.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



46

జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

సై�ైడ్ A వై�ైపు మార్్కకిింగ్ చేయండి

•	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి ముడి పదార్్థథం పరిమాణాన్ని తనిఖీ 
చేయండి

•	 3 వై�ైపులా పరస్్పరం లంబంగా ఉండే విధం గా ఫై�ైలిింగ్  చేయండి.

•	 48x48x9 మిమీ పరిమాణానికి మార్క్ చేసి ఫై�ైలిింగ్ చేయండి.

•	 ఆడ్ లెగ్ కాలిపర్‌లో 5 మిమీ సెట్ చేయండి మరియు అన్ని 
వై�ైపులా సమాంతర రేఖలను గీయండి (Fig 1)

•	 అదేవిధంగా, ఆడ్ లెగ్ కాలిపర్‌లో 10మిమీ సెట్ చేయండి 
మరియు అన్ని వై�ైపులా సమాంతర రేఖలను గీయండి. (Fig 2) 
గసిీన రేఖపై�ై పంచ్ చేయండి.

సై�ైడ్  B వై�ైపు మార్్కకిింగ్ చేయండి

•	 ఆడ్ లెగ్ కాలిపర్‌లో 5 మిమీ సెట్ చేయండి మరియు  AB, CD, 
CA మరియు DB కి సమాంతర రేఖలను గీయండి. Fig 3

•	 10 mm సెట్ చేసి, సై�ైడ్ AB మరియు CD వై�ైపు సమాంతర 
రేఖలను గీయండి.

•	 Fig.4లో చూపిన విధంగా లై�ైన్ 1 మరియు 2, 3 మరియు 4లో 
5 mmని గుర్్తతిించండి.

•	 పాయిింట్ 1 మరియు 3, 2 మరియు 4 లను కలపండి మరియు 
చిత్్రరం 4 & చిత్్రరం 5లో చూపిన విధంగా సాక్షి గుర్్తతు లను పంచ్ 
చేయండి.

•	 కొద్్దదిగా ఆయిల్ ను పూయండి మరియు మూల్్యయాాంకనం కోసం 
దానిని భద్్రపరచండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.18

 Fig 3
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.19
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్  

డవిై�ైడర్్లలు , ఆడ్ లెగ్ కాలిపర్‌లు మరియు స్్టటీల్ రూల్‌తో మార్్కకిింగ్ ప్్రరా క్్టటీస్ (వృత్్తతా లు, చాపములు, సమాంతర 
రేఖలు) (Marking practice with dividers, odd leg calipers and steel rule (circles, 
arcs, parallel lines)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 జెన్నీ కాలిపర్‌తో సమాంతర రేఖలను గీయండి
•	ప్్రరొట్్రరా   క్్టర్ మరియు స్్కక్్రరైబర్‌తో కోణీయ రేఖలను గీయండి
•	 డివై�ైడర్ మరియు స్్కక్్రరైబర్‌తో వృత్్తతా లు, చాపములు మరియు టాంజెంట్‌లను గుర్్తతిించండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

టాస్క్1: వక్్రతలు & వృత్్తతా లను గీయడం

•	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి ముడి పదార్్థథం పరిమాణాన్ని తనిఖీ 
చేయండి

•	 ముడి పదార్్థథా న్ని 78x78x9 మిమీ పరిమాణానికి ఫై�ైలిింగ్ 
చేయండి

•	 జాబ్  యొక్్క ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియా సెల్్యయులోజ్ 
లక్్కను వర్్తతిించండి.

•	 జనె్నీ కాలిపర్‌లో 13 మిమీ కొలతని సెట్ చేయండి మరియు 
డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం ‘AB’కి సంబంధించి సమాంతర రేఖను గీయండి. 
ఫిగర్ 1

•	 అదేవిధంగా, కొలతలు 26mm సెట్ చేయండి  మరియు 
సమాంతర రేఖను గీయండి Fig 1

•	 జెన్నీ కాలిపర్‌లో 11 మిమీ కొలతని సెట్ చేయండి మరియు 
డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం ‘DA’కి సంబంధించి సమాంతర రేఖను గీయండి. 
చిత్్రరం 2

•	 అదేవిధంగా, కొలతలు 39 mm, 67 mm సెట్ చేయండి మరియు 
సమాంతర రేఖలను గీయండి. చిత్్రరం 2

•	ప్్రరి క్ పంచ్ 30°ని ఉపయోగించి వృత్్తతం  మరియు వ్్యయాసార్్థథా న్ని 
గీయడానికి ఖండన రేఖల మధ్్య బిిందువు పై�ై  పంచ్ చేయండి

•	డ్్రరా  యిింగ్ ప్్రకారం, 5mm, 6mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని డివై�ైడర్‌లో సెట్ 
చేయండి మరియు సర్్కకిల్‌లను గీయండి. (Fig 3)

•	 35 mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం 
చాపముని గీయండి. (Figure 3)

•	 వృత్్తతా లు మరియు వ్్యయాసార్్థథంపై�ై సాక్షి గుర్్తతు లను పంచ్ చేయండి.

•	  మూల్్యయాాంకనం కోసం దీన్ని భద్్రపరచండి.

టాస్క్ 2: టాంజెంట్‌లు & చాపములను గీయడం

దశ 1

•	 మెటరీియల్‌ని దాని పరిమాణం మరియు దాని స్్క్వవేర్ నెస్ కోసం 
తనిఖీ చేయండి

•	 జాబ్  యొక్్క ఒక ముఖంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియాను 
వర్్తతిింపజేయండి.

దశ 2

•	సై �ైడ్ ‘X’ నుండి 17,35,37 మరియు 57 సమాంతర రేఖలను 
గీయండి. (Fig 1)

•	సై �ైడ్ ‘Y’ నుండి 23,39.74 మరియు 63mm సమాంతర రేఖలను 
గీయండి. (Fig 1)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.19
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•	 బవెెల్ ప్్రరొట్్రరాక్   ్టర్‌పై�ై 97° కోణాన్ని సెట్ చేయండి

•	 పాయిింట్ ‘O’ ద్్వవారా 97° కోణపు రేఖను గీయండి మరియు 
ఇతర రెండు వృత్్తతా ల కేంద్్రరా లను సెట్ చేయండి

•	 నాలుగు వృత్్తతా లపై�ై మధ్్య బిిందువులను పంచ్ చేయండి. 

దశ 3 (Figure 2)

• చిత్్రరం 2లో చూపిన విధంగా X,Y మరియు Zలను కలపడానికి 
టాంజెంట్ లై�ైన్‌లను గీయండి.

•	 టాంజెంట్ రేఖల  ఖండన  భిిందువు (e) టాంజెంట్‌ను  చాపముతో  
కలపడము  వలన  కేంద్్ర  బిిందువు అయ్్యయే  విదంగా  చాపము  
నుండి  టాంజెంట్ లై�ైన్‌లను గీయండి.

•	చిత్ ్రరం 2లో చూపిన విధంగా ‘f’ పాయిింట్ వద్్ద  మధ్్య  బిిందువు 
నుండి 10 mm వ్్యయాసార్్థథం తో చాపముని గీయండి

•	 అదేవిధంగా, బిిందువు ‘d’ వద్్ద  6 mm వ్్యయాసార్్థథం తో చాపము ని 
గీయండి 

దశ 5  (Fig 3)

• ‘a’,’o’,’c’ వద్్ద  Ø6 mm వృత్్తతం  ను మరియు ‘b’ వద్్ద  Ø4 mm వృత్్తతం  
ను గీయండి.

దశ 4 (Figure 2)

•	 8 mm వ్్యయాసార్్థథం తో మధ్్య బిిందువులు ‘a’ మరియు ‘o’ వద్్ద  
చాపములను గీయండి. 

•	 10 mm వ్్యయాసార్్థథం తో మధ్్య బిిందువు  ‘c’ వద్్ద  చాపమును 
గీయండి.

•	 గీయబడిన  రేఖలపై�ై సమాన దూరము తో పంచ్ చేయండి. 
Figure 3.

•	 మూల్్యయాాంకనం కోసం జాబును భద్్రపరచండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.19
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.20
ఫిట్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫటి్్టటిిం గ్  

స్్కక్్రరైబిింగ్ బ్్లలా క్ మరియు డవిై�ైడర్‌లను ఉపయోగించి సరళ రేఖలు మరియు చాపములను గీయడం 
(Marking off straight lines and arcs using scribing block and dividers)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	  స్్కక్్రరైబిింగ్ బ్్లలా క్‌ని ఉపయోగించి సమాంతర రేఖలను గీయండి
•	 డివై�ైడర్్లను ఉపయోగించి చాపములను గీయండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

టాస్క్ 1: సరళ రేఖలు & చాపములను గీయడం

•	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి ముడి పదార్్థథం పరిమాణాన్ని తనిఖీ 
చేయండి.

•	 మూడు వై�ైపులా పరస్్పరం లంబంగా ఉండేలా ఫై�ైలిింగ్ చేయండి.

•	 76 x 76 x 9 మిమీ పరిమాణానికి మార్్కకిింగ్ చసేి ఫై�ైలిింగ్ 
చేయండి

•	 మార్్కకిింగ్ టేబుల్, యాంగిల్ ప్్లలే ట్, స్్కక్్రరైబిింగ్ బ్్లలా క్ మరియు స్్టటీల్ 
రూల్‌ను మృదువై�ైన గుడ్్డతో శుభ్్రరం చేయండి. 

•	 మార్్కకిింగ్ టేబుల్‌పై�ై స్్కక్్రరైబిింగ్ బ్్లలా క్, యాంగిల్ ప్్లలే ట్ మరియు స్్టటీల్ 
రూల్ ఉంచండి. 

•	 యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌తో పాటు స్్టటీల్ రూల్ కి సపో ర్ట్  ఇవ్్వవండి.

•	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి స్్కక్్రరైబిింగ్ బ్్లలా క్‌లో 28 మిమీ కొలతను 
సెట్ చేయండి.

•	 యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌తో జాబ్‌కు సపో ర్ట్ ఇవ్్వవండి మరియు స్్కక్్రరైబిింగ్ 
బ్్లలా క్‌తో సై�ైడ్ ‘AB’ సూచన గా 28 మిమీ డై�ైమెన్్షన్ లై�ైన్ ను 
గీయండి fig 1

•	 అదేవిధంగా, 48 మి.మీ  సెట్ చేయండి  మరియు సై�ైడ్ ‘AB’ 
సూచనగా  లై�ైన్ ను గీయండి. 

•	సై �ైడ్ ‘BC’ సూచనగా ఉండే విధంగా జాబ్ ను తిప్్పపండి.

•	సై �ైజు 18 మిమీ సెట్ చేయండి మరియు సై�ైడ్ ‘BC’ సూచనగా లై�ైన్ 
ను  గీయండి.   

•	 మూల్్యయాాంకనం కోసం దీన్ని భద్్రపరచండి.

•	 అదేవిధంగా, సై�ైజు 58 mm మరియు సెట్ చేయండి మరియు 
సై�ైడ్ ‘BC’ సూచనగా లై�ైన్ ను  గీయండి.

•	 20 మిమీ పరిమాణం సెట్ చేసి మరియు నాలుగు వై�ైపులా 
సూచనతో వ్్యయాసార్్ధధా న్ని గీయండి.

•	 30° ప్్రరిక్ పంచ్‌తో నాలుగు వ్్యయాసార్్థ బిిందువులపై�ై పంచ్ చేయండి.

•	 నాలుగు మూలల్్లలో  డివై�ైడర్‌ని ఉపయోగించి 20 mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని 
గీయండి.

•	 సమాన దూరాలతో గీయబడిన లై�ైన్్ల పై�ై పంచ్ చేయండి.  (Fig 3)

టాస్క్ 2: సరళ రేఖలు, చాపములు & అంచులను గీయడం

జాబ్ యొక్్క మరొక వై�ైపు, డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం టాస్క్ 2ని గీయండి  
మరియు పంచ్ చేయండి.

•	 సూచన ఉపరితలం AB నుండి 38mm మధ్్య రేఖను గీయండి.

•	డ్్రరా  యిింగ్ ప్్రకారం మధ్్య రేఖకు పై�ైన 15mm మరియు మధ్్య 
రేఖకు దిగువన 15mm మార్్కకిింగ్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

•	 ఉపరితలం BC సూచన గా మధ్్య రేఖపై�ై 20mm మరియు 
50mm మార్్కకిింగ్ చేయండి. (చిత్్రరం 2)

•	 6 చోట్్ల   6mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని మార్్కకిింగ్ చేయండి.

•	డ్్రరా  యిింగ్ ప్్రకారం వ్్యయాసార్్థ రేఖలను కలపండి.

•	 సూచన గా గుర్్తతిించబడిన 20mm మరియు 50mm వద్్ద   
∅12mm వృత్్తతా లను గీయండి.

•	చిత్ ్రరం 2లో చూపిన విధంగా మధ్్యలో R10mm మూలను 
గీయండి.

•	 60° డాట్ పంచ్ తో గీసిన లై�ైన్‌పై�ై పంచ్ చేయండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.20
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స్్కకిల్ సీక్్వవెన్స్  (Skill Sqeuence)

ఉపరితల గేజ్ ఉపయోగించి సమాంతర రేఖలను గీయడం Marking parallel lines using 
surface gauge
లక్ష్యం: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుం ది
• ఉపరితల గేజ్‌ని ఉపయోగించి సమాంతర రేఖలను గీయడం.

స్్కక్్రరైబర్ మరియు ఇతర స్లై డింగ్ యూనిట్్ల  ఉచిత కదలికను తనిఖీ 
చేయండి.

ఉపరితల గేజ్ యొక్్క ఆధారాన్ని శుభ్్రరం చేయండి.

సర్్ఫఫేస్ ప్్లలే ట్ పై�ై బేస్్నను గట్్టటిగా ఉంచండి.

యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌కు వ్్యతిరేకంగా స్్టటీల్ రూల్ ను ఉంచండి మరియు 
స్్కక్్రరైబర్‌ను గీయవలసిన సై�ైజు కి సెట్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

జాబ్ కి  బర్ర్స్ లేవని మరియు సరిగ్్గగా  శుభ్్రరం చేయబడిందని 
నిర్్ధధా రించుకోండి. 

మార్్కకిింగ్ మీడియా సన్్నని మరియు సమాన పూతని వర్్తతిించండి.

యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌కు వ్్యతిరేకంగా జాబ్‌ను బట్ (butt )  చేయండి.

జాబ్‌ను ఒక చేతితో పట్్టటు కుని, స్్కక్్రరైబర్ పాయిింట్‌ను జాబ్ యొక్్క 
ఉపరితలంపై�ై అడ్్డడంగా కదిలిస్్తతూ  మార్్కకిింగ్ చేయండి .(Fig 2)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.20
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.21
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్

గీయబడని రేఖ వెంబడి చదును ఉపరితలాలను చిప్్పపిింగ్ చేయడం (Chipping flat surfaces along 
a marked line)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఫ్్లలా ట్ ఉలిని ఉపయోగించి ఉపరితలాలను సమానంగా చిప్్పపిింగ్ చేయండి.

గమనిక: ప్్రతి ట్రనైీ 1.5 మిమీ లోతులో 3 పొ రల చిప్్పపిింగ్ సాధన చేయాలి.

జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

•	 మార్్కకిింగ్ మీడియాను వర్్తతిింపజేయండి మరియు చిప్్పపిింగ్ 
ద్్వవారా తొలగించాల్సిన మెటల్ లోతును మార్్కకిింగ్ చేయండి.

•	 మార్్కకిింగ్ చేసిన లై�ైన్‌ను డాట్ పంచ్‌తో పంచ్ చేయండి.

•	వై �ైస్‌లో జాబ్ ను గట్్టటిగా బిగించండి.

•	 చిప్్పపిింగ్ చేస్్తతున్ ్నప్్పపుడు చెక్్క బ్్లలా క్‌తో జాబ్ ను సపో ర్ట్ ఇవ్్వవండి

అవసరమై�ైతే జాబ్ క్్రరిింద ఒక చెక్్క ను పెట్్ట టండి, తద్్వవారా 
గుర్్తతిించబడని లై�ైన్ వై�ైస్ దవడ ముఖం పై�ైన ఉంటుంది.

•	సరై �ైన కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్ ‌తో 20 mm వెడల్్పపు ఉన్్న ఫ్్లలా ట్ ఉలిని 
ఎంచుకోండి.

•	 1 కిలో బరువు గల బాల్ పెయిన్ హామ్్మర్ ని ఎంచుకోండి.

•	 చిప్్పపిింగ్ పొ జిషన్‌లో ఉలిని సుమారు 35° కోణంలో పట్్టటు కోండి. 

•	 మరింత పరపతి పొ ందడానికి హ్్యాాండిల్ చివరిలో సుత్తిని 
పట్్టటు కోండి.

జాగ్్రత్్త : ఉలి పుట్్టగొడుగు లాంటి తల లేకుండా ఉండాలి. 

సుత్తి  హ్్యాాండిల్‌ను కంటి రంధ్్రరంలో చీలికతో సురక్షితంగా 
బిగించాలి.

చిప్్పపిింగ్ చేస్్తతు న్్నప్్పపుడు గాగుల్స్ ఉపయోగించండి. 

ఎగిరే చిన్్న ముక్్క లను అడ్్డడు కొనుటుకు వై�ైస్ వెనుక 
చిప్్పపిింగ్ గార్డ్‌ని ఉంచండి.
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స్్కకిల్ సీక్్వవెన్స్  (Skill Sqeuence)

ఫ్్లలా ట్ ఉలి ఉపయోగించి చిప్్పపిింగ్ చేయడం (Chipping using flat chisel)
లక్ష్యాలు: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద
• 	మెటల్ ముక్్కలు చిప్్పపిింగ్ చేయడం.

చిప్్పపిింగ్ ప్్రరా రంభిించే ముందు: పుట్్టగొడుగు లాంటి తల లేని ఉలిని 
ఎంచుకోండి మరియు బాగా సురక్షితమై�ైన హ్్యాాండిల్‌ ఉన్్న సుత్తిని 
ఎంచుకోండి. (చిత్్రరం 1)

సుత్తి  ముఖం నుండి ఏదై�ైనా జిడ్్డడు గల పదార్్థథా లు ఉంటే తుడిచివేయండి.

సేఫ్్టటీ  గాగుల్స్ ను ధరించండి.

చిప్్పపిింగ్ స్్క్రరీన్‌ను ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి. (చిత్్రరం 2)

చిప్్పపిింగ్ ప్్రక్్రరియ: జాబ్ ను వై�ైస్‌లో బిగించండి. అవసరమై�ైతే, ఒక చెక్్క 
దుంగ తో జాబ్ కు సపో ర్ట్ ఇవ్్వవండి. (Figure 3)

లోహాన్ని ఏకరతి మందంతో కత్తిరించడానికి ఉలిని 35° (సుమారుగా) 
కోణంలో ఉంచండి. (Figure 4)

ఉలి పాయిింట్ ను చూస్్తతూ  ఉలి తలపై�ై సుత్తితో కొట్్టటండి. (Figure 4)

గరిష్్ట పరపతి కోసం హ్్యాాండిల్ చివరిలో సుత్తిని పట్్టటు కోండి. (Fig 5)

ఉపరితలం ముగింపుకు ముందు చిప్్పపిింగ్్నను ఆపండి; లేకపో తే జాబ్ 
యొక్్క అంచు విరిగిపో తుంది. దీన్ని నివారించడానికి, వ్్యతిరేక దిశ 
నుండి జాబ్ ముగింపును చిప్్పపిింగ్ చేయండి. (Fig. 6A & B)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.21
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.22
ఫటి్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫిట్్టటిిం గ్

ట్ర ైస్్క్వవేర్ ఉపయోగించి మార్్కకిింగ్, ఫై�ైలిింగ్ ,ఫ్్లలా ట్ నెస్ ,స్్క్వవేర్ నెస్  చెక్ చేయండి  (Marking, filing, flat, 
square and check using Try - square)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	ఫై�ై లిింగ్ చేయడం కోసం జాబ్‌ను బెంచ్‌లో అడ్్డడం గా బిగించండి.
•	 ఫ్్లలా ట్ మరియు చతురస్్రరాకా రంలో ఫై�ైలిింగ్ చేయండి మరియు పరిమాణాలను ±0.5mm ఖచ్చితత్్వవం లోపల ఉండేలా చూడండి.
•	స్్ట్ర  రెయిట్ ఎడ్జ్ / ట్ర ైస్్క్వవేర్ బ్్లలే డ్‌ని ఉపయోగించి ఫై�ైలిింగ్ చేసిన జాబ్ ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని చెక్ చేయండి.
• ట్ర ైస్్క్వవేర్‌తో జాబ్ యొక్్క స్్క్వవేర్‌నెస్‌ని చెక్ చేయండి.

జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

•	స్ ్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి ముడి పదార్్థథం పరిమాణాన్ని తనిఖీ 
చేయండి.

•	 3 సై�ైడ్ లు ఒకదానికొకటి లంబంగా ఉండేలా ఫై�ైలిింగ్ చేయండి.

•	 ±0.5mm ఖచ్చితత్్వవం పరిమాణం ఉండేలా జాబ్ ను 70x70x-
18mm పరిమాణానికి మార్్కకిింగ్ చేసి ఫై�ైలిింగ్ చేయండి. 

•	స్ ్టటీల్ రూల్ తో పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి

•	 ట్ర ై స్్క్వవేర్‌తో స్్క్వవేర్‌నెస్‌ని మరియు స్్ట్ర రెయిట్ ఎడ్జ్/ ట్ర ై స్్క్వవేర్ 
యొక్్క బ్్లలే డ్‌తో ఫ్్లలా ట్ సర్్ఫఫేస్‌ని చెక్ చేయండి.

•	 శుభ్్రరం చేసి, ఆయిల్ అప్లై  చేసి మూల్్యయాాంకనం కోసం 
భద్్రపరచండి.
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.23
ఫిట్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫటి్్టటిిం గ్

బ్్లలూ  ప్్రరిింట్‌ల ప్్రకారం మార్్కకిింగ్ టూల్స్‌ ని ఉపయోగించి సుద్్ద  రాసిన ఉపరితలాలపై�ై లై�ైన్్లలు  గీయడం, రంధ్్రరా ల  
స్్థథా నాలను గుర్్తతిించడం. (Marking according to simple blue prints for locating position of 
holes, scribing lines on chalked surfaces with marking tools)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	 డవిై�ైడర్‌ని ఉపయోగించి డ్్రరిల్ రంధ్్రరా లు మరియు వ్్యయాసార్్థథా న్ని గీయండి 
•	 బెవెల్ ప్్రరొట్ ్రరా క్్టర్ ఉపయోగించి కోణీయ రేఖలను గీయండి 
•	 మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్ ఉపయోగించి సరళ రేఖలను గీయండి 
•	 డవిై�ైడర్ ఉపయోగించి పిచ్ సర్్కకిల్ వ్్యయాసాన్ని గీయండి 
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గమనిక: మార్్కకిింగ్ కోసం మెటల్ యొక్్క రెండు ఉపరితలాలను ఉపయోగించండి. Fig 1,2 & 4

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.23
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

మూర్్తతి: 1

•	స్ ్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి ముడి పదార్్థథం పరిమాణాన్ని తనిఖీ 
చేయండి.

•	 ముడి లోహాన్ని 70 x 45 x 9 మిమీ పరిమాణానికి ఫై�ైలిింగ్ 
చేయండి మరియు స్్టటీల్ రూల్‌తో తనిఖీ చేయండి. 

•	 జాబ్ యొక్్క ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియాను 
వర్్తతిింపజేయండి.

•	 జెన్నీ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం వృత్్తతా కార 
రంధ్్రరా ల మధ్్య బిిందువు, వ్్యయాసార్్థథం మరియు గాడిని గుర్్తతిించండి. 

•	 డివై�ైడర్‌ని సెట్ చేయండి మరియు డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం ∅6 
మిమీ,∅8 మిమీ, మరియు ∅16 మి.మీ వృత్్తతా లను గీయండి.

•	 డాట్ పంచ్‌ని ఉపయోగించి మార్్కకిింగ్ చేసిన లై�ైన్‌పై�ై సాక్షి 
గుర్్తతు లను పంచ్ చేయండి.

•	స్ ్టటీల్ రూల్ తో మార్్కకిింగ్‌ను తనిఖీ చేయండి.

మూర్్తతి: 2

•	 జాబ్ యొక్్క మరొక ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియాను 
వర్్తతిింపజేయండి.

•	 ‘xy’ సూచనతో జెన్నీ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి 8mm, 16mm, 
26.4 mm మరియు 34.4 mm లై�ైన్‌లను గీయండి.

•	 ‘xz’ సూచనతో జెన్నీ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి 8 మిమీ, 34 మిమీ 
మరియు 52.4 మిమీ లై�ైన్‌లను మార్్కకిింగ్ చేయండి. చిత్్రరం 1.

•	 చిత్్రరం 2లో చూపిన విధంగా టాంజెంట్ లై�ైన్‌ను గీయండి.

•	 పాయిింట్ ‘C’ నుండి టాంజెంట్ లై�ైన్‌లు సూచన గా 8మిమీ బాహ్్య 
వ్్యయాసార్్థథా న్ని గీయండి. 

•	 టాంజెంట్ లై�ైన్‌లను కలపడానికి పాయిింట్ ‘o’ వద్్ద  8 mm 
వ్్యయాసార్్థథా న్ని గీయండి.

•	డ్్రరా  యిింగ్ ప్్రరొ  ఫై�ైల్‌పై�ై సాక్షి గుర్్తతు లను పంచ్ చేయండి.

•	స్ ్టటీల్ రూల్ తో మార్్కకిింగ్‌ను తనిఖీ చేయండి.

మూర్్తతి: 3

•	డ్్రరా  యిింగ్ ప్్రకారం బెవెల్ ప్్రరొ  టెక్్టర్‌ని ఉపయోగించి ‘o’ పాయిింట్ 
వద్్ద  45° కోణీయ రేఖను గీయండి. 

•	 ప్్రరిక్ పంచ్ 30°ని ఉపయోగించి ఖండన పాయిింట్ ‘A’,’ O’ 
మరియు ‘B’ని గీయండి. Fig 2

•	 డవిై�ైడర్‌లో 3 మిమీ వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు చిత్్రరం 
2లో చూపిన విధంగా ‘A’,’O’ మరియు ‘B’ పాయిింట్‌లో Ø 6mm 
తో 3 రంధ్్రరా లను గీయండి.

•	 అదేవిధంగా, 8 మిమీ వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు చిత్్రరం 
2లో చూపిన విధంగా సగం వృత్్తతాన్ని  గీయండి 

•	 జాబ్ (45x9x45 మిమీ) ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియాను 
వర్్తతిింపజేయండి 

•	 AB సూచన గా జాబ్ మీద సెంటర్‌లై�ైన్ 22.5mmని గీయండి.

•	 ABని సూచనగా జెన్నీ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి 4.5mm, 
40.5mm లై�ైన్‌లను గీయండి 

•	 BC కి సూచనగా జాబ్ సెంటర్‌లై�ైన్ 22.5mmని గీయండి.

•	 ప్్రరిక్ పంచ్ ఉపయోగించి జాబ్ మీద సెంటర్‌లై�ైన్ ఖండన 
బిిందువుపై�ై పంచ్ చేయండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.23
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•	 BC  సూచనగా జెన్నీ కాలిపర్‌ని ఉపయోగించి 4.5 మిమీ, 
40.5మిమీ లై�ైన్‌లను గీయండి. 

•	 3mm, 3.5mm,8mm,15mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి 
మరియు డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం వృత్్తతా లను గీయండి.

•	 2.5mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం 
4 వృత్్తతా లను గీయండి. చిత్్రరం 4

మూర్్తతి: 4

•	 జాబ్ 70x9x45mm యొక్్క రెండు ఉపరితలాలపై�ై మార్్కకిింగ్ 
మీడియాను వర్్తతిింపజేయండి.

•	 AB సూచనగా 5.5mm సెంటర్ లై�ైన్ 22.5mm, 39.5mm 
మరియు 20.5mm, 24.5mm మార్క్ చేయండి.

•	 BC  సూచనగా 5 మిమీ, 9, సెంటర్ లై�ైన్ 35 మిమీ, 61 మిమీ 
లై�ైనులను గీయండి. 

•	 ప్్రరిక్ పంచ్ ఉపయోగించి జాబ్ సెంటర్‌లై�ైన్ ఖండన బిిందువు పై�ై 
పంచ్ చేయండి.

•	 5mm,12.5mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు డ్్రరా యిింగ్ 
ప్్రకారం వృత్్తతా లను గీయండి.

•	 4mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం 
చాపమును గీయండి.

•	 2.5mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం 
వృత్్తతాన్ని  4 ప్్రదేశాలలో గీయండి. 

•	 జాబ్‌ను క్షితిజ సమాంతర స్్థథా నంలో ఉంచండి.

•	 EF  సూచనగా 65mm మరియు DE సూచనగా 4.5mm 
మార్్కకిింగ్ చేయండి.

•	 ప్్రరిక్ పంచ్ ఉపయోగించి ఖండన బిిందువు పై�ై పంచ్ చేయండి.

•	 3mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం 
వృత్్తతాన్ని  గీయండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.23
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.24
ఫిట్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫటి్్టటిిం గ్

‘V’ బ్్లలా క్ మరియు మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్ సహాయంతో రౌండ్ బార్ కేంద్్రరం కనుగొనడం (Finding center of 
round bar with the help of ‘V’ block and marking block)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	 రౌండ్ బార్‌ను పట్్టటుక ోవడానికి తగని పరిమాణం కలిగని ‘V’ బ్్లలా క్ ను ఎంచుకోండి
•	 ‘V’ బ్్లలా క్ మరియు మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్ ఉపయోగించి రౌండ్ బార్ కేంద్్రరం కనుగొనండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

•	ర ౌండ్ బార్ యొక్్క ముఖాలను ఫై�ైలిింగ్ చేయండి

•	ర ౌండ్ బార్ ముఖంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియాను వర్్తతిింపజేయండి

•	 మార్్కకిింగ్ టేబుల్, ‘V’ బ్్లలా క్, మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్ మరియు స్్టటీల్ 
రూల్‌ను శుభ్్రరం చేయండి

•	 మార్్కకిింగ్ టేబుల్‌పై�ై ‘V’ బ్్లలా క్, మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్ మరియు స్్టటీల్ రూల్ 
ఉంచండి.

•	ర ౌండ్ బార్‌ను ‘V’ బ్్లలా క్‌పై�ై సెట్ చేసి, దాన్ని ‘U’ క్్లలా ాంఫు తో 
బిగించండి.

•	 మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్ స్్కక్్రరైబర్‌ను రౌండ్ బార్ పై�ైన ఉంచండి మరియు 
స్్టటీల్ రూల్‌లో కొలతను చెక్ చేయండి.

•	స్ ్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి రౌండ్ బార్ యొక్్క ఎత్్తతు ను కొలవండి

•	ర ౌండ్ బార్ రీడింగ్ పై�ై నుండి 10mm కంటే తక్్కకువ ఉండునట్్లలు  
స్్టటీల్ రూల్‌ని ఉపయోగించి మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్‌లో కొలతను సెట్ 
చేయండి.

•	 చిత్్రరం 1లో చూపిన విధంగా మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్‌ని ఉపయోగించి రౌండ్ 
బార్ ముఖంపై�ై లై�ైన్ ‘AB’ని గీయండి.

•	 ’U’ క్్లలా ాంఫు ను వదులు చేయండి మరియు రౌండ్  బార్ ను 
బయటకు తీసి మార్్కకిింగ్ టేబుల్‌పై�ై ఉంచండి. 

•	స్ ్టటీల్ రూల్ మరియు స్్కక్్రరైబర్్నని ఉపయోగించి ‘AC’ మరియు ‘BD’ 
లను కలపండి

•	 సెంటర్ పంచ్ 90°ని ఉపయోగించి ఖండన బిిందువు ‘O’పై�ై పంచ్ 
చేయండి.

•	 పాయిింట్ ‘O’ అనేది రౌండ్ బార్‌కి కేంద్్రరం.

•	 మూల్్యయాాంకనం కోసం దీన్ని భద్్రపరచండి.
•	 ‘U’ క్్లలా ాంఫు ను వదులు చేయండి.  

•	 ట్ర ైస్్క్వవేర్‌ని ఉపయోగించి AB లై�ైన్‌ని తిప్్పపండి మరియు 90°కి 
సెట్ చేయండి మరియు ‘U’ క్్లలా ాంఫు ను బిగించండి మరియు లై�ైన్ 
BCని గీయండి .(Fig. 2)

•	 అదే విధానాన్ని పునరావృతం చేసి CD మరియు AD లై�ైన్ లను 
గీయండి. Fig .3 

CG & M : ఫటి్్ట ర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.24
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.2.25
ఫిట్్టర్ (Fitter) - బేసిక్ ఫటి్్టటిిం గ్

ఒక చాపము కి సరళ రేఖను కలపడం (Joining straight line to an arc)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	 మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్‌తో లోహ ఉపరితలాలపై�ై లై�ైనులను గీయండి 
•	స్్కక్ ్రరైబర్‌తో లై�ైనులను గీయండి.
•	 బెవెల్ ప్్రరొట్ ్రరా క్్టర్‌తో కోణాలను గుర్్తతిించండి
•	 డివై�ైడర్‌తో కోణాలను విభజిించండి
•	 డివై�ైడర్ మరియు స్్కక్్రరైబర్‌తో వృత్్తతా లు, చాపములు మరియు టాంజెంట్‌లను గీయండి 
•	 డాట్ పంచ్‌తో ప్్రరొఫై�ై ల్‌ను పంచ్ చేయండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

టాస్క్ 1: స్్పపానర్

•	స్ ్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి ముడి పదార్్థథం పరిమాణాన్ని తనిఖీ 
చేయండి.

•	 మెటల్ పరిమాణం 150 x 64 x 9 మిమీ ఉండే విధంగా ఫై�ైలిింగ్ 
చేయండి.

•	 జాబ్ యొక్్క ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మీడియాను 
వర్్తతిింపజేయండి.

•	 మార్్కకిింగ్ టేబుల్, మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్, యాంగిల్ ప్్లలే ట్ మరియు స్్టటీల్ 
రూల్‌ను శుభ్్రరం చేయండి.

•	స్ ్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్‌లో 30 మిమీ 
పరిమాణాన్ని సెట్ చేయండి. 

•	 జాబ్‌ను మార్్కకిింగ్ టేబుల్‌పై�ై ఉంచండి మరియు యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌తో 
దానికి సపో ర్ట్ ఇవ్్వవండి. 

•	 ‘WX’ సూచనగా సంెటర్ లై�నై్ డటేమ్ 30 మిమీని గుర్్తతిించండ.ి Fig 1

•	 మార్్కకిింగ్ బ్్లలా క్‌లో 30 + 5 = 35 మిమీ పరమిాణాన్ని సటె్ చయేండి 
మరియు జాబ్ డ్్రరా యిింగ్‌లో చూపిన విధంగా ‘WX’ సూచనగా 19 
మిమీ పొ డవుకు కుడ ివై�పైున ఒక గీతను గీయండ.ి Fig 1

•	 అదవేిధంగా, 30 - 10 = 20 మిమీ పరిమాణాన్ని సటె్ చయేండ ి
మరియు జాబ్ డ్్రరా యిింగ్‌లో చూపిన విధంగా ‘WX’ సూచనగా 
కుడ ివై�పైున 23 మిమీ పొ డవు వరకు ఒక గీతను గీయండ.ి Fig 1

•	 అదేవిధంగా, సై�ైడ్ ‘XY’ సూచనగా 23 mm పరిమాణానికి ఒక 
గీతను గీయండి మరియు ఖండన రేఖల వద్్ద  ‘B’ పాయిింట్‌ని 
గుర్్తతిించండి. Fig.2

•	 19 mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు ‘A’ పాయిింట్ వద్్ద  
వ్్యయాసార్్థథా న్ని గీయండి.

•	 వ్్యయాసార్్థ రేఖ జాబ్ రిఫరెన్స్ వై�ైపు ‘XY’ సై�ైడ్  సూచనగా పాయిింట్ 
‘C’ వద్్ద  కలుస్్తతుుంద ి. Fig.3

•	బ ెవెల్ ప్్రరొట్్రరా   క్్టర్‌ని ఉపయోగించి పాయిింట్ ‘C’ వద్్ద  14° కోణాన్ని 
గుర్్తతిించండి మరియు 27 mm దూరానికి కోణీయ రేఖను గీయండి 
మరియు పాయిింట్ ‘D’ని గుర్్తతిించండి. Fig.3

•	 జాబ్‌ను తిప్్పపండి మరియు ‘XY’ సూచనగా యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌తో 
దానికి సపో ర్ట్ ఇవ్్వవండి. Fig 2

•	 19 మిమీ పరిమాణాన్ని సెట్ చేయండి మరియు ‘XY’ సూచనగా 
ఒక గీతను గీయండి . ఖండన రేఖ వద్్ద  పాయిింట్ ను మార్్కకిింగ్ 
చేయండి.  Fig. 2

•	 జాబ్ డ్్రరా యిింగ్‌లో చూపిన విధంగా 90° కోణీయ రేఖను 22 
మిమీ దూరం వరకు లై�ైన్ ‘CD’ని సూచనగా ఉంచి మరియు 
పాయిింట్ ‘E’ని గుర్్తతిించండి. Fig .4

•	 అదేవిధంగా, 90° కోణీయ లై�ైన్ ని రేఖ ‘DE’ సూచనగా ఉంచి 
27 మిమీ దూరం వరకు గీయండి మరియు పాయిింట్ ‘F’గా 
గుర్్తతిించండి. Fig.4

•	లై �ైన్ ‘DE’ పై�ై మధ్్య రేఖను గుర్్తతిించి దానికి ‘G’ అని పేరు పెట్్టటండి. 
Fig.5

•	 పాయిింట్ ‘G’ నుండి 19 మిమీ పొ డవు వరకు లంబ గీతను 
క్్రరిిందికి గీయండి మరియు దానిని ‘H’గా గుర్్తతిించండి. Fig.5

•	 చాపము పాయిింట్ ‘E’ మరియు ‘D’ని సెంటర్ పాయిింట్ ‘G’ 
ద్్వవారా కలిసే విధంగా ‘H’ పాయిింట్ నుండి 19 mm వ్్యయాసార్్థథం తో 
చాపము గీయండి. Fig.5

•	 19 mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని సెట్ చేయండి మరియు పాయిింట్ ‘B’ వద్్ద  
ఒక చాపమును గీయండి.

•	 వ్్యయాసార్్థ రేఖ జాబ్ సై�ైడ్ ‘XY’ని సూచన గా పాయిింట్ ‘F’ వద్్ద  
కలుస్్తతుుంద . Fig.5

CG & M : ఫటి్్ట ర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.25
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•	 30 + 9.5 = 39.5 మిమీ క్షితిజ సమాంతర రేఖను సై�ైడ్ ‘WX’ 
సూచన గా రేఖను గీయండి. Fig 6

•	 పాయిింట్ ‘Q’ నుండి క్్రరిిందికి 13 మిమీ వ్్యయాసార్్థథా న్ని మరియు పై�ైకి 
వై�ైపు ‘R’ పాయిింట్ నుండి 51 mm వ్్యయాసార్్థథా న్ని గీయడం ద్్వవారా 
స్్పపానర్ ఆబ్్జజెక్ట్ లై�ైన్‌లను కలపండి మరియు జాబ్ డ్్రరా యిింగ్‌లో 
చూపిన విధంగా స్్పపేనర్‌ను పూర్్తతి చేయండి. Fig. 6

•	 అదేవిధంగా, స్్పపానర్ ప్్రరొ  ఫై�ైల్ మార్్కకిింగ్‌ను పూర్్తతి చేయడానికి I, 
J, K, L, M, N, O, P, S మరియు T పాయిింట్్ల  నుండి స్్పపానర్ 
యొక్్క ఎడమ వై�ైపు చివరను గుర్్తతిించడానికి పై�ై విధానాలను 
అనుసరించండి. Fig.7

•	ప్ ్రముఖ గుర్్తతు ల కోసం గుర్్తతిించబడిన లై�ైనులపై�ై పంచ్ చేయండి. 
Fig.8

•	స్ ్టటీల్ రూల్ తో పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి.

•	 అదేవిధంగా, కుడి చివరన ఉన్్న స్్పపేనర్ వెడల్్పపును గుర్్తతిించడానికి 
30 - 9.5 = 20.5 mm సమాంతర రేఖను సై�ైడ్ ‘WX’ సూచన గా 
గీయండి. Fig. 6

స్్కకిల్ సీక్్వవెన్స్  (Skill Sqeuence)

వెర్్ననియర్ హై�ైట్ గేజ్‌తో మార్్కకిింగ్ చేయడం  (Marking with a vernier height gauge)
లక్ష్యాలు: ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద
• 	వర్్ననియర్ హై�ైట్ గేజ్‌తో మార్్కకిింగ్ చేయండి.

వెర్్ననియర్ హై�ైట్ గేజ్ యొక్్క ప్్రధాన విధి ఏమిటి?

వెర్్ననియర్ హై�ైట్ గేజ్ యొక్్క ప్్రరా థమిక విధుల్్లలో  ఒకటి జాబ్పై తెలిసిన 
ఎత్్తతు లకు లై�ైనులను గీయడం.

వెర్్ననియర్ హై�ైట్ గేజ్‌ని ఎలా ఉపయోగించాలి?

స్్కక్్రరైబర్ సూచన ఉపరితలాన్ని కాంటాక్ట్ అయినపుడు వెర్్ననియర్ 
యొక్్క సున్్ననా, బీమ్ స్్కకేల్ యొక్్క సున్్ననాతో సమానంగా ఉందో 

లేదో  నిర్్ధధా రించడానికి హై�ైట్ గేజ్ స్్కక్్రరైబర్ తప్్పనిసరిగా సూచన 
ఉపరితలంపై�ై తనిఖీ చేయాలి. (చిత్్రరం 1)

స్లై డింగ్ యూనిట్ యొక్్క ఉచిత కదలికల కోసం తనిఖీ చేయండి.

జాబ్ కు బర్ర్ లేదని మరియు సరిగ్్గగా  శుభ్్రరం చేయబడిందని 
నిర్్ధధా రించుకోండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.25
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యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌కి జాబ్ ను బిగించడం  అవసరం.  జాబ్ సన్్నగా ఉంటే, 
మార్్కకిింగ్ మీడియా యొక్్క పూత  తేలికపాటి సన్్నగా మరియు 
సమానంగా ఉండాలి.

వెర్్ననియర్ హై�ైట్ గేజ్ బేస్‌ను సర్్పపేస్ ప్్లలే ట్‌పై�ై ఉంచండి.

స్్కక్్రరైబర్‌ను జాబ్్కకు ఒక కోణంలో పట్్టటి  ఉంచి మరియు స్్కక్్రరైబర్ యొక్్క 
మూలను జాబ్  అంతటా లాగండి. (Fig.2)

బేస్ ను ఎత్్తడానికి అనుమతిించవద్్దదు . 

జాబ్ నుండి లోహాన్ని తొక్్కగా వచ్్చచే విధం గా ఎక్్కకువ 
ఒత్తిడి పెట్్టవద్్దదు . ఇది స్్కక్్రరైబర్ పాయిింట్‌కు నష్్టటం జరగకుండా 
చేస్్తతుుంద . లంబ కోణంలో లై�ైనులను గీయడం ద్్వవారా మధ్్య 
బిిందువులను గుర్్తతిించవచ్్చచు.

ముందుగా ఒక దిశలో కొలతల అన్ని లై�ైనులను గీయండి. రెండవది 
అన్ని లై�ైనులను మరొక దిశలో గీయండి. (Fig 2).

జాబ్ ని 90° వద్్ద  ఉంచండి మరియు జాబ్ మీద లై�ైన్్ల ను గీయండి. 
మార్్కకిింగ్ సమయంలో జాబ్ ఎత్్తకుండా ఉండటానికి ఉపరితలాలు 
చదును గా మరియు మృదువు గా ఫినిషింగ్ చేయాలి.

ఖచ్చితమై�ైన లై�ైన్్లను  పొ ందడానికి జాగ్్రత్్తలు.

స్్కక్్రరైబర్ పాయిింట్ ఎల్్లప్్పపు డూ పదునుగా ఉండేలా చూసుకోండి. 
స్్కక్్రరైబర్ పాయిింట్ యొక్్క వంపుతిరిగిన ఉపరితలం మాత్్రమే 
పదును పెట్్ట టండి.(Fig 3) 

తరచుగా పదును పెట్్టడాన్ని నివారించాలి. మీ కోసం స్్కక్్రరైబర్‌ను 
పదును పెట్్టమని బో ధకుడిని అడగండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.2.25
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.26
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

ǩĳిťంȣ, Ĩ�ంఫĸ�ంȣ, Ȏాų ట�ų  మĸ�య� ఆķȽ గ¢Ƙ ȿŸ ( Ľ¿ś ƿķȫ Ħా) ǩĳిťంȣ Ĩేయడం (Chipping, 
chamfering, chip slots and oil grooves (straight)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ȏాų ȫ, ĦాĬ� మĸ�య� Ĩ�ంఫȻ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
•  ĥóలతల¡ ఆı�రం Ħా ĥƘా ɂ కȫ ǩĽ¿Ƚ  ĮČ Ȏాų ȫ ను ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ� .
.  ĥóలతల¡ ఆı�రం Ħా గ�ండƔǵ మ�క¡Ő ఉȃ ĮČ ఆķȽ గ¢Ƙ ȿ ను ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�. 
•  Șాų ȫ ఉȃǵ ఉపȂĦ�ంǩ ǩȵ ĥąణ�య ఉపĸ�తలం ను ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



67

జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ మ�Ĭ� పİ�రš పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  మ�Ĭ� లĐȏǵŤ 70x48x14 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి 
Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం జ�ȷ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĭ�ȫ 
పంȦ 60oĮČ Ȏాǘ� గ�ర Š ను పంȦ ĨేయంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ Ȏాų ȫ ను ǩĳిťంȣ Ĩేయడం

•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను గట�śĦా ǹĦ�ంచంĬ�

•  ĥాƘ ɂ కȫ ఉȃǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ȏాų ȫ ను ǩĳిťంȣ ĨయేంĬ� మĸ�య� 
Ȏాų ȫ ĥóలత 9.5 ǽǾ ĺ±డల¡ťను 5 ǽǾ లĐత§ వరక¡ ఉంĬలే� 
ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�. Fig 1

•  Ĭైమంȭ Ƿాķంȫ ǩĽ¿Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ȏాų ȫ మ¢లలను 
ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�. Fig 2

ఉȃ ȁకŐ కట�ś ంȣ ఎȭŘ  ను అడǷాదడǷా ȌతȄకరణ ĥąసం 
ల¥ǹƔĥÃట�ంȣ ఆķȽ లĐ మ�ంǩన గ�డŝ  లĐ ఉంచంĬ�.

చమ�ర  ĦాĬ� ǵ ǩĳిťంȣ Ĩేయడం

•  అİేȇధంĦా, గ�ండƔǵ మ�క¡Ő ఉȃ మĸ�య� బ�Ƚ ĳీȴ ȏమũȻ 
ĮČ ఆķȽ గ¢Ƙ ȿ ĺ±డల¡ť 3 ǽǾ x లĐత§ 1.5 ǽǾ ఉంĬే 
ȇధంĦా ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ� . Fig 3

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ మĸ�య� ĬెȵŠ  ĦÃȨ ĮČ Ȏాų ȫ మĸ�య� ఆķȽ గ¢Ƙ ȿ 
ȁకŐ ĺ±డల¡ť మĸ�య� లĐత§ను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

Ĩ�ంఫȻ ను  ǩĳిťంȣ Ĩేయడం.

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా Șాų ȫ ఉȃ మĸ�య� బ�Ƚ 
ĳీȴ ȏమũȻ ఉపȂĦ�ంǩ Ĩ�ంĴ¿Ȼŝ ĵ�ĦాǵŤ 5 x 45° ǩĳిťంȣ 
ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ȁకŐ అǵŤ మ�ఖ�ల¡ మĸ�య� మ¢లలను బȻŸ లÌక¡ంĬ� 
ĨయేంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.26
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

•  బȻƘǇ ĮúలĦ�ంǩ మĸ�య� మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  350mm Șాų ȫ బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽ ĮČ Ľ¿ౖȭ 1 ĺ±ౖప­  Ĵ¿ౖȃంȣ  ĨేయంĬ�. 
Fig 1

•  ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ బÈų ȭ ĮČ Șాų ȫ Ĳ±ɂ ǵ తరచుĦా తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Șాų ȫ Ľ¿కంȭ కȫ Ĵ¿ౖȽ ĮČ అİే ĺ±ౖప­ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ĮČ Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ�. 

•  Ľ¿ౖȭ 2 ĺ±ౖప­ Șాų ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ľ¿ౖȭ 2  Ľ¿ౖȭ 1 ల¡ 90o 
ఉంĬేల� Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�.

•  Ľ¿ౖȭ 3 ĺ±ౖప­ Șాų ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ľ¿ౖȭ 2  Ľ¿ౖȭ 1 ల¡ 90o 
ఉంĬేల� Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం పĸ�మ�ణ�లను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�.

•  Ľ¿ౖȭ 4 Ľ¿ౖȭ 1ĥ� సమ�ంతరంĦా ఉంĬేల� Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�. 
(సమ� ంత రతను  తǵǤ  ĨేయĬ�ǵ ĥ�  ĥా ȃప Ȼ  ǵ 
ఉపȂĦ� ంచంĬ� ) . 

•  Ľ¿ౖȭ 2ĥ� సమ�ంతరంĦా Ľ¿ౖȭ 5 ను Ĵ¿ౖȃంȣ మĸ�య� Ĵిǵļింȣ 
ĨేయంĬ�.

•  Ľ¿ȭౖ 3ĥ� సమ�ంతరంĦా Ľ¿ȭౖ 6 ǵ Ĵ¿ȃౖంȣ ĨĽే ిĴǵిļంిȣ ĨయేంĬ�.

 ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

Șాų ȫ బ�సśȻŝ Ĵ¿Ƚౖ అంచుǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĵ¿ȃౖంȣ ĨయేవలĽని 
ఉపĸ�తలం నుంĬ� గట�ś  ఉపĸ�తల ĽÐŐȽ ను ǴĽĺిÂయంĬ�.

•  ȉభƔం  ĨేĽి ,  ĥóİ�Ţ Ħా  ఆķȽ  ను  ప®యంĬ�  మĸ�య� 
మ¢ల�Ūంకనం  ĥąసం  İ�ǵǵ  భదƔపరచంĬ� .

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.27
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

±0.5mm ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� Șాų ȫ, చత§రసƔం మĸ�య� సమ�ంతరంĦా Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం (Filing flat, 
square and parallel to an accuracy of ±0.5mm)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ±0.5mm ఖǩŖతతŵంలĐ Șాų ȫ, సమ�ంతర ఉపĸ�తల�లను Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ� 
•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ ĥóలతల¡ తǵǤ ĨేయంĬ�
•  బయట� ĥాȃపȻ ĮČ సమ�ంతరతను తǵǤ ĨేయంĬ�
•  ట½ౖ Ŭ ĽÐŐǄȻ ĮČ లంబ ĥąణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.28
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

వకƘĸÃఖను ĸÃఖ ĺ±ంబĬ� మ�ĸ�Őంȣ ĨేĽి ǩĳిťంȣ Ĩేయ�ట, ȇȇధ ĥąణ�లĐų  ĥ�ĺÂల¡ మĸ�య� ĥ� మ�ĸాœ లను 
కǳŠĸ�ంచంĬ� (Chip curve along a line - mark out, keyways at various angles and cut key
ways)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ĸĖంȭ మ�క¡Ő ఉȃǵ ఉపȂĦ�ంǩ ఏకĸ�ǳ ĥƘా ɂ Ľ¿ǖȴ ĮČ Șాų ȫ బÈĸ�ంȣ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ కȻŵ ను ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�.
•  ĥƘా ɂ కȫ మĸ�య� Ĭైమంȭ Ƿాķంȫ ǩĽ¿Ƚ ĮČ ȇȇధ ĥąణ�లĐų  ĥ�ĺÂలను ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

ట�ɂŐ 1: చమ�ర  ĦాĬ�ǵ ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ మ�Ĭ� లĐȏǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  మ�Ĭ� లĐȏǵŤ 70 x 45 x 9 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి 
Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ�

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం చమ�ర  ĦాĬ� వకƘతను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�.

•  పĸ�మ�ణం ĺ±డల¡ť 3 mm ఉంĬలే� ĸĖంȭ మ�క¡Ő ఉȃ ĮČ చమ�ర  
ĦాĬ� ǵ ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�. (Fig 1)

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ȏాǘ� మ�ర Őలను పంȦ ĨేయంĬ�

•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ǵ ǹĦ�ంచంĬ�

•  అవసరĶ¸Ûన లĐత§క¡ ĥాƘ ɂ కȫ ఉȃĮČ ĥ�ĺÂలను ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�

•  Ĭెమౖంȭ Ƿాķంȫ ఉȃĮČ పదుĲ±నౖ మ¢లలను ǩĳిťంȣ ĨయేంĬ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ జ�ȷ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ĮČ ĥąణ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�

•  జ�ȷ ను Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� బȻŸ ǵ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

•  ఆķȽ ĮČ పల¡చǵ ప®తǵ ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం İ�ǵǵ భదƔపరచంĬ�

ఉȃǵ బ�Ħా Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ� 

•  ఎలųప­ťడూ కట�ś ంȣ ఎȭŘ  ĺ±ౖప­ చూడంĬ� 

•  కట�ś ంȣ ఎȭŘ  ǵ ఎపťట�కప­ťడ¦ చలųబరచంĬ�

ట�ɂŐ 2: ȇȇధ ĥąణ�లĐų  ĥ�ĺÂలను ǩĳిťంȣ Ĩేయడం

•  İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� లĐȏǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  పĸ�మ�ణం 70x48x9 mm వరక¡ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను వĸ�ŠంపజÃయంĬ� మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ 
ĦÃȨ ఉపȂĦ�ంǩ ĥ�ĺÂలను మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷčƔ ట�Ɣ కśȻ 
ఉపȂĦ�ంǩ ĥ� ĺÂ య�ంĦ�ȽŸ ǵ మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� .(Fig 2)

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.28
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గమǵక: ĸ�ȍాĸ²ťǵంȣ ĥąసం బď ధక¡డ¦ ఉȃǵ ఏĸాťట� Ĩెయ�ȃ.

నైపుణ్యం క్రమం (Skill Sequence)

ఫ్లాట్ ఉలిని పదును పెట్టండి (Grinding of flat chisel)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Șాų ȫ ఉȃ ǿదుŢ బ�ĸ�నప­ťడ¦ పదును ĳ¿టś ండ .

పదును ĳ¿ట½ś  మ�ందు:  Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ  ȈȽ ǵ ĥ�Ƙంİ� ȇధంĦా తǵǤ ĨయేంĬ�,

-  ĦÃųǭంȣ ను గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ ĳ¿ౖ ĺÂȃ ĥóనను కİ�ȃంచడం

–  (ĦÃųǭంȣ ȇషయంలĐ, చĥƘా ǵŤ ĬెƔĽిŸంȣ ĨేయంĬ�.) ĬెƔĽిŸంȣ ĥąసం 
Ľిȃĥాȴ ĥాĸ²Óŧȭ కరƘలను ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� బď ధక¡Ĭ� 
సȏయం ǴసుĥąంĬ�. Fig 1

-  కంట� చూప­ ĮČ పగ�ళŴను తǵǤ ĨేయంĬ�.

Ħ²ÓŰండȻ ను ఆȴ ĨేĽి, భదƔత ĥąసం చకƘం పకŐన ǵలబడంĬ� మĸ�య� 
చకƘం 'ǵజం'Ħా నడ¦సుŠ ంİో  లÌİో  చూడంĬ� మĸ�య� అı�క ĺ±ౖబÈƔషȴ 
ఉంİొ  లÌİో  చూడంĬ�. అı�క ĺ±ౖబÈƔషȴ ఒక ĺÂĹ� ఉంటÎ , ట£Ɣ ķంȣ 
అవసరం. సలȏ ĥąసం బď ధక¡Ĭ�ǵ అడగంĬ�.

కంట½ౖనȻ లĐ తĦ�నంత Ȍతలకరణ� ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.29
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

ఉȃ ǵ పదును ĳ¿టśడంĬ� (Sharpening of chisel)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ĳ¿ĬెసśȽ/బ·ంȦ Ħ²ÓŰండȻ ఉపȂĦ�ంǩ Șాų ȫ ఉȃǵ మȆų పదును ĳ¿టś ంĬ�
•  ĳ¿ĬెసśȽ లÌİ� బ·ంȦ ĦĖƘ ంĬ�ంȣ యంĮ�Ɣ ǵŤ సురǘ�తంĦా ఆపĸÃȫ ĨేయంĬ�.
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Ǿ కళųను Ħాగ�ȽŸ ĮČ రǘ�ంచుĥąంĬ� లÌİ� రǖణ కవĨ�ǵŤ ట£Ƚ ĸ²ɂś 
ĥ� దగœర Ħా ఉంచంĬ�.(ǩతƔం 2) అవసరĶ¸ÛĮే, ట£Ƚ ĸ²ɂś ǵ చకƘం ĥ� 2 
ǽǾ దగœరĦా ఉంĬేల� సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. Fig 2

కట�śంȣ ఎȭŘ  ȁకŐ అı�క ĺÂĬ�ǵ ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� ఒǳŠĬ�ǵ Ȉల»ౖనంత 
తక¡ŐవĦా ఉంచంĬ�, (Ƕలం రంగ�ను ǵĺాĸ�ంచంĬ� అంటÎ ఎǵయȃంȣ 
పƔĵ�వం)

కట�śంȣ ఎȭŘ  వదŢ  క¡ంĵ�ĥాĸాǵŤ అంİ�ంచĬ�ǵĥ� ఒక Ĩ�పమ� ర¤పం 
లĐ Ƿాķంȫ ను ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĸాȡ ĨేయంĬ�. Fig 5 బ�ణ�ల¡ 'C' 
చూడంĬ�.పదును ĳ¿టÎś  సమయంలĐ: మȆŴ పదును ĳ¿టśడం ĥąసం ఒక 

ǿదుŢ బ�ĸ�న ఉȃ ǴసుĥąంĬ�. ĺాడటం వలų  ఉȃ ǿదుŢ బ�ĸ�Ƿč త§ంİ�. 
సమరšవంతĶ¸Ûన ǩĳిťంȣ ĥąసం, ఉȃǵ కƘమం తపťక¡ంĬ� మȆų 
పదును ĳ¿ట�ś ȃ.

పదును ĳ¿ట½śటప­ťడ¦ ఉȃǵ పట�ś ĥąవĬ�ǵĥ� ĥాటȴ ĺÂɂś లÌİ� ఇతర 
Ķ¸ట�ĸ�యȽ ఉపȂĦ�ంచవదుŢ . 

చకƘం ȁకŐ మ�ఖ�ǵŤ మ�తƔĶÉ ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� Ľ¿ౖȭ 
ల¡ ĥాదు Fig 3

Ħ²ÓŰండర Ť ఆȴ ĨేయంĬ�.

చకƘం ఉపĸ�తల�ǵĥ� సమ�ంతరంĦా ఉȃ అంచుǵ ǹĦ�ంచంĬ�; 60° 
ĺ±ȭŘ  ĥąణ�ǵŤ Ƿû ంİే ȇధంĦా ఉȃ ȁకŐ శĸ�రం తపťǵసĸ�Ħా 30° 
ĥąణంలĐ ఉంĬ�ȃ. (Fig 5)

ట£Ƚ ĸ²ɂś (A) (Fig5) ĳ¿ౖ ఉȃ ȁకŐ శĸ�ĸాǵŤ పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� 
Ƿాķంȫ ను చĥƘా ǵŤ Į�ĥÃ ȇధం Ħా ఉంĬ�ȃ. (Fig 4 & 5)

అı�కంĦా ĺÂĬెకŐక¡ంĬ� ఉండట�ǵĥ� ఉȃǵ అవసరĶ¸Ûనప­ť డల�ų  
Ȍతలకరణ�లĐ మ�ంచంĬ�. కట�ś ంȣ ఎȭŘ  ĥ� వŪǳĸÃక İ�శలĐ పదును 
ĳ¿టśĬ�ǵŤ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ĮČ Ǫȃక ĥąణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.29
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.30
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

0.5mm ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� సనŤǵ Ķ¸టȽ Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడo. (File thin metal to an accuracy of 
0.5mm)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Șాų ȫ బ�సśȻŝ మĸ�య� Ľ¿కంȭ కȫ Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ఖǩŖతతŵం ±1mm ĮČ ఉĳిĸ�తల�లను Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ఉంĬేల� Ĵ¿ౖȃంȣ 
ĨేయంĬ� 

•  ట½ౖ Ŭ-ĽÐŐǄȻ ఉపȂĦ�ంǩ Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ Ĩెȡ ĨేయంĬ�
• బయట� ĥాȃపȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ మంİ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

•  Șాų ȫ Ľ¿కంȭ కȫ Ĵ¿Ƚౖ ను ఉపȂĦ�ంǩ ఏİెĲౖ� బȻƘǇ ను ఉంటÎ 
ǴĽిĺÂĽి, Ķ¸టȽ ఉపĸ�తలం ఆķȽ లÌİ� Ħ�Ƙǯ లÌక¡ంĬ� 
ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

•  300mm ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� 
పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ను İ�ǵ ǩవరųలĐ 125mm దవడ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ 
ǹĦ�ంచంĬ�. 

•  జ�ȷ అడŝంĦా ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

వȻŐ ĳీɂ ను ఎక¡ŐవĦా ǹĦ�ంచవదుŢ .

•  250mm Șాų ȫ బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽ ĮČ ĳ¿ౖ ఉపĸ�తల�ǵŤ Ĵ¿ౖȃంȣ 
ĨేయంĬ� .

•  ట½ౖŬ-ĽÐŐǄȻ ĮČ Șాų ȫ Ĳ±ɂ ǵ Ĩెȡ ĨేయంĬ�.
•  250mm Șాų ȫ Ľ¿కంȭ కȫ Ĵ¿ౖȽ  ఉపȂĦ�ంǩ మధŪసš  

Ĵిǵļింȣ వĨేŖవరక¡ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�.
•  Ƿû డĺ±నౖ ĺ±పౖ­ Ĵ¿ȃౖంȣ ĨయేĬ�ǵĥ� వȻŐ ĳɂీ ǵ పట�ś ఉంచంĬ�.

•  Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ 150 ǽǾǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
మ�నుప­ Ĵǵిļంిȣ ĨĽేని  ఉపĸ�తల�ల Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ 
Ĳ±ɂ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ĵǵిļంిȣ ĨĽేని ఉపĸ�తలం ĸ²ంĬ�ంట�ĥ� పƔకŐĲÂ ఉనŤ Ƿû ట�ś Ľ¿ȭౖ Șాų ȫ 
మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ఉంĬేల� Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�.

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ, ట½ౖŬ-ĽÐŐǄȻ మĸ�య� Ľ¿ౖźɗబȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ జ�ȷ 
Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం పĸ�మ�ణ�లను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
బȻŸ నూ ǴĽిĺÂయంĬ�. 

•  ఇతర ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� Șాų ȫ మĸ�య� చత§రȎƔా ĥారంలĐ Ĵ¿ౖȃంȣ 
ĨేయంĬ�, ĥóలతల¡ ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

 బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ వȻŐ ĳీɂ ను పట�ś క¡ǵ ఉంĨేటప­ťడ¦ Ĵిǵļింȣ 
Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽిన ĨేĽిన ఉపĸ�తల�ǵŤ రǘ�ంచĬ�ǵĥ� మృదుĺ±ౖన 
దవడలను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

•  ఇతర Șాų ȫ ఉపĸ�తల�ǵŤ సమ�ంతరంĦా Ĵ¿ȃౖంȣ ĨయేంĬ� మĸ�య� 
బయట� ĥాȃపȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ మంİ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.
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Ĵ¿ౖళųను ȉభƔపరచడం (Cleaning files)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Ĵ¿ౖళųను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

పళŴ ĳిȦ మĸ�య� లĐత§ తక¡ŐవĦా ఉనŤందున వȻŐ ĳీɂ ను 
సూũȰ Ĵిǵļింȣ క¡ Ĵ¿ౖȽ ĨేĽÐటప­ťడ¦ ఎక¡Őవ ‘ĳిǵŤంȣ’ 
జర గ�త§ంİ�. Ĵ¿ౖȽ మ�ఖంĳ¿ౖ సుదŢ ను ప®యడం వలų  
పళŴ మధŪ ǩȵŸ ĨôచుŖక¡Ƿč వĬ�ǵŤ మĸ�య� ‘ĳిǵŤంȣ’ 
తĦ�œ ంచడంలĐ సȏయపడ¦త§ంİ�.

ఓవȻ కȫ İ�శలĐ Ĵ¿ౖȽ బƔɁ ను ĮČయంĬ�.

Ĵ¿ౖȽ ĥాȻŝ ఇతŠĬ� లÌİ� ĸాĦ� Ľిś ƿȵ  İ�ŵĸా సులభంĦా బయటక¡ ĸాǵ 
Ĵ¿ౖȃంȣ లను ǴయంĬ�. Fig 2

ĥóతŠ  Ĵ¿ౖళųను ȉభƔం ĨేయĬ�ǵĥ� మృదుĺ±ౖన Ķ¸టȽ Ľిś ƿȵŸ (ఇతŠĬ� లÌİ� 
ĸాĦ�) మ�తƔĶÉ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ఒక ĺÂĹ� ĽీśȽ Ĵ¿ౖȽ ĥాȻŝ ǵ ఉపȂĦ�ĽÐŠ  Ĵ¿ౖȽ ల పదుĲ±ౖన కట�ś ంȣ 
ఎȭŘ  ల¡ తŵరĦా అĸ�Ħ�Ƿč Į�ķ.

Ĩ�ȡ ǷĝడȻ లĐ ఇర క¡ŐǷč ķన Ĵ¿ౖȃంȣ లను ǴĽిĺÂయĬ�ǵĥ� 
Ĵ¿ౖȽ ను తరచుĦా ȉభƔం ĨేయంĬ�.

పĸ�చయం

Ĵ¿ౖȃంȣ సమయంలĐ, Ķ¸టȽ ǩȵŸ (Ĵ¿ౖȃంȣŸ) Ĵ¿ౖȽ ల దంĮ�ల మధŪ 
అత§క¡Őǵ ఉంĬ�Ƿč Į�ķ. İ�ĲÂŤ Ĵ¿ౖళų  'ĳిǵŤంȣ' అంట�ర . ĳిǵŤంȣ 
అķĲ� Ĵ¿Ƚౖ వలų  Ĵ¿ȃౖంȣ ĨయేబĬ�న ఉపĸ�తలంĳ¿ ౖĦ�తల¡ ఏరťడĮ�ķ 
మĸ�య� బ�Ħా Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయవ­.

Ĵ¿ౖȽ ల ĳిǵŤంȣ ను ǴĽిĺÂయĬ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ బƔɁ ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�. 
Fig 1

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.30
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.31
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

లĐȏల ȁకŐ ȇȇధ ȇĵ�Ħాలĳ¿ౖ సరళ ĸÃఖ, వకƘ ĸÃఖ ĺ±ంబĬ� కట�ంȣ Ĩేయ�ట (Saw along a straight 
line, curved line, on different section of metals)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• లĐȏల¡, ĩ�Ĳ±Ƚ మĸ�య� ‘T’ ȇĵ�గం ȁకŐ ȇȇధ ȇĵ�Ħాలĳ¿ౖ సరళ ĸÃఖలĐ కట�ś ంȣ ĨేయంĬ� 
• Ƿాų ȫ Ľ¿ǖȴ కȃĦ�న Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ వకƘ ĸÃఖలĐ కట�ś ంȣ ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

ట�ɂŐ 1: ĩ�Ĳ±Ƚ  ను ȏŪĥాŸķంȣ Ĩేయడం.

•  Ķ¸ట�ĸ�యȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ సĸ�చూసుĥąంĬ�.

•  Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి 90x72x35mm పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ�.

•  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను వĸ�ŠంచంĬ�.

•  జ²ǶŤ ĥాȃపȻ మĸ�య� ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ అవసరĶ¸Ûన రంపప­ ĥąతల 
సంఖŪను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�. 

•  మ�ȻŐ ĨేĽిన ల»ౖȴ ను పంȦ ĨేయంĬ�.

•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ ĳ¿ౖ వȻŐ ĳీɂ ను గట�śĦా ǹĦ�ంచంĬ�.

•  సĸ²Óన ĳిȦ కȃĦ�న బÈų ȭ ను ఎంచుĥąంĬ� (1.0mm pitch)

•  ȏŪĥాŸ ĴÐƔȹ లĐǵ బÈųȭ ను మ�ందు İ�శలĐ పళŴ ఉంĬలే� ǹĦ�ంచంĬ�. 

•  ȇంȣ నȫ ĮČ  బÈų ȭ ను అవసరĶ¸Ûన ట½నŷȴ ĮČ ǹĦ�ంచంĬ�.

•  బÈų ȭ జ�ĸ�Ƿč క¡ంĬ� ఉంĬేందుక¡, ĥąĽÐ పƔİేశం వదŢ  ఒక Ħ�తను 
Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�. 

•  ĥóంĨెం ĥ�Ƙంİ�ĥ� ఒǳŠĬ�ĮČ ĥąయడం ǷƔా రంǻంచంĬ�.

•  ĸ�టȻŤ Ȏčś ƿ ȡ లĐ ఒǳŠĬ�ǵ ȇడ¦దల ĨేయంĬ�.

•  బÈų ȭ ȁకŐ ప®ĸ�Š Ƿû డవ­ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ľÁచŖĸ�క: బÈų ȭ సగం మ�రœంలĐ బÈƔȡ అķనటųķĮ,ే ĥóతŠ  బÈų ȭ ǵ 
ఉపȂĦ�ంచవదుŢ . ఉపȂĦ�ంǩన బÈųడ¦ĮČ కȫ ప®ĸ�Š ĨయేంĬ�. 
కǳŠĸ�ంĨటేప­ťడ¦ ĴÐƔȹ ను వంచవదుŢ .

ట�ɂŐ 2: 'T' ȇĵ�గం ను ȏŪĥాŸķంȣ Ĩేయడం

•  జ�ȷ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను  ǹĦ�ంచంĬ� .

•  Ȏాǘ� గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�

•  బÈų ȭ జ�ĸ�Ƿč క¡ంĬ� ఉంĬేందుక¡ కట�ంȣ Ƿాķంȫ వదŢ  ‘V’ Ĳ�Ȧ 
ను Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�

•  ȏŪĥాŸ ĴÐƔȹ లĐ 1.4mm ĳిȦ కȃĦ�న ȏŪĥాŸ బÈų ȭ ను ǹĦ�ంచంĬ�

•  ȏŪĥాŸను ఉపȂĦ�ంǩ 'T' ȇĵ�గంĳ¿ౖ ĥóంĨెం ĥ�Ƙంİ�ĥ� ఒǳŠĬ�ĮČ 
కǳŠ ĸ�ంచడం ǷƔా రంǻంచంĬ�. 

•  గ�ĸ�Š ంచబĬ�న ĸÃఖల ĺ±ంబĬ� కǳŠ ĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĥąĽిన 
ĵ�Ħాలను ĺÂర  ĨేయంĬ� .

•  ‘T’ ȇĵ�గంలĐ కǳŠĸ�ంĨటేప­ťడ¦ కǳŠĸ�ంĨ ేకదȃక ĽిšరంĦా ఉంĬ�ȃ.

•  కȫ ప®ĸ�Š ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, బÈų ȭ ȇĸ�Ħ�Ƿč క¡ంĬ� మĸ�య� Ǿక¡ 
మĸ�య� ఇతర లక¡ Ħాయం ĥాక¡ంĬ� ఉండట�ǵĥ� ఒǳŠĬ�ǵ 
తĦ�œ ంచంĬ�.

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ 'T' ȇĵ�గం ȁకŐ ĥąĽిన ĵ�Ħాల పĸ�మ�ణ�లను 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 3: Șాų ȫ ȇĵ�గం ను ȏŪĥాŸķంȣ Ĩేయడం .

•  మ�Ĭ� పİ�రšం అǵŤ పĸ�మ�ణ�లను  తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  71x45x9mm పĸ�మ�ణ�ǵĥ� మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి 
Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ�.

•  ల�ంȵ సుదŢను వĸ�ŠంపజÃయంĬ� మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం 
ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�

•  గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ల»ౖనులĳ¿ౖ Ȏాǘ� గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�.

•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�బ�Ť ǹĦ�ంచంĬ�

•  ǳƔభ�జ�ĥార Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ బÈų ȭ జ�ĸ�Ƿč క¡ంĬ� ఉంĬేందుక¡ 
ĥąĽÐ పƔİేశంలĐ ‘V’ Ĳ�Ȧ ǵ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�. 

•  ȏŪĥాŸ ĴÐƔȹ లĐ 1.4 mm ĳిȦ కȃĦ�న Ŏ¿ų ĥ�Ÿబ�Ƚ ȏŪĥాŸ బÈų ȭ ను 
ǹĦ�ంచంĬ�.

•  ȏŪĥాŸ రంǷాǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ లĐహంĳ¿ౖ ĥóంĨెం ĥ�Ƙంİ�ĥ� ఒǳŠĬ�ĮČ 
కǳŠĸ�ంచడం ǷƔా రంǻంచంĬ�. 

•  వకƘ ĸÃఖల ĺ±ంబĬ� కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĥąĽిన ĵ�Ħాలను ĺÂర  
ĨేయంĬ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ ĥąĽిన ĵ�Ħాల పĸ�మ�ణ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.31
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Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం (Skill Sequence)

Ĵ¿ౖȃంȣ ĺాŪȎారšం (బ�హŪ) (Filing radius (external)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• బ�హŪ ĺాŪȎారšం ను Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం.

Ĵ¿ౖȃంȣ ĺాŪȎారšం ప®ĸ�ŠĦా ǻనŤĶ¸Ûన ȎాంĥÃǳకత, మĸ�య� మంǩ 
Ĵిǵļింȣ ĮČ ఖǩŖతంĦా Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� గణǶయĶ¸Ûన Ĳ±ౖప­ణŪం 
అవసరం.

ఈ రకĶ̧Ûన Ĵ¿ౖȃంȣ లĐ, Ĵ¿ౖȽ ఖǩŖతంĦా ǘ�ǳజ సమ�ంతర ĺ±డల¡ť 
ĺాĸ�Ħా పట�ś ĥąĺాȃ మĸ�య� అİే సమయంలĐ Ƿû డవ­Ħా ĸాĥ�ంȣ 
Ȁషȴ ఇవŵబడ¦త§ంİ�. Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽిన ఉపĸ�తలం చదుĲ±ౖన 
ఉపĸ�తలం కȃĦ� ఉండక¥డదు మĸ�య� ఏకĸ�ǳ వకƘతను కȃĦ� 
ఉంĬ�ȃ. బ�హŪ ఉపĸ�తల�ల ĺాŪȎారšం Ĵ¿ౖȃంȣ ȇȇధ దశలĐų  
ǵరŵľ�ంచబడ¦త§ంİ�.

మ¢లల కī�నంĦా Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం

Șాų ȫ బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ మ¢లల¡ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయబడĮ�ķ 
మĸ�య� ల»ౖȴ క¡ దగœరĦా వȎాŠ ķ. 

మ¢లల చుటśమ�టśడం  

Șాų ȫ Ľ¿కంȭ కȫ Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Șాų ȫ ఉపĸ�తల�లను గ�ండƔంĦా 
మĸ�య� Ĵిǵļింȣ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� దగœరĦా Ǵసుĥóǵ ĸాĺాȃ. İ�ǵలĐ, 
Ĵ¿ౖȽ టĸ�Ťంȣ Ȁషȴ ĮČ వకƘ ఆĥారం లĐ  మ�ందుక¡ కదుల¡త§ంİ�. 
Fig 2

ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ ĥాల�నుగ�ణంĦా తǵǤ ĨేయంĬ�

ĺాŪȎారšం ȁకŐ ǩవĸ� Ĵిǵļింȣ

Ĵిǵļింȣ  దశలలĐ మృదుĺ±ౖన Ĵ¿ౖȽ ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§ంİ�. 
అవసరĶ¸Ûన ĺాŪȎారšం ఏరťĬే వరక¡ Ĵ¿ౖȽ క¡ వకƘ ĸÃఖ ĺ±ంట Ľీ-Ȏా 
Ȁషȴ ఇవŵబడ¦త§ంİ�. Fig 3

Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�:

-  ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ తరచుĦా ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

-  పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ Ĩయేడం ĥąసం జ�ȷ క¡ ȇసŠ ృత ఉపĸ�తల�ǵŤ 
Ĭేటమ�œ   ఉపȂĦ�ంచడం. 

-  Ĵ¿ౖȽ Ľిų ȵ అķÊŪ అవĥాశం ఉనŤందున ĺాŪȎాĸాš ǵŤ Ĵ¿ౖȃంȣ 
ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ అı�క ఒǳŠ Ĭ�ǵ ఇవŵక¥డదు.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.31
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ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ Ĩేయడం (Checking the radius)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĥాంǳ ĲÂపį�Ūǵĥ� వŪǳĸÃకంĦా ĥాంట�ȡś ఉపĸ�తల�లను తǵǤ 
ĨేయంĬ� ఏİైĲ� ĥాంǳ ĺాట� గ�ంĬ� ĺ±ళ¨త§ంİో  లÌİో  గమǵంచంĬ�,. 
తǵǤ ĥąసం ĦÃȨ, Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽిన Ƿû డవ­ ȁకŐ ĺాŪȎారšం ĺ±ంబĬ� 
కİ�ȃంĨ�ȃ. (Figs 3 & 4)

ĺాŪȎారšం ĦÃȨ పƔĥారం ĺాŪȎాĸాš ǵŤ కƘమంĦా Ĵ¿ȃౖంȣ ĨయేంĬ� మĸ�య� 
సర Ţ బ�ట� ĨయేంĬ�.

సĸ²Óన ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ సĸ�Ħాœ  సĸ�Ƿč ల¡త§ంİ�. Fig 5 

ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ లను ఉపȂĦ�ంǩన తĸాŵత, ĺాట�ǵ త§Ĭ�ǩ, ȉభƔĶ¸Ûన 
గ�డŝĮČ ȉభƔం ĨేĽి, ǵలŵ ĨేయĬ�ǵĥ� మ�ందు ఆķȽ ȁకŐ 
పల¡చǵ ప®త వĸ�ŠంచంĬ�.

ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ ĮČ తǵǤ ĨేĽÐ మ�ందు, ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ ఖǩŖతంĦా 
ȉభƔంĦా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. వȻŐ ĳీɂ నుంĬ� ఏİైĲ� బȻƘǇ ఉంటÎ 
ĮúలĦ�ంచంĬ�. ĦÃȨ ȁకŐ ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ İెబŧǳనక¡ంĬ� తǵǤ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ǵ తǵǤ ĨేయవలĽిన ĺాŪȎాĸాš ǵĥ� లంబంĦా ఉంĨ�ȃ.
(Fig1 & 2)

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.31
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.32
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

M.S. య�ంĦ�Ƚ మĸ�య� ĳ¿ౖప­ ȁకŐ మందǷాట� Ľ¿ǖȴ ĳ¿ౖ Ľ¿ś ƿķȫ Ħా ĥąయడం (Straight saw on 
thick section of M.S.angle and pipe)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  సమ�న ĥąణ ȇĵ�గంలĐ మ�కŐలను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� కǳŠĸ�ంచంĬ�.
•  ĳ¿ౖప­ĳ¿ౖ మ�కŐలను గ�ĸ�Šంǩ కǳŠĸ�ంచంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

ట�ɂŐ 1: ĥąణ�య ఉక¡Őను  ȏŪĥాŸķంȣ Ĩేయడం

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  ĥąణ�య ఉక¡Őను  100 mm Ƿû డవ­క¡ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�.

•  కతŠĸ�ంచవలĽిన ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� పంȦ ĨేయంĬ�.

•  ǩతƔం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా జ�ȷ ను బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ǹĦ�ంచంĬ�

•  ȏŪĥాŸ ĴÐƔȹ లĐ 1.8 ǽǾ మ�తక ĳిȦ బÈų ȭ ను ǹĦ�ంచంĬ�.

•  ȏŪĥాŸĮČ కǳŠĸ�ంప­ ĸÃఖల ĺ±ంబĬ�   కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ ĥąణ�య ఉక¡Ő మ�కŐ ల పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ� .

• బȻŸ ĮúలĦ�ంచంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం İ�ǵǵ 
భదƔపరచంĬ� .

ట�ɂŐ 2: ĳ¿ౖప­ ను ȏŪĥాŸķంȣ Ĩేయడం.

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ ĳ¿ౖప­ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  ĳ¿ౖȵ ǩవరలను 90 mm Ƿû డవ­ వĨేŖవరక¡ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�.

•  కǳŠĸ�ంప­ ల»ౖనులను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� పంȦ ĨేయంĬ�.

•  ǩతƔం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా జ�ȷ ǵ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ǹĦ�ంచంĬ�.

•  ȏŪĥాŸ ĴÐƔȹ లĐ 1.0 mm ĳిȦ బÈų ȭ ను ǹĦ�ంచంĬ�.

•  ȏŪĥాŸ ఉపȂĦ�ంǩ కǳŠĸ�ంప­ ĸÃఖల ĺ±ంబĬ� కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  ȏŪĥాŸķంȣ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ĳ¿ౖȵ ȁకŐ Ȏాš Ĳ�ǵŤ ǳపťంĬ� 
మĸ�య� మ�రŖంĬ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ ĳ¿ౖప­ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  బȻŸ ĮúలĦ�ంచంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం İ�ǵǵ 
భదƔపరచంĬ� .

జ�గƘతŠ  

ఆĥారం మĸ�య� కǳŠĸ�ంĨ�ȃŸన పİ�రšం పƔĥారం సĸ²Óన ĳిȦ 
బÈų ȭ ను ఎంచుĥąంĬ�. 

కǳŠĸ�ంప­ సమయంలĐ, బÈų ȭ ȁకŐ ĸ²ండ¦ లÌİ� అంతకంటÎ 
ఎక¡Őవ పళ¨Ŵ Ķ¸టȽ ȇĵ�గం ĮČ ĥాంట�ȡś కȃĦ� ఉంĬ�ȃ.

జ�గƘతŠ  

ĺ±ౖɂ లĐ ĳ¿ౖప­ను అı�కంĦా ǹĦ�ంచడం మ�నుĥąంĬ�, ఇİ� 
ȇకృǳకరణక¡ ĥారణమవ­త§ంİ�. 
Ĩ�ల� ĺÂగంĦా కǳŠĸ�ంచవదుŢ . 

Ĩ�ల� Ĳ±మũİ�Ħా కǳŠ ĸ�ంచంĬ� మĸ�య� కǳŠ ĸ�ంĨేటప­ťడ¦ 
ఒǳŠĬ�ǵ తĦ�œ ంచంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.32
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.33
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

Ľ¿śȵŸ ను Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం మĸ�య� ±0.25mm ఖǩŖతతŵంĮČ మృదుĺ±ౖన Ĵ¿ౖȽ ĮČ Ĵిǵļింȣ Ĩేయడం 
(File steps and finish with smooth file to accuracy of ±0.25mm)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ĮČ Ľ¿śȵŸ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�  
• ȏŪĥాŸķంȣ İ�ŵĸా Ķ¸టȽ ను కȫ ĨేయంĬ�.
• ± 0.25mm ఖǩŖతతŵంĮČ దశలను Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ మ�Ĭ� లĐȏǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  మ�Ĭ� లĐȏǵŤ 45x45x18 mm పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి 
Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ĮČ Ľ¿śȵŸ ను మ�ĸ�Őంȣ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� Ȏాǘ� గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�. 

•  కǳŠĸ�ంచడం İ�ŵĸా అదనప­ పİ�ĸాš ǵŤ కǳŠĸ�ంǩ ĺÂర  ĨేయంĬ� 
Fig 1

•  ĽÐȶ ఎȭŘ Ĵ¿Ƚౖ ȁకŐ బ�సśȻŝ, Ľ¿కంȭ కȫ మĸ�య� సూũȰ ĦÃƘȭ లను 
ఉపȂĦ�ంǩ  Ľ¿śȵŸ ను Ĵ¿ȃౖంȣ ĨయేంĬ�.

•  ± 0.25 ǽǾ ఖǩŖతతŵం కȃĦ� ఉంĬేల� అవ­ȫ Ľ¿ౖȭ 
Ķ¸ÛĥąƘ ǾటȻ  ĮČ  జ�ȷ  పĸ�మ�ణ�లను  ĥóలవంĬ� .

•  ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  అİేȇధంĦా,  లĐ చూĳిన ȇధం Ħా కǳŠĸ�ంచడం İ�ŵĸా అదనప­ 
పİ�ĸాš ǵŤ కǳŠĸ�ంǩ ĺÂర  ĨేయంĬ� Fig 2

•  ĽÐȶ ఎȭŘ  Ĵ¿ౖȽ ȁకŐ ȇȇధ ĦÃƘȭ లను ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿śȵŸ ను 
Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�

•  అవ­ȫ Ľ¿ౖȭ Ķ¸ÛĥąƘ  ǾటȻ ĮČ జ�ȷ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ĥóలవంĬ�.

•  ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ǵ Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� బȻŸ ǵ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

•  అİేȇధంĦా,  మĸôక ĵ�గం ‘B’ǵ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ఒకİ�ǵĮČ ఒకట� Ĵిట�śంȣ ĨేయంĬ�.Fig 3

•  సనŤǵ ఆķȽ ప®తను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం İ�ǵǵ భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.33
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.34
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

M.S ĽÐŐǄȻ మĸ�య� ĳ¿ౖȵ ను కట�ś ంȣ ĨేĽి Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం(File and saw on M.S. square and 
pipe)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం M.S. ĽÐŐǄȻ ĳ¿ౖ Ĵ¿ౖȃంȣ , మ�ĸ�Őంȣ  మĸ�య�  కǳŠĸ�ంచంĬ�.
• ĥóలతల పƔĥారం M.S.ĽÐŐǄȻ ,బď ల¡ ĳ¿ౖప­ ĳ¿ౖ Ĵ¿ౖȃంȣ ,మ�ĸ�Őంȣ మĸ�య� కǳŠĸ�ంచంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

ట�ɂŐ 1: చత§రȎƔా ĥారప­ ȇĵ�గం ĳ¿ౖ ȏŪĥాŸķంȣ Ĩేయడం.

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

•  M.S ĽÐŐǄȻ (75x38x38mm) వĨేŖ వరక¡ అǵŤ ĺ±పౖ­ల� Ĵ¿ȃౖంȣ 
ĨేĽి Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ�. మĸ�య� ఒకİ�ǵĥóకట� సమ�ంతరంĦా 
మĸ�య� లంబంĦా ఉంĬేల� ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� పంȦ ĨేయంĬ�.

•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను ǹĦ�ంచంĬ�, అంటÎ జ�ȷ 35 ǽǾ వరక¡ 
బ·ంȦ ĺ±ౖɂ దవడ బయటక¡ ఉంĬేల� ǹĦ�ంచంĬ� 

•  గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ల»ౖȴ 1,2 మĸ�య� 3 ĺ±ంబĬ� అవసరĶ¸Ûన లĐత§ 
వరక¡ కǳŠ ĸ�ంచంĬ� 

•  ఇతర 3 మ�కŐలను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� Fig.2లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
జ�ȷ ను ǹĦ�ంచంĬ�.

•  గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ల»ౖȴ ĺ±ంబĬ� కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� జ�ȷ ȁకŐ 
లంబం మĸ�య� సమ�ంతరతను ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

కǳŠĸ�ంǩన మ�కŐ సమ�ంతరంĦా ఉంĬ�ȃ మĸ�య� ఏకĸ�ǳ 
కǳŠĸ�ంప­ గ�ర Š ను కȃĦ� ఉంĬ�ȃ తరచుĦా బÈų ȭ ను కĸ�ĦÃ నూĲ± 
ĮČ తĬ� ĨేయంĬ� 

•  జ�ȷ నుంĬ� బȻŸ ǵ ĮúలĦ�ంచంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
İ�ǵŤ భదƔపరచంĬ�.

ఘన పİ�ĸాŢ ల ĥąసం మ�తక ĳిȦ బÈų ȭ మĸ�య� బď ల¡ 
ȇĵ�Ħాల¡ ĥąసం Ĵ¿ౖȴ ĳిȦ ను బÈų ȭ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2: చదరప­ ĳ¿ౖప­ĳ¿ౖ ȏŪĥాŸķంȣ Ĩేయడం.

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ మ�Ĭ� లĐహం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ� .

•  M.S ĸĖంȭ ĳ¿ౖప­ను 75 x 38 x 38 mm వరక¡ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి 
Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� ఒకİ�ǵĥóకట� సమ�ంతరంĦా 
మĸ�య� లంబంĦా ఉంĬేల� ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� పంȦ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ను బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ǹĦ�ంచంĬ� మĸ�య� జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ 
చూĳిన ȇధంĦా గ�ĸ�Š ంచబĬ�న ĸÃఖల ĺ±ంబĬ� అవసరĶ¸Ûన 
లĐత§లక¡ కǳŠ ĸ�ంచంĬ�.

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ కȫ ĨేĽిన Ķ¸టȽ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ నుంĬ� బȻŸ ĮúలĦ�ంచంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
İ�ǵŤ భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.34
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.35
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ĸÃఖ ĺ±ంబĬ� ĺాŪȎాĸాţ ǵŤ Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయడం (క¡ంĵ�ĥార మĸ�య� ప­ట�ĥార) మĸ�య� 
అమరŖడం (File radius along a marked line (convex and concave) and match)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  క¡ంĵ�ĥార మĸ�య� ప­ట�ĥార ĺాŪȎాĸాš ǵŤ మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� 
•  ĥóలత  పƔĥారం క¡ంĵ�ĥార మĸ�య� ప­ట�ĥార ĺాŪȎారšం ను Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�.
•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం క¡ంĵ�ĥార మĸ�య� ప­ట�ĥార ĺాŪȎాĸాš ǵŤ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

द ‘Aʼ࡛ߦ

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ మ�Ĭ� లĐహం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ� .

•  పĸ�మ�ణం 60x60x9 mm ఉంĬలే� Ĵ¿ȃౖంȣ ĨĽే ిĴǵిļంిȣ ĨయేంĬ� 
మĸ�య� సమ�ంతరత మĸ�య� లంబం ఉంĬలే� ĨేయంĬ�. 

•  ǩతƔం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǷాȻś ‘A’లĐ మ�ĸ�Őంȣ ĨేĽి పంȦ 
ĨేయంĬ� .

బď ధక¡డ¦ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయĬ�ǵĥ� ఒక ట½ంĳÐų ȫ ను 
ఏĸాťట� ĨేయవచుŖ. 

ľÁచŖĸ�క: Șాų ȫ ఉపĸ�తల�ల¡ గ�ండƔంĦా మĸ�య� సగం ĸĖంȭ 
Ľ¿కంȭ కȫ Ĵ¿ౖȽ ను ఉపȂĦ�ంǩ Ĵిǵļింȣ Ľ¿ౖǯ క¡ Ǵసుక¡ǵ 
ĸావȃ. İ�ǵ ĥąసం, Ĵ¿ౖȽ ను భƔమణచలనంĮČ వకƘĸÃఖ Ǿద 
ǳపťంĬ�. ట½ంĳÐų ȫ ĮČ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తరచుĦా తǵǤ ĨేయంĬ�. 
ĺాŪȎాĸాš ǵŤ Ĵ¿ȃౖంȣ ĨసేుŠ నŤప­ťడ¦ అı�క ఒǳŠĬ�ǵ ఇవŵవదుŢ , 
ఎందుకంటÎ Ĵ¿ౖȽ జ�ĸ�Ƿč ķÊ అవĥాశం ఉంİ�.

ǷాȻś  ‘B’ 

•  జ�ȷ 45x45x9 ǽǾ ఉంĬేల� Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేĽి Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� సమ�ంతరత మĸ�య� లంబం ఉంĬేల� ĨేయంĬ�. 

•  ǩతƔం 5లĐ చూĳిన ȇధంĦా ‘B’ ĵ�ĦాǵŤ మ�ĸ�Őంȣ ĨేĽి, పంȦ 
ĨేయంĬ�.

•  ఆబ·Řȡś ల»ౖȴ నుంĬ� 1 ǽǾ దూరంలĐ లĐȏǵŤ వİ�ȃ ǩతƔం 2లĐ 
చూĳిన ȇధంĦా ల»ౖȴ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�.

•  కతŠĸ�ంప­ İ�ŵĸా అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంǩ ĮúలĦ�ంచంĬ�,.

•  ǩతƔం 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ల»ౖȴ లను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ల»ౖȴ ల ĺ±ంబĬ� కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� 
అదనప­ లĐȏǵŤ ǴĽిĺÂయంĬ�.

•  ĽÐȶ ఎȭŘ  Ĵ¿ౖȽ  మĸ�య� సగం ĸĖంȭ Ĵ¿ౖȽ ȁకŐ ȇȇధ ĦÃƘడ¦లను 
ఉపȂĦ�ంǩ 'A' నుంĬ� 15 ǽǾ వరక¡ Ľ¿śȵ ను Ĵ¿ȃౖంȣ ĨయేంĬ� 
మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  అİేȇధంĦా, Ľ¿śȵ 'B'ǵ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
తǵǤ ĨేయంĬ�. Fig.4

•  సగం ĸĖంȭ Ĵ¿ౖȽ ȁకŐȇȇధ ĦÃƘȭ లను ఉపȂĦ�ంǩ సగం ĸĖంȭ 
Ĵ¿ౖȽ ĮČ క¡ంĵ�ĥార ĺాŪȎారšం 'C' నుంĬ� 30 mm వరక¡ Ĵ¿ౖȃంȣ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� ట½ంĳÐų ȫ ĮČ ĺాŪȎారš ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను తǵǤ ĨేయంĬ�

•  ǩతƔం 6లĐ చూĳిన ȇధంĦా ల»ౖȴ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
ĸÃఖ ĺ±ంట కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� అదనప­ లĐȏǵŤ ǴĽిĺÂయంĬ�

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.35
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•  ǩతƔం 7లĐ చూĳిన ȇధంĦా ల»ౖȴ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ĸÃఖల ĺ±ంబĬ� కǳŠ ĸ�ంచంĬ� మĸ�య� అదనప­ 
లĐȏǵŤ ǴĽిĺÂయంĬ�.

•  సగం ĸĖంȭ Ĵ¿ౖȽ ȁకŐ ȇȇధ ĦÃƘȭ లను ఉపȂĦ�ంǩ ప­ట�ĥార 
ĺాŪȎాĸాš ǵŤ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ 
పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  ట½ంĳÐų ȫ ĮČ ప­ట�ĥార ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ĵ¿ౖȃంȣ ǵ Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� ǷాȻś 'A' మĸ�య� 'B'లĐ 
బȻŸ  ǵ ĮúలగంచంĬ�.

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳని ȇధంĦా ǷాȻś 'A' మĸ�య� 'B'ǵ Ĵటి�śంȣ 
ĨయేంĬ�.

•  ĥóİ�ŢĦా ఆķȽ ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
İ�ǵǵ భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.35
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.36
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

ļీȫ Ķ¸టȽ ను ǩĳిťంȣ Ĩేయడం(కǳŠĸ�ంచడం)  (Chip sheet metal (shearing)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ȇȇధ రĥాల ĸÃఖ�గణ�త ఆకృత§లను Ħ�యంĬ�
• Șాų ȫ ఉȃ ఉపȂĦ�ంǩ ȇǻనŤ ĸÃఖ�గణ�త ఆకృత§లను ǩĳిťంȣ ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

•  ĨెకŐ సుǳŠ  ఉపȂĦ�ంǩ ట�ȴ మ�ŪȴŸ అǵŵȽ ĳ¿ౖ ļీȫ Ķ¸టȽ ను 
Ƿాų ǵļింȣ     ĨేయంĬ�. 

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ ļȫీ 150x150x0.5 mm పĸ�మ�ణ�లను 
తǵǤ ĨయేంĬ�. 

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా మధŪ ĸÃఖను మ�ĸ�Őంȣ 
ĨేయంĬ�.

•  ĳిƔȡ పంȦ 30° మĸ�య� బ�Ƚ ĳీȴ ȏమũȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
మధŪ ǹందువ­ Ĵ¿ౖ పంȦ ĨేయంĬ�.

• Ľీś Ƚ ర¤Ƚ, Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ , 'L' ĽÐŐǄȻ మĸ�య� Ľ¿ౖźɗబȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ 150mm Ľ¿ౖȭ గల చత§రȎƔా ǵŤ మ�ĸ�Őంȣ 
ĨేయంĬ� . 

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ మĸ�య� Ĭ�ĺ±ౖడȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ అİే Ľ¿ంటȻ 
Ƿాķంȫ నుంĬ� 120mm వృĮ�Š ǵŤ Ħ�యంĬ�. 

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా సĸ�ŐȽ లĐ 50 mm Ľ¿ౖȭ గల 
షడ¦Ũǭǵ మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా షడ¦Ũǭ లĐపల 40 mm 
భ�జం గల పంచభ�ǭ ǵ మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳని ȇధంĦా పంచభ�ǭ లĐపల 30 ǽ.Ǿ 
భ�జం గల సమబ�హ¯ ǳƔభ�జ�ǵŤ మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�.

•  ļీȫ ను అǵŵȽ ĳ¿ౖ ఉంచంĬ�.

•  Șాų ȫ ఉȃ మĸ�య� బ�Ƚ ĳీȴ ȏమũȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 150 
mm భ�జం గల చత§రసƔం కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  అİȇేధంĦా, ఇతర ĸÃఖ�గణ�త ఆకృత§లను అనĦా  సĸ�ŐȽ Fig 2 
షడ¦Ũǭ (Fig.3) పంచభ�ǭ (Fig.4) మĸ�య� ǳƔభ�జం (Fig.5) 
లను Șాų ȫ ఉȃ మĸ�య� బ�Ƚ ĳీȴ ȏమũȻ ఉపȂĦ�ంǩ 
కǳŠĸ�ంచంĬ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ  ȇǻనŤ ĸÃఖ�గణ�త ఆకృత§ లను తǵǤ ĨయేంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.36

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



90

బď ధక¡డ¦ ట½ౖ ŬǶ లక¡ వȻŐ ĳీɂ లను ఇĺాŵȃ.

•  జాబ్ చేయడానికి ఉద్యోగ క్రమము ను రాయండి.

•  అవసరమైన సాధనాలు మరియు సామగ్రిని జాబితా చేయండి

•  ఉలని ిఉపయగోించ ిపర్ఫొలై ్ను మార్కింగ్ చయేండ ిమరియు 
కత్తిరించండి మరియు ప్రొఫైల్ ను 

± 0.5 మిమీ ఖచ్చితత్వంతో ఫైలింగ్ చేయండి.

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.37
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

Ľ¿śȵ ను  ǩĳిťంȣ మĸ�య� Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయ�ట  (Chip step and file)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం మ�ĸ�Őంȣ మĸ�య� ǩĳిťంȣ Ĩేయ�ట
•  ఇǩŖన ĥóలత ĥ� Ľ¿śȵ ను Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�.
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.38
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

త©Ɣ హē లŸ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయంĬ�. (Mark off and drill through holes)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ఉపȂĦ�ంǩ మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�
•  ĳిలų Ȼ/బ·ంȦ Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ఉపȂĦ�ంǩ త©Ɣ   హē ȽŸ ను  Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయంĬ�.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



92

జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

•  İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను వĸ�ŠంపజÃయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ ĥóలతల పƔĥారం మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ľ¿ంటȻ 
పంȦ ĮČ రంı�Ɣ ల మధŪ ǹందువ­ Ĵ¿ౖ పంȦ ĨేయంĬ�. 

•  ĳ¿దŢ  రంı�Ɣ ల అంచుǵ 60° ĳిƔȡ పంȦ ĮČ పంȦ Ĩేయ�ȃ. 

•  Ķ¸ļీȴ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను ǹĦ�ంచంĬ�.

•  Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ను ǹĦ�ంచంĬ�, అవసరĶ¸Ûన లĐత§క¡ రంధƔం 
ĥÃందƔమ� ను మĸ�య� Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĮČ సమలÌఖనం ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ø 4mm Ĭ�ƔȽ ను ǹĦ�ంచంĬ�.

•  Ø 4 mm Ĭ�ƔȽ ĥąసం క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  Ø 4mm Ĭ�ƔȽ ను అǵŤ రంı�Ɣ లక¡ ĳ¿ౖలȫ Ħా ఉపȂĦ�ంచవచుŖ.

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ø 8, Ø 10 మĸ�య� Ø 16 mm Ĭ�ƔȽ లను 
ఒĥóŐకŐట�Ħా త©Ɣ   హē ȽŸ ను  Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయంĬ�. 

•  Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ Ȍతలకరణ�ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�

జ�గƘతŠ :  Ĭ�ƔȽ  చȡ  లĐ  Ĭ�ƔȽ  ను  ǹĦ�ంచĬ�ǵĥ�  చȡ  ĥ�ǵ 
ఉపȂĦ� ం చ ం Ĭ� .

•  Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķļ̧ȴి ĽిťంĬ�Ƚ నుంĬ� టÎపȻ ȍాంȡ Ĭ�ƔȽ ను ǴĽĺిÂయĬ�ǵĥ� 
Ĭ�Ɣɋś ఉపȂĦ�ంచంĬ�. (Fig 1)

• İ�ǵŤ ǴĽిĺÂయĬ�ǵĥ� Ĭ�Ɣɋś ĳ¿ౖ సుǳŠĮČ ĥóటśవదుŢ .

• Ĭ�ƔȽ ȁకŐ ĺాŪȎాǵĥ� అనుగ�ణంĦా క¡దుర  ȁకŐ rpmǵ 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. Ǿ బď ధక¡ǵ అడగంĬ�. 

• జ�ȷ ను Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� అǵŤ మ¢లల బȻŸ ǵ 
ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• సనŤǵ ప®త ల� ఆķȽ ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం భదƔపరచంĬ�.

Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం (Skill Sequence)

Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĮČ Ĭ�Ɣȃųంȣ Ĩేయడం İ�ŵĸా ఖǩŖతంĦా రంధƔం గ�ĸ�Šంచడం (Locating hole accurately 
by drilling centre drill)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ ĮČ Ľ¿ంటȻ హē ȽŸ ను Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయంĬ�.

ĥాంǹĲÂషȴ Ĭ�ƔȽ ల ను ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ంటȻ హē ȽŸ ను Ĭ�Ɣȃų ంȣ 
Ĩేయడం అĲÂİ� రంı�Ɣ ల Ȏాš Ĳ�ǵŤ (అంటÎ ± 0.025 ǽǾ లĐపల) 
గ�ĸ�ŠంĨ ేఖǩŖతĶ¸Ûన పదţǳ. Ĭ�Ɣȃųంȣ ĥారŪకల�ǷాలలĐ, లĐĮెనౖ రంı�Ɣ ల¡ 
మĸ�య� Ĩ�ల� ఖǩŖతĶ¸Ûన Ȏాš Ĳ�ల రంı�Ɣ లను Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ 
ఈ పదţǳ పƔĮేŪకంĦా సȏయపడ¦త§ంİ�. Ľ¿ంటȻ Ĭ�Ɣȃųంȣ Ĩేయడం 
ĥąసం, ఈ ĥ�Ƙంİ� ȇధంĦా ĥóనȎాగంĬ�.

Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ ĥాంǹĲÂషȴ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ǵ పట�ś క¡ǵ, అİ� 'ǵజంĦా 
నడ¦సుŠ ంİో ' అǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.ĥాంǹĲÂషȴ Ĭ�ƔȽ క¡ అనుగ�ణంĦా 
క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

 ĺ±ɂౖ  లĐ జ�ȷ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� మĸ�య� Ľ¿ంటȻ పంȦ గ�ర Š ĮČ 
సమలÌఖనం ĨయేంĬ�. (Fig 1)

ĥĖంటȻ Ľింȡ లĐ 3/4వ వంత§ లĐత§ వరక¡ Ľ¿ంటȻ హē Ƚ ను Ĭ�ƔȽų  
ĨేయంĬ�. Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĳ¿ౖ అనవసరĶ¸Ûన ఒǳŠĬ�ǵ ĳ¿టśĸాదు.

ĥąత దƔĺాǵŤ తĦ�నంత పĸ�మ�ణంలĐ వĸ�ŠంచంĬ�.

Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĮúలĦ�ంచంĬ�. అవసరĶ¸Ûన ĺాŪసం గల ట�ŵɂś Ĭ�ƔȽ ను 
ǹĦ�ంచంĬ�. ఇİ� 'ǵజంĦా నడ¦సుŠ ంİో ' అǵ తǵǤ ĨయేంĬ�. త©Ɣ హē ȽŸ 
ను Ĭ�Ɣȃųంȣ Ĩేయడం.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.38
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Ĭ�ƔȽ చȡ ను Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ȁకŐ క¡దుర లĐ ǹĦ�ంచంĬ� 

ĳ¿ౖలȫ రంధƔం ĥąసం Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ 4 ǽǾ డయ� Ĭ�ƔȽ ను ǹĦ�ంచంĬ�.

సĸ²Óన ĥąȴ ప­Ȅųల Ǿదక¡ బ·Ƚś ను మ�రŖడం İ�ŵĸా క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ 
ఎంచుĥąంĬ�.

4 ǽǾ Ĭ�ƔలĐŠ   ǿదట అǵŤ రంı�Ɣ లను Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయంĬ�. ఇİ� 8 
ǽǾ, 10 ǽǾ మĸ�య� 16 ǽǾ డయ� Ĭ�ƔȽ లక¡ ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ Ħా 
ఉపȂగపడ¦త§ంİ�.

Ø 8 ǽǾ Ĭ�Ɣȃųంȣ రంİ�Ɣ ǵŤ ĨేయంĬ�.

Ø 10 mm Ĭ�Ɣȃųంȣ రంİ�Ɣ ǵŤ ĨేయంĬ�.

Ĭ�ƔȽ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ చȡ ను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

జ�గƘతŠ : Ǿ ఒట�ś  Ĩేత§లĮČ ǩȵŸ ǵ ǴĽిĺÂయకంĬ�- బƔɁ 
ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�. యంతƔం నడ¦సుŠ నŤప­ťడ¦ బ·Ƚś  ను 
మ�రŖĬ�ǵĥ� పƔయǳŤంచవదుŢ .

Ľ¿ంటȻ పంȦ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయవలĽిన రంధƔం మధŪలĐ పంȦ 
ĨేయంĬ�.

రంİ�Ɣ ǵŤ ప®ĸ�Š ĨయేĬ�ǵĥ� ĸ²ండ¦ సమ�ంతర కĬ�ŝ  లను ఉపȂĦ�ంǩ 
ǽషȴ ĺ±ɂౖ లĐ జ�ȷ ను సురǘ�తంĦా ǹĦ�ంచంĬ� (Fig 1)

త©Ɣ హē ȽŸ ను Ĭ�Ɣȃųంȣ  Ĩేయడం. (Drilling through holes)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ ȇȇధ ĺాŪసం కȃĦ�న రంı�Ɣ లను Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయంĬ�.

Ĭ�ƔȽ ĺ±ౖɂ లĐĥ� ĨôచుŖక¡Ƿč క¡ంĬ� చూసుĥąంĬ�.

Ĭ�ƔȽ చȡ లĐĥ� లĐత§Ħా Ĭ�ƔȽ ను సురǘ�తంĦా ǹĦ�ంచంĬ�. (Fig 2)

ĳ¿దŢ  ĺాŪసం కȃĦ�న Ĭ�ƔȽų  ల ĺ±ȷ మందంĦా ఉనŤందున, ఆ Ĭ�ƔȽų  ల 
ȁకŐ Ĭెȭ Ľ¿ంటȻŸ Ľ¿ంటȻ పంȦ మ�ర ŐలలĐ క¥ĸĆŖవ­. ఇİ� 
రంధƔం Ȏాš Ĳ�ǵŤ మ�రŖĬ�ǵĥ� İ�ĸ�ǴసుŠ ంİ�. మందǷాట� Ĭెȭ Ľ¿ంటȻŸ 
పİ�రšంలĐĥ� సులభంĦా ĨôచుŖక¡Ƿč లÌవ­ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ĳ¿ౖ ǴవƔĶ¸Ûన 
ఒǳŠĬ�ǵ ȇı�ȎాŠ ķ.

ǷƔా రంభంలĐ ĳ¿ౖలȫ రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయడం İ�ŵĸా ఈ సమసŪలను 
అı�గǽంచవచుŖ . 

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.38
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

ఉİోŪగ కƘమం
•  మ�Ĭ� లĐహం పĸ�మ�ణం 75x50x9 mm వరక¡ Ĵ¿ȃౖంȣ ĨయేంĬ� 

,తǵǤ ĨయేంĬ�.
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ĮČ ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ హē ȽŸ ĥąసం రంİ�Ɣ ల మధŪ 

ǹందువ­ లను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�  .
Ĭ�Ɣȃųంȣ
•  Ĭ�Ɣȃųంȣ ఆపĸÃషȴ ĥąసం ĳిలų Ȼ Ĭ�Ɣȃųంȣ యంĮ�Ɣ ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
•  Ķ¸ļీȴ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను ǹĦ�ంచంĬ�.
•  Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ను ǹĦ�ంచంĬ�.
•  రంధƔం మధŪ ǹందువ­ ĮČ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ను సమలÌఖనం ĨయేంĬ� 

మĸ�య� Ľ¿ంటȻ హē Ƚ ను Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.
•  Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ø 5 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ను ǹĦ�ంచంĬ� మĸ�య� అǵŤ Ľ¿ంటȻ 

Ĭ�ƔȽ హē ȽŸ వదŢ  Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�. (ఇİ� ĳ¿దŢ  ĺాŪసం కȃĦ�న Ĭ�ƔȽ 
ĥąసం ĳ¿ౖలȫ రంధƔం వల» పǵĨేసుŠ ంİ�).

•  M 8 ట�Ūȵ ĥąసం Ø 6.8 ǽ.Ǿ ĸ²ండ¦ రంı�Ɣ లను Ĭ�Ɣȃųంȣ  
ĨేయంĬ� .

•  M 10 ట�Ūȵ ĥąసం Ø 8.5 ǽ.Ǿ ĸ²ండ¦ రంı�Ɣ లను Ĭ�Ɣȃųంȣ  
ĨేయంĬ� .

•  M16 ట�Ūȵ ĥąసం జ�ȷ మధŪలĐ Ø 14 mm Ĭ�Ɣȃųంȣ  ĨేయంĬ�.
•  Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ ట£Ƚ ను ǹĦ�ంచంĬ� మĸ�య� 

అǵŤ ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ హē ȽŸ ను ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� 1.0 ǽ.Ǿ లĐత§ 
వరక¡ ĩ�ంఫĸ�ంȣ ĨేయంĬ�.

ట�Ūĳిťంȣ 
•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను ǹĦ�ంచంĬ�.
•  M6 ȏŪంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ M6 

అంతరœత మర ను కǳŠ ĸ�ంచంĬ�.
•  అİేȇధంĦా, M8, M10 మĸ�య� M16 ȏŪంȭ ట�Ūప­ų  మĸ�య� 

ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత మరలను కǳŠĸ�ంచంĬ�
 •  జ�ȷ ȁకŐ అǵŤ ఉపĸ�తల�లను Ĵిǵļింȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� 

బȻŸ ను ĮúలĦ�ంచంĬ�.
•  బȻƘǇ లÌక¡ంĬ� అǵŤ మరలను ȉభƔం ĨేయంĬ�.
•  ĥóİ�ŢĦా ఆķȽ ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 

ఉİోŪĦాǵŤ భదƔపరచంĬ�

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.39
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

M.S.Șాų ȫ ĳ¿ౖ Ĭ�Ɣȃųంȣ మĸ�య� ట�Ūĳింȣ ĨేయంĬ�. (Drill and tap on M.S.flat)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ĮČ ట�Ūȵ హē ȽŸ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�
• ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�
• జ�ȷ లĐ ట�Ūĳింȣ ĨేయవȃĽిన రంİ�Ɣ ǵŤ ĨేĽి, İ�ǵŤ ĩ�ంఫĸ�ంȣ ĨేయంĬ�
• Ĩేǳ ట�Ūĳింȣ İ�ŵĸా అంతరœత మరలను కǳŠĸ�ంచంĬ�.
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Ľ¿ట�śంȣ క¡ భంగం కలగక¡ంĬ� మరను ǷƔా రంǻంĨ�లǵ Ǿక¡ ఖǩŖతంĦా 
అǵĳంిǩనప­ťడ¦ ట�Ūȵ నుంĬ� ĸ²ంȦ ను ǴĽĺిÂయంĬ�.

ఒకİ�ǵĥóకట� 90° వదŢ  ĸ²ండ¦ Ȏాš Ĳ�లĐų  ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం 
İ�ŵĸా ట�Ūȵ ǵల¡వ­Ħా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. (Fig 4 & 5)

త©Ɣ హē ȽŸ ను ట�Ūĳిťంȣ Ĩేయడం (Tapping through holes)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ȏŪంȭ ట�Ūȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత మర లను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

Ǹార ũల� లÌİ� టÎబ�Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
ǵరşķంచంĬ�.

అవసరĶ¸Ûన ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� రంధƔం ĺÂయంĬ�. [తక¡Őవ 
పĸ�మ�ణంలĐ ఉనŤ రంధƔం ట�Ūȵ  ȇǩŗĲ�Ťǵĥ� İ�ĸ� ǴసుŠ ంİ�].

ట�Ūȵ ను సులభంĦా సమలÌఖనం Ĩేయడం మĸ�య� ǷƔా రంǻంచడం 
ĥąసం Ĭ�Ɣȃųంȣ హē Ƚ ǩవరను ĩ�ంఫĸ�ంȣ ĨేయంĬ�. (Fig 1)

సĸ²Óన Ľ¿ౖǯ ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ ǿదట� ట�Ūȵ (టÎపȻ ట�Ūȵ)ǵ ǹĦ�ంచంĬ�. 
Ĩ�ల� ǩనŤ ĸ²ంȦ క¡ ట�Ūȵ ను ǳపťĬ�ǵĥ� ఎక¡Őవ శĥ�Š అవసరం. 
Ĩ�ల� ĳ¿దŢ  మĸ�య� బర ĺ±ౖన ĸ²ంȦ ల¡ ట�Ūȵ ను కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ 
ǳపťĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన 'ĴీȽ' ఇవŵవ­ మĸ�య� ట�Ūȵ పగలĬ�ǵĥ� 
İ�ĸ�ǴయవచుŖ.

ĸ²ంȦ ǘ�ǳజ సమ�ంతరంĦా ఉంĬేల� చూసుĥąవడం İ�ŵĸా ĩ�ంఫĸ�ంȣ 
ĨేĽిన రంధƔం లĐ ట�Ūȵ ను ǵల¡వ­Ħా ఉంచంĬ�.

మరను ǷƔా రంǻంచĬ�ǵĥ� ĽిšరĶ̧Ûన ĥ�Ƙంİ�ĥ� ఒǳŠĬ�ǵ కȃĦ�ంచంĬ� 
మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ను సవŪİ�శలĐ Ĳ±మũİ�Ħా ǳపťంĬ�. ట�Ūȵ 
ĸ²ంȦ ను మధŪక¡ దగœరĦా పట�ś ĥąంĬ�. (Fig 3)

జ�ȷ ను ĺ±ౖɂ లĐ గట�śĦా మĸ�య� అడŝంĦా ǹĦ�ంచంĬ�. జ�ȷ ȁకŐ 
ఎగ�వ ఉపĸ�తలం ĺ±ౖɂ దవడల Ȏాš ķ కంటÎ ĥóంĨెం ఎక¡ŐవĦా ఉంĬ�ȃ. 
ట�Ūȵ ను సమలÌఖనం ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ఎల�ంట� అడŝంక¡ల¡ లÌక¡ంĬ� 
ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచడంలĐ ఇİ� సȏయపడ¦త§ంİ�.  (Fig 2)

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.39
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ట�Ūȵ వంప­క¡ ఎదుర Ħా ĥóంĨెం ఎక¡Őవ ఒǳŠĬ� Ĩేయడం İ�ŵĸా 
అవసరĶ¸ÛĮే İ�దుŢ బ�ట� ĨేయంĬ�.

ట�Ūȵ అమĸ�కను మȆų తǵǤ ĨేయంĬ�. ǿదట� ĥóǵŤ మల¡ప­లĐų ĲÂ 
ట�Ūȵ అమĸ�కను సĸ�Ĩేయ�ȃ. తĸాŵత పƔయǳŤĽÐŠ  ట�Ūȵ ȇĸ�ĦÃǷč ķÊ 
అవĥాశం ఉంİ�.

ట�Ūȵ ను ǵల¡వ­Ħా ఉంǩన తĸాŵత ĥ�ంİ�ĥ� ఒǳŠĬ� లÌక¡ంĬ� ǩవరųలĐ 
పట�ś ĥąవడం İ�ŵĸా ĸ²ంȦ ను ĮేȃకĦా ǳపťంĬ�. Ĩేత§ల İ�ŵĸా వĨేŖ 
ĸ²ంȦ ఒǳŠĬ� ట�Ūȵ ను బ�Ħా సమత§లŪంĦా ఉంచుత§ంİ�. ఏİైĲ� 
ఒక ĺ±ౖప­ అదనప­ ఒǳŠĬ� కȃĦ�Įే ట�Ūȵ, అమĸ�కను Ƿాడ¦ ĨేసుŠ ంİ� 
మĸ�య� ట�Ūȵ ȇĸ�Ħ�Ƿč వĬ�ǵĥ� క¥Ĭ� ĥారణమవ­త§ంİ�. (Fig 6)

కదȃకలక¡ ఏİైĲ� అడŝంĥ� అǵĳింǩనప­ťడ¦ ఆĳి ĺ±నుకక¡ ǳపťంĬ�.

మరను కǳŠĸ�ంĨటేప­ťడ¦ ఘరŷణ మĸ�య� ĺÂĬ�ǵ తĦ�œంచĬ�ǵĥ� 
ĥąత దƔĺాǵŤ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

రంధƔం ప®ĸ�ŠĦా మరల¡ అķÊŪ వరక¡ మరలను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ఇంటĸ�ũĬ�యȫ మĸ�య� పų ȣ ట�Ūȵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĵిǵļింȣ మĸ�య� 
ȉభƔం ĨేయంĬ�. ǿదట� ట�Ūȵ ప®ĸ�ŠĦా రంధƔంలĐĥ� పƔĺÂȋంǩనటųķĮే 
ఇంటĸ�ũĬ�యȫ మĸ�య� పų ȣ ట�Ūȵ ఏ మరను కǳŠĸ�ంచదు.

జ�ȷ నుంĬ� ǩȵ లను ǴĽిĺÂĽి, బƔɁ ĮČ ట�Ūȵ ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ట�Ūȵ Ĩయే�ȃŸన రంధƔం ȁకŐ ĺాŪసం ట�Ūȵ ȁకŐ ఇǩŖన 
పĸ�మ�ణ�ǵĥ� సĸ�Ħాœ  ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. 

ǩȵŸ ను ȇరగĦôటśĬ�ǵĥ� İ�İ�ప­ Ƿావ­ వంత§ వరక¡ తరచుĦా 
ĺ±నుకక¡ ǳపťంĬ�. ట�Ūȵ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� తĦ�న ĸ²ంȦ Ƿû డవ­ను 
ఎంచుĥąంĬ�. ĸ²ంȦ ȁకŐ Ƿû డవ­ అı�కంĦా ఉంటÎ ట�Ūȵ 
ȇĸ�Ħ�Ƿč వĬ�ǵĥ�  ĥారణం ĥావచుŖ.మరను కǳŠĸ�ంచడం ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�. ǩȵŸ ను ȇǩŗనŤం ĨేయĬ�ǵĥ�, 

Ƿావ­ వంత§ వరక¡ తరచుĦా ĺ±నుకక¡ ǳపťంĬ�. (Fig 7)

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.39
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

•  మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.
• అǖĸాలను పంȦ ĨేయĬ�ǵĥ� ల»ౖȴ ను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�
•  Ƿû డవ­ను ĥóలవంĬ�.
•  పƔǳ ల»ౖȴ లĐǵ అǖĸాలను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.
•  సšల�ǵŤ బట�ś అǖĸాల పĸ�మ�ణ�ǵŤ ఎంచుĥąంĬ�
•  ల»టȻ పంȦ ను ǵల¡వ­Ħా ఉంచంĬ� మĸ�య� సుǳŠǵ పంȦ 

ĳ¿ౖన ǵల¡వ­Ħా ĥóటśంĬ�
•  అǖరం మĸ�య� సంఖŪ ను పంǩంȣ Ĩేయడం Ȏాధన 

ĨేయంĬ� .

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.40
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

అǖరం మĸ�య� సంఖŪ ను పంȦ Ĩేయడం (ల»టȻ పంȦ మĸ�య� నంబȻ పంȦ) (Punch letter and 
number (letter punch and number punch)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• అǖĸాల¡ మĸ�య� సంఖŪలను పంȦ ĨేయంĬ�.
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అǖరం మĸ�య� సంఖŪ పంȦ ల¡ 

ఈ గట�śపĬ�న మĸ�య� ట½ంపȻŝ ĽీśȽ పంȦ ల¡ జ�ȷ ĳ¿ౖ అవసరĶ¸Ûన 
గ�ర Š ల¡ గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ�, అǖĸాల¡ లÌİ� సంఖŪలను Ȏాś ంȵ ĨయేĬ�ǵĥ� 
ఉపȂĦ�ంచబడĮ�ķ.

అȇ 0.8 ǽǾ నుంĬ� 13 ǽǾ వరక¡ పĸ�మ�ణంలĐ ఉనŤ ǩȏŤలĮČ 
Ƿû ందవచుŖ. ĺాట�ǵ ĳ¿ట½ś లĐ Ľ¿టųలĐ ఉంచుĮ�ర .

జ�ȷ పంȦ కంటÎ మృదుĺ±ౖనదǵ తǵǤ ĨేయĬ�ǵĥ� Ȏాś ంȵ 
ĨేయవలĽిన జ�ȷ ĳ¿ౖ Ĵ¿ౖȃంȣ ĨేయంĬ�. కī�నĶ¸Ûన పİ�ĸాš ǵŤ Ȏాś ంȵ 
ĨయేĬ�ǵĥ� ĨĽేÐ ఏİెĲౖ� పƔయతŤం, పంȦ ను İబెŧǴసుŠ ంİ�. కī�నĶ¸Ûన 
పİ�ĸాš లను గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� ఎలĥ�śǀȡ ĳ¿ǵŸȽ లÌİ� య�Ľిȭ ĮČ ĨెకŐడం 
వంట�ȇ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. (Fig 1)

Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం (Skill Sequence)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ ĮČ Ľ¿ంటȻ హē ȽŸ ను Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయంĬ�.

పƔǳ ǩȏŤǵŤ ఒĥÃ İెబŧĮČ తయ�ర  Ĩేయ�ȃ. ĸ²ండవ İెబŧ, 
వĥ�Ƙకĸ�ంǩన ĸ²ండవ మ�దƔను ఇసుŠ ంİ�.

I మĸ�య� T అǖĸాల¡  మ�దƔ లĐత§, M మĸ�య� W అǖĸాల¡ ĮČ 
సĸ� సమ�నంĦా  మ�దƔ ĺÂయ�లంటÎ గట�ś İెబŧల¡ అవసరం ĥావచుŖ.

ఇǩŖన İెబŧ ĥąసం మ�దƔ ȁకŐ లĐత§, పİ�రšం ȁకŐ 
మృదుతŵంĮČ మ�ర త§ంİ�. ȇȇధ లĐȏలĳ¿ౖ Ȏాధన ĨేయంĬ�.

ĥ�ంİ� పదţǳలĐ పంȦ లను ఉపȂĦ�ంచంĬ�:

-  ǩȏŤల ĥąసం మ�రœదరŶĥాలను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� 

-  Ǿక¡ సĸ²Óన గ�ర Š  ఉంİో  లÌİో  తǵǤ ĨేయంĬ�.

-  ǩȏŤǵŤ ల»ౖȴ లĐ, చత§రȎƔా ĥారంలĐ, సĸ²Óన ఖ�Ȇ మĸ�య� సĸ²Óన 
మ�రœంలĐ ఉంĬేల� పంȦ ను ఉంచంĬ�. (Fig 2)

ఒక ǵల¡వ­ Ȏాš నం లĐ పంȦ పట�ś ĥąంĬ�. (Fig 3)

పంȦ ĳ¿ౖన సుǳŠǵ ǵల¡వ­Ħా పట�ś ĥąంĬ�. (Fig 3)

పంȦ Ƿాķంȫ చూడంĬ�.

ఒక గట�ś İెబŧĮČ పంȦ ను చత§రసƔంĦా ĥóటśంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.40
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.2.41
ĴిటśȻ (Fitter) - బÈĽిȡ Ĵిట�ś ంȣ

ȇȇధ పంȦ లను ఉపȂĦ�ంచడం ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�. (Practice use of different punches)
లǘ�Ūల¡: ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ȏలĐ పంȦ ĮČ రబŧర  పట�śĳ¿ౖ రంı�Ɣ లను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� పంȦ ĨేయంĬ�
• అĽ¿ంǺų లĐ టÎపȻ ĳిȴ/Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ ǵ ȇడİ�యంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

ట�ɂŐ 1:రబŧర  పట�śĳ¿ౖ రంı�Ɣ లను మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ�  మĸ�య� పంȦ ĨేయంĬ�

ట�ɂŐ 2: టÎపȻ Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ ను ǴĽిĺÂయ�ట 

•  Ķļ̧ȴి అĽ¿ంǺų లĐ టÎపȻ ĳȴి ను ȇడİ�యĬ�ǵĥ� ఎలųప­ťడూ Ȏాś రśȻ 
Ĭ�Ɣɋś పంȦ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. Fig 2

• అĽ¿ంǺų లĐ టÎపȻ ĳిȴ ను ȇడİ�యĬ�ǵĥ� ĳిȴ పంȦ (ǩనŤİ�) 
లÌİ� (Ƿû డĺ±ౖనİ�) ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

•  Ĭోĺ±Ƚ టÎపȻ ĳిȴ ను ȇడİ�సుŠ నŤప­ťడ¦, ĮేȃకǷాట� İెబŧĮČ 
Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ ĳ¿ౖ సుǳŠ ĮČ ĥóటś ంĬ�.

•  టÎపȻ ĳిȴ ȁకŐ ఉపసంహరణ పƔĥారం తĦ�న ĳిȴ పంȦ ను 
ఎంచుĥąంĬ�. Fig.1

ట�ɂŐ 2 ǷƔా ĥ�śɂ ĥąసం  Ĭో ĺ±Ƚ ĳిȴ లను   కȃĦ� ఉనŤ 
ȇడİ�యబĬ�న  ǭȣ ల ĴిȡŸ చȻ లను  అంİ�ంచంĬ� లÌİ� ĺాట�  
Ĭోĺ±Ƚ లను  ǴĽిĺÂయంĬ�.

•   Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రబŧర  పట�ś Ĵ¿ౖ మ�ĸ�Őంȣ ĨేయంĬ� .

•  ĳ¿ǵŸȽ ఉపȂĦ�ంǩ రంధƔం Ƿాķంȫ ȁకŐ ఖండనను 
గ�ĸ�Š ంచంĬ� .

•  Ĭ�ĺ±ౖడȻ ĮČ Ø 8 mm రంధƔం సĸ�ŐȽ లను Ħ�యంĬ�.

•  Ø 8 ǽǾ ȏలĐ పంȦ ĮČ పంȦ ĨేయంĬ� మĸ�య� రంధƔం 
ĺÂయంĬ� - Fig 1

ట�ɂŐ 1 ǷƔా ĥ�śɂ ĥąసం ĺÂయంĬ� రబŧర  పట�ś  / ల»థĸాķȭ ļటీų /
రబŧȻ లÌİ� ĥాȻŐ ļటీų ను ఏĸాťట� ĨయేంĬ�.

CG & M : ఫిట్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్యాయామం 1.2.41

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



101

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.3.42
ĴిటśȻ (Fitter) - ļీȫ Ķ¸టȽ                                                        

సరళ ĸÃఖల¡, వృĮ�Š ల¡, ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ల¡ మĸ�య� ȇȇధ ĸÃఖ�గణ�త ఆకృత§లను గ�ĸ�Šంచడం మĸ�య� 
ĽిŤȵ లĮČ ļీȫ లను కǳŠĸ�ంచడం (Marking of straight lines, circles, profiles and various 
geometrical shapes and cutting the sheets with snips)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĨెకŐ ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ను  చదుĲ±ౖన ļీȫ ల� ĨేయంĬ�
• సమ�ంతర ĸÃఖల¡, వకƘ ĸÃఖల¡, వృĮ�Š ల¡ మĸ�య� ĸÃఖ�గణ�త ఆకృత§లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ś ƿķȫ Ħా ļీȫ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�
• వకƘ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ వకƘ Ħా ļీȫ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�
• ȇȇధ రĥాల ĸÃఖ�గణ�త ఆకృత§ల ను ļీȫ Ķ¸టȽ  ĳ¿ౖ కǳŠĸ�ంచంĬ�
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102 CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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103CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ట�ɂŐ1: సరళ ĸÃఖలĳ¿ౖ మ�ĸ�Őంȣ మĸ�య� కǳŠĸ�ంచడం

Ľీś Ƚ  ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ  Ľ¿ŐȦ  పƔĥారం  ļీȫ  పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�. ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ వȻŐ బ·ంȦ లÌİ� బ·ంȦ ĳ¿ౖ ļీȫ ను 
సమంĦా ĨేయంĬ�.

‘L’ ĽÐŐǄȻ, ĽీśȽ ర¤Ƚ మĸ�య� Ľ¿ౖźɗȷ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ŐȦ పƔĥారం 
ļీȫ Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ İ�రŔచత§రȎƔా ǵŤ 150 ǽǾ Ƿû డవ­ĮČ మĸ�య� 75 
ǽǾ ĺ±డల¡ť Ħా మ�ȻŐ ĨేయంĬ�. 

150 ǽǾ Ƿû డవ­ĮČ మĸ�య� 75 ǽǾ ĺ±డల¡ť ను సమ�ంతరంĦా 
25ǽǾ , 20ǽǾ , 15ǽǾ , 10ǽǾ  మĸ�య� 5ǽǾ  Ħా  
ļీȫ ĳ¿ౖ Ħ�తను మ�ȻŐ ĨేయంĬ�. ļీȫ ను ఎడమ ĨేǳĮČ పట�ś ĥąంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ, ల»ౖȴ లĐ క¡Ĭ� ĨేǳĮČ ļీȫ ను 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2:వృĮ�Š ల ను మ�ȻŐ ĨేయంĬ� మĸ�య� కǳŠĸ�ంచడం

ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ŐȦ పƔĥారం చదరప­ ļీȫ పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�. ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ల»వȃంȣ ĳÐų ȫ లĐ ļȫీ ను సమం 
ĨేయంĬ�.

Ľ¿ŐȦ పƔĥారం ļీȫ Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ చత§రȎƔా ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

చదరప­ ļȫీ మధŪలĐ ǹందువ­ గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� పంȦ ĨయేంĬ�.

ǹందువ­ మధŪలĐ 12 ǽǾ ĥÃంİ�Ɣకృత వృతŠ ం. ǵŤ Ħ�యంĬ� 

అİేȇధంĦా, సమ�న దూర ĺాŪȎారšంĮČ ఇతర 7 ĥÃంİ�Ɣకృత వృĮ�Š లను 
Ħ�యంĬ�. బ·ంȭ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ సĸ�ŐȽ ల»ȴౖ లను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ట�ɂŐ 3:వకƘ ĸÃఖల ను మ�ȻŐ ĨేయంĬ�  మĸ�య� కǳŠĸ�ంచడం

Ƿాķంȫ ‘A’ǵ ĥÃందƔంĦా Ǵసుక¡ǵ, ȇంȣ కంǷాɂ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 10 
ǽǾ వకƘ ĸÃఖ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�. అİేȇధంĦా, జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ 
పƔĥారం ఇతర వకƘ ĸÃఖలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ గ�ĸ�ŠంచబĬ�న వకƘ ĸÃఖలను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ 1 నుంĬ� 4 వరక¡ గ�ĸ�ŠంచబĬ�న 
ĺ±ల¡పȃ వకƘ ĸÃఖల ĺ±ంట కǳŠĸ�ంచంĬ�. (ǩతƔం.2) బ·ంȭ ĽిŤȵ లను 
ఉపȂĦ�ంǩ 5 నుంĬ� 9 వరక¡ వకƘ ĸÃఖల లĐపల గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ĺ±ంట 
కǳŠĸ�ంచంĬ�. (ǩతƔం.2)

ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ కȫ ĨేĽిన మ�కŐల ĥóలతల¡ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ĨెకŐ ĶÉలȫ ĮČ అǵŵȽ ĽÐśȡ ĳ¿ౖ ļీȫ ను చదును ĨేయంĬ�.

ĽీśȽ ర¤Ƚ ȁకŐ అంచుĮČ ఉపĸ�తల Șాų ȫ Ĳ±ɂ ǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ĨెకŐ ĶÉలȫ మĸ�య� ట�ȴ మ�Ūȴ అǵŵȽ ను ఉపȂĦ�ంǩ 
ļీȫ Ķ¸టȽ ను చదును ĨేయంĬ�. ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ 
పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

Ľీś Ƚ ర¤Ƚ, Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  మĸ�య� ‘L’ ĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
చత§రȎƔా ǵŤ 100 x 100 ǽǾ Ħా గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ǩతƔం.1లĐ చూĳిన ȇధంĦా మధŪ ĸÃఖను గ�ĸ�ŠంచంĬ�. ‘A’ Ƿాķంȫ ǵ 
గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� Ĭ�ȫ పంȦ మĸ�య� బ�Ƚ ĳిȴ హమũĸ�Ť 
ఉపȂĦ�ంǩ పంȦ ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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ట�ɂŐ 4: ǳƔభ�జ�ǵŤ మ�ȻŐ ĨేయంĬ�   మĸ�య� కǳŠĸ�ంచడం

ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ŐȦ పƔĥారం ļȫీ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ బ·ంȦ ĳ¿ౖ ļీȫ ను సమం ĨేయంĬ�.

ఒక ĳిƔȡ పంȦ İ�ŵĸా ļీȫ మధŪలĐ పంȦ ĨేయంĬ�.

Ĭ�ĺ±ౖడȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 65 ǽǾ సĸ�ŐȽ మ�ȻŐ ĨేయంĬ�   

ĳిƔȡ పంȦ İ�ŵĸా సĸ�ŐȽ చుట�ś ĥóలతĳ¿ ౖ ఒక చుకŐను పంȦ ĨయేంĬ�. 
సమబ�హ¯ ǳƔభ�జం ĺ±ౖప­క¡ సమ�నĶ¸Ûన మ¢డ¦ ఆȻŐ లను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ఆȻŐ లను ĸÃఖల İ�ŵĸా కలపంĬ�. Ľ¿ś ƿķȫ 
ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ గ�ĸ�ŠంచబĬ�న పంక¡Š ల ĺ±ంట కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ ǳƔభ�జం పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�

ట�ɂŐ 5:చత§రȎƔా ǵŤ మ�ȻŐ ĨేయంĬ�   మĸ�య� కǳŠĸ�ంచడం

ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ŐȦ పƔĥారం ļȫీ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

మధŪ  ఒక చుకŐను పంȦ గ�ĸ�ŠంచంĬ�. ఒక ĳిƔȡ పంȦ İ�ŵĸా ļీȫ 
మధŪలĐ పంȦ ĨేయంĬ�. ‘O’ వదŢ  ļీȫ ĳ¿ౖ Ĭ�ĺ±ౖడȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ  
60 ǽǾ సĸ�ŐȽ ĳ¿ౖ A Ƿాķంȫ మ�ȻŐ ĨేయంĬ�.

A,B,C,D Ƿాķంటųను మ�ȻŐ ĨేయంĬ�   మĸ�య� చత§రȎƔా ǵŤ 
ĺƔా యంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ గ�ĸ�Š ంచబĬ�న పంక¡Š ల ĺ±ంట 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ట�ɂŐ 6: షడ¦Ũǭǵ మ�ȻŐ ĨేయంĬ�   మĸ�య� కǳŠĸ�ంచడం

ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ŐȦ పƔĥారం ļȫీ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ల»వȃంȣ ĳÐų ȫ లĐ ļȫీ ను సమం ĨయేంĬ�.  మదŪలĐ సమ�ũĦా ల»ķౖȴ 
ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ల»ౖķȴ ఒకİ�ǵĮČ ఒకŐట� Į�ĥ�న ǹందువ­ǵ ‘o’ మధŪలĐ పంȦ 
ĨేయంĬ�.

Ħ�యంĬ� 90 ǽǾ సĸ�ŐȽ మ�ȻŐ ĨేయంĬ�. ఒక ǹందువ­ǵ A 
Ƿాķంȫ మ�ȻŐ ĨేయంĬ�, చుట�ś ĥóలతĳ¿ౖ ఆȻŐ లను ĺƔా యంĬ�, పƔǳ 
ఆȻŐ వృతŠ ం ȁకŐ ĺాŪȎాĸాš ǵĥ� సమ�నంĦా ఉంట�ంİ�. A,B,C,D,E 
& F ǹందువ­లను కలపంĬ� షడ¦Ũǭǵ ǵĸ�ũంచంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ గ�ĸ�Š ంచబĬ�న పంక¡Š ల ĺ±ంట 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

ļీȫ Ķ¸టȽ చదును Ĩేయడం (Flattening the sheet metal)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
• ȇȇధ పĸ�మ�ణ�ల ļీȫ Ķ¸టȽ ను చదును ĨేయంĬ�

ట�ȴ మ�Ūȴ అǵŵȽ ట�ȵ ను మĸ�య� పǵǵ Ĩేయ� పƔİేȋŤ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�.

అǵŵȽ ĽÐśȡ ట�ȵ లĐ Ķ¸టȽ  ļీȫ ǵŤ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

ļȫీ ȁకŐ పĸ�మ�ణం ట�ȵ  మ�ఖం కంటÎ ĳ¿దŢĦా ఉంటÎ, ļȫీ అంచుǵ 
ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మ�ఖం మధŪలĐ ఉంచంĬ�.

ļీȫ ȁకŐ ǿతŠం ఉపĸ�తలం చదునుĦా ఉంĬే వరక¡, ļీȫ ను 
ĶÉలȫ ĮČ మ�ందు నుంĬ� ĺ±నుకక¡ మĸ�య� ĺ±నుక నుంĬ� మ�ందుĥ� 
ĥóటśంĬ�. (ǩతƔం 3)

ļీȫ Ķ¸టȽ పĸ�మ�ణం ట�ȵ  ȁకŐ మ�ఖం కంటÎ తక¡ŐవĦా ఉంటÎ, 
ఆ ļీȫ ను ట�ȵ  మ�ఖం మధŪలĐ మదŪలĐ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ ఉపĸ�తలం మధŪ అంతĸాǵŤ గమǵంచంĬ�. 
(ǩతƔం 4)

ĦాŪȵ కǵĳించ బడకǷč Įే, ļీȫ ఖǩŖతంĦా Șాų ȫ అవ­త§ంİ�.

ĦాŪȵ కǵĳించనటųķĮే, ļీȫ ĦాŪȵ Ƿాķంటų  వదŢ  Șాų ȫ Ħా లÌదǵ 
అరţం. ĦాŪȵ గమǵంǩనటųķĮే ĦాŪȵ Ƿాķంటų  వదŢ  ఉపĸ�తల�ǵŤ 
చదును ĨేయంĬ�.

ļీȫ Ķ¸టȽ ĥóలత మĸ�య� మ�ĸ�Őంȣ (Measuring and marking the sheet metal)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĽీśȽ ర¤Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ ȄǵయȻ ĥóలతల¡ ĥóలవంĬ�
• ĽీśȽ ర¤Ƚ, Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  మĸ�య� Ľ¿ౖźɗబȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ సమ�ంతర ĸÃఖలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ĥóలవడం

– ĺÂɂś ĥాų Ȱ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĽీśȽ ర¤Ƚ అంచులను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

– అంచు  బ�గలను    లÌİ� అంచులక¡ లంబంĦా ఉంĬలే� వȻŐ ĳɂీ ĳ¿ౖ 
ĽీśȽ ర¤Ƚ ȁకŐ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ అంచుǵ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

– ĽీśȽ ర¤Ƚ ĳ¿ౖ ఒక ĳ¿దŢ  ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ల»ౖȴ (Ľ¿ంట�ǾటȻ ల»ౖȴ ల¡)ĮČ 
ఒక బ�Ħాǵ ఏĥ�కృతం ĨేయంĬ�.

– İ�ǵŤ ĸ�ఫĸ²ȴŸ ĬెĶౖన̧ŷȴ Ħా Ǵసుక¡ంటÎ, ĽÐŐȽ ĳ¿ ౖఉనŤ ĸÃఖ/అంచు 
మధŪ దూరం తǵǤ Ĩేయ�ȃŸన పĸ�మ�ణ�ǵŤ గమǵంచంĬ�.

- ĸ²ండ¦ బ�గల మధŪ దూĸాǵŤ ǵరşķంచంĬ�. ఉİ�హరణక¡, 50 
ǽǾ సూచన పĸ�మ�ణం మĸ�య� 100 ǽǾ దూĸాǵŤ తǵǤ 
ĨేయవలĽిన ĸÃఖĮČ సమ�నంĦా ఉంటÎ, అప­ťడ¦ 100-50 = 50 
ǽǾ ĸ²ండ¦ బ�గల మధŪ దూరం.

‘V’ గ�ర Š ల మధŪ Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ǿ ĺÂళųĮČ 
Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  ను ĲùకŐంĬ�. (ǩతƔం 3)

బ�గలను   ĺƔా ĽÐటప­ťడ¦, ǩతƔమ�లĐ 4లĐ చూĳని ȇధంĦా Ľ¿ౖźɗబȻ ను 
సరళ అంచుక¡ దగœరĦా పట�ś ĥąంĬ�.

ǩతƔమ� 5లĐ చూĳిన ȇధంĦా సుమ�ర Ħా 45° ĥąణంలĐ Ľ¿ౖźɗబȻ ను 
వంǩ, సరళ ĸÃఖ అంచు ǵ Ǿ ĺ±ౖప­ ఒక Ħ�తను Ħ�యŪంĬ�.

Ľీś Ƚ ర¤Ƚ ȁకŐ అంచుĮČ ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ Șాų ȫ Ĳ±ɂ ను 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

Șాų ȫ Ĳ±ɂ ను తǵǤ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, ļీȫ ȁకŐ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ĽీśȽ 
ర¤Ƚ ȁకŐ అంచుǵ ఉంచంĬ� మĸ�య� ĽీśȽ ర¤Ƚ అంచు మĸ�య� 

ļీȫ ĳ¿ౖ సరళ ĸÃఖను Ħ�తను Ħ�యŪంĬ�: ĽీśȽ ర¤Ƚ మĸ�య� Ľ¿ౖźɗబȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ ĥóలతక¡ అవసరĶ¸Ûనంత దూరంలĐ Ĭేట� ‘xx’ నుంĬ� 
ĸ²ండ¦ ‘V’ మ�ర Őలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�. Ĭటే� ‘xx’ Ĭటే� ‘yy’ĥ� లంబ ĥąణంలĐ 
ఉంİ�. (ǩతƔం 2)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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వంప­ Ǿ నుంĬ� వŪǳĸÃకం అķĮే, అİ� ļీట�Ő నషśం కȃĦ�సుŠ ంİ� 
మĸ�య� Ķ¸టȽ ȁకŐ ĳ¿ౖ Ƿû రను ĮúలĦ�సుŠ ంİ�.

లĐȏǵŤ ĮúలĦ�ంచక¡ంĬ� ఉండట�ǵĥ� Ľ¿ౖźɗబȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
బ�గలను   Ħ�ĽÐటప­ťడ¦ అı�క ఒǳŠĬ�ǵ వĸ�ŠంపజÃయవదుŢ . ǩతƔమ� 6.

ల»ౖȴ AB అĲÂİ� Ĭేట� xx ĥ� సమ�ంతర ĸÃఖ. (ǩతƔం 7)

ǩతƔం మ�ĸ�Őంȣ ĥąసం

వృı�ను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ�, ఎలųప­ťడూ ǩతƔమ� 8లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా ఎడమ Ĩేǳ İ�గ�వ మ¢లలĐ నుంĬ� బ�గలను 
Ħ�యŪంĬ� ĥాǶ ǩతƔమ� 9లĐ వల» ĥాదు. జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ 
చూĳిన ĥóలతల పƔĥారం ǩతƔమ� 10లĐ సమ�ంతర ĸÃఖలను 
Ħ�యంĬ�. (ఉİ�. నం.1.3.42 ట�ɂŐ 1 ĥąసం ĸ�ఫĸ²ȴŸ ఉİోŪగ 
కƘమం.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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ȇంȣ కంǷాɂ ĮČ మ�ĸ�Őంȣ (Marking with wing compass)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ȇంȣ కంǷాɂ ĳ¿ౖ అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
• ȇంȣ కంǷాɂ ĮČ సĸ�ŐȽ ల¡ మĸ�య� ఆȻŐ లను Ħ�యంĬ�.

ȇంȣ కంǷాɂ 

కంǷాɂ  ȁకŐ ĥాళ¨Ŵ ఒĥÃ Ƿû డవ­ĮČ ఉĲ�Ťయǵ ధృȈకĸ�ంచంĬ�. 
(ǩతƔం 1)

సమ�నమ�Ħా ఉండకǷč Įే ĥాల¡ ǿనను, ఆķȽ Ȏčś ంటĊ 
పదును ĳ¿ట�ś ȃ.

గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ĸÃఖల ĳ¿ౖĲ� పంȦ ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 2)

కంǷాɂ  జ�ĸ�Ƿč క¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� ఒక ǩనŤ చుకŐ 
మ�తƔĶÉ అవసరం.

ǩనŤ Ƿû డవ­ల ĥąసం, ȇంȣ నȫ ను ȇప­ť మĸ�య� కంǷాɂ ǵ 
ĺ±డల¡ťĦా Įĸె�ǩ, ఆĳ¿ ౖǾ క¡Ĭ� ĨǳేĮČ పట�ś ĥóǵ, ĥóలమ�నమ� పƔĥారం 
అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� మĸ�య� సĸ�Ƿč లŖంĬ�. 
(ǩతƔం 3)

కంǷాɂ  ǷƔా రంĵ�ǵŤ సర Ţ బ�ట� ĨసేుŠ నŤప­ťడ¦, ĥóలమ�నమ� 
మధŪలĐ ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� అంచుǵ ĥాదు.

ĳ¿దŢ  Ƿû డవ­ల ĥąసం, ĽీśȽ ర¤Ƚ ను వȻŐ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ ఉంచంĬ� మĸ�య� 
ĽీśȽ ర¤Ƚ ĳ¿ౖ ĸ²ండ¦ ǩట�ŐలĮČ కంǷాɂ ఓĳ¿ǵంȣ ను సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ�.

ĥాళų ను Ƿాǘ�కంĦా మ¢ĽిĺÂయĬ�ǵĥ�, ĥాల¡ ĺ±ల¡పల ĮేȃకĦా 
ĲùకŐంĬ�.

ĺాట�ǵ Ƿాǘ�కంĦా ĮరెవĬ�ǵĥ�, కంǷాɂ ǵ తలĥ�Ƙందుల¡Ħా ĨĽే,ి తలను 
ĮేȃకĦా ĲùకŐంĬ�. (ǩతƔం 4)

ĥóలతల¡ Ľ¿ȫ ĨేĽిన తĸాŵత, ȈంȣŸ నటɂ ĮČ ĥాళŴను ల�ȡ ĨేĽి, 
మȆų ĥóలతల¡ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

వృతŠం మధŪలĐ నుంĬ� కంǷాɂ  ǹందువ­ జ�ĸ�Ƿč క¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� 
కంǷాɂ  ľÁĬ�Ť Ǿ అరĨేǳĮČ పట�ś ĥąంĬ�.

ȈంȣŸ నటɂ ĲùకŐవదుŢ .

బý టనĺÂల¡ ఒǳŠĬ�ǵ ఉపȂĦ�ంǩ İ�గ�వ ఎడమ నుంĬ� క¡Ĭ�ĥ� ఎగ�వ 
సగం వృĮ�Š ǵŤ Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 5)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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వకƘ ĸÃఖలను గ�ĸ�ŠంచంĬ� (Mark curved lines)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ľ¿ౖźɗబȻ మĸ�య� ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ మధŪ ĸÃఖను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĭ�ȫ పంȦ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ȫ మ�ȻŐ ను పంȦ ĨేయంĬ�
• ȇంȣ కంǷాɂ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ వకƘ ĸÃఖలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ట�ȴ మ�Ūȴ ఉపĸ�తల�ǵŤ మĸ�య� ļీȫ Ķ¸టȽ ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�.

ĨెకŐ ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ ను చదును ĨేయంĬ�.

ĽీśȽ ర¤Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

వȻŐ ĳీɂ మధŪలĐ ఎదుర Ħా ఉనŤ ‘V’ǵ గ�ర Š  ĳ¿టśంĬ� మĸ�య� ĽీśȽ 
ర¤Ƚ మĸ�య� Ľ¿ౖźɗబȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ İ�ǵǵ కలపంĬ�. (ǩతƔం 1)

ǵల¡వ­ Ȏాš నంలĐ ఉనŤ Ĭ�ȫ పంȦ ను ĳ¿ĥౖ� Ǵసుక¡రంĬ� మĸ�య� Ĭ�ȫ 
పంȦ తలĳ¿ౖ బ�Ƚ ĳ¿ķȴ హమũĸĆŠ  ĮేȃకĦా ĥóటśంĬ�.

పంȦ ȁకŐ Ƿాķంȫ ను చూడంĬ� మĸ�య� బ�Ƚ ĳ¿ķȴ హమũĸĆŠ  
İ�ǵ తలĳ¿ౖ ĥóటśంĬ� ĴిగȻ 3.

ఈ Ĭ�ȫ పంȦ మ�ర Őల¡ Ľ¿ంటȻ Ƿాķంȫ నుంĬ� వకƘ ĸÃఖలను 
ĸాĽÐటప­ťడ¦ ȇంȣ కంǷాɂ ల»ȣ జ�ĸ�Ƿč క¡ంĬ� ǵĸĆı�సుŠ ంİ�.

ȇంȣ కంǷాɂ జ�ĸ�Ƿč క¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� ఒక ǩనŤ చుకŐ మ�తƔĶÉ 
అవసరం. చుకŐ Ĩ�ల� ĳ¿దŢİ�Ħా ఉంటÎ, ǩతƔమ� 4లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
ȇంȣ కంǷాɂ ĥాల¡ ǳర గ�త§ంİ�.

ఇప­ťడ¦ ȇంȣ కంǷాɂ ను అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ȇంȣ కంǷాɂ ȁకŐ ఒక ĥాల¡ను మధŪ ǹందువ­ వదŢ  అమరŖంĬ� 
మĸ�య� ǩతƔమ� 5లĐ చూĳిన ȇధంĦా ȇంȣ కంǷాɂ ǵ ǳపťడం 
İ�ŵĸా వకƘ ĸÃఖను (ఆȻŐ) ĺƔా యంĬ�.

మధŪ ĸÃఖĳ¿ౖ ĥÃందƔ ǹందువ­ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

Ľ¿ంటȻ Ƿాķంȫ ను పంȦ ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭ�ȫ పంȦ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. 
ļీȫ ను అǵŵȽ ĽÐśȡ ĳ¿ౖ ఉంచంĬ�.

ȎాధŪĶ¸Ûన ĨĆట బý టనĺÂల¡ మĸ�య� Ĩేǳ ȁకŐ ǿదట� ĸ²ండ¦ 
ĺÂళų  మధŪ పంȦ ను పట�ś ĥąంĬ�, ǩతƔమ� 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా గ�ర Š  
ĳ¿టśబĬ�న మధŪ ǹందువ­ĳ¿ౖ ǩట�ĥ²న ĺÂల¡ మĸ�య� Ǿ Ĩేǳ అంచుǵ 
ఉంచంĬ�.

కంǷాɂ ĳ¿ౖ బý టనĺÂల¡ Ȏాš Ĳ�ǵŤ మ�రŖంĬ� మĸ�య� İ�గ�వ ఎడమ 
నుంĬ� ǽĦ�ȃన వృĮ�Š ǵŤ Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 6)

Ĭ�Ɣ ķంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦, కంǷాɂ ǵ భƔమణ İ�శలĐ ĥóİ�ŢĦా వంచంĬ�.

ǿదట�Ȏాĸ� సťషśంĦా Ħ�యంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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భదƔత : Ĭ�ȫ పంȦ ȁకŐ ľÁȭ ĳ¿ౖ ĥóటÎśటప­ťడ¦, హమũȻ మ�ఖం 
తపťǵసĸ�Ħా బȻƘǇ మĸ�య� నూĲ± పİ�ĸాš ల¡ లÌక¡ంĬ� ఉంĬ�ȃ.

హమũȻ ȏŪంĬ�Ƚ  ǵ గట�śĦా పట�ś ĥąĺాȃ.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ ల İ�ŵĸా సరళ ĸÃఖ ĺ±ంట ļీȫ Ķ¸టȽ ను కǳŠĸ�ంచడం (Cutting the sheet metal along 
straight line by straight snips)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ļీȫ Ķ¸టȽ ను Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ ల İ�ŵĸా సరళ ĸÃఖ ĺ±ంట కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ļీȫ ను ఒక ĨేǳలĐ పట�ś క¡ǵ, మĸĆ ĨేĮČŠ  ĽిŤȵ పట�ś ĥąంĬ�, ǩవĸĆų  
ĽిŤȵŸ ȏŪంĬ�Ƚ ను పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� ǩనŤ ǷƔా రంభ ĥąణ�ǵŤ 
ఉంచడం İ�ŵĸా ĽిŤȵ ల ఎగ�వ బÈų ȭ ను ల»ౖȴ లĐ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

బÈų ȭ ల మధŪ ఎట�వంట� ĥ�ųయĸ²ȴŸ లÌక¡ంĬ� ĸ²ండ¦ బÈų ȭ ల¡ ఒకİ�ǵĮČ 
ఒకట� ǵమగŤĶ̧Û ఉంĬేల� ĽిŤȵ లను పట�ś ĥąంĬ�.

బÈų ȭ ల మధŪ అంతĸాǵŤ 200 కంటÎ తక¡Őవ ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ� 
(ǩతƔం. 2 & 3)

ļȫీ Ķట̧Ƚ ȁకŐ ఉపĸ�తలంĳ¿ ౖబÈų ȭ ను లంబంĦా ఉంచంĬ� మĸ�య� 
ĽిŤȵ లను ĲÂర Ħా పట�ś ĥąంĬ�. (ǩతƔం 4)

ఒĥÃ Ȏčś ƿ ȡ ĥąసం బÈųȭ ȁకŐ ప®ĸ�Š Ƿû డవ­ను ఉపȂĦ�ంచవదుŢ . 
Ǿర  ఒĥÃ Ȏčś ƿ ȡ ĥąసం బÈųȭ ȁకŐ ప®ĸ�Š Ƿû డవ­ను ఉపȂĦ�ĽÐŠ , 
కట�ś ంȣ ల»ౖȴ ĲÂర Ħా ఉండదు మĸ�య� బÈų ȭ మ¢లలĐ ļీȫ 
İెబŧǳంట�ంİ�. (ǩతƔం 5)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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Ȉల»ౖనంత వరక¡, ļీȫ ను కǳŠĸ�ంĨే సమయంలĐ ļీȫ లĐ ĥóంత 
ĵ�ĦాǵŤ ఎడమ ĺ±ౖప­న ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 6)

ĽిŤȵ  ల»ȣ లĐ ǩవర మĸ�య� మధŪ అరĨేǳǵ లÌı� ǩట�ĥ²న ĺ±ల¡ల¡ 
ļȫీ ను మ¢ĽĺిÂĽÐటప­ťడ¦ జ�గƘతŠ  వľ�ంĨ�ȃ, ĽిŤȵ కǳŠĸ�ంĨటేప­ťడ¦ 
ȏŪంĬ�ȽŸ ȁకŐ వంĦ�న ǩవరల మధŪ అరĨేǳǵ ǩట�ĥ²న ĺ±ల¡ĮČ 
జ�గƘతŠ  వľ�ంĨ�ȃ. (ǩతƔం.7)

ĺƔా Ľిన Ħ�Į�ల ĺ±ంట  కǳŠĸ�ంచంĬ�. (ǩతƔం.8)

వకƘ ĸÃఖల Ħ�Į�ల ĺ±ంబĬ� కǳŠĸ�ంచడం (Cutting along curved lines)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ ల İ�ŵĸా ļీȫ Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ బయట� వకƘ ĸÃఖల� ను కǳŠĸ�ంచంĬ�
• బ·ంȭ ĽిŤȵ ల İ�ŵĸా ļీȫ Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ వంప­ల లĐపల కǳŠĸ�ంచంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ ల İ�ŵĸా బయట� వకƘ ĸÃఖలను కǳŠĸ�ంచడం వȻŐ ĳɂీ ను 
ఒక ĨేǳలĐ పట�ś ĥąంĬ�. ȏŪంĬ�Ƚ మ�Ħ�ంప­లĐ మĸôక ĨేǳĮČ Ľ¿ś ƿķȫ 
ĽిŤȵ లను పట�ś ĥąంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵŸ బÈų ȭ ను బయట� వంప­ ĸÃఖĳ¿ౖ 90 ĥąణంలĐ ఉంచంĬ� 
మĸ�య� ȏŪంĬ�Ƚ ను సుǵŤతంĦా ĲùకŐంĬ�.

ఇİ� ļీȫ Ķ¸టȽ  కǳŠĸ�ంĨే  శĥ�Šǵ ఉతťǳŠ  ĨేసుŠ ంİ�. (ǩతƔం 1)

సĸ²Óన వకƘ ఆĥాĸాǵŤ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ఈ కదȃకను సమĥాȄ కĸ�ంĨ�ȃ.

తదనుగ�ణంĦా, వకƘ ĸÃఖ మ�Ħ�ĽÐ వరక¡, Ƿాķంటų  ĺాĸ�Ħా, వకƘ ĸÃఖ 
ȁకŐ ǿతŠం Ƿû డవ­ĮČ పƔĥ�Ƙయను ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

సĸ²Óన వకƘ ఆĥాĸాǵŤ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĺ±ల¡పల  వకƘ ĸÃఖలను 
కǳŠĸ�ంĨటేప­ťడ¦ బÈųȭ ȁకŐ ǩనŤ Ƿû డవ­ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

బ·ంȭ ĽిŤȵ ల İ�ŵĸా లĐపȃ వంప­లను కǳŠĸ�ంచడం : ĽిŐȽ Ľĥీ²ŵȴŸ 
బ�హŪ వకƘతలను కǳŠĸ�ంĨ ేమ�İ�ĸ�ĦాĲÂ ఉంట�ంİ� తపť అంతరœత వకƘ 
ĸÃఖల ĺ±ంట కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� బ·ంȭ ĽిŤȵ ల¡ ఉపȂĦ�ంచబడĮ�ķ. 
(ǩతƔం 2)

కǳŠĸ�ంĨటేప­ťడ¦, ĽిŤȵ లను వకƘ ĸÃఖ ĺ±ంట మĸ�య� వȻŐ ĳɂీ ǵ Ǿ 
ĺ±పౖ­క¡ కదȃంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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ĽిŤȵ ల పదునుĳ¿టśడం (Sharpening of snips)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ǿదుŢ బ�ĸ�న ĽిŤȵ లను పదును ĳ¿టś ంĬ�.

పĸ�చయం: ǵరంతర ఉపȂగం తĸాŵత, ĽిŤȵ ల కట�śంȣ ఎȭŘ అĸ�Ħ�Ƿč త§ంİ� 
మĸ�య� మȆų పదును ĳ¿టśడం అవసరం. (ǩతƔం 1)

ĽిŤȵ లను పదునుĳ¿టÎś  మ�ĸాœ ల¡

1 Ĵ¿ౖళų  İ�ŵĸా పదును ĳ¿టśడం

2 ఆķȽ  Ȏčś ȴ  ĮČ పదును ĳ¿టśడం

3 Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ İ�ŵĸా పదును ĳ¿టśడం

Ĵ¿ౖళų  İ�ŵĸా పదును ĳ¿టśడం : ǩతƔమ� 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా పదును 
ĳ¿టśĬ�ǵĥ� బÈų ȭ ȏŪంĬ�Ƚ ను ǹĦ�ంచంĬ�.

ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ బÈų ȭ 
ȁకŐ కట�śంȣ మ�ఖ�ǵŤ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

ఆķȽ Ȏčś ȴ ĮČ పదును ĳ¿టśడం : బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ĽిŤȵ ల ȁకŐ 
ఒక ȏŪంĬ�Ƚ ను ǹĦ�ంచంĬ�. Ǿర  Ĵ¿ౖȽ ను ఉపȂĦ�ంĨే ȇధంĦాĲÂ 
ఆķȽ Ȏčś ȴ  ఉపȂĦ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 4)

మ�ందుĦా ఆķȽ Ȏčś ȴ  ȁకŐ మ�తక ĺ±ౖప­ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ప®ĸ�Š ĨయేĬ�ǵĥ� ఆķȽ Ȏčś ȴ  ȁకŐ చకŐట� ĺ±పౖ­ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ĺ±ౖɂ నుంĬ� ĽిŤȵ లను ǴĽిĺÂĽి, ఇతర బÈų ȭ ĥąసం అİే ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�. 

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ İ�ŵĸా పదును ĳ¿టśడం :  Ħ²ÓŰండȻ  ఆȴ  ĨేయంĬ� ĽిŤȵ ల 
బÈų ȭ లను Ȉల»ౖనంత వరక¡ ĮెరవంĬ�.

ǩతƔమ� 5లĐ చూĳిన ȇధంĦా పƔǳ బÈų ȭ ను Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ క¡ దగœĸాĦా 
జరǷాȃ.

ĳĺిĕȫ జ�ķంȫ నుంĬ� Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ǷƔా రంǻంచంĬ� మĸ�య� Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ 
అంతట� బÈų ȭ ను జరǷాȃ. (ǩతƔం 6)

ĺ±ౖɂ నుంĬ� ĽిŤȵ లను ǴĽిĺÂĽి, మ�నుపట�ల�Ħా ĺ±ౖɂ లĐ ఇతర 
ȏŪంĬ�Ƚ ను ǹĦ�ంచంĬ�. Ĵ¿ౖȽ İ�ŵĸా ĸ²ండవ బÈų ȭ ను పదును ĳ¿టśంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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ఇǩŖన వృతŠంలĐ ǳƔభ�జ�ǵŤ Ħ�యంĬ� (Marking triangle in a given circle)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఇǩŖన వృతŠం లĐపల ǳƔభ�జ�ǵŤ Ħ�యంĬ�.

వృతŠ ం ȁకŐ ĺాŪసం BD ǵ Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 1)

ఒక ఆȻŐ d/2 ĺాŪȎారšంĦా మĸ�య� D ను ĥÃందƔంĦా Ħ�యంĬ�.

ఈ ఆȻŐ సĸ�ŐȽ ను A మĸ�య� C వదŢ  కల¡సుŠ ంİ�. (ǩతƔం. 2)

AB, BC మĸ�య� ACలను ఒకİ�ǵĥóకట� కలపంĬ�.

ABC అĲÂİ� ఇǩŖన వృతŠ ం లĐపల Ħ�Ľిన ǳƔభ�జం. (ǩతƔం 3)

ఇǩŖన సĸ�ŐȽ లĐ చత§రȎƔా ǵŤ Ħ�యంĬ� (Marking square in a given circle)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఇǩŖన సĸ�ŐȽ లĐ చత§రȎƔా ǵŤ  Ħ�యంĬ�.

వృతŠ ం ȁకŐ ĺాŪసం AC ǵ Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 1)

ĸ²ండ¦ ȇĵ�గమ�ల¡ AC. (ǩతƔం 2)

BD ĸÃఖక¡ ఎగ�వన మĸ�య� İ�గ�వన A మĸ�య� CĮČ ĸ²ండ¦ ఆȻŐ ల¡ 
1 మĸ�య� 2ǵ Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 3)

ఆȻŐ ల¡ B మĸ�య� D వదŢ  కలవǵవŵంĬ�.

B మĸ�య� D  BD అĲÂ ǹందువ­లను AC ȁకŐ దŵందŵ ĵ�గమ�.

AB, BC, CD మĸ�య� DAలను ఒకİ�ǵĥóకట� కలపంĬ�.

ABCD అĲÂİ� ఇǩŖన సĸ�ŐȽ లĐపల Ħ�యబĬ�న చత§రసƔం. (ǩతƔం 3)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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Ȏాı�రణ షడ¦Ũǭǵ Ħ�యంĬ� (Marking a regular hexagon)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఒక వృతŠంలĐ Ȏాı�రణ షడ¦Ũǭǵ Ħ�యంĬ�.

ఒక వృతŠ ంలĐ Ȏాı�రణ షడ¦Ũǭǵ Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 1)

మధŪలĐ ‘O’ ఉనŤ వృĮ�Š ǵĥ� ǵల¡వ­Ħా ĺాŪȎాǵŤ Ħ�యంĬ�. A 
మĸ�య� B చుట�ś ĥóలతĳ¿ౖ ఖండన ǹందువ­ల¡Ħా ఉండǵవŵంĬ�. 
(ǩతƔం 2)

AO ĺాŪȎారšం మĸ�య� A మĸ�య� B ĥÃందƔంĦా, కంǷాɂ సȏయంĮČ 
వర సĦా ĸ²ండ¦ ఆȻŐ ల CD మĸ�య� EF లను Ħ�యంĬ�.

C,D,E,F చుట�ś ĥóలతĳ¿ౖ ఖండన ǹందువ­ల¡Ħా ఉండǵవŵంĬ�.
(ǩతƔం 3)

A,D,F,B,E మĸ�య� ‘C’ Ƿాķంటųను ఒకİ�ǵĥóకట� కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. 
(ǩతƔం 4) ఇప­ťడ¦ ఒక Ȏాı�రణ షడ¦Ũǭ సĸ�ŐȽ లĐ Ħ�యబడ¦ త§ంİ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.42
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం 1.3.43
ĴిటśȻ (Fitter) - ļీȫ Ķ¸టȽ                                                         

ļీȫ Ķ¸టȽ ǵ Ȏాı�రణ మ�ĸ�Őంȣ నుంĬ� తయ�Ūĸ�  (Marking out of simple development)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• సమ�ంతర ĸÃఖ పదţǳలĐ ĽిȃండȻ తయ�ర Ĩేయడంǵ  ĨేయంĬ�
• సమ�ంతర ĸÃఖ పదţǳలĐ İ�రŔచత§రȎƔా ĥార టÎƔ తయ�ర Ĩేయడంǵ ĨేయంĬ� 
• ľÁǽũంȣ ĥąసం Șాų ȵ లను తయ�ర Ĩేయడంǵ ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)
ట�ɂŐ 1 : ĽిȃండȻ ȁకŐ సమ�ంతర ĸÃఖ తయ�ర Ĩేయడంǵ ĨేయంĬ�
సమ�ంతర ĸÃఖ పదţǳ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣ ķంȣ ļీȫ లĐ సమ�ంతర ĸÃఖను 
Ħ�యంĬ� మĸ�య� ľÁǽũంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� నమ¢Ĳ�ను Ħ�యంĬ� 
మĸ�య� లÌఅవ­ȫ Ħ�యంĬ�.

Ĭ�Ɣ ķంȣ ļీȫ (A3)ĳ¿ౖ ఇǩŖన ĥóలతల పƔĥారం వసుŠ వ­ ȁకŐ 
Ƿč డవ­ మĸ�య� ĺ±డల¡ť ను Ħ�యంĬ�

వృతŠం ȁకŐ అంచుǵ 12 సమ�న ĵ�Ħాల¡Ħా ȇభǭంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

ల»ౖȴ ను బÈɂ నుంĬ� గĸ�షś Ƿû డవ­ వరక¡ Ħ�యంĬ�, అంటÎ ĽిȃండȻ 
చుట�ś ĥóలత కంటÎ ఎక¡Őవ. (ǩతƔం 2)

ఎగ�వ అంచు వదŢ  ľÁǽũంȣ మĸ�య� İ�గ�వ అంచుల ĥóనలను 
ఎగ�వ మĸ�య� İ�గ�వన 4 ǽǾ దూరంలĐ కలపంĬ�. (ǩతƔం 4)

Ľీǽంȣ ĥąసం ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� వర సĦా 5ǽǾ  మĸ�య� 10ǽǾ  
దూరంలĐ ‘00’ మĸ�య� 12 12’ĥ� సమ�ంతరంĦా దూరంలĐ కలపంĬ�.

ఇǩŖన పĸ�మ�ణం పƔĥారం ĽిȃండȻ తయ�ర Ĩేయడంǵ ప®ĸ�Š 
ĨేయంĬ�.

124 ǽȄųǾటȻ (ĽిȃండȻ ȁకŐ ఎత§Š ) ఎత§Š క¡ బÈɂ ల»ౖȴ క¡ 
సమ�ంతరంĦా Ħ�తను Ħ�యంĬ� మĸ�య� 314 ǽǾ  బÈɂ ల»ౖȴ 
ǩవĸ�లĐ లంబంĦా Ħ�తను Ħ�యంĬ�.

ǩతƔం.2లĐ చూĳిన ȇధంĦా బÈɂ ల»ౖȴ ĳ¿ౖ కంǷాɂ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
దూĸాǵŤ 0 నుంĬ� 1ĥ� బİ�Ȅ ĨయేంĬ� మĸ�య� 1 నుంĬ� 2, 2 నుంĬ� 
3 వరక¡ 11 నుంĬ� 12 వరక¡ గ�ర Š  ĳ¿టśడం ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

బÈɂ ల»ౖȴ నుంĬ� Ƿాķంటų  İ�ŵĸా లంబ ĸÃఖలను Ħ�యంĬ�.

0,1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11 మĸ�య� 12 ఇపťట�ĥÃ బÈɂ ల»ౖȴ Ĭ�Ɣ  
ĨేయబĬ�ŝ ķ (ǩతƔం 3)

ట�ɂŐ 2: İ�రŔచత§రȎƔా ĥార టÎƔ ȁకŐ సమ�ంతర ĸÃఖ İ�ŵĸా తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ�İ�రŔచత§రȎƔా ĥార ĳ¿ట½ś  తయ�ర Ĩేయడం ĨేయబĬ�న 

Ƿû డవ­ మĸ�య� ĺ±డల¡ťను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

తయ�ర Ĩేయడం  Ĩెంİ�న  Ƿû డవ­=బÈɂ  Ƿû డవ­  +2 (Ľ¿ౖȭ 
ఎత§Š +ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ అలĺ±ȴŸ) =80+2(20+5)=130ǽǾ 

తయ�ర Ĩేయడం ĨేయబĬ�న ĺ±డల¡ť=బÈɂ ĺ±డల¡ť + 2 (Ľ¿ౖȭ 
ఎత§Š +ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ అలĺ±ȴŸ) =35+2(20+5)=85ǽǾ 

ļȫీ Ķట̧Ƚ వȻŐ ĳɂీ ను 130x85ǽǾ  పĸ�మ�ణంలĐ చత§రȎƔా ĥారంలĐ 
ఉంచĬ�ǵĥ� Ħ�యంĬ�. మĸ�య� కǳŠĸ�ంచంĬ�.

Ƿû డవ­ మĸ�య� ĺ±డల¡ť XX మĸ�య� YY మధŪ ĸÃఖలను Ħ�యంĬ�. 
(ǩతƔం 1)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.43
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Ľ¿ంటȻ ల»ౖȴ నుంĬ� వȻŐ ĳీɂ మధŪలĐ బÈɂ Ƿû డవ­ మĸ�య� 
ĺ±డల¡ťను Ħ�యంĬ�. YYĥ� ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� 40ǽǾ  మĸ�య� XXĥ� 
ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� 17.5ǽǾ  వదŢ  బ�గలను   Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం.2)

ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా AB, BC, CD మĸ�య� DAలక¡ 
సమ�ంతరంĦా İ�రŔచత§రȎƔా ĥార ĳ¿ట½ś  ȁకŐ Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� 
20ǽǾ  ఎత§Š  ĥąసం Ħ�తలను Ħ�యంĬ�.

ǩతƔం.4లĐ చూĳిన ȇధంĦా FG, HI, JK మĸ�య� LEలక¡ 
సమ�ంతరంĦా Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� 5ǽǾ  ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ అలĺ±ȴŸ 
ĥąసం Ħ�తలను Ħ�యంĬ�.

ǩతƔం.5లĐ చూĳిన ȇధంĦా GB, AF, CJ మĸ�య� DK లక¡ 
సమ�ంతరంĦా İ�రŔచత§రȎƔా ĥార ĳ¿ట½ś మ¢లలĐų  Ȏč లŝĸ�ంȣ జ�ķంȫ 
ĥąసం 20ǽǾ  ల�Ūȵ ĳ¿ౖ Ħ�తల¡ Ħ�యంĬ�.

ǩతƔమ� 6లĐ చూĳిన ȇధంĦా H,I, J, K, L, E, F, G, A, B, C 
మĸ�య� D Ƿాķంటų  వదŢ 45o Ȏాų ంȫ ĲċȦ ల ĥąసం Ħ�తలను Ħ�యంĬ�.

ఇǩŖన పĸ�మ�ణం పƔĥారం İ�రŔచత§రȎƔా ĥార టÎƔ తయ�ర Ĩేయడంǵ 
ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

ĽిȃండȻ ȁకŐ సమ�ంతర ĸÃఖ Ħ�యంĬ� మĸ�య� తయ�ర Ĩేయడం (Parallel line development 
of a cylinder)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• సమ�ంతర ĸÃఖ తయ�ర Ĩేయడం పదţǳ İ�ŵĸా ĽిȃండȻ ĥąసం నమ¢Ĳ�ను తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ� మĸ�య� లÌఅవ­ȫ ĨేయంĬ�.

ఒక ĥాĦ�తంĳ¿ౖ ĽిȃండȻ ȁకŐ మ�ందు ఎత§Š  మĸ�య� పƔణ�ȅకను 
Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 1)

వృతŠ ం ȁకŐ అంచుǵ 12 సమ�న ĵ�Ħాల¡Ħా ȇభǭంǩ, పƔǳ 
ȇభజనను పĸ�ȌȃంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.43
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వృతŠ ం చుట�ś ĥóలత (pd) మĸ�య� ల�ȡ ĨేయబĬ�న గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ 
ĥąసం అలĺ±ȴŸ ల కంటÎ ĥóంĨెం ఎక¡Őవ Ƿû డవ­క¡ ల»ౖȴ లను Ħ�యంĬ�. 
(ǩతƔం 3)

ఎడమ ǩవర İ�ŵĸా సమ�ంతర ĸÃఖక¡ లంబంĦా 00’ Ħ�తను 
Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 4)

కంǷాɂ ĮČ సమ�న Ƿû డవ­లను భంగపరచక¡ంĬ� చుట�ś ĥóలత ĸÃఖĳ¿ౖ 
Ƿాų ȴ ȁకŐ 12 వరక¡ సమ�న దూĸాలను 0,1,2,3,4 Ħ�యంĬ�. 
(ǩతƔం 5)

బÈɂ ల»ౖȴ క¡ లÌఅవ­ȫ ȁకŐ పĲ±Ťండవ Ƿాķంȫ ǩవĸ�లĐ 
లంబంĦా Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 6)

Ƿాķంట�ų  1,2,3,4 నుంĬ� 12 వరక¡ ల»ౖȴ 00’ĥ� సమ�ంతర ĸÃఖలను 
Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 6)

ఎగ�వ అంచు వదŢ  ľÁǽũంȣ మĸ�య� İ�గ�వ అంచు వదŢ  Ĩేరడం 
ĥąసం నమ¢Ĳ� ȁకŐ ఎగ�వ మĸ�య� İ�గ�వన 4 ǽǾ  దూరంలĐ 
ఉనŤ బ�గలను   గ�ĸ�ŠంచంĬ�. (ǩతƔం 7)

Ľీǽంȣ ĥąసం ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� వర సĦా 5ǽǾ  మĸ�య� 10ǽǾ  
దూరంలĐ 00’ మĸ�య� 12 12’ĥ� సమ�ంతరంĦా Ħ�తలను Ħ�యంĬ�. 
(ǩతƔం 7) ఇప­ťడ¦ నమ¢Ĳ� ప®రŠķంİ�.              
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.3.44
ĴిటśȻ (Fitter) - ļీȫ Ķ¸టȽ                                                      

İ�రŔచత§రȎƔా ĥార టÎƔǵ Ȏč లŝĸ�ంȣ మĸ�య� ĽÐŵట�ś ంȣ పదţǳ İ�ŵĸా నమ¢Ĳ�ను తయ�ర Ĩేయడం 
(Marking out for flaps for soldering and sweating)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఇǩŖన ĥóలతల పƔĥారం İ�రŔచత§రȎƔా ĥార టÎƔǵ తయ�ర  ĨేయంĬ�
• సమ�ంతర ĸÃఖ పదţǳ İ�ŵĸా నమ¢Ĳ�ను తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ�
• అవసరĶ¸Ûన ĥóలతల పƔĥారం కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� İ�రŔచత§రȎƔా ĥార టÎƔǵ తయ�ర  ĨేయంĬ�
• Ȏč లŝĸ�ంȣ మĸ�య� ĽÐŵటś  Ȏč లŝĸ�ంȣ.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)
ట�ɂŐ 1 : İ�రŔచత§రȎƔా ĥార టÎƔ మĸ�య� Șాų ȵŸ Ȏč లŝĸ�ంȣ తయ�ర  Ĩేయడం

Ľీś Ƚ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ŐȦ పƔĥారం ļీȫ పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�. ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ ల»వȃంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ ļీȫ ను ల»ĺ±Ƚ 
ĨేయంĬ�.

సమ�ంతర ĸÃఖ పదţǳ İ�ŵĸా టÎƔǵ తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ (ǩతƔం 1)ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ǩతƔం లĐ చూĳిన అĺాంǫత 
ǷƔా ంĮ�ǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ�

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ 45o వదŢ  Ħ�తలను కǳŠĸ�ంచంĬ� 
(ǩతƔం 1)

మృదుĺ±ౖన Șాų ȫ Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ నమ¢Ĳ� ȁకŐ 
అంచులను ĮúలĦ�ంచంĬ�. టÎƔĥ� Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� ఒĥÃ ľÁǽũంȣ ను 
ఏĸాťట� ĨేయంĬ�.

ట�ȴ మ�Ūȴ అǵŵȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� 90oĥ� వంచంĬ�.

అǵŤ Șాų ȵ లను 90oĥ� వంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ İ�ŵĸా Ĳ�ల¡గ� మ¢లలను కలపంĬ�.

ట�ɂŐ 2: Ȏč లŝĸ�ంȣ మĸ�య� ĽÐŵటś  Ȏč లŝĸ�ంȣ.

75 x 50 ǽǾ పĸ�మ�ణంలĐ ĸ²ండ¦ మ�కŐలను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ట�ȴ మ�ȴ అǵŵȽ ĳ¿ౖ ļీȫ లను చదును ĨేయంĬ�.

ĸాĳిĬ� గ�డŝ  మĸ�య� Ƿû Ĭ� గ�డŝĮČ ఉపĸ�తల�లను ప®ĸ�ŠĦా ȉభƔం 
ĨేయంĬ�. ļీటų  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ņų క¡Ÿƴ ఉంచంĬ�.

ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĨేĸాȃŸన ఉపĸ�తల�లను సĸ²Óన 
అమĸ�కలĐ ఉంచంĬ�.

Ȏč లŝĸ�ంȣ కĸ�ĦÃంత ĺÂĬ�Ħా, Ǹč ȻŘ లÌİ� బďų  ల�Ūంȵ లĐ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఇనుమ� 
ǹȫ ను ĺÂĬ� ĨేయంĬ�. ఆĥ�Ÿకరణను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� Ȏč లŝĸ�ంȣ ǹȫ 
ȁకŐ ǹందువ­ను Ĭ�ĳిťంȣ İ�Ɣ వణంలĐ మ�ంచంĬ�. ǹȫ క¡ Ȏč లŝĸ�ంȣ 
ĺÂయంĬ�.

ǹȫ ను జ�ķంȫ ȁకŐ ఒక ǩవర ల�Ūȵ ఓĳ¿ǵంȣ ĳ¿ ౖసĸ²Óన Ȏాš నంలĐ 
ఉంచంĬ�. Ȏč లŝĸ�ంȣ ȁకŐ మృదుĺ±నౖ ట�ȡ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĸ²ండ¦ ĺ±పౖ­ల 
నుంĬ� ǹȫ ను ఒǳŠ  పట�ś ĥąంĬ�.

ఉȍčş గƘత వĨేŖంతవరక¡ ļీȫ Ķ¸టȽ ǵ అల�ĦÃ పట�ś ĥąంĬ�.

అİేȇధంĦా జ�ķంȫ ĮČ Ƿాట� కƘమ వŪవı�లĐ ట�Ūȡ ĨేయంĬ�.

ఒక İ�శలĐ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĺ±ంట ǹȫ ను ĽిšరంĦా తరȃంచంĬ�.

ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ప®రŠķÊŪ వరక¡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

అİేȇధంĦా, ĳ¿ౖన ĳÐĸôŐనŤ ȇı�Ĳ�లను అనుసĸ�ంǩ ల�Ūȵ జ�ķంȫ 
ȁకŐ మĸôక ĺ±పౖ­ Ȏč లŝĸ�ంȣ ĺÂయంĬ�. ĸ²ండ¦ ĺ±పౖ­ల� చలųబĬ ేవరక¡ 
ĺÂǩ ఉండంĬ�. నడ¦సుŠ నŤ Ƕట�ĮČ ņųȡŸ ȁకŐ అǵŤ ĺ±పౖ­ల� కడĦాȃ.  
అǵŤ ĺ±ౖప­ల� ȉభƔం ĨేయంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ ను Ľిదţం ĨేయంĬ� (Preparing the soft solders)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĨేĸాȃŸన లĐȏǵĥ� సĸ�Ƿč ķÊల� Ȏాś ȡ ర¤పంలĐ ȇȇధ ǵషťǳŠలĐ మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ Ľిదţం ĨేయంĬ�

మృదుĺ±నౖ Ȏč లŝĸ�ంȣ పƔĥ�ƘయలĐ, ట�ȴ మĸ�య� Ľసీం(లÌȭ) సŵచŗĶ¸Ûన 
ర¤పంలĐ సరఫĸా ĨేయబĬ�నప­ťడ¦, ట�ȴ మĸ�య� Ľీసం ȁకŐ 
అవసరĶ¸Ûన ǵషťǳŠలĐ మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ తయ�ర  అవ­త§ంİ�.

అȇ Ȏాı�రణంĦా ǳƔభ�జ�ĥార కరƘల ర¤పంలĐ తయ�ర  అవ­త§ంİ�.

మ�ందుĦా ĥ�లĐĦƘా మ�లలĐ ట�ȴ మĸ�య� Ľీసం అవసరĶ¸Ûన 
పĸ�మ�ణ�లను ĥóలవంĬ�.

ఉİ�హరణక¡ 60/40 Ȏాɋś  Ȏč లŝ ĸ�ంȣ Ľిదţ ం ĨేయĬ�ǵĥ�, 600 
ĦాƘ మ�ల ట�ȴ మĸ�య� 400 ĦాƘ మ�ల Ľీసం Ǵసుĥóǵ 1 ĥ�లĐల 
మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ Ľిదţం ĨేయంĬ�.

ĽీȎాǵŤ మ�ందుĦా ఒక క¥Ƙ Ľిబ�Ƚ, ĥాɂś ఇనుప Ƿాȴ లÌİ� గĸ�ట½లĐ 
కĸ�Ħ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

ǽశƘమం తǖణĶÉ పƔవľ�ంచǵ వరక¡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ȁకŐ ఉȍčş గƘతను 
తĦ�œంచంĬ�. ǽశƘమ�ǵĥ� ĥóİ�ŢĦా సలŦȻ ను ņų ȡŸ Ħా ĺÂĽి ǽశƘమ�ǵŤ 
ȉభƔం ĨేయంĬ�. (5 ĦƘా మ�ల సలŦȻ/ĥ�లĐ Ȏč లŝĸ�ంȣ)

ǽశƘమ�ǵŤ కİ�ȃంǩ, ǽశƘమం ĽÐŵచŗĦా పƔవľ�ంĨ ేవరక¡ ఉȍčş గƘతను 
ĳ¿ంచంĬ�. సలŦȻ మȃĲ�లĮČ ఏకమవ­త§ంİ�, ఇİ� ఉపĸ�తలంĳ¿ౖĥ� 
ĳÐర క¡ Ƿč త§ంİ� మĸ�య� మ�దŢల¡Ħా ఏరťడ¦త§ంİ�. ǩల¡ų ల¡ గల 
గĸ�ట½ĮČ మ�దŢల ను ĮúలĦ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

ఇనుమ� అచుŖ ను  ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ఇనుమ� అచుŖను  ȉభƔం ĨĽే,ి ǩతƔమ� 3లĐ చూĳని ȇధంĦా కĸ�Ħ�న 
Ȏč లŝĸ�ంȣ ను జ�గƘతŠĦా మĸ�య� ǵరంతరంĦా Ƿč య�ȃ

ľÁచŖĸ�క అచుŖలను మ�ందుĦా ĺÂĬ� Ĩేయ�ȃ. లÌǵķ¹డల 
కĸ�Ħ�న Ȏč లŝ ĸ�ంȣ Įేమను Į�ĥ�నప­ťడ¦ ľ�ంȎాతũకంĦా 
ǩమ�ũత§ంİ�.  

Ȏč లŝĸ�ంȣ Ľ¿ȫ అķÊŪంత వరక¡ ĺÂǩ ఉంĬ�ȃ.

చల�ų ĸ�న కĬ�ŝǵ బయట�ĥ� Ǵయ�ȃ.Ľీసం ǿదట కĸ�Ħ�Ƿč త§ంİ� ఎందుకంటÎ İ�ǵ దƔȈభవన ఉȍčş గƘత 
ట�ȴ కంటÎ ఎక¡ŐవĦా ఉంట�ంİ�. (3270 C) కĸ�Ħ�న ĽీసంలĐ ట�నుŤ 
Ĳ±మũİ�Ħా ĺÂĽి, ǽశƘమ�ǵŤ కİ�ȃంచడం İ�ŵĸా కలపంĬ�. (ǩతƔం 1)
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Ȏč లŝĸ�ంȣ ǹȫ ȁకŐ Ƿాķంȫ ను Ľిదţం ĨేȎčŠ ంİ� (Preparing the working point of soldering 
bit)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఆĥ�Ÿకరణ లÌక¡ంĬ� వȻŐ ĳీɂ ĳ¿ౖ Ȏč లŝĸ�ంȣ ȁకŐ ఉǩత మĸ�య� ఏకĸ�ǳ పƔĺాహం ĥąసం ఒక Ȏč లŝĸ�ంȣ ǹȫ ను ȍార ť ĨేయంĬ�.

ĥóతŠ  ǹȫ ȇషయంలĐ, ǹȫ ను ĺ±ౖɂ లĐ పట�ś క¡ǵ, మ�ఖం మĸ�య� 
అంచుల నుంĬ� బȻƘǇ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĮČ Ƿాķంȫ ను 
ĮేȃకĦా ĸĖంȭ ĨేయంĬ�.

ĥóంĨెం ఉపȂగంలĐ ఉనŤటųķĮే, ǹȫ Ƿాķంȫ ను Ĵ¿ౖȽ ĮČ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�, గ�ంటల¡ ఉనŤ మ�ఖ�ల¡ మĸ�య� గర క¡ అంచులను 
ĮúలĦ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

Ȏč లŝĸ�ంȣ ǹȫ Ĵ¿Ƚౖ Ĩయేడం Ĩ�ల� కషśంĦా ఉంటÎ, అİ� Ȏč లŝĸ�ంȣ 
కĸ�Ħ�Ƿč ķÊ వరక¡ ĺÂĬ� ĨేĽి, ఆĳ¿ౖ చలų ట� Ƕట�లĐ మ�ంǩ 
చలųబరచంĬ�.

మ�ఖ�లĳ¿ౖ రంగ�ల¡ కǵĳింĨే వరక¡ ǹȫ ను ĺÂĬ� ĨేయంĬ�, 
ǹȫ ను ఎక¡ŐవĦా ĺÂĬ� ĨేయవదుŢ . ȎాȽ-అȀǵయ�ȡ ĥÃȡ ĳ¿ౖ అǵŤ 
మ�ఖ�లను ర దŢంĬ�. (ǩతƔం 2)

పƔǳ పǵ మ�ఖ�ǵĥ� Ľిśȡ Ȏč లŝĸ�ంȣ వĸ�Šంచు, అİ� ȎాȽ-అȀǵయ�ȡ 
ĥÃȡ Ǿద ర దుŢ Į�ర .

Ȏč లŝ ĸ�ంȣ ను మ�ఖ�లĳ¿ౖ ఏకĸ�ǳĦా ȇసŠ ĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĸాȣ 
మ�కŐĮČ త§Ĭ�ǩĺÂయడం İ�ŵĸా అదనప­ Ȏč లŝĸ�ంȣ ను ǴĽĺిÂయంĬ�. 
(ǩతƔం 3)

ఇప­ťడ¦ ĸాĦ� ǹȫ ȁకŐ మ�ఖ�లĳ¿ౖ “ట�ȴ” ( ȍార ť) అĲÂ సనŤǵ 
పƔĥాశవంతĶ¸Ûన ǩతƔం ఏరťడ¦త§ంİ�. İ�ǵǵ ట�ǵŤంȣ అంట�ర .

తలĲùĳిťǵ కȃĦ�ంĨే మĸ�య� ఊĳిĸ�ǳత§Š లక¡ ȏǵ కȃĦ�ంĨే 
ȎాȽ-అȀũǵయ�ȡ నుంĬ� వĨేŖ Ƿû గలను ĳీలŖక¡ంĬ� 
ఉండంĬ�.

తలĲùĳిťǵ కȃĦ�ంĨే మĸ�య� ఊĳిĸ�ǳత§Š లక¡ ȏǵ కȃĦ�ంĨే ȎాȽ-అȀũǵయ�ȡ నుంĬ� వĨేŖ Ƿû గలను 
ĳీలŖక¡ంĬ� ఉండంĬ�. (Tacking and soldering the joint)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ల�Ūȵ జ�ķంȫ ను సĸ²Óన అమĸ�కలĐ అమరŖంĬ� మĸ�య� ట�Ūȡ ĨేయంĬ�
• Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ȏč లŝĸ�ంȣ ȁకŐ ఏకĸ�ǳ పƔĺాహంĮČ ల�Ūȵ జ�ķంȫ ను Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేయంĬ�
• బలĶ¸Ûన జ�ķంȫ ǵ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� ల�Ūȵ జ�ķంȫ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ĽీśȽ ర¤Ƚ మĸ�య� ట½ౖŬĽÐŐǄȻ ఉపȂĦ�ంǩ Ķట̧�ĸ�యȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

Ȏč లŝĸ�ంȣ ǹȫ ȁకŐ తĦ�న రĥాǵŤ ఎంచుĥąంĬ�. (ĸాĦ�)

Ȏč లŝĸ�ంȣ ǹȫ ను ట�ȴ ĨేయంĬ�.

పǵ ĥąసం తĦ�న ņų ȡŸ ǵ ఎంచుĥąంĬ�.

పǵ ĥąసం తĦ�న Ȏč లŝĸ�ంȣ ను ఎంచుĥąంĬ�.

మ�ĸ�ĥ�, త§ప­ť, నూĲ±, Ħ�Ƙǯ ǿదల»ౖన ĺాట� నుంĬ� ప®ĸ�ŠĦా 
ĮúలĦ�ంĨ�ȃ, ఒక ĸాĳిĬ� గ�డŝ ĮČ మĸ�య� ఆĳ¿ౖ Ƿû Ĭ� గ�డŝ ĮČ 
ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ� (ǩతƔం. 1)

ǩతƔం.2 లĐ చూĳిన ȇధంĦా ņų క¡Ÿƴ అĳ¿àų  ĨేయంĬ�.

సĸ²Óన అమĸ�కలĐ  ఉపĸ�తల�లను ఉంచంĬ�.

ǹȫ ను Ǹč ȻŘ లÌİ� బďų  ల�ంȵ ĮČ ĺÂĬ� ĨేయంĬ�, Ȏč లŝĸ�ంȣ తǖణĶÉ 
కĸ�Ħ�Ƿč ķÊంత ĺÂĬ�Ħా ఉంట�ంİ�. ǹȫ ను ĺÂĬ� Ĩయేడం ȁకŐ పƔĵ�వం 
ǩతƔమ� 3లĐ చూపబĬ�ంİ�.
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అİ� ఎరƘĦా ĺÂĬ�Ħా మ�రĬ�ǵĥ� అనుమǳంచవదుŢ , లÌక¡ంటÎ 
ట�ǵŤంȣ ĥాȃǷč త§ంİ� లÌİ� అİ� ĥóనĳ¿ౖ ĥాంసŪ ప®తను 
ఏరťర సుŠ ంİ�, İ�ǵĳ¿ౖ Ȏč లŝĸ�ంȣ సĸ�Ħాœ  అంట�ĥąదు.

ఆĥ�Ÿకరణను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� ǹȫ ȁకŐ ǹందువ­ను Ĭ�ĳిťంȣ 
İ�Ɣ వణంలĐ మ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 4)

ǹȫ క¡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ĺÂయంĬ�. ǹȫ ను జ�ķంȫ ȁకŐ ఒక ǩవర ల�Ūȵ 
ఓĳ¿ǵంȣ ĳ¿ౖ సĸ²Óన Ȏాš నంలĐ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 5)

Ȏč లŝĸ�ంȣ వȻŐ ĳీɂ ĳ¿ౖĥ� పƔవľ�ంĨే వరక¡ మĸ�య� ల�Ūȵ ఓĳ¿ǵంȣ ను 
కవȻ ĨేĽÐ వరక¡ ǹȫ ను ĽిšరంĦా పట�ś ĥąంĬ�. (ǩతƔం.5)

Ȏč లŝĸ�ంȣ ȁకŐ మృదుĺ±ౖన ట�ȡ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� నుంĬ� 
ǹȫ ను ఎతŠంĬ�. (ǩతƔం 5)

అİేȇధంĦా, ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĺ±ంట కƘమ వŪవı�లĐ ట�Ūȡ ĨేయంĬ�.

ట�Ūĥ�ంȣ ļీటų  Į�Į�Őȃక హē ȃŝంȣ ను అంİ�సుŠ ంİ�. (ǩతƔం 6)

అవసరĶ¸ÛĮే, ǹȫ ను మȆų ĺÂĬ� ĨేయంĬ�.

Ľీȹ ȁకŐ ఒక ǩవర ǹȫ ను ఉంచంĬ�, ǹȫ క¡ Ȏč లŝĸ�ంȣ జćĬ�ంǩ, 
Ȏč లŝĸ�ంȣ కĸ�Ħ�ంǩ జ�ķంȫ లĐĥ� పƔవľ�ంĨేల� అనుమǳంచంĬ�, ఇİ� 
ĥÃశĲ�ȅక చరŪ İ�ŵĸా జర గ�త§ంİ�.

Ȏč లŝĸ�ంȣ ĺÂĽÐటప­ťడ¦, ల�Ūȵ జ�ķంȫ ȇĬ�Ƿč క¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ�, 
ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ ĨెకŐ కరƘĮČ ఉంచుĮ�ర .

ǹȫ ను ĽిšరĶ̧Ûన కదȃకĮČ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĺ±ంట ఒక İ�శలĐ ĽిšరంĦా 
తరȃంచంĬ�. (ǩతƔం 7)
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అవసరĶ¸Ûన ȇధంĦా Ȏč లŝĸ�ంȣ జćĬ�ంచంĬ�.

ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ప®రŠķÊŪ వరక¡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

ల�Ūȵŝ  ఉపĸ�తల�లలĐĥ� Ȏč లŝ ĸ�ంȣ ĨôచుŖక¡Ƿč వĬ�ǵĥ� ల�Ūȵ 
జ�ķంȫ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�. ఓĳ¿ǵంȣ చకŐĦా, మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంĦĆŠ  
మ¢ĽిĺÂయబĬ�ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

Ľీȹ ȁకŐ ఎగ�వ ఉపĸ�తల�ల¡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ȁకŐ మృదుĺ±ౖన, 
సనŤǵ ప®తలను చూǷాȃ, చకŐĲ±నౖ Ȏč లŝĸ�ంȣ అంచులĮČ ĺ±డల¡ťలĐ 
ఏకĸ�ǳĦా ఉంĬ�ȃ.

Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేయబĬ�న జ�ķంȫ ను ఎప­ťడూ Ĵ¿ౖȽ ĨేయవదుŢ .

Ȏč లŝĸ�ంȣ ĥÃవలం ‘ĥóట�śన’ లÌİ� ‘కĸ�Ħ�Ƿč ķన’ జ�ķంȫ సంతృĳిŠ కరంĦా 
ఉండదు. Ȏč లŝĸ�ంȣ ĽÐŵచŗĦా పƔవľ�ంĨ�ȃ.

ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ చలųబరచĬ�ǵĥ� అనుమǳంచంĬ�. Ƕట� పƔĺాహంĮČ 
ņų ȡŸ ȁకŐ అǵŤ జ�డలను కడĦాȃ మĸ�య� పǵǵ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 8)

ĽÐŵటś  ȣ లÌİ� మĸ�య� ĽÐŵటś  Ȏč లŝĸ�ంȣ (Sweating or sweat soldering)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• బďų  ల�Ūంȵ ఉపȂĦ�ంǩ, ల�Ūȵ జ�ķంȫ ǵ ĽÐŵటś  Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేయంĬ�.

ļీȫ లÌİ� మ�కŐలను అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణంలĐ కǳŠ ĸ�ంచంĬ� 
మĸ�య� గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

దుమ�ũ, ధూȅ మĸ�య� ǭడ¦ŝ గల ఉపĸ�తలం లÌక¡ంĬ� ప®ĸ�ŠĦా 
ఉపĸ�తల�లను ȉభƔం ĨేయంĬ�. ņų ȡŸ ĮČ కలపĬ�ǵĥ� ఉపĸ�తలం ĥąȫ 
ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 1)

ట�ȴŝ  ఉపĸ�తల�లను ఒకİ�ǵĳ¿ౖ ఒకట� ఉంచంĬ� మĸ�య� సమలÌఖనం 
ĨేయంĬ�.

ట�ȴŝ  ఉపĸ�తల�ల¡ సంపరŐంలĐ ఉĲ�Ťయǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĺÂĬ�ĨేĽిన ĸాĦ� ǹȫ ȁకŐ Șాų ȫ Ľ¿ౖȭ ను ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ĥ� ఒక ǩవర 
ఉంచంĬ�.

ĸ²ండ¦ ఉపĸ�తల�ల మధŪ ఉనŤ Ȏč లŝ ĸ�ంȣ కరగడం మĸ�య� 
పƔవľ�ంచడం ǷƔా రంభమవ­త§ంİ� ĥాబట�ś , ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ ĸాȭ ĮČ 
ĲùకŐంĬ�. (ǩతƔం 3)

ĨేరవలĽిన పƔǳ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ Ȏč లŝ ĸ�ంȣ ȁకŐ ఏకĸ�ǳ ప®తǵ 
వĸ�ŠంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

ǹȫ ĥాపȻ ను జ�ķంȫ ĺ±ంట Ĳ±మũİ�Ħా Ħ�యంĬ� మĸ�య� హē Ƚŝ  
Ĭౌȴ ĳీɂ ĮČ అనుసĸ�ంచంĬ�. ĸాĦ� ǹȫ ను మ�ందుక¡ కİ�లÌటప­ťడ¦, 
Ȏč లŝĸ�ంȣ కĸ�Ħ�Ƿč ķÊల� చూసుĥąంĬ�. లÌకǷč Įే, ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� సĸ�Ħాœ  
ఉండదు.

ĺÂĬ� ȁకŐ ĽిšరĶ̧Ûన సరఫĸా ȇజయవంతĶ¸Ûన ĽÐŵద Ȏč లŝĸ�ంȣ ĸ²ండ¦ 
ĺ±ౖప­ల�ǵ ఉతťǳŠ  ĨేసుŠ ంİ�.
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అందువలų , ఈ ఆపĸÃషȴ ĥąసం ĸ²ండ¦ ĸాĦ� ǹȫ లను ఉపȂĦ�ంచడం 
మంǩİ�, తİ�ŵĸా ఒకట� ఉపȂగంలĐ ఉనŤప­ťడ¦, మĸôకట� ĺÂĬ� 
ĨేĽి ǵరంతర ఆపĸÃషȴ ĥąసం ĽిదţంĦా ఉంచవచుŖ.

ǩతƔమ� 4లĐ చూĳిన ȇధంĦా బďų  ĳ¿ౖప­ను ఉపȂĦ�ంǩ ĽÐŵటś  
Ȏč లŝĸ�ంȣ క¥Ĭ� ĨేయవచుŖ.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.44

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



128

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.3.45
ĴిటśȻ (Fitter) - ļీȫ Ķ¸టȽ                                                        

ȇȇధ రĥాల»ౖన ļీȫ Ķ¸టȽ జ�ķంట�ų  (Various sheet metal joints)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ మĸ�య� డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ జ�ķంȫ లను తయ�ర  ĨేయంĬ� 
• ȏŪంȭ ట£ȽŸ ఉపȂĦ�ంǩ ǷాŪȴŝ  Ĭౌȴ Ľీȹ జ�ķంȫ ను తయ�ర  ĨేయంĬ� 
• ȏŪంȭ ట£ȽŸ ఉపȂĦ�ంǩ Ĳ�ȡ అȵ Ľీȹ జ�ķంȫ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�
• ȏŪంȭ గ¢Ƙ ȿ లను ఉపȂĦ�ంǩ ల�ȡ ĨేయబĬ�న గ¢Ƙ ȿ జ�ķంȫ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�
• Ĩేǳ పƔĥ�Ƙయ İ�ŵĸా Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  ĺ±ౖర ŝ  జ�ķంȫ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ట�ɂŐ 1 : Ĩేǳ పƔĥ�Ƙయ İ�ŵĸా ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ

1 Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ļీȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� కǳŠĸ�ంచంĬ� (ISSH 
100 x 62 x 0.6ǽǾ  GI ļీȫ)

2 ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ను చదును ĨేయంĬ�. 
(ǩతƔం 1)

3 Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ĮČ ļీȫ అంచులĳ¿ౖ ఉనŤ బȻƘǇ లను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

4 Ǹč ȃŝంȣ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĮČ ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం ĸ²ండ¦ అంచుల నుంĬ� 
6ǽǾ  దూరంలĐ ĸ²ండ¦ బ�గలను   గ�ĸ�ŠంచంĬ�. (ǩతƔం.2)

5 ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం ȏŪĨెȫ Ľ¿śȡ మĸ�య� ĶÉలȫ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ȁకŐ ఒక అంచుǵ మడవంĬ�. (ǩతƔం.3)

6 ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ జ�ȷ ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ ĽింĦ�Ƚ ľÁȹŝ  అంచుǵ 
ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ చదును ĨేయంĬ�. (ǩతƔం.4)

7 అİేȇధంĦా, ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం మĸôక అంచులĐ ĳ¿ౖ పƔĥ�Ƙయను 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

8 ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ ĽింĦ�Ƚ ľÁȹŝ  జ�ȷ ȁకŐ Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� 
Ľ¿ś ƿķȫ Ĳ±ɂ ǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

9 ĦాŪȵ లÌక¡ంĬ� ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ అంచులను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2: Ĩేǳ పƔĥ�Ƙయ İ�ŵĸా డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ

1 Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ļీȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� కǳŠĸ�ంచంĬ�. (ISSH 
100x66x0.6ǽǾ  G.I. ļీȫ)

2 ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ను చదును ĨేయంĬ�.

3 Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ĮČ ļీȫ అంచులĳ¿ౖ ఉనŤ బȻƘǇ లను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

4 Ǹč ȃŝంȣ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĮČ ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం ĸ²ండ¦ అంచుల నుంĬ� 
6ǽǾ  దూరంలĐ ĸ²ండ¦ బ�గలను   గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

5 ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం ȏŪĨెȫ Ľ¿śȡ మĸ�య� ĶÉలȫ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ȁకŐ ఒక అంచుǵ మడవంĬ�. (ǩతƔం 1)

6 ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ జ�ȷ ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ ĽింĦ�Ƚ ľÁȹŝ  అంచుǵ 
ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ చదును ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 2)

7 డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం ĽింĦ�Ƚ ľÁȹ నుంĬ� 6ǽǾ  దూరంలĐ 
ఉనŤ ĸ²ండ¦ బ�గలను   మȆų గ�ర Š  ĳ¿టśంĬ�. (ǩతƔం 3)

8 డబ�Ƚ ȏǽంȣ ĥąసం ȏŪȫ Ĩెȫ ĳ¿ౖన మĸ�య� ĶÉలȫ ను 
ఉపȂĦ�ంǩ జ�ȷ ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ ĽింĦ�Ƚ ľÁȹŝ  అంచుǵ 
మడవంĬ�. (ǩతƔం 4)

9 ĶÉలȫ ను ఉపȂĦ�ంǩ ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ డబ�Ƚ 
ľÁȹŝ  అంచుǵ చదును ĨేయంĬ� (ǩతƔం 5 & 6)
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11 ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ డబ�Ƚ ľÁȹŝ  జ�ȷ ȁకŐ Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� 
Ľ¿ś ƿķȫ Ĳ±ɂ ǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

12 ĦాŪȵ లÌక¡ంĬ� డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ అంచులను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ట�ɂŐ 3: ǷాŪȴŝ  Ĭౌȴ Ľీȹ జ�ķంȫ

1 Ĭ�Ɣ ķంȣ (ǷాȻś I ISSH 60 x 50 x 0.6ǽǾ  G.I. ļీȫ) (ǷాȻś 
II ISSH 80x50x0.6ǽǾ  G.I. ļీȫ) పƔĥారం పĸ�మ�ణంలĐ 
ļీȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� కǳŠĸ�ంచంĬ�

2 ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ లను చదును ĨేయంĬ�.

3 Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ĮČ ļీȫ అంచులĳ¿ౖ ఉనŤ బȻƘǇ లను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

4 ǷాȻś 1లĐ ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ (పȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ) ĥąసం Ľ¿ట�śంȣ Ĭౌȴ 
ఆపĸÃషȴ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

5 ǷాȻś 1లĐ ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ ĥąసం ȏŪȫ Ĩెȫ ĽÐśȡ మĸ�య� ĶÉలȫ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ అంచుǵ 90oĥ� మడవంĬ� (ǩతƔం 2) 8 ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ ĳÐȴ Ĭౌȴ జ�ķంȫ ĥąసం Ľ¿ŐȦ లĐ చూĳిన ȇధంĦా 

ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ǷాȻś 1 మĸ�య� 2ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 
(ǩతƔం 5)

10 అİేȇధంĦా, డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం మĸôక అంచులĐ ĳ¿ౖ 
పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

6 ǷాȻś 2 (పȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ) (ǩతƔం 3)లĐ ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ ĥąసం 
Ľ¿ట�śంȣ Ĭౌȴ ఆపĸÃషȴ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�

7 2వ ĵ�గం (ǩతƔం 4)లĐ ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం ȏŪȫ Ĩెȫ ĳ¿ౖన 
మĸ�య� ĶÉలȫ ను ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ȁకŐ మడత అంచు
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ట�ɂŐ 4: Ĳ�ȡŝ అȵ Ľీȹ జ�ķంȫ (ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ)

9 Șాų ంȨ అంచుĳ¿ౖ ĥóట�ś , ǷాŪȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ ĥąసం ఆపĸÃషȴ ప®ĸ�Š 
ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 6 & 7)

1 Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం పĸ�మ�ణంలĐ ļీȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� 
కǳŠĸ�ంచంĬ�. (ǷాȻś 1 ISSH 65x50x0.6 G.I ļీȫ) (ǷాȻś 2 
ISSH 85x50x0.6 G.I ļీȫ

2 ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ను చదును ĨేయంĬ�.

3 Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ĮČ ļీȫ అంచులĳ¿ౖ Ĭ�-బȻƘ ĨేయంĬ�.

4 ǷాȻś 1 (Ĳ�ȡ అȵ Ľీȹ జ�ķంȫ) (ǩతƔం 1)లĐ ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ ĥąసం 
Ľ¿ట�śంȣ Ĭౌȴ ఆపĸÃషȴ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�

5 ǷాȻś 1లĐ ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ ĥąసం ȏŪȫ Ĩెȫ ĳ¿ౖన మĸ�య� ĶÉలȫ ను 
ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ అంచుǵ ఏరťరచĬ�ǵĥ� మడవంĬ�. (ǩతƔం 2)

6 ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ ĥąసం ǷాȻś 2లĐ దూĸాǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ� (ǩతƔం 3)

8 జ�ȷ ǷాȻś 1 మĸ�య� ǷాȻś 2ǵ ȏȶ మ¢ȴ Ľ¿śȡ ĳ¿ౖ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ǩతƔంలĐ చూĳిన ȇధంĦా బ·ంȫ ల»ȣ ను ĶÉలȫ ĮČ 
కలపంĬ�. (ǩతƔం 5)

9 ĨేǳĮČ పǵĥ� మదŢత§ ఇవŵంĬ� మĸ�య� Ĳ�ȡŝ అȵ జ�ķంȫ ను 
ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� ǩతƔంలĐ చూĳిన ȇధంĦా ఒక ĥąణంలĐ 
చుట�ś పకŐల ఉనŤ ĶÉలȫ ĮČ ĥóటśంĬ�. (ǩతƔం 6)

10 ĦాŪȵ లÌక¡ంĬ� ǷాŪȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

7 ĵ�గం 2లĐ ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ ĥąసం ȏŪȫ Ĩెȫ ĳ¿ౖన మĸ�య� ĶÉలȫ ను 
ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ అంచుǵ ఏరťరచంĬ�. (ǩతƔం 4)
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10 Ĳ�ȡŝ అȵ జ�ķంȫ ను ఏరťరచĬ�ǵĥ� ǩతƔంలĐ చూĳిన ȇధంĦా 
Ľీȹ చుట£ś  ĶÉలȫ ĮČ ĥóటÎśటప­ťడ¦ బ·ంȭ ȁకŐ ĥąణ�ǵŤ 
కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ�. (ǩతƔం 7)

11 ǩతƔంలĐ చూĳిన ȇధంĦా Ƿాų ǵļింȣ హమũĸ�Ť ఉపȂĦ�ంǩ 
డబ�Ƚ Ľీȹ (Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ)ను ǹĦ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 8)

12 జ�ķంȫ అంచుǵ చత§రȎƔా ĥారంలĐ ఉంǩ, ǩతƔంలĐ చూĳిన 
ȇధంĦా Ƿాų ǵļింȣ హమũĸĆŠ  ĥ�ంİ� ĵ�ĦాǵŤ ĮేȃకĦా ధĸ�ంచంĬ� 
మĸ�య� Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 9)

ట�ɂŐ 5: ల�ȡ ĨేయబĬ�న ĦాĬ� ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�

1 Ĭ�Ɣ ķంȣ ǷాȻś 1 మĸ�య� ǷాȻś 2 - ISSH 75x60x0.6 ǽǾ 
పƔĥారం ļీȫ ను ĸ²ండ¦ మ�కŐల¡Ħా గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� 
కǳŠĸ�ంచంĬ�

2 ļీȫ Ķ¸టȽ ను చదును ĨేయంĬ�.

3 ļీȫ అంచులలĐ Ĭ�-బȻƘ.

4 ఇǩŖన Ľీȹ ȁకŐ మడత పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�.

5 ǩతƔమ� 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĽీśȽ ర¤Ƚ మĸ�య� Ľ¿ౖźɗబȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ ĸ²ండ¦ ļీȫ లĳ¿ౖ మడత ĥąసం సరళ ĸÃఖలను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�

6 ǩతƔమ� 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా హ¯ȡŸ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� 
ȏŪȫ Ĩెȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ, ĽీśȽ ĳÐų ȫ / హమũȻ బ�ų ȡ మĸ�య� 
ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ĸÃఖĳ¿ౖ ĸ²ండ¦ ļీȫ లను 
ǴవƔĶ¸Ûన ĥąణంలĐ మడవంĬ�.

7 ļీȫ ȁకŐ సుమ�ర  1.5 ĸ²ట�ų  మందం ఉనŤ Ȏాźƾȵ బ·ంȭ ļీȫ ĮČ 
ǵంĳి, ĸ²ండ¦ ļీȫ లలĐ ల�ȡ ĨేయĬ�ǵĥ� Ƿాĥ²ȫ ను Ƿû ందĬ�ǵĥ� 
ĶÉలȫ ĮČ ĲùకŐడం İ�ŵĸా మడతĳ¿ట�śన ĺ±డల¡ťలను Șాų ȫ Ħా 
ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 3)

13 Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

8 ఒక İ�ǵలĐ ఒకట� మడతĳ¿ట�śన ļీటųను ల�ȡ ĨేĽి, ļీటųను ĬెƔĽిŸంȣ 
ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 4)

9 ǩతƔమ�.5లĐ చూĳిన ȇధంĦా గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ (Ľీȹ)ǵ 
Ƿû ందĬ�ǵĥ�, ĨెకŐ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ మ¢ĽిĺÂయĬ�ǵĥ� 
జ�ķంȫ ను ĲùకŐంĬ�.
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10 Ĵిȣ 6 లĐ చూĳిన ȇధంĦా, ఇǩŖన ĺ±డల¡ť ల�ȡ (Ľీȹ) ȁకŐ 
ȏŪంȭ ĦĆƘ వȻ ȁకŐ సĸ²Óన పĸ�మ�ణ�ǵŤ ఎంచుĥąంĬ�.

12 İ�ǵ అవసĸాǵĥ� ల�ȡ ĨేయబĬ�న గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ǵ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

11 ĦĆƘ వȻ ను మడతĳ¿ౖ ఉంచంĬ� మĸ�య� బ�Ƚ ĳ¿ķȴ హమũĸ�Ť 
ఉపȂĦ�ంǩ İ�ǵŤ ĥóటśంĬ�, జ�ķంȫ ను ల�ȡ ĨేĽి ప®ĸ�Š 
ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 7)

ట�ɂŐ 6:ȏŪంȭ ǷƔా Ľ¿ɂ İ�ŵĸా Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  ĺ±ౖȻŝ జ�ķంȫ ను తయ�ర  Ĩేయడం

1 Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ļీȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� కǳŠĸ�ంచంĬ� (ISSH 
215 x 95 x 0.6ǽǾ  G.I. ļీȫ)

2 ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ లĐ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ను చదును ĨేయంĬ�.

3 ļీȫ అంచులలĐ Ĭ�-బȻƘ.

4 అంచు ĺ±ౖర ŝ  జ�ķంȫ ĥąసం ļీȫ ǿతŠం Ƿû డవ­ను ǵరşķంచంĬ�.

5 ǿతŠం ĺ±ౖĸ�ంȣ వŪĮ�ŪసంలĐ 1/4వ వంత§ దూరంలĐ ļీȫ Ķ¸టȽ 
అంచుక¡ సమ�ంతరంĦా ĸ²ండ¦ బ�గలను   గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

6 ఉక¡Ő ĳÐų ȫ లÌİ� ĨెకŐ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ħôడŝȃ ల�ంట� 
ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ లంబ ĥąణంలĐ అంచుక¡ దగœరĦా ఉనŤ ǿదట� 
పంĥ�ŠలĐ మడవంĬ�.

7 ĨెకŐ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ఒక ȏŪȫ Ĩెȫ ĽÐśȡ ĳ¿ౖ 30o వరక¡ 
ĸ²ండవ మ�ȻŐ ĨేĽిన ల»ౖȴ వదŢ  మĸôక మడతను ĨేయంĬ�.

8 ĺ±ౖȻ Ĩేయ�ȃŸన అంచు Ƿû డవ­ కంటÎ ĥóంĨెం Ƿû డవ­Ħా ఇǩŖన 
ĺాŪసం కȃĦ�న ĺ±ౖȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

9 మడతĳ¿ట�śన అంచు వదŢ  ĺ±ౖȻ ను ఉంచంĬ� మĸ�య� అంǮȽ 
1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ఒక అంȇȽ లÌİ� అǵŵȽ Ľ¿śȡ ను బÈɂ Ħా 
ఉపȂĦ�ంǩ ĨెకŐ ĶÉలȫ İ�ŵĸా అంచుǵ ĲùకŐంĬ�.

10 Ĵిȣ.2లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĨెకŐ ĶÉలȫ ను ĥóటśడం İ�ŵĸా ĺ±ౖȻ 
చుట£ś  అంచుǵ ఏరťరచంĬ�

11 Ĵిȣ.3 & 4లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĨెకŐ ĶÉలȫ ను ĺÂĸÃŵర  İ�శలĐų  
ĥóటśడం İ�ŵĸా అǵŵȽ లÌİ� అǵŵȽ Ľ¿śȡ అంచున ఉనŤ ĺ±ౖర ŝ  
అంచుǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.
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13 ȏŪĥాŸ (ȏĥాŸ ĴÐƔȹ ĮČ అమĸ�Ŗన ȏŪĥాŸ బÈų ȭ) ఉపȂĦ�ంǩ 
ǩవరųలĐ ǽగ�ల¡ Ǵగను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

14 ĺ±ౖȻ ǩవరలను Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ İ�ŵĸా Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

15 Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  ĺ±ౖȻŝ జ�ķంȫ ǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ట�ɂŐ 7:వకƘ అంచుĳ¿ౖ ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ మĸ�య� డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ

1 సమ�ంతర ĸÃఖ పదţǳ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣ ķంȣ ļీȫ లĐ ĨేరĬ�ǵĥ� మĸ�య� 
ľÁǽũంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� అǵŤ అనుమత§లĮČ ĽిȃండȻ
(ǩతƔం. 1) ĥąసం నమ¢Ĳ�ను తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ� 
మĸ�య� లÌఅవ­ȫ ĨేయంĬ�.

2 İ�ǵ ఖǩŖతతŵం ĥąసం నమ¢Ĳ�ను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

3 పİ�రšం ȁకŐ సĸ²Óన పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

4 నమ¢Ĳ�ను కȫ ĨేĽి, ఇǩŖన ļీȫ Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ గȹ ĮČ అǳĥ�ంచంĬ�.

5 12” Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ నమ¢Ĳ�ను Ħ�తలĮČ 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.

6 150 ǽǾ Ƿû డవ­ గల Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
అంచులను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

7 ల�ȡ గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ను తయ�ర  Ĩేయడం ĥąసం హ¯ȡŸ ర¤పంలĐ 
ఒక ȏŪȫ Ĩెȫ ĳ¿ౖన మĸ�య� ĶÉలȫ ను ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ 
నమ¢Ĳ� ȁకŐ అంచులను మడవంĬ�. (ǩతƔం 2) (ĸ�ఫĸ²ȴŸ 
ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ)

8 గ�ండƔǵ మ�ంĬెƔȽ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మĸ�య� ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ 
ļీȫ Ķ¸టȽ నమ¢Ĳ�ను సూš Ƿాĥార ఆకృǳĥ� ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.
(ǩతƔం 3) (ĸ�ఫĸ²ȴŸ ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ)

9 మడతĳ¿ట�śన అంచులను ల�ȡ   ĨేయంĬ� మĸ�య� ȏŪంȭ 
గ¢Ƙ వȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ల�ȡ గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ను ĨేయంĬ�.
(ǩతƔం 4) (ĸ�ఫĸ²ȴŸ ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ)

10 ĽిȃండȻ ȁకŐ ఒక ǩవర ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ మĸ�య� మĸôక 
ǩవర డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ ను ȏŪȫ Ĩెȫ ĽÐśȡ మĸ�య� ట�ȴ మ�ŪȴŸ 
అǵŵȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĨేయంĬ�. (ĸ�ఫĸ²ȴŸ ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ)

11 గ�ండƔǵ మ�ంĬెƔȽ Ľ¿śȡ మĸ�య� ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĽిȃండȻ ను 
Ȏాı�రణ గ�ండƔǵ ఆకృǳĥ� ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 5)

12 ĦÃȨ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĽిȃండȻ లĐపȃ ĺాŪసం ȁకŐ 
గ�ండƔǵĮ�ŵǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

12 ǩవరĦా, ǩతƔమ�.5లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ƿû İ�Ħ�న ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 
ĺ±ౖర ŝ  అంచుǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

ȏŪĨెȫ ĳ¿ౖన ఉపȂĦ�ంǩ లంబ ĥąణంలĐ మడవటం (Folding at right angle using a hatchet 
stake)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ļీȫ Ķ¸టȽ ను లంబ ĥąణంలĐ ȏŪĨెȫ Ľ¿śȡ మĸ�య� ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ మడవంĬ�

వȻŐ ĳీɂ ĳ¿ౖ మడత ĸÃఖను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ǩతƔమ� 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా వȻŐ ĳీɂ ను ఒక ĨేǳĮČ అడŝంĦా 
పట�ś ĥąంĬ�.

గ�ĸ�ŠంచబĬ�న మడత ĸÃఖను ȏట½Ŗȫ ఉపĸ�తలం ȁకŐ బ·ĺ±Ƚŝ  
అంచుĳ¿ౖ ఉంచంĬ�.

మĸĆĺ±ౖప­, ĥóİ�ŢĦా ĥąణ�య కదȃకను ĨేసూŠ , ĨెకŐ ĶÉలȫ ĮČ వȻŐ ĳీɂ 
అంచుǵ ĸ²ండ¦ ǩవరలను ĥóటśంĬ�.

వȻŐ ĳీɂ ǩవరను మడత ĸ²ండ¦ ĸÃఖల వదŢ  అంచుǵ ĥąణ�య 
వĨేŖంతవరక¡ Ĩేయ�ȃ. (ǩతƔం 2)

Ľ¿ɞƄǊĥ�ంȣ ȁకŐ అİే ĥąణ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ వȻŐ ĳీɂ అంచుǵ ĥóటśంĬ�.

వȻŐ ĳీɂ అంచుǵ ఒక ǩవర నుంĬ� ĥóటśంĬ�, కƘమంĦా ప­ĸĆగǽసుŠ ంİ�, 
మĸôక ǩవర.

ఇİ� ఏకĸ�ǳ మడతను వĨేŖంతవరక¡ Ĩేయ�ȃ.

ఇప­ťడ¦ ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా వȻŐ ĳీɂ ను ǵల¡వ­Ħా 
ఉంచంĬ� మĸ�య� అంచుǵ సుమ�ర Ħా 90°ĥ� మడవంĬ�.

ట½ౖŬĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ లంబ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�. అవసరĶ¸ÛĮే, 
మ�నుపట� పదţǳ İ�ŵĸా సĸ�İ�దŢంĬ�.

ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ (Single hemming)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ȏŪȫ Ĩెȫ ĳ¿ౖన ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ అంచున ĽింĦ�Ƚ ľÁǽũంȣ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�

ȏŪȫ Ĩెȫ ĽÐśȡ మĸ�య� ĨెకŐ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ వȻŐ ĳీɂ 
అంచుǵ సుమ�ర  90°ĥ� మడవంĬ�. (ĸ�ఫĸ²ȴŸ. ȏŪĨెȫ ĳ¿ౖన 
ఉపȂĦ�ంǩ లంబ ĥąణంలĐ మడతĳ¿టÎś ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ)

ǩతƔమ� 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా వȻŐ ĳీɂ ను ȏŪȫ Ĩెȫ ĽÐśȡ ĳ¿ౖ ǵల¡వ­Ħా 
ఉంచడం İ�ŵĸా, ĨెకŐ ĶÉలȫ ĮČ ĥóటśడం İ�ŵĸా బ·ంȭ ȁకŐ 
ĥąణ�ǵŤ ĳ¿ంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

ĺÂɂś ļీȫ ȁకŐ ĵ�ĦాǵŤ ఉంచంĬ� మĸ�య� ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా అంచుǵ చదును ĨేయంĬ�.

ǩతƔం 4లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĥąణ�య ĽిšǳలĐ ఎంȭ ĽÐśȡ ĶÉలȫ ĮČ 
ĥóటśడం İ�ŵĸా ĺÂɂś ĳీɂ ను ǴĽిĺÂĽి, మడత ĥ�Ƙంİ�ĥ� అంచు ĨేయంĬ�.

వȻŐ ĳీɂ ȁకŐ అంచు మĸ�య� ఉపĸ�తలం మధŪ ఏİైĲ� ఖ�ȆĦా 
ఉనŤ అంచుǵ ప®ĸ�ŠĦా పĸ�Ȍȃంǩ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.(ǩతƔం 5)
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ఏİైĲ� ఉంటÎ, ఏకĸ�ǳ ľÁǽũంȣ Ƿû ందĬ�ǵĥ� అంచుǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

మ�ĸ�Őంȣ మĸ�య� మడత (Marking and folding)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం ĥావలĽిన వŪĮ�Ūసం గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• ȏŪȫ Ĩెȫ ĳ¿ౖన ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ అంచులĳ¿ౖ డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĨేయంĬ�.

డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥóలతలక¡ సమ�నĶ¸Ûన ǿదట� ľÁǽũంȣ 
ĥావలĽిన వŪĮ�Ūసం గ�ĸ�ŠంచంĬ� అంటÎ., ఉపȂĦ�ంĨ�ȃŸన ļీȫ 
మందం కంటÎ 2 ĸ²ట�ų .

ļీȫ Ķ¸టȽ 2 ĸ²ట�ų ; అంచుǵ ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ 90° కంటÎ 
ఎక¡Őవ మడ¦చుĥąĺాȃ. (ǩతƔం 1)

ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ మడతĳ¿ట�śన అంచుǵ చదును 
ĨేయంĬ�.

మ�డ¦చుక¡నŤ అంచుల మధŪ అంతరం లÌదǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. 
(ǩతƔం 2)

ļీȫ ȁకŐ మంİ�ǵĥ� సమ�నĶ¸Ûన దూరంలĐ మ�డ¦చుక¡నŤ 
అంచు నుంĬ� ఒక Ħ�తను గ�ĸ�ŠంచంĬ�, ĸ²ండవ మడతక¡ ĥ�ųయĸ²ȴŸ 
అంİ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 3)

వȻŐ ĳీɂ ను ǵల¡వ­Ħా పట�ś ĥąంĬ�, గ�ర Š ĳ¿ట�śన ల»ౖȴ ను ȏȫ Ĩెȫ ĽÐśȡ 
ȁకŐ బ·ĺ±Ƚŝ  ఎȭŘ  ĮČ  Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
అంచుǵ సుమ�ర  90° వరక¡ మడవంĬ�. (ǩతƔం 4)

ఇప­ťడ¦ ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ అంచుǵ మĸ�ంత 
మడవంĬ�. (ǩతƔం 5)

వంĦÃటప­ťడ¦ మడతĳ¿ట�śన ĵ�Ħాలను ఎక¡ŐవĦా 
నలగĦôటśవదుŢ , లÌక¡ంటÎ అİ� పగ�ళ¨ų  ĸావచుŖ.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.45
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ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ అంచుǵ ఏ ĦాŪȵ లÌక¡ంĬ� చదును ĨేయంĬ�. 
(ǩతƔం 6)

Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� Ľ¿ś ƿķȫ Ĳ±ɂ ĥąసం డబ�Ƚ ľÁȹŝ  అంచుǵ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

అవసరĶ¸ÛĮే, సĸ�İ�దŢంĬ�.

Ƿాȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ (Paned down joint)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĵ�ĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ǷాŪȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ (ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ) ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ (పȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ) ĥąసం Ľ¿ట�śంȣ Ĭౌȴ ఆపĸÃషȴ 
(ǩతƔమ� 1)లĐ చూĳిన ȇధంĦా దశలĺాĸ�Ħా ǵరŵľ�ంĨ�ȃ.

ĥóటÎśటప­ťడ¦, లĐȏǵŤ Ȏాగİ�యడం మĸ�య� బĥ�ųంȣ Ĩేయడం 
İ�గ�వ అంచు వదŢ  జర గ�త§ంİ� (ǩతƔం 2)

ప®రŠķన ĽింĦ�Ƚ Ľీȹ (పȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ) (ǩతƔం 3)లĐ 
చూపబĬ�ంİ�

Ľ¿ట�ś ంȣ మĸ�య� డబ�Ƚ Ľీǽంȣ (Setting and double seaming)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• జ�ķంȫ ను అరš చంİ�Ɣ ĥారం ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మĸ�య� చదరప­ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ఉంచంĬ�
• Ĳ�ȡŝ అȵ జ�ķంȫ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� (డబ�Ƚ Ľీȹ) Ĳ�ȡ అȵ Ľీȹ ĥąసం, ǷాŪȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ ĳ¿ౖĥ� మ�రŖబĬ�ంİ�.

Ƿాȴŝ  Ĭౌȴ జ�ķంȫ ను అరš చంİ�Ɣ ĥారం ĽÐśȡ ĳ¿ౖ ఉంచంĬ� మĸ�య� 
ǩతƔమ� 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĶÉలȫ ĮČ కలపంĬ�.

ĨేǳĮČ పǵĥ� మదŢత§ ఇవŵంĬ� మĸ�య� ǩతƔమ� 2లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా ఒక ĥąణంలĐ చుట£ś  ఉనŤ ĶÉలȫ ĮČ ĥóటśంĬ�.

ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ľీȹ చుట£ś  ĶÉలȫ ĮČ ĥóటÎśటప­ťడ¦ 
బ·ంȭ ȁకŐ ĥąణ�ǵŤ కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ�.

ǩతƔమ� 4లĐ చూĳిన Ƿాų ǵļింȣ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ డబ�Ƚ Ľీȹ 
(Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ)ను ǹĦ�ంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.45
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చత§రȎƔా ĥారప­ ĥóయŪĳ¿ౖ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� అంచుǵ ఉంచంĬ� మĸ�య� 
ǩతƔమ� 5లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ƿాų ǵļింȣ ĶÉలȫ ĮČ İ�గ�వక¡ ĮేȃకĦా 
ļీȫ Ķ¸టȽ ǵ ఉంచంĬ�.

ప®రŠķన డబ�Ƚ Ľీȹ (Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ) ǩతƔమ� 6లĐ 
చూపబĬ�ంİ�.

ల�ȡ గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ను గ�ĸ�Šంచడం మĸ�య� తయ�ర Ĩేయడం (Marking and forming lock 
grooved joint)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĥąసం వŪĮ�Ūసం గ�ĸ�ŠంచంĬ� 
• ȏట½Ŗȫ ĳ¿ౖన ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ అంచుల వదŢ  డబ�Ƚ ľÁǽũంȣ ĨేయంĬ�.

ǿదట Ľీȹ ȁకŐ ఇǩŖన ĺ±డల¡ť ĥąసం మడత పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
ǵరşķంచంĬ�.

మడత పĸ�మ�ణం = ల�ȡ ȁకŐ ĺ±డల¡ť - పİ�రšం మందం కంటÎ 
3 ĸ²ట�ų .

ఇప­ťడ¦ మడత పĸ�మ�ణం నుంĬ� ల�ȡ ĨేయబĬ�న ĦాĬ� ĸ²ండ¦ 
ĺ±ౖప­ల� ĥąసం ǿతŠం వŪĮ�Ūసం ǵరşķంచంĬ�.

ǿతŠం వŪĮ�Ūసం = (3 x ĸ²ట�ų  పĸ�మ�ణం) + (ļీȫ ȁకŐ మందం 
6 x) ఉİ�హరణక¡, ల�ȡ ȁకŐ ĺ±డల¡ť 6ǽǾ  మĸ�య� మందం 
0.5 ǽǾ  అķĮే, మడత పĸ�మ�ణం = 6-(3x0.5) = 4.5ǽǾ  
ǿతŠం వŪĮ�Ūసం = (3x4.5) + (6 x 0.5) = 13.5+3=16.5ǽǾ 

ఒక ļీȫ లĐ ǿతŠం వŪĮ�ŪసంలĐ 1/3వ వంత§ దూరంలĐ ఉనŤ 
ల»ౖȴ ను మĸ�య� మĸĆ ļీȫ లĐ ǿతŠం వŪĮ�ŪసంలĐ 1/3వ మĸ�య� 
2/3వ దూరంలĐ ĸ²ండ¦ బ�గలను   గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ఉİ�హరణక¡, ǿతŠం వŪĮ�Ūసం 16.5 ǽǾ అķĮే, ఒక ļీȫ ĳ¿ౖ 
అంచు నుంĬ� 5.5 ǽǾ దూరంలĐ ఉనŤ ల»ౖȴ ను మĸ�య� మĸôక 
ļీȫ ĳ¿ౖ అంచు నుంĬ� 5.5 ǽǾ మĸ�య� 11.00 ǽǾ దూరంలĐ 
ĸ²ండ¦ బ�గలను   గ�ĸ�ŠంచంĬ� (ǩతƔం. 1)

ĨెకŐ ĶÉలȫ (ǩతƔం. 2)ǵ ఉపȂĦ�ంǩ వȻŐ ĳీɂ ను 90° కంటÎ 
ఎక¡Őవ మడతĳ¿ట�ś , ఆĳ¿ౖ ǩతƔం 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా 1.5 ĸ²ట�ų  
మందంĮČ బ·ంȭ ļీȫ ను ఉంచంĬ� మĸ�య� ĨెకŐ ĶÉలȫ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ అంచుǵ చదును ĨేయంĬ�.

ఇİ� ల�ȡ   ల�Ħా కǵĳిసుŠ ంİ�. ఇతర వȻŐ ĳీɂ ĳ¿ౖ క¥Ĭ� ఇİే ȇధĶ¸Ûన 
ల�ȡ   ల�Ħా ĨేయంĬ�. ఇంటȻ ల�ȡ ĨేĽి వȻŐ ĳీɂ ను ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ లĐ 
ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 4)
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ఇంటȻ ల�ȡ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, ఇంటȻ ల�ȡ దృశŪమ�నంĦా ĸ²ండ¦ 
ǩవరųలĐ సమ�ంతరంĦా మĸ�య� గట�śĦా ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ (Ľీȹ) Ƿû ందĬ�ǵĥ�, ĨెకŐ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
మ¢ĽిĺÂయĬ�ǵĥ� ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ ĲùకŐంĬ�. (ǩతƔం 5)

ల�ȡ (Ľీȹ) ȁకŐ ఇǩŖన ĺ±డల¡ť ȁకŐ ȏŪంȭ గ¢Ƙ ȿŝ  ను 
ఎంచుĥąంĬ�.

సĸ²Óన Ľ¿ౖǯ గ¢Ƙ ȿŝ  ఉపȂĦ�ంచకǷč Įే, అİ� గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ĥ� సĸ�ĥాǵ 
ల�ĥ�ంȣ క¡ ĥాకǷč వచుŖ (ǩతƔం. 6)

ǩతƔం.7లĐ చూĳిన ȇధంĦా ఒక ǩవర మడతĳ¿ౖ గ¢Ƙ ȿŝ  ĦాĬ�ǵ ఉంచంĬ�

ȏŪంȭ గ¢Ƙ ȿŝ  ను ఒక ĨేǳలĐ పట�ś క¡ǵ, మĸĆ ĨేĮČŠ  బ�Ƚ ĳిȴ హమũȻ 
ĮČ ĳ¿ౖĵ�ĦాǵŤ ĥóట�ś , ȏŪంȭ గ¢Ƙ ȿŝ  గట�śĦా పట�ś ĥąంĬ�.

అİేȇధంĦా మĸôక ǩవర ȏŪంȭ గ¢Ƙ ȿŝ  గట�śĦా పట�ś ĥąంĬ�.

ĦĆƘ వȻ Ƿû డవ­లĐ పƔǳ 1/3ĥ� ఈ పǵǵ మ�ందుక¡ Ǵసుĥ²ళųంĬ�, 
ǿతŠం ĦాĬ�ǵ ĨేĽÐవరక¡ అİేȇధంĦా  ĥóనȎాĦ�ంĨ�డ¦ (ǩతƔం. 8)

ȏŪంȭ ĦĆƘ వȻ మĸ�య� హమũȻ ĮČ ల�ȡ ĨేయబĬ�న గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ 
(Ľీȹ)ǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

Ĩేǳ İ�ŵĸా ļీȫ Ķ¸టȽ ǵ గట�śపడటం ĥąసం ĺ±ౖర ŝ  Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  ను తయ�ర  Ĩేయడం (Making wired 
straight edge for stiffening by hand process)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĺ±ౖĸ�ంȣ వŪĮ�Ūసం మĸ�య� ǿతŠం Ƿû డవ­ను ల»ĥ�ŐంచంĬ�
• ĺ±ౖȻ చుట£ś  అంచుǵ ఏరťర చుక¡ǵ, ȏŪĨెȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖĦా ĥóనȎాగ�ట.

ఇǩŖన ĺ±ౖȻ ĺాŪసం ‘d’ మĸ�య� ļీȫ మందం ‘t’ ĥąసం ĺ±ౖĸ�ంȣ 
వŪĮ�Ūసం ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

ĺ±ౖĸ�ంȣ వŪĮ�Ūసం = ĺ±ౖȻ ȁకŐ ĺాŪసం కంటÎ 2.5 ĸ²ట�ų  + ļీȫ 
మందం.

ĺ±ౖప­ ǿతŠం Ƿû డవ­ను ǵరşķంచంĬ�. ǿతŠం Ƿû డవ­ = ĺ±ౖప­ 
Ƿû డవ­ + ĺ±ౖĸ�ంȣ వŪĮ�Ūసం.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ ను అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ĬెƔĽిŸంȣ ĳÐų ȫ లĐǵ ļీȫ ను ĶÉలȫ ĮČ చదును ĨేయంĬ� మĸ�య� 
కǳŠĸ�ంǩన అంచులను Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ İ�ŵĸా Ĭ�బȻ ĨేయంĬ�.

ǿతŠం ĺ±ౖĸ�ంȣ వŪĮ�ŪసంలĐ 1/4వ దూరంలĐ ఉనŤ ļీȫ Ķ¸టȽ 
అంచుక¡ సమ�ంతరంĦా ĸ²ండ¦ బ�గలను   గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ఒక ĨెకŐ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĽీśȽ ĳÐų ȫ లÌİ� ȏŪĨెȫ ĽÐśȡ ĳ¿ౖ లంబ 
ĥąణంలĐ అంచుక¡ దగœరĦా ఉనŤ ǿదట� పంĥ�ŠలĐ మడవంĬ�.

ఒక ĨెకŐ ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ȏȫ Ĩెȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 30°ĥ� 
ĸ²ండవ మ�ȻŐ ĨేĽిన ల»ౖȴ వదŢ  మĸôక మడతను మడవంĬ�.

ĺ±ౖȻ Ĩేయ�ȃŸన అంచు Ƿû డవ­ కంటÎ ĥóంĨెం Ƿû డవ­Ħా ఇǩŖన 
ĺాŪసం కȃĦ�న ĺ±ౖȻ ను ǴసుĥąంĬ�.

మడతĳ¿ట�śన అంచు వదŢ  ĺ±ౖȻ ను ఉంచంĬ� మĸ�య� ఒక అంȇȽ లÌİ� 
అǵŵȽ ĽÐśȡ ను బÈɂ Ħా ఉపȂĦ�ంǩ ĨెకŐ ĶÉలȫ İ�ŵĸా అంచుǵ 
ĲùకŐంĬ�. (ǩతƔం 1)

ĨెకŐ ĶÉలȫ ను ĥóటśడం İ�ŵĸా ĺ±ౖȻ చుట£ś  అంచుǵ ఏరťర చుĥąంĬ�. 
(ǩతƔం 2)

అంచు Ĩ�ల� ఇర ĥ²ÓనటųķĮే, ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన İ�శలĐ ĶÉలȫ ĮČ 
చదును ĨేయంĬ�.

అంచు Ĩ�ల� ĺ±డల¡ťĦా ఉంటÎ, ǩతƔమ� 4లĐ చూĳిన İ�శలĐ 
ĶÉలȫ ĮČ చదును ĨేయంĬ�.
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ĨెకŐ ĶÉలȫ ను ĺÂĸÃŵర  İ�శలĐų  ĥóటśడం İ�ŵĸా అǵŵȽ లÌİ� అǵŵȽ 
ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ అంచున ఉనŤ ĺ±ౖర ŝ  అంచుǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 
5&6)

ǩవరĦా ǩతƔమ� 7లĐ చూĳిన ȇధంĦా ȏŪȫ Ĩెȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ĺ±ౖర ŝ  
అంచుǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

ǩవరųలĐ ǽగ�ల¡ Ǵగను కǳŠĸ�ంచంĬ�. Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ ĺ±ౖȻ ǩవరలను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

Ĩేǳ పƔĥ�Ƙయ İ�ŵĸా సూš Ƿాĥార (ĽిȃంĬ�ƔకȽ ) ఆĥాĸాǵŤ ఏరťరచుట (Forming cylindrical shape by 
hand process)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ĩేǳ పƔĥ�Ƙయ İ�ŵĸా సూš Ƿాĥార (ĽిȃంĬ�ƔకȽ ) ఆకృǳĥ� Ȏాİ� ļీȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

నమ¢Ĳ� ȁకŐ సĸ²Óన పĸ�మ�ణం మĸ�య� ఆకృǳǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. (వȻŐ ĳీɂ)

బ·ంȦ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ మ�ంĬెƔȽ ĳ¿ౖన సమ�ంతరంĦా ĳ¿టśంĬ�. మ�ంĬెƔȽ ȁకŐ 
అǘ�ంశ ĸÃఖక¡ సమ�ంతరంĦా వȻŐ ĳీɂ ǩవరలను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� వంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

కƘమకƘమంĦా ǳపťంĬ� మĸ�య� ĨేǳĮČ ǿతŠం వȻŐ ĳీɂ ను 
సూš Ƿాĥార ఆకృǳĥ� ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 2 & 2A)

బ�హŪ ĦÃȨ (ఎకƟƫరŤȽ ĦÃȨ) ఉపȂĦ�ంǩ బ�హŪ ĺాŪసం ȁకŐ 
గ�ండƔǵ ĥąసం ఏరťĬ�న ĽిȃండȻ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�. గ�ండƔǵ తǵǤ 
ĨేĽÐ Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం ȁకŐ ǩతƔమ� 2.
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వȻŐ ĳీɂ ను ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ȁకŐ అǘ�ంశ ĸÃఖక¡ 
సమ�ంతరంĦా Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. ĥాకǷč Įే, ǩతƔమ� 3లĐ 
చూĳిన ȇధంĦా అంచుల¡ ఒకİ�ǵĮČ ఒకట� సĸ�Ƿč ķÊల� 
చూసుĥąĺాȃ.

Ĩేǳ పƔĥ�Ƙయ İ�ŵĸా ĽిȃండȻ ĳ¿ౖ ల�ȡ గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ను తయ�ర  Ĩేయడం (Making lock grooved 
joint on a cylinder by hand process)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ȏŪంȭ ĦĆƘ వȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ఒక సూš Ƿాĥార వసుŠ వ­ĳ¿ౖ ల�ȡ గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�.

ల�ȡ ĨేయబĬ�న గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ను తయ�ర  ĨేయĬ�ǵĥ� 
అనుమత§ల ĥąసం, నమ¢Ĳ�ĳ¿ౖ సĸ²Óన మ�ĸ�Őంȣ ĥąసం 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĺ±ౖɂ లÌİ� బ·ంȦ ĳÐų ȫ లĐ ȏట½Ŗȫ ĳ¿ౖన ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

ȏట½Ŗȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ȁకŐ బ·ĺ±Ƚŝ  అంచు ĺ±ంట బ·ంĬ�ంȣ ల»ౖȴ ను 
ఉంచంĬ� మĸ�య� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 1)

అసమ�న మడతను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ�, ȏŪȫ Ĩెȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 
ȁకŐ బ·ĺ±Ƚŝ  అంచుĳ¿ౖ బ·ంĬ�ంȣ ల»ౖȴ ను సĸ�Ħాœ  Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ȏŪట½Ŗȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మĸ�య� ĶÉలȫ ఉపȂĦ�ంǩ వŪǳĸÃక 
İ�శలĐ ĸ²ండ¦ ǩవరల హ¯ȡŸ ను ఏరťరచంĬ�.

ĸĖంȭ మ�ంĬెƔȽ ĳ¿ౖన ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ను సూš Ƿాĥార ఆకృǳĥ� 
ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. (మ�నుపట� Ĳ±ౖప­ణŪ కƘమ�ǵŤ చూడంĬ�).

ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǩవరųలĐ హ¯ȡŸ లను ఇంటȻ ల�ȡ 
ĨేయంĬ�.

ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĮేȃకǷాట� İెబŧల İ�ŵĸా హ¯ȡŸ ను 
మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

ఇİ� ĦాĬ�ĮČ క¥Ĭ�న Ľీȹ. (ǩతƔం 4)

ǩతƔమ� 5లĐ చూĳిన ȇధంĦా గ¢Ƙ ȿŝ  Ľీȹ ను ȏŪంȭ ĦĆƘ వȻ మĸ�య� 
హమũĸĆŠ  ల�ȡ ĨేయంĬ�.

గ�ండƔǵ మ�ంĬెƔȽ ĳ¿ౖన మĸ�య� ĨెకŐ ĶÉలȫ ను ఉపȂĦ�ంǩ 
ఏరťĬ�న ĽిȃండȻ ను Ȏాı�రణ గ�ండƔǵ ఆకృǳĥ� ధĸ�ంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.45
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వకƘ అంచుĳ¿ౖ ఒĥÃ ľÁǽũంȣ ĨేయంĬ� (Making lock grooved joint on a cylinder by hand 
process)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• అǵŵȽ Ľ¿śȡ మĸ�య� Ľ¿ట�ś ంȣ హమũĸ�Ť ఉపȂĦ�ంǩ వకƘ అంచుĳ¿ౖ ఒĥÃ ľÁǽũంȣ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�.

మ�ĸ�Őంȣ ట½ంĳÐų ȫ ఉపȂĦ�ంǩ ఏరťĬ�న శĸ�రంĳ¿ౖ ľÁǽũంȣ 
వŪĮ�Ūసం గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ĺ±ౖɂ లÌİ� బ·ంȦ ĳÐų ȫ లĐ అǵŵȽ ĳ¿ౖన పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�. (ǩతƔం. 1)
లĐ చూĳిన ȇధంĦా 100 ĥąణంలĐ సుమ�ర Ħా వంప­ǳĸ�Ħ�న 
పంĥ�Š అంచుĮČ మ�ȻŐ ĨేĽిన ĸÃఖ సమ�నంĦా ఉంĬేల� వȻŐ ĳీɂ ǵ 
పట�ś ĥąంĬ�.

Ľ¿ట�śంȣ హమũȻ ఉపȂĦ�ంǩ ǩనŤ అంచుǵ ఏరťరచĬ�ǵĥ� మ�ȻŐ 
ĨేĽిన ĸÃఖ ĺ±ంట వȻŐ ĳీɂ ను కƘమంĦా ĥóటśంĬ� మĸ�య� ĥóడ¦త© 
ǳపťంĬ�. (ǩతƔం 2)

ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా అంచుǵ ఏరťర చుక¡ంట£ వంప­ 
ĥąణ�ǵŤ కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ�.

ĶÉలȫ İ�ŵĸా గ�ండƔǵ మ�ంĬెƔȽ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ľÁȹŝ  అంచుǵ 
కƘమంĦా ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 4)

గ�ండƔǵ మ�ంĬెƔȽ ĽÐśȡ మĸ�య� ĶÉలȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
ĽిȃండȻ ȁకŐ Ĩెİ�ĸ�న శĸ�ĸాǵŤ గ�ండƔǵ ఆకృǳĥ� కƘమంĦా 
ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.45
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.3.46
ĴిటśȻ (Fitter) - ļీȫ Ķ¸టȽ                                                        

హలĐ మĸ�య� Ȏాȃȭ పంȦ లను ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ� (Punch holes using hollow and 
solid punches)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• హలĐ పంȦ లను ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ�
• İెబŧǳనŤ రబŧర  పట�śǵ మ�రŖంĬ�
• Ȏాȃȭ పంȦ ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ లను పంȦ ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ట�ɂŐ 1:హలĐ  పంȦ ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ�

1 రబŧర  ļీȫ ను 78x48x2ǽǾ  పĸ�మ�ణంలĐ కǳŠĸ�ంచంĬ�.

2 ĽీśȽ ర¤Ƚ మĸ�య� ĳ¿ǵŸȽ ఉపȂĦ�ంǩ రంధƔ ĥÃంİ�Ɣ లను 
గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� ĥóలతల¡ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

3 ట�ɂŐ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా రబŧర  పట�ś ȁకŐ ĸÃఖ�గణ�త 
ఆĥాĸాǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

4 కంǷాɂ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ సĸ�ŐȽ ల¡ (రంı�Ɣ ల¡) మĸ�య� ఆȻŐ లను 
Ħ�యంĬ�.

5 ట�ɂŐ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా రబŧర  పట�ś ȁకŐ ĸÃఖ�గణ�త 
ఆĥాĸాǵŤ Ħ�యంĬ�.

6 రంı�Ɣ ల ĥąసం గ�ĸ�ŠంచబĬ�న సĸ�ŐȽ ల అంచున క¥ĸĆŖవĬ�ǵĥ�, 
హలĐ  పంȦ కట�śంȣ ఎȭŘ  ను ĳ¿టśంĬ�. (ǩతƔం 1)

7 బ�Ƚ ĳ¿ķȴ హమũĸ�Ť ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ లను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� 
హలĐ  పంȦ ĳ¿ౖ ĥóటśంĬ�.

8 కĮెŠ రను ఉపȂĦ�ంǩ రబŧర  పట�ś ȁకŐ అంచుǵ కǳŠĸ�ంచంĬ�.

9 ĥóలతల¡ సĸ�Ħాœ  ఉĲ�ŤȂ లÌİో  పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2:  Ȏాȃȭ పంȦ ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ�

1 ĽీśȽ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

2 ఒక Șాų ȫ Ĵ¿ౖȽ మృదుĺ±ౖన 250 ǽǾ  İ�ŵĸా ļీȫ Ķ¸టȽ వȻŐ ĳీɂ 
ȁకŐ కȫ అంచులĳ¿ౖ బȻƘǇ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

3 ĨెకŐ ĶÉలȫ Ø75ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ట�ȴ మ�Ūȴ అǵŵȽ ĳ¿ౖ జ�ȷ 
Ķ¸ట�ĸ�యȽ ను చదును ĨేయంĬ�.

4 ట½ౖŬĽÐŐǄȻ İ�ŵĸా జ�ȷ Ķ¸ట�ĸ�యȽ ȁకŐ Șాų ȫ Ĳ±ɂ ǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

5 ĽీśȽ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ౖźɗబȻ ĮČ సరళ ĸÃఖలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

6 వȻŐ ĳీɂ ĥ� ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� a’a’, b’b’, c’c’, d’d’ వంప­ బ�గలను   
మ�ȻŐ ĨేయంĬ�, A మĸ�య� E ĥąసం ļీȫ మĸ�య� మ�ఖం B, 
C మĸ�య� D, 2 మంİ�ǵŤ తĦ�œంచడం. ǩతƔమ� 1లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా ĥాų ంȵ ĥóలతల నుంĬ� ļీȫ ȁకŐ అǵŤ ĺ±ౖప­ల� 
సమ�నంĦా వంǷాȃ.

7 ‘X’ మĸ�య� ‘Y’ Ƿాķంȫ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� Ľ¿ంటȻ పంȦ 
మĸ�య� బ�Ƚ ĳిȴ హమũĸĆŠ  పంȦ ĨేయంĬ�. ȇంȣ Ĭ�ĺ±ౖడȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ వకƘ ĸÃఖలను Ħ�యంĬ�. (ǩతƔం 1)

8 Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ ల İ�ŵĸా ĲÂర Ħా మĸ�య� వకƘ ĸÃఖల ĺ±ంట 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.

9 Șాų ȫ Ĵ¿ౖȽ సూũȰ 250 ǽǾ İ�ŵĸా జ�ȷ ȁకŐ కȫ అంచులలĐ 
బȻƘǇ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

10 Ǹč ȃŝంȣ బ�Ȼ లలĐ ļీȫ ȁకŐ 1/2 ట½ౖం మందం ఉనŤ మడత 
ĸÃఖను జ�ȷ ȁకŐ మ�ఖం B ǹĦ�ంచంĬ�, బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ 
పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� ĨెకŐ ĶÉలȫ ø75ǵ ఉపȂĦ�ంǩ మ�ఖం 
Aǵ లంబ ĥąణంలĐ మడవంĬ�. (ǩతƔం 2&3)
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11 ĺ±ౖɂ ȁకŐ దవడలను వదుల¡ Ĩేయడం İ�ŵĸా ļీȫ Ķ¸టȽ 
ǴĽిĺÂయంĬ�.

12 అİేȇధంĦా, బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ఉంచబĬ�న Ǹč ȃŝంȣ బ�Ȼ లలĐ జ�ȷ 
ȁకŐ ĥాų ంȵ ĴÐɂ D మĸ�య� ĨెకŐ ĶÉలȫ ø75ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
మ�ఖం Eǵ లంబ ĥąణంలĐ మడవంĬ�. (ǩతƔం 4)

13 ĺ±ౖɂ ȁకŐ దవడలను వదుల¡ Ĩేయడం İ�ŵĸా ļీȫ Ķ¸టȽ 
ǴĽిĺÂయంĬ�.

14 ఒక జత య�ంĦ�Ƚ ఐరȴ లలĐ ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ ǹĦ�ంప­ మ�ఖం 
C, బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ఉంǩ, ĨెకŐ ĶÉలȫ ø 75ǵ ఉపȂĦ�ంǩ లంబ 
ĥąణంలĐ మ�ఖం Bǵ మడవంĬ�. (ǩతƔం. 5)

15 బ·ంȦ ĺ±ౖɂ ȁకŐ దవడలను వదుల¡ Ĩేయడం İ�ŵĸా ļీȫ 
Ķ¸టȽ ǴĽిĺÂయంĬ�.

16 అİేȇధంĦా, బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ఉంచబĬ�న య�ంĦ�Ƚ ఐరȴ లలĐ 
జ�ȷ ȁకŐ ǹĦ�ంప­ మ�ఖం ‘C’ మĸ�య� ĨెకŐ ĶÉలȫ ø75 
ఉపȂĦ�ంǩ లంబ ĥąణంలĐ మ�ఖం ‘D’ǵ మడవంĬ� (ǩతƔం. 6)

17 ట½ౖŬĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ అǵŤ వంప­ల లంబ�ǵŤ ĥąణం 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

18 మడతల¡ లంబ ĥąణం లÌక¡ంటÎ, ఒక ĨెకŐ ĶÉలȫ మĸ�య� తĦ�న 
ĨెకŐ సǷč ర ś ను ఉపȂĦ�ంǩ లంబ�ĥąణంǵŤ సĸ�ĨేయంĬ�.

19 Ľ¿ౖźɗబȻ ĮČ లþĥÃట�ంȣ Ƿాķంȫ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� Ĭ�ȫ 
పంȦ మĸ�య� బ�Ƚ ĳ¿ķȴ హమũĸ�Ť ఉపȂĦ�ంǩ పంȦ 
ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 7)

20 ఒక లÌడ¦ మ�కŐ  Ǿద జ�ȷ ఉంచంĬ�.

21 ఒక ĨేĮČŠ  ǵల¡వ­ Ȏాš నంలĐ ఉనŤ Ƿాķంటųĳ¿ౖ Ȏాȃȭ పంȦ 
ø6ǽǾ  పట�ś ĥąంĬ�.

22 తĦ�నంత Ľ¿ɞƄǊĥ�ంȣ Ǹč ȻŸ ĮČ మĸĆ ĨేĮČŠ  బ�Ƚ ĳ¿ķȴ హమũĸĆŠ  Ȏాȃȭ 
పంȦ తలĳ¿ౖ ĥóటśంĬ�.

23 Ǿర  రంధƔం Ƿû ంİే వరక¡, హమũĸ�Ť ĥóటśడం ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

24 సూũȰ ĸĖంȭ Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ జ�ȷ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� 
బȻ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�. 

25 Șాų ȫ Ĳ±ɂ ĥąసం ట�ȴ మ�Ūȴ అǵŵȽ ĳ¿ౖ ļీȫ ȁకŐ పంȦ ǷƔా ంĮ�ǵŤ 
ȉభƔం ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

పంȦ ను సĸ²Óన ǷƔా ంతంలĐ ఉంచడం మĸ�య� పంȦ రంı�Ɣ లను ప®ĸ�Š Ĩేయడం (Positioning the 
punch and finishing the punch holes)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• పంȦ రంధƔం మధŪలĐ ఉంచంĬ�
• పంȦ ĨేĽిన రంధƔం ȁకŐ ఉబ·ŧత§Š ను Ƿాų ȴ ĨేయంĬ�.

పంǩంȣ అĲÂİ� ఒక పంȦ ఉపȂĦ�ంǩ సనŤǵ Ľ¿ǖȴ Ķ¸ట�ĸ�యȽ  
ను ǴĽి రంı�Ɣ లను ఉతťǳŠ  ĨేĽÐ ఆపĸÃషȴ.

ఒక ĨేĮČŠ  వȻŐ ĳీɂ ĳ¿ౖ గ�ర Š లను గ�ĸ�Šంచడంĳ¿ౖ ȎాȃĬైũన పంȦ ను 
ǵల¡వ­ ĽిšǳలĐ పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� Ǿర  రంధƔం వĨేŖ వరక¡ మĸôక 
ĨేǳలĐ బ�Ƚ ĳీȴ హమũĸĆŠ  పంȦ ȁకŐ తలĳ¿ౖ ĥóటśంĬ�. (ǩతƔం 1)

Ĳ�ల¡గ� లþĥÃట�ంȣ Ƿాķంట�ų , పంȦ ȁకŐ వృĮ�Š ĥార 
అంచులĮČ సమ�నంĦా ఉంĬేల� పంȦ ను ఉంచంĬ�, లÌకǷč Įే 
పంȦ ĨేĽిన రంధƔం మధŪలĐ Ȏాš నభƔంశం Ĩెందుత§ంİ�.

ఒక లÌడ¦ మ�కŐ లÌİ� ĥాƘ ɂ Ħ²Ƙķȴŝ  ĨెకŐ బ�ų ȡ ను సǷč ĸ�śంȣ బÈɂ Ħా 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�. ĥóటÎśటప­ťడ¦, కట�śంȣ Ƿాķంȫ ను చూడంĬ� 
మĸ�య� పంȦ ȁకŐ తలĳ¿ౖ ĥóటśంĬ�.

హమũĸ�Ť ĥóటÎśటప­ťడ¦, హమũȻ İ�ǵ İ�గ�వ మ�ఖం మĸ�య� 
పంȦ ȁకŐ ĳ¿ౖĵ�గం మధŪలĐ ĥóట�śనట�ų  ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

లÌకǷč Įే, పంȦ ȁకŐ Ȏాš నం Ĩెİ�ĸ�Ƿč త§ంİ� మĸ�య� 
İ�రŔచత§రȎƔా ĥార రంధƔం ఉతťǳŠ  అవ­త§ంİ�. ĥóǵŤȎార ų , పంȦ İ�ǵ 
Ȏాš నం నుంĬ� జ�ĸ�Ƿč ķ పƔమ�İ�ǵĥ� ĥారణం ĥావచుŖ.

ĨెకŐ బ�ų ȡ ను సǷč ĸ�śంȣ బÈɂ Ħా ఉపȂĦ�సుŠ నŤప­ťడ¦, ļీȫ ను ĨెకŐ 
క¡ సమ�ంతరంĦా ఉంĬేటట�ś  చూసుĥąĺాȃ, లÌక¡ంటÎ రంధƔం వĥ�Ƙకరణ 
జర గ�త§ంİ�. (ǩతƔం 2)

సవŪİ�శలĐ ǳపťడం İ�ŵĸా పంȦ ȁకŐ మ�ఖ�ǵŤ Ĳ±మũİ�Ħా 

ǳĸ�ĦÃటప­ťడ¦ ట£Ƚ ĸ²ɂś ĳ¿ౖ పంȦ ను గట�śĦా పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� 
Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ అı�క శĥ�Š వĸ�Šంచక¡ంĬ� చూడంĬ�.

పంȦ ĨేĽిన తĸాŵత ļీȫ చదును ĨేయబĬ�నప­ťడ¦, పంȦ 
ĨేయబĬ�న రంధƔం ĺాŪసం ĥóİ�ŢĦా తగ�œ త§ంİ�.

పంȦ ĨేĽిన రంı�Ɣ ǵŤ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�, బȻ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�, ఆĳ¿ౖ 
Șాų ȫ Ħా ĥóట�ś ȃ İ�ǵవలų  ఏరťĬ�న ఉǹŧĲ�ǵŤ Șాų ȫ ĨేయంĬ�.
(ǩతƔం 3)

ȎాȃĬైũన పంȦ ȁకŐ పదునుĳ¿టśడం (Resharpening of a solid punch)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• బ·ంȦ Ħ²ÓŰండȻ మĸ�య� ĳÐĬెసśȽ Ħ²ÓŰండȻ ĳ¿ౖ Ȏాȃȭ పంȦ ȁకŐ ǿదుŢ బ�ĸ�న కట�ś ంȣ అంచులను మȆų పదును ĳ¿టś ంĬ�.

పĸ�చయం ǵరంతర ఉపȂగం తĸాŵత, Ȏాȃȭ పంȦ ȁకŐ కట�śంȣ 
అంచుల¡ ǿదుŢ బ�ĸ�Ƿč Į�ķ. ప­నĸ�ŵǵȂగం ĥąసం పంȦ ను 
మȆų పదును ĳ¿టśంĬ�.

ǳĸ�Ħ� పదును ĳ¿టśడం బ·ంȦ లÌİ� ĳÐĬెసśȽ Ħ²ÓŰండȻ Ǿద జర గ�త§ంİ�.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ మ�ఖం మĸ�య� Ȏాȃȭ పంȦ ȁకŐ టÎపȻŝ ĺాŪసంలĐ 
ĳ¿టśంĬ�.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� మ�ందు, Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ సĸ�Ħాœ  ఉనŤİ� లÌİ� 
అǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ ĴÐɂ మĸ�య� ట£Ƚ ĸ²ɂś మధŪ ĦాŪȵ సుమ�ర  2 
ǽǾ అǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ ȁకŐ మ�ఖ�ǵĥ� లంబంĦా, సśĬ� ĸÃȫ ĳ¿ౖ Ȏాȃȭ 
పంȦ ను పట�ś ĥąంĬ�. (ǩతƔం 1)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.46
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సవŪİ�శలĐ ǳపťడం İ�ŵĸా పంȦ ȁకŐ మ�ఖ�ǵŤ Ĳ±మũİ�Ħా 
Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ Į�ĥ�ంచంĬ�.

ǳĸ�ĦÃటప­ťడ¦, ట£Ƚ ĸ²ɂś ĳ¿ౖ పంȦ ను గట�śĦా పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� 
Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ అı�క ĺÂĬ� ĥాక¡ంĬ� చూడంĬ�.

పంȦ ȁకŐ మ�ఖం Șాų ȫ అķÊŪ వరక¡ Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

ఇప­ťడ¦ ǩతƔమ� 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా ఒక ĥąణంలĐ పంȦ ను 
పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� పంȦ ను సవŪİ�శలĐ ǳపťడం İ�ŵĸా Ȏాȃȭ 
పంȦ ȁకŐ ĺాŪȎాǵŤ Ĳ±మũİ�Ħా Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĺాŪసం లÌİ� పంȦ ȁకŐ మ�ఖం ĥąసం Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ 
ȈȽ ĺ±ౖప­ల� ఉపȂĦ�ంచవదుŢ .

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ పంȦ ట�ంజ²ǵŷయȽ Ħా ఉంచబĬ�ందǵ 
మĸ�య� పంȦ ȁకŐ ĺాŪసం ĥÃవలం Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ మ�ఖ�ǵĥ� 
ĮేȃకǷాట� ఒǳŠĬ�ĮČ Į�ĥ�నట�ų  చూడంĬ�.

ĺాŪసం ȁకŐ సĸ²Óన Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĥąసం ఏకĸ�ǳలĐ పంచుŤ ǳపťంĬ�.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ అదనప­ ఒǳŠĬ�ǵ లÌక¡ంĬ� చూడంĬ� అİ� 
పంȦ ను İెబŧǴసుŠ ంİ� లÌİ� పƔమ�İ�ǵĥ� ĥారణం ĥావచుŖ.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.46
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.3.47
ĴిటśȻ (Fitter) - ļీȫ Ķ¸టȽ                                                         

ల�Ūȵ మĸ�య� బȫ జ�ķంȫ ĨేయంĬ� (Punch holes using hollow and solid punches)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• సĸ²Óన అమĸ�కలĐ ల�Ūȵ జ�ķంȫ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ట�Ūȡ ĨేయంĬ�
• Ķ¸తŠǵ Ȏč లŝĸ�ంగ�Ť ఉపȂĦ�ంǩ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ల�Ūȵ జ�ķంȫ ను Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేయంĬ�
• ఎలĥ�śǀȡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఇనుమ�ను ఉపȂĦ�ంǩ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ĵిల»ų ȫ మĸ�య� బȫ జ�ķంȫ ను Ȏč లŝĸ�ంȣ ĺÂయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ట�ɂŐ 1 : ల�Ūȵ జ�ķంȫ  Ȏč లŝĸ�ంȣ

1 ļీȫ Ķ¸టȽ ȁకŐ ĸ²ండ¦ మ�కŐలను 75x50x0.5ǽǾ  
పĸ�మ�ణ�ǵĥ� కǳŠĸ�ంచంĬ�.

2 ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ ĽీśȽ ర¤Ƚ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
Ķ¸ట�ĸ�యȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

3 జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĸ²ండ¦ మ�కŐలను ఒకİ�ǵĳ¿ౖ 
ఒకట� ఉంచంĬ�. Ƿč రśబ�Ƚ ȏŪంȭ Ǹč ȻŘ ను బý గ�œ లĮČ Ľిదţం 
ĨేయంĬ� మĸ�య� బďų వȻ ĮČ బý గ�œ లను ĥాలŖంĬ�.

4 Ȏč లŝĸ�ంȣ ĥాపȻ ǹȫ ను ĺÂĬ� ĨేĽి, İ�ǵ వĸ�Őంȣ Ƿాķంȫ ను ట�ȴ 
బ�Ħా ĺÂĬ� ĨేయంĬ�.

5 జ�ķంȫ ను ట�Ūȡ ĨేĽి Ȏč లŝĸ�ంȣ ĺÂయంĬ�.

6 ఆĥ²ÓŸడųను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� Ƕట�ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ 
ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 2 : Ȏč లŝĸ�ంȣ బȫ జ�ķంȫ 

1 జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ķ¸ట�ĸ�యȽ ǵ మ¢డ¦ మ�కŐల¡Ħా 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.

2 జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ఎలĥ�śǀȡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఇనుమ�ను ఉపȂĦ�ంǩ 
ĽింĦ�Ƚ ĳÐų ట½ȭ బȫ జ�ķంȫ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�.

3 ఆĥ²ÓŸȭ లను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� Ƕట�ǵ ఉపȂĦ�ంǩ జ�ȷ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ Ĩేయ� పదţǳ (Method of soft soldering)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ İ�ŵĸా జ�ķంȫ ĨేయంĬ�
• మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేయవలĽిన ǷƔా ంĮ�ǵŤ ప®ĸ�ŠĦా ȉభƔం ĨేయంĬ�

ĮేȃకǷాట� ఉక¡Őĳ¿ౖ ల�Ūȵ జ�ķంȫ అవసరమķÊŪ ĨĆట, 
Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ ఉషş  బİ�Ȅĥ� సȏయపడట�ǵĥ� ĳ¿ౖన  
ల�Ūȵ  జ�ķంట�Ő ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ȉభƔం ĨేĽి ట�ȴ Ĩేయ�ȃ.

మంట పƔĥాశవంతĶ¸Ûన ఆక¡పచŖĦా ఉంĬే వరక¡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఇనుమ� 
ȁకŐ ĸాĦ�ǵ ĺÂĬ� ĨేయంĬ�. ĸాĦ� ǹȫ ȁకŐ అంచుǵ ĳ¿ౖĥ� 
ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

ņų ȡŸ Ȏč లŝĸ�ంȣ-య�Ľిȭ లĐ ǹȫ అంచుǵ మ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

ǩట�Őను Ȏč లŝĸ�ంĦĆŠ  Ƿాట� ర దŢడం İ�ŵĸా ట�ȴ జ�ķంȫ 
Ĩేయబడ¦త§ంİ�. (ǩతƔం 3)

ఒక Ȏč లŝĸ�ంȣ బ·ంȦ Ǿద ļీȫ ఉంచంĬ�.

ĨేయవలĽిన ǷƔా ంĮ�ǵŤ Ŏ¿ų ȡŸ ǵ ర దŢంĬ�. (ǩతƔం 4)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.47
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Ƿాķంȫ ను ņų ȡŸ లĐ మ�ంచంĬ�.

ఇİ� ǹȫ మ�ఖ�ల నుంĬ� ఆĥ²ÓŸȭ ĴిȽũ ను ĮúలĦ�సుŠ ంİ�.

ǹȫ Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేĽÐ ǷƔా ంతంలĐ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 5)

జ�ȷ ఏĸ�య� లĐ ǹȫ ȇǵȂĦ�ంచంĬ�.

Ȏč లŝĸ�ంగ�Ť ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ సమ�నంĦా ȇసŠĸ�ంచంĬ�.

గĸ�షś ఉషş  బİ�Ȅǵ Ƿû ందĬ�ǵĥ�, ǹȫ ȁకŐ ట�ȴŝ  మ�ఖ�ǵŤ Șాų ȫ Ħా 
ఉంచంĬ�. అవసరĶ¸Ûనంత ఎక¡Őవ Ȏč లŝĸ�ంȣ ĺÂయంĬ�.

ļీȫ ను ǳపťంĬ� మĸ�య� ǽగĮ� ǷƔా ంĮ�ǵŤ అİే పదţǳలĐ ట�ȴ 
ĨేయంĬ�. తĬ� గ�డŝను ఉపȂĦ�ంǩ, అదనప­ ņų క¡Ÿƴ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�.

ఒĥÃ ļీȫ Ķ¸టȽ Ȏč లŝĸ�ంȣ బȫ జ�ķంȫ ను తయ�ర  Ĩేయడం (Making a single plated soldered 
butt joint)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఎలĥ�śǀȡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఐరȴ ఉపȂĦ�ంǩ ఒĥÃ ļీȫ Ķ¸టȽ బȫ జ�ķంȫ ను సĸ²Óన అమĸ�కలĐ అమరŖంĬ� మĸ�య� ట�Ūȡ ĨేయంĬ�
• ఎలĥ�śǀȡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఐరȴ ఉపȂĦ�ంǩ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ సĸ²Óన పĸ�మ�ణంలĐ Ĵిల»ų ȫ మĸ�య� బȫ జ�ķంȫ ను Ȏč లŝĸ�ంȣ ĺÂయంĬ�.

ĽీśȽ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ మ¢డ¦ ļీȫ Ķ¸టȽ మ�కŐల పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ఎలĥ�śǀȡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఐరȴ ȁకŐ తĦ�న రĥాǵŤ ఎంచుĥąంĬ�.

ఇİ� వదుల¡Ħా ఉంĬే ĵ�Ħాల కĲ±ǖȴ ల¡, İెబŧǳనŤ లÌİ� İెబŧǳనŤ 
ఇనుŸలÌషȴ ను కȃĦ� ఉంİో  లÌİో  పĸ�ȌȃంచంĬ�. కనుĦôనబĬ�Įే, 
Ȏč లŝĸ�ంȣ ఐరȴ మ�రŖంĬ�.

ĳ¿ౖన ĳÐĸôŐనŤ లĐǷాల ĥారణంĦా ȍాȻś సర¤Őƺȫ వలų  ȍాȡ ల¡ మĸ�య� 
మంటల¡ సంభȇంచవచుŖ. (ǩతƔం 1)

İ�ǵŤ ĸ�ĳÐȻ ĨేయĬ�ǵĥ� ǾĸÃ పƔయǳŤంచవదుŢ .

అరŹత కȃĦ�న ఎలĥ�śǀļియȴ İ�ŵĸా మరమũత§ల¡ Ĩేపట�ś ȃ.

ĽిŵȦ బď Ȼŝ ȁకŐ Ȏాĥ²ȫ లĐ İ�ǵŤ పų ȣ ĨేĽి, ‘ఆȴ’ ĨేయంĬ�.

ఎలĥ�śǀȡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఐరనుŤ తĦ�న Ȏాś ంȭ ĳ¿ౖ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

జ�ȷ ĥąసం తĦ�న ņų ȡŸ ǵ ఎంచుĥąంĬ�. జ�ȷ ĥąసం తĦ�న Ȏč లŝĸ�ంగ�Ť 
ఎంచుĥąంĬ�. Ĩేయ�ȃŸన ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ�.

బƔష§Ť ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ĥ� ņų క¡Ÿƴ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�.

జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĽింĦ�Ƚ ĳÐų ట½ȭ బȫ జ�ķంȫ ను Ƿû ంİేందుక¡ 
మ¢డ¦ ļీȫ Ķ¸టȽ మ�కŐలను లÌఅవ­ȫ Ľిదţం ĨేసుĥąంĬ�.

ఎలĥ�śǀకȽ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఐరȴ ఉంచంĬ�, İ�ǵ Ľీసం(ల»ȭ) లĐహప­ 
మ�కŐల పదుĲ±ౖన అంచులలĐ ǵంపĬ�ǵĥ� ĸాదు. (ǩతƔం 3)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.47
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ఆĥ²ÓŸడųను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� చలųǵ Ƕట�లĐ జ�ȷ ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ పĸ�ȌȃంచంĬ� మĸ�య� అవసరĶ¸ÛĮే సĸ� ĨేయంĬ�.

ఎలĥ�śǀȡ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఐరȴ ȁకŐ ǹందువ­ను మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంĦ²Óť 
ర దŢడం İ�ŵĸా ట�ȴ ĨేయంĬ�. ǹȫ Ǿద ట�ǵŤంȣ పƔĥాశవంతంĦా 
ఉంĬ�ȃ మĸ�య� ǹȫ ȁకŐ మ�ఖ�లను ప®ĸ�ŠĦా కవȻ Ĩేయ�ȃ. 
మ¢డ¦ లĐహప­ మ�కŐలను సĸ²Óన అమĸ�కలĐ అమరŖంĬ� మĸ�య� 
ట�Ūȡ ĨేయంĬ�.

İ�గ�వన ఉనŤ బȫ అంచుǵ Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĳ¿ౖĵ�గంలĐ 
ĳÐų ȫ అంచులను కవȻ ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 4)

పవȻ ను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽి, Ȏč లŝĸ�ంȣ ప®రŠķన తĸాŵత ĽిŵȦ బď ర ŝ  
నుంĬ� పų ȣ ǵ ǴĽిĺÂయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.47
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.3.48
ĴిటśȻ (Fitter) - ļీȫ Ķ¸టȽ                                                        

ļీȫ Ķ¸టȽ ను ȇȇధ రĥాల ర¤ǷాలĐų ĥ� వంచంĬ� - గĸాట� ĺ±ౖర ŝ  అంచుల¡ - Ľ¿ś ƿķȫ మĸ�య� వకƘతల¡, 
ఉపĸ�తలంĳ¿ౖలను ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ Ķ¸టȽ ను ĥąణంలĐ మడవంĬ� (Bend sheet metal into various 
curvature forms - Funnel Wired edges - Straight and curves, fold sheet metal at angle 
using stakes)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ľ¿ś ƿķȫ ĺ±ౖȻŝ ఎȭŘ  ĨేయంĬ�
• వంకర ĺ±ౖర ŝ  అంచుǵ తయ�ర  ĨేయంĬ�
• ఉపȂĦ�ంǩ ĥąణంలĐ ļీȫ Ķ¸టȽ మడత ĨేయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ISSH 205x155x0.6 G.I-ļీȫ

• Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ ĳÐĸôŐనŤ ȇధంĦా 0.6ǽǾ  మందం G.I ļీȫ ను 
అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� కǳŠĸ�ంచంĬ�. 

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ, Ǹč ȃŝంȣ ల»ౖȴ మĸ�య� ĺ±ౖĸ�ంȣ వŪĮ�Ūసం 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�. • Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ ఉపȂĦ�ంǩ 4 పƔİేĻాలలĐ Ǫȃక 
ĨేయంĬ�.

•  2ǽǾ  ĺ±ౖȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� A మĸ�య� B 
ĺ±ౖప­ల� Ľ¿ś ƿķȫ ĺ±ౖȻŝ ఎȭŘ  ǵ ĨేయంĬ� (Ľ¿ś ƿķȫ ĺ±ౖȻŝ ఎȭŘ  ĥąసం 

ĺాŪయ�మం 1.3.45లĐ ĳÐĸôŐనŤ ȇı�Ĳ�ǵŤ అనుసĸ�ంచంĬ�).

• 2ǽǾ  ĺ±ౖȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� R100 మĸ�య� 
R25 వదŢ  వంకర ĺ±ౖర ŝ  అంచుǵ ĨేయంĬ�. 

• ȏŪȫ Ĩెȫ ĳ¿ౖన ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� A & B ĺ±ౖప­ల� 90° 
ĥąణ�ǵĥ� మడవంĬ�.

• వంĦ�న ఆకృǳĥ� మడతĳ¿టśĬ�ǵĥ� 100 మĸ�య� 25ǽǾ  
ĺాŪȎారšం కȃĦ�న అరš చంİ�Ɣ ĥారం Ľ¿śȡ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.3.49
ĴిటśȻ (Fitter) - ļీȫ Ķ¸టȽ                                                        

ĺ±ౖర ŝ  అంచుĮČ సరళĶ¸Ûన చత§రȎƔా ĥార కంట½ౖనȻ ను తయ�ర  ĨేయంĬ� మĸ�య� ĴిȡŸ ȏŪంĬ�Ƚ ను 
తయ�ĸ� (Make simple square container with wired edge and fix handle)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• చత§రȎƔా ĥార కంట½ౖనȻ ĥąసం నమ¢Ĳ�ను తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ�
• Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ మĸ�య� ల�ȡŝ గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంటų  İ�ŵĸా మ¢తĮČ చదరప­ కంట½ౖనȻ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�
• కంట½ౖనȻ ĥąసం కవȻ ĳÐų ȫ మĸ�య� ĴిȡŸ ȏŪంĬ�ȽŸ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�
• ĺ±ౖర ŝ  జ�ķంȫ ĮČ కంట½ౖనȻ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)
ట�ɂŐ 1 : చదరప­ కంట½ౖనȻ బ�Ĭ� తయ�ర Ĩేయడం

1 ĺ±ౖĸ�ంȣ వŪĮ�Ūసం పĸ�గణనలĐĥ� Ǵసుక¡ǵ, సమ�ంతర ĸÃఖ 
పదţǳ İ�ŵĸా నమ¢Ĳ�ను తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ� మĸ�య� 
లÌఅవ­ȫ ĨేయంĬ�. ǩతƔమ�.1లĐ చూĳిన ȇధంĦా నమ¢Ĳ�ను 
మĸ�య� İ�గ�వక¡ ల�ȡŝ గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ మĸ�య� Ĳ�ȡ అȵ 
జ�ķంȫ.

2 నమ¢Ĳ�ను మĸ�య� İ�గ�వ ĥąసం కĮెŠ రను ఉపȂĦ�ంǩ 
లÌఅవ­ȫ నమ¢Ĳ�ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

3 ļీȫ Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ నమ¢Ĳ�ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

4 Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ క¡ అǳĥ�ంǩన లÌఅవ­ȫ 
నమ¢Ĳ� ȁకŐ ర¤ప­ĸÃఖలĳ¿ౖ ļీȫ Ķ¸టȽ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

5 శĸ�రం ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ ľÁǽũంȣ ల»ౖȴ వరక¡ బ·ంȭ ల»ౖȴ 
వదŢ  ĲÂర Ħా Ħ�తను కǳŠĸ�ంచంĬ�. 

6 బ�టȹ ļీȫ మĸ�య� ల�ȡ ĨేయబĬ�న గ¢Ƙ ȿŝ  జ�ķంȫ ను ĴిȡŸ 
ĨేయĬ�ǵĥ� బ�Ĭ� İ�గ�వన ľÁȹ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�. 

7 Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ ĥąసం అంచుĦా మడవĬ�ǵĥ� అంచుǵ Ľిదţం 
ĨేయంĬ�.

8 ļీȫ Ķ¸టȽ ను య�ంĦ�Ƚ ఐరȴ/Ǹč ȃŝంȣ బ�Ȼ/ చత§రȎƔా ĥారప­ 
సŠంĵ�లక¡ అనుక¥లంĦా మడవంĬ�.

9 బ·ంȭ ల»ౖȴ ĺ±ంట కƘమంĦా ĨెకŐ ĶÉలȫ ĮČ ĥóటśంĬ�.

10 ĽÐŐǄȻ/ĽీśȽ ĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ పĸ�ȌȃంచంĬ� మĸ�య� 
కంట½ౖనȻ ȁకŐ ĽÐŐǄȻ బ�Ĭ�ǵ ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵŤ ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2 : చదరప­ కంట½ౖనȻ మ¢త తయ�ర Ĩేయడం

1 ľÁǽũంȣ వŪĮ�Ūసం మĸ�య� నమ¢Ĳ�నుĥ� సĸ�Ƿč ķÊల� 
పĸ�గణ�ంǩ, సమ�ంతర ĸÃఖ పదţǳ İ�ŵĸా నమ¢Ĳ�ను 
తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ� మĸ�య� లÌఅవ­ȫ ĨేయంĬ�.
(ǩతƔం 1)

2 కĮెŠ రను ఉపȂĦ�ంǩ లÌఅవ­ȫ నమ¢Ĳ�, చదరప­ కవȻ ను 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.

3 ļీȫ Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ నమ¢Ĳ�ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

4 Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ క¡ కǳŠĸ�ంచంĬ� లÌఅవ­ȫ 
నమ¢Ĳ� ȁకŐ అవ­ȫ ల»ౖȴ లĐ ļీȫ Ķ¸టȽ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

5 ǩతƔంలĐ చూĳిన ȇధంĦా ľÁǽũంȣ ĥąసం Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� 45o 
వదŢ  Ħ�తను కǳŠĸ�ంచంĬ�. 

6 చత§రȎƔా ĥారప­ ĽÐśȡ ను ఉపȂĦ�ంǩ కవȻ ļీȫ ȁకŐ 
Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� ľÁǽũంȣ ను వంచంĬ�.

7 చత§రȎƔా ĥారప­ ĽÐśȡ ను ఉపȂĦ�ంǩ కవȻ ļీȫ ȁకŐ 
Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� అంచుǵ వంచంĬ�. 

8 మృదుĺ±ౖన Ȏč లŝĸ�ంȣ ఉపȂĦ�ంǩ Ĳ�ల¡గ� మ¢లలను 
Ȏč లŝĸ�ంȣ ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 3 : చదరప­ కంట½ౖనȻ İ�గ�వన ļీȫ తయ�ర Ĩేయడం
1 ǩతƔమ� 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా నమ¢Ĳ�ను సĸ�Ƿč ķÊల�, 

ľÁǽũంȣ అలĺ±ȴŸ ను పĸ�గణనలĐĥ� Ǵసుక¡ǵ, సమ�ంతర ĸÃఖ 
పదţǳ İ�ŵĸా నమ¢Ĳ�ను తయ�ర Ĩేయడం ĨేయంĬ� మĸ�య� 
లÌఅవ­ȫ ĨేయంĬ�.

2 ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ చదరప­ కంట½ౖనȻ İ�గ�వన ļీȫ ȁకŐ 
లÌఅవ­ȫ నమ¢Ĳ�ను కǳŠĸ�ంచంĬ�. 

3 ļీȫ Ķ¸టȽ ĳ¿ౖ నమ¢Ĳ�ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

4 Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ క¡ కǳŠĸ�ంచంĬ� లÌఅవ­ȫ 
నమ¢Ĳ� ȁకŐ అవ­ȫ ల»ౖȴ లĐ ļీȫ Ķ¸టȽ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

5 ǩతƔంలĐ చూĳిన ȇధంĦా ľÁǽũంȣ ĥąసం Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� 
చదరప­ Ħ�తను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

6 ĽÐŐǄȻ కంట½ౖనȻ బ�Ĭ�ĮČ Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ ĨేయĬ�ǵĥ�, 
చత§రȎƔా ĥారప­ ĽÐśȡ ను ఉపȂĦ�ంǩ İ�గ�వ ļీȫ క¡ Ĳ�ల¡గ� 
ĺ±ౖప­ల� ľÁǽũంȣ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�.

7 Ľీȹ ను మడవĬ�ǵĥ� İ�గ�వ ļీȫ లĐ చదరప­ కంట½ౖనȻ ȁకŐ 
బ�Ĭ�ǵ పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�. 

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.49
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8 చత§రȎƔా ĥారప­ ĽÐśȡ ను ఉపȂĦ�ంǩ Ĳ�ȡ అȵ జ�ķంȫ ను 
ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� İ�గ�వ Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� మడవంĬ�. 

9 మ�ందు ȏŪంĬ�Ƚ 3 సంఖŪలĮČ Ƿాట� ȏŪంĬ�Ƚ కవȻ ĳÐų ȫ ను 
పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�

10 Ľ¿ŐȦ పƔĥారం ప®ĸ�Š ĨేĽి ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

11 కంట½ౖనȻ బ�Ĭ�ĥ� మ¢త సĸ�Ħాœ  సĸ�Ƿč త§ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

బ�Ĭ� ĺ±ౖర ŝ  అంచు

12 ĺ±ౖȻ ను బ�Ĭ� ఎȭŘ  ĳ¿ౖన ఉంచంĬ� మĸ�య� జ�ȷ Ľీĥ²ŵȴŸ లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా బ�Ĭ� ȁకŐ Ĳ�ల¡గ� ĺ±ౖప­ల� ĺ±ౖȻŝ ఎȭŘ  ను ǵరంతరంĦా 
ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

13 ȏŪȫ Ĩెȫ ĽÐśȡ ĳ¿ౖ ĺ±ౖర ŝ  అంచుǵ మ�Ħ�ంǩ, ǩవరųలĐ ǽగ�ల¡ 
ĺ±ౖȻ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ȏŪంĬ�Ƚ Ĵిĥ�Ÿంȣ

14 జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ ǷాȻś 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ȏŪంĬ�Ƚ కవȻ ĳÐų ȫ ను 
Ľిదţం ĨేయంĬ�.

15 జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ ǷాȻś 4లĐ చూĳిన ȇధంĦా ఫƔంȫ ȏŪంĬ�Ƚ ను 
Ľిదţం ĨేయంĬ�.

16 మ�ందు ȏŪంĬ�Ƚ 3 సంఖŪలĮČ Ƿాట� ȏŪంĬ�Ƚ కవȻ ĳÐų ȫ ను 
Ľిదţం ĨేయంĬ�

17 జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

18 కంట½ౖనȻ బ�Ĭ�ĥ� మ¢త సĸ�Ħాœ  సĸ�Ƿč త§ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

బ·ంĬ�ంȣ మల¡ప­లక¡ ĥావలĽిన Ƿû డవ­ను ల»ĥ�ŐంచంĬ� (Calculate the length of material for 
bending)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• వంగడం వలų  కȃĦÃ పƔĵ�ĺాలను ĮెȃయజÃయంĬ�
• బ·ంĬ�ంȣ ĥąసం అవసరĶ¸Ûన Ķ¸టȽ Ƿû డవ­ను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

ఒక ĸాȭ, ļీȫ లÌİ� ĳ¿ౖప­ను వంĨేటప­ťడ¦, బ·ంĬ�ంȣ Ƿాķంȫ వదŢ  
మల¡ప­లక¡ ĥావలĽిన బయట� ĵ�గంలĐ తనŪత శĥ�Š ĥారణంĦా, 
ĸాȭ, ļీȫ లÌİ� ĳ¿ౖప­ను ȇసŠĸ�ంచబడ¦త§ంİ�. (ǩతƔం 1 మĸ�య� 2)

బ·ంĬ�ంȣ Ƿాķంȫ వదŢ  ĸాȭ, ļీȫ లÌİ� ĳ¿ౖప­ను ȁకŐ 
అంతరœత ĵ�గంలĐ ఒǳŠĬ� శĥ�Š ĥారణంĦా, ĸాȭ, ļీȫ లÌİ� ĳ¿ౖప­ను 
క¡İ�ంచబడ¦త§ంİ�.
పİ�రšం మధŪలĐ ఉనŤ Ƿû ర ఉİ�ƔకŠత లÌİ� క¡İ�ంప­క¡ లĐబĬ� 
ఉండదు.
İ�ǵĲÂ నూŪటƔȽ య�ĥ�Ÿɂ అంట�ర . (ǩతƔం 2)
బ·ంĬ�ంȣ ĥąసం ĸాȭ, ļీȫ లÌİ� ĳ¿ౖప­ను ȁకŐ Ƿû డవ­ను 
ల»ĥ�ŐంచĬ�ǵĥ�, తటసš  అǖం వదŢ  ఉనŤ ĸాȭ, ļీȫ లÌİ� ĳ¿ౖప­ను 
Ƿû డవ­ పĸ�గణనలĐĥ� Ǵసుĥąబడ¦త§ంİ�.
ఖ�Ȇ/ĸాȭ/ĳ¿ౖȵ ȁకŐ Ƿû డవ­ వంగĬ�ǵĥ� మ�ందు ȎాĦ�న Ƿû డవ­. 
ȇసŠĸ�ంǩన Ƿû డవ­ తటసš  అǖం ĺ±ంట ǵరşķంచబడ¦త§ంİ�.
వంగ�త§నŤప­ťడ¦ (ǩతƔం 3) ఒక ĸాȭ/ļీȫ/ĳ¿ౖప­ ȁకŐ 
Ȏాగİ�Ľిన/Ƿû డ¦గ� Ƿû డవ­ను ల»ĥ�ŐంĨేందుక¡, మ�ందుĦా అǵŤ 
ĲÂర Ħా ĵ�Ħాలను కȃĳి జćĬ�ంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.49

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



162

x+y+z+y+x=2x+2y+z
ఆ తĸాŵత బ·ంȫ ĽÐťɂ దూĸాǵŤ కȃĳి జćĬ�ంచంĬ�. İ�ǵŤ ల»ĥ�Őంచడం 
ĥąసం: తటసš  అǖం వరక¡ వంĦ� ఉనŤ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ ǴసుĥąంĬ� 
మĸ�య� బ·ంȭ ȁకŐ ĥąణ�ǵŤ క¥Ĭ� పĸ�గణనలĐĥ� ǴసుĥąంĬ�. 
(ǩతƔం 4)
తటసš  అǖం వరక¡ వంప­ ȁకŐ ĺాŪȎారšం
= లĐపȃ ĺాŪȎారšం+(ļీȫ ȁకŐ 0.5 x మందం లÌİ� ĸాȭ లÌİ� 
ĳ¿ౖప­ ĺాŪసం. ĴిȣŸ 3 & 4ĥ� సంబంı�ంǩ బ·ంȭ ȁకŐ ĥąణం 90.

ఇకŐడ ‘R’ అĲÂİ� తటసš  అǖం వదŢ  వకƘĸÃఖ ȁకŐ ĺాŪȎారšం.

ఒక వంప­ ȁకŐ Ľ¿ś ƿȦ Ƿû డవ­ =

Ĳ�ల¡గ� వంప­ల Ƿû డవ­ =

 = 56.57ǽ.Ǿ

ĲÂర Ħా ĵ�గం Ƿû డవ­,

‘A’ Ƿû డవ­ ĥąసం

A = 90-(6+6) ǽǾ 

= 90-12ǽ.Ǿ

=78ǽ.Ǿ

‘B’ Ƿû డవ­ ĥąసం,

B = 50-(6+6)ǽǾ 

= 50-12ǽ.Ǿ

= 38ǽ.Ǿ

‘C’ Ƿû డవ­ ĥąసం ǿతŠం Ƿû డవ­

C = 30-6ǽǾ 

= 24ǽ.Ǿ

‘D’ Ƿû డవ­ ĥąసం

D = 30-6ǽǾ 

= 24ǽ.Ǿ

‘E’ Ƿû డవ­ ĥąసం

E = 50-(6+6)ǽ.Ǿ

= 50-12ǽ.Ǿ

=38ǽ.Ǿ

ȁకŐ ǿతŠం Ƿû డవ­ 6ǽǾ  ĸĖంȭ ĸాȭ = 
A+B+C+D+E+Ƿû డవ­ Ĳ�ల¡గ� బ·ంȭ ల Ƿû డవ­.

=78+38+24+24+38+56.57ǽ.Ǿ

=258.57ǽ.Ǿ

ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ ǿతŠం Ƿû డవ­ = 258.57ǽǾ .

ఫƔంȫ ȏŪంĬ�ȽŸ

బý మũలĐų  చూĳిన ȇధంĦా ఫƔంȫ ȏŪంĬ�ȽŸ 3 సంఖŪల¡ ĨేయĬ�ǵĥ� 
ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ Ƿû డవ­ను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

గణన పƔĥారం అవసరĶ¸Ûన ĸాȭ Ƿû డవ­ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

రంǷాǵŤ(ȏȡ Ȏా)  ఉపȂĦ�ంǩ Ƿû డవ­ ĸాȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�. 
(ǩతƔం 7)

బȻƘǇ ను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� గ�ండƔǵ ĸాȭ ǩవరలను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

బ·ంĬ�ంȣ Ƿû డవ­ ĥąసం ĥąణ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�. (ǩతƔం 8)

బ·ంĬ�ంȣ ĴికŖȻ లĐ ĸĖంȭ ĸాȭ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

తĦ�న బ·ంĬ�ంȣ ĴికŖȻ ఏĸాťట� ĨేయĬ�ǵĥ� ఇĲ±ŸƵకśȻ ǵ 
సంపƔİ�ంచంĬ�

గ�ండƔǵ కĬ�ŝǵ 90oĦా వంచు (ǩతƔం 9)

తటసš  అǖం వరక¡ వంప­ ȁకŐ ĺాŪȎారšం.
తటసš  అǖం వరక¡ వంప­ ȁకŐ ĺాŪȎారšం = లĐపȃ ĺాŪȎారšం + 
(ļీȫ ȁకŐ 0.5x మందం లÌİ� ĸాȭ లÌİ� ĳ¿ౖప­ ĺాŪసం) వంప­ 
ĥąణం 90o . (ǩతƔం 5 & 6)

తటసš  అǖం వరక¡ వంప­ ȁకŐ ĺాŪȎారšం,
=లĐపȃ ĺాŪȎారšం +(ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ 0.5 x మందం)
తటసš  అǖం వరక¡ వంప­ ȁకŐ ĺాŪȎారšం.
=6+(0.5x6) ǽǾ  6+3.0ǽǾ 
= 9ǽ.Ǿ
తటసš  అǖం వరక¡ వంప­ ȁకŐ ĺాŪȎారšం = 9 ǽǾ వకƘ ĵ�గం 
ȁకŐ Ƿû డవ­ =

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.49

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



163

బ·ంȫ ల»ȣ నుంĬ� 90o వరక¡ ĸĖంȭ ĸాȭ ను 50 ǽǾĥ� Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

ǩతƔం.11లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĸĖంȭ ĸాȭ ను 50ǽǾ ĥ� వంచంĬ�.

బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 90o వంĦ�న ĥąణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�. 
(ǩతƔం 10)

బ·ంȫ ల»ȣ నుంĬ� 90o వరక¡ ĸĖంȭ ĸాȭ ను 90 ǽǾĥ� Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

ǩతƔమ� 12లĐ చూĳిన ȇధంĦా గ�ండƔǵ ĸాȭ ను 90 ǽ.Ǿĥ� 
వంచంĬ�.

బ·ంȫ ల»ȣ నుంĬ� 90o వరక¡ ĸĖంȭ ĸాȭ ను 50 ǽǾĥ� Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

ǩతƔంలĐ చూĳిన ȇధంĦా గ�ండƔǵ కĬ�ŝǵ 50 ǽ.Ǿ.ĥ� వంచంĬ�. 
(ǩతƔం 13)

ĽీśȽ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ మ�ందు ȏŪంĬ�Ƚ ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�. (ǩతƔం 14)
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అİేȇధంĦా, ĳ¿ౖన ĳÐĸôŐనŤ జ�ȷ Ľీĥ²ŵȴŸ లను అనుసĸ�ంǩ ǽĦ�ȃన 
ĸ²ండ¦ ȏŪంĬ�Ƚ లను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

ȏŪంĬ�Ƚ కవȻ ĳÐų ȫ ĨేయĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ మĸ�య� 
ĺ±డల¡ťను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రంı�Ɣ ల ĥÃంİ�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ĽిŤȵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

అంచుǵ ĮúలĦ�ంచంĬ�. తĦ�న ĸĖంȭ ĸాȭ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ļీȫ 
మధŪలĐ ‘U’ ĦాĬ�ǵ

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.49
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.3.50
ఫటి్్టర్ (Fitter) - షీట్ మెటల్ 

చతురస్్రరా కారం సో ల్్డరింగ్ , చతురస్్రరా కారం ట్్రరేని తయారు చేయండి (Make square tray with square 
soldered corners)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	చతురస్్రరా కారం ట్్రరే యొక్్క నమూనాను తయారుచేయడం చేయండి
• 	ఫో ల్్డర్ బార్‌ని ఉపయోగించి అంచులపై�ై ఒకే హేమ్‌ను చేయండి
• 	యాంగిల్ ఐరన్ ఉపయోగించి టేపర్ ట్్రరే యొక్్క భుజాలను 60o వద్్ద  మడవండి
• 	చతురస్్రరా కారం ట్్రరే యొక్్క నాలుగు మూలలను సో ల్్డరింగ్ వేయండి
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

• 	 స్్టటీల్ రూల్  ఉపయోగించి జాబ్ డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం షీట్ మెటల్ 
పరిమాణాన్ని పరిశీలిించండి. 

• 	 చెక్్క మేలట్ ఉపయోగించి డ్్రరెస్్ససిింగ్ ప్్లలే ట్‌పై�ై షీట్ మెటల్ ముక్్కను 
చదును చేయండి.

• 	 స్్కక్్రరైబర్, స్్టటీల్ రూల్, ప్్ర రొట్ ్రరా క్్టర్ మరియు డివై�ైడర్‌ని ఉపయోగించి 
రేఖాగణిత నిర్్మమాణ పద్్ధతి ద్్వవారా షీట్ మెటల్‌పై�ై అంచులు 
మరియు సింగిల్ హేమ్ కోసం వ్్యత్్యయాసం పరిగణనలోకి తీసుకుని, 
ట్్రరే కోసం నమూనాను తయారుచేయడం చేయండి మరియు 
లేఅవుట్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

• 	 స్్ట్ర రెయిట్ స్్ననిప్ ఉపయోగించి షీట్ మెటల్‌పై�ై నమూనా లేఅవుట్ 
ప్్రకారం షీట్ మెటల్‌ను కత్తిరించండి. 

• 	 బార్‌ఫో ల్్డర్‌పై�ై నాలుగు వై�ైపులా సింగిల్ హెమ్‌లను చేయడానికి 6 
మిమీ అంచులను మడవండి.

• 	 బార్‌ఫో ల్్డర్‌పై�ై టేపర్ ట్్రరే యొక్్క నాలుగు వై�ైపులా అంచులను 
చేయడానికి 60o వద్్ద  15మిమీ  వై�ైపులా మడవండి.

• 	 ఒక జత యాంగిల్ ఐరన్, బెంచ్‌వై�ైస్, ‘C’ బిగింపు మరియు చెక్్క 
మేలట్‌ని ఉపయోగించి జాబ్ డ్్రరా యిింగ్‌లో చూపిన విధంగా 60o 
వద్్ద  46మిమీ  నాలుగు వై�ైపులా మడవండి.

• 	 బెవెల్ ప్్ర రొట్ ్రరా క్్టర్‌ని ఉపయోగించి దెబ్్బతిన్్న భుజాల కోణాన్ని 
పరిశీలిించండి మరియు అవసరమై�ైతే సరిదిద్్దదండి.

• 	 చతురస్్రరా కారం ట్్రరే యొక్్క నాలుగు మూలలను సో ల్్డరింగ్ 
చేయండి.

నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

నమూనా లేఅవుట్‌ను సిద్్ధధం చేయండి (Preparing the pattern layout)
లక్ష్యాలు : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద ి
• 	చతురస్్రరా కారం ట్్రరే కోసం తయారుచేయడం చేసిన పొ డవు మరియు వెడల్్పపును లెక్్కకిించండి 
• 	నమూనా లేఅవుట్‌ను తయారుచేయడం చేయండి

మెరుగై�ైన ఉదాహరణ కోసం అదే పనిని తీసుకుందాం.

చతురస్్రరా కారం టేపర్ ట్్రరే యొక్్క తయారుచేయడం చెందిన 
పరిమాణాన్ని లెక్్కకిించండి.

ఇచ్చిన

చదరపు 200మిమీ  వై�ైపు

ఫ్్లలాాం జ్ పొ డవు = 15 మిమీ

మనం సింగిల్ హెమ్‌ను 6 మిమీగా తీసుకుని, స్్లలాాం ట్ ఎత్్తతు ను 
లెక్్కకిద్్దదాాం .

AB అనేది స్్లలాాం ట్ పొ డవు.

ఇచ్చిన AC=40మిమీ  (చిత్్రరం.1)

సిన్ 60o = AC/AB

0.866=AC/AB

AB=40/0.866

AB=46.18మిమీ 

తయారుచేయడం చెందిన పరిమాణం=చతురస్్రరం యొక్్క పక్్క 
పొ డవు + 2(స్్లలాాం ట్ ఎత్్తతు +ఫ్్లలే ేంజ్ పొ డవు + సింగిల్ హెమ్ వ్్యత్్యయాసం) 
=200+2(46+15+6)

=200+2(67)

200+134

=334మి.మీ

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.50

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



167

షీట్ మెటల్‌ను 334 మిమీ పరిమాణానికి గుర్్తతిించండి మరియు 
కత్తిరించండి. (చిత్్రరం.2)

పొ డవు మరియు వెడల్్పపు XX మరియు YY యొక్్క మధ్్య రేఖను 
వరుసగా గీయండి. (చిత్్రరం.3)

షీట్ మెటల్ వర్క్‌పీస్ మధ్్యలో బేస్ పొ డవు మరియు వెడల్్పపును 
గీయండి, YYకి రెండు వై�ైపులా 100మిమీ  మరియు XXకి రెండు 
వై�ైపులా 100మిమీ  పంక్్తతు లు గుర్్తతు  పెట్్టటండ. (చిత్్రరం.3)

చిత్్రరం.4లో చూపిన AB, BC, CD మరియు DAలకు సమాంతరంగా 
చతురస్్రరా కారం టేపర్ ట్్రరే యొక్్క నాలుగు వై�ైపులా 46మిమీ  స్్లలాాం ట్ 
ఎత్్తతు  కోసం గీతలను గీయండి.

చిత్్రరం.5లో చూపిన విధంగా EF, FG, GH మరియు HEలకు 
సమాంతరంగా నాలుగు వై�ైపులా 15మిమీ  ఫ్్లలాాం జ్ మరియు 6మిమీ  
సింగిల్ హెమ్ అలవెన్స్ కోసం గీతలు గీయండి.

చిత్్రరం.6లో చూపిన విధంగా AB,BC, CD మరియు DA పంక్్తతు ల 
రెండు చివర్్లలో A,B,C,D పాయిింట్్ల  వద్్ద  30o కోణంలో గీతలను 
గీయండి.

చిత్్రరం.6లో చూపిన విధంగా I,J, K, L M, N, O, P పాయిింట్్ల  
వద్్ద  60o కోణంలో బాగలను   గీయండి. చిత్్రరం.6లో నీడ ద్్వవారా 
చూపబడిన నమూనా యొక్్క అవాంఛిత భాగాన్ని కత్తిరించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.50
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.3.51
ఫిట్్టర్ (Fitter) - షీట్ మెటల్ 

చతురస్్రరా కారం సో ల్్డరింగ్ , చతురస్్రరా కారం ట్్రరేని తయారు చేయండి (Practice on soft soldering and 
silver soldering)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	బ్్లలో  ల్్యయాాంప్ ఉపయోగించి సో ల్్డరింగ్ ఐరన్ యొక్్క రాగి బిట్‌ను వేడి చేయండి 
•  ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను సరై�ైన అమరికలో అమర్్చచండి మరియు ట్్యయాక్ చేయండి 
• 	సరై�ైన పరిమాణంలో మునిగిపో యిన ల్్యయాప్ ఫిల్్లలె ట్‌ను ఫ్్లలా ట్ పొ జిషన్‌లో సో ల్్డరింగ్ వేయండి 
• 	రాగి ట్్యయూబ్ జాయిింట్‌లను బెల్ మౌత్‌తో సిద్్ధధం చేయండి 
• 	సిల్్వర్ బ్్రరేజిింగ్ రాడ్‌తో సో ల్్డరింగ్.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

టాస్క్ 1 : ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను

• 	 పదార్్థథం యొక్్క పరిమాణాన్ని పరిశీలిించండి.

• 	హ్ యాచెట్ స్్టటేక్, ఒక చెక్్క మేలట్ మరియు సెట్్టటిింగ్  హమ్్మర్్నని 
ఉపయోగించి ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను తయారు చేయండి.

• 	బ్ ్లలో  ల్్యయాాంప్ వెలిగించండి.

• 	బ్ ్లలో  ల్్యయాాంప్ ఉపయోగించి రాగి బిట్‌ను వేడి చేయండి.

• 	 రెండు వై�ైపులాని సో ల్్డరింగ్ చేయండి.

• 	 ఆక్సైడ్‌లను తొలగించడానికి నీటిని ఉపయోగించి జాబ్‌ను 
కడగాలి.

టాస్క్ 2 : సిల్్వర్ సో ల్్డరింగ్

• 	 డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం పై�ైపు ముక్్కలను సెట్్టటిింగ్ మరియు వాటిని 
శుభ్్రరం చేయండి.

అన్ని భద్్రతా పరికరాల వినియోగాన్ని నిర్్ధధా రించుకోండి.

• 	పై �ైపు యొక్్క ఒక చివరన బెల్-మౌత్ (ఫ్్లలే ర్) తయారు చేసి, 
మరొక పై�ైపును లోపలికి చొప్్పపిించండి.

పై�ైపుల అమరకిలో ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి.

• 	 జాయిింట్ యొక్్క రూట్ వెంట సిల్్వర్ బ్్రరేజిింగ్ ఫ్్ల క్స్‌ను వర్్తతిించండి.

• 	వెల్్డిిం గ్ టేబుల్‌పై�ై బెంచ్-వై�ైస్‌లో జాయిింట్‌ను నిలువు స్్థథా నంలో 
పట్్టటు కోండి. 

• 	గ్ ్యయాస్ వెల్్డిింగ్ ప్్లలాాం ట్‌ను చిన్్న సై�ైజు నాజిల్‌తో సెట్ చేయండి.

• 	 మృదువై�ైన కార్్బరై�ైజిింగ్ మంటను సర్్దదు బాటు చేయండి.

ఈక పొ డవు కోన్ పొ డవు కంటే 1.5 రెట్్లలు  ఉండేలా చూసుకోండి.

• 	 జాయిింట్ చుట్్టటూ  కొంచెం ముందుగా వేడి చేయండి.

రంగు మార్్పపు ఎరుపు రంగుకు పరిమితం చేయబడింది.

• 	 ఫ్్ల క్స్ వాడకంతో రెండు వై�ైపులా చుట్్టటూ  సిల్్వర్ రాడ్‌ను కరిగించి, 
విస్్తరించండి. 

• 	సిల్్వ ర్ లోహం జాయిింట్‌లోకి చొచ్్చచుకుపో యేలా చేయడానికి 
జాయిింట్ చుట్్టటూ  మంటను సున్నితంగా వర్్తతిించండి.

కరిగని లోహంపై�ై ఎప్్పపుడూ ప్్రత్్యక్ష మంటను వర్్తతిించవద్్దదు .

• 	 అవసరమై�ైతే, రెండు వై�ైపులా చుట్్టటూ  మరిన్ని సిల్్వర్ రాడ్్లను 
జోడించండి.

• 	 రెండు వై�ైపులాని కొన్ని సెకన్్ల  పాటు చల్్లబరచడానికి 
అనుమతిించండి.

• 	 జాయిింట్‌ను శుభ్్రరం చేసి పరిశీలిించండి.

• 	 మీరు బాగా చొచ్్చచుకుపో యే మృదువై�ైన సిల్్వర్ -బ్్రరేజ్డ్  వెల్డ్‌ ను 
తయారు చసేే వరకు అదే పునరావృతం చేయండి.

రెండు వై�ైపులా వేడెక్్కడం జాగ్్రత్్త  తీసుకోండి.

నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

బ్్లలో  ల్్యయాాంప్‌ను సురక్షితంగా వెలిగించడం (Lighting the blow lamp safely)
లక్ష్యం : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద
•	  బ్్లలో  ల్్యయాాంప్ ఉపయోగించి సో ల్్డరింగ్ ఐరన్ ను వేడి చేయండి.

బ్్లలో  ల్్యయాాంప్ (చిత్్రరం 1) ట్్యయాాంక్‌లో కిరోసిన్  స్్థథా యిని పరిశీలిించండి.

అవసరమై�ైతే రీఫిల్ చేయండి.

భద్్రత కోసం ట్్యయాాంక్ 3/4వ వంతు ఫిల్ చేయండి.

ప్్రరికర్‌తో జెట్‌ను శుభ్్రరం చేయండి.

ఒత్తిడి ఉపశమన (రిలీఫ్ వాల్) వాల్వ్‌ను మూసివేయండి.

ప్రమైిింగ్ ట్్రఫ్‌ను మిథై�ైలేటెడ్ స్్పపిరిట్‌తో నిింపండి.

అగ్్నని ప్్రమాదాలను నివారించడానికి స్్పపిరిట్ ఓవర్‌ఫిల్ చేయకుండా 
జాగ్్రత్్త  వహించండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.51
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దీపాన్ని ప్రమైిింగ్ చేయడానికి పంప్ చేయడానికి రెండు నుండి 
మూడు స్్ట్రరో  క్స్ ఇవ్్వవండి.

బ్్లలో  ల్్యయాాంప్ ను వెలిగించండి.

స్్పపిరిట్ కాలిపో యిన తర్్వవాత ట్్యయాాంక్‌ను ఒత్తిడి చేయడానికి పంపును 
ఆరు నుండి ఎనిమిది సార్్లలు  ఆపరేట్ చేయండి.

ఈ దశలో జెట్ నుండి ద్్రవ కిరోసిన్ విడుదలై�ైతే, ఒత్తిడి ఉపశమన 
(రిలీఫ్ వాల్) వాల్వ్‌ను త్్వరగా తెరవండి.

ప్్రరా రంభ విధానాన్ని పునఃప్్రరా రంభిించండి.

బర్్నర్ హౌసింగ్ పై�ైభాగంలో దీపం వెలిగించండి.

స్్థథిరమై�ైన మంటను వెలిగించండి, 

దీపం గాలితో ఎగిరపిో యినా లేదా ఆరపిో యినా, వెంటనే ఒత్తిడి 
ఉపశమన (రిలీఫ్ వాల్)  వాల్వ్‌ను తెరవండి.

ఇది మండే కిరోసిన్ ఆవిరి గాలిలో బయటకు రాకుండా చేస్్తతుుంద ి. 
మండే పదార్్థథం వద్్ద  మంటను మళ్్లిించవద్్దదు .

పని ముగిసిన తర్్వవాత, ఒత్తిడి ఉపశమన (రిలీఫ్ వాల్)  వాల్వ్ 
ద్్వవారా మంటను ఆర్్పపివేయండి.

ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను ఏర్్పరచడం మరియు సో ల్్డరింగ్ చేయడం (Forming and soldering the sunk 
lap joint)
లక్ష్యాలు : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద ి
•	  హ్యాచెట్ పై�ైన ఉపయోగించి ల్్యయాప్‌ జాయిింట్‌ను రూపొ ందించండి
• 	ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను సో ల్్డరింగ్ చేయండి.

పరిమాణాన్ని పరిశీలిించండి, అవసరమై�ైతే కత్తిరించండి మరియు 
ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను కోసం వ్్యత్్యయాసం గుర్్తతిించండి. చిత్్రము 1లో 
చూపిన విధంగా హాట్్చచెట్ పై�ైన ఉపయోగించి ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను.

ఎమెరీ పేపర్‌తో ఉపరితలాన్ని శుభ్్రరం చేయండి.

తగిన ఫ్్ల క్స్‌ను వర్్తతిింపజేయండి మరియు చిత్్రము 2లో చూపిన 
విధంగా రెండు ముక్్కలను ఉంచండి.

బ్్లలో  ల్్యయాాంప్ ఉపయోగించి రాగి బిట్‌ను వేడి చేయండి.

ఏకరీతి ప్్రవాహం మరియు సరై�ైన వ్్యయాప్్తతితో ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను 
సో ల్్డరింగ్ చేయండి. (చిత్్రరం 3).

తడి గుడ్్డతో జాబ్ శుభ్్రరం చేయండి.

గ్్యయాస్ ద్్వవారా రాగి పై�ైపుల సిల్్వర్ బ్్రరేజిింగ్ (Silver brazing of copper pipes by gas)
లక్ష్యాలు : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద ి
• బెల్-మౌత్ బట్ జాయిింట్‌ కోసం రాగి గొట్్టటాల  అంచులను సిద్్ధధం చేయండి 
• సిల్్వర్ బ్్రరేజ్ రాగి గొట్్టటాల ు
• సిల్్వర్-బ్్రరేస్డ్  వెల్డ్‌ను  శుభ్్రపరచండి మరియు పరిశీలిించండి.

ఆటోమోటివ్ షీట్ మెటల్ ట్్రరేడ్‌లు, ఎయిర్ కండిషనిింగ్ మరియు 
రిఫ్్రరిజిరేషన్ వంటి అనేక రంగాలలో రాగి గొట్్టటా లు ఎక్్కకువగా 
ఉపయోగించబడతాయి.

సిల్్వర్ బ్్రరేజిింగ్ అనేది రాగి ట్్యయూబ్ జాయిింట్‌లో చేరడానికి సరై�ైన 
పద్్ధతి.

అంచులను శుభ్్రపరచడం మరియు సిద్్ధధం చేయడం(చిత్్రరం 1)

ఎమెరీ పేపర్ లేదా స్్టటీల్ ఉన్నితో రుద్్దడం ద్్వవారా అంచులను శుభ్్రరం 
చేయండి.

పై�ైపు యొక్్క ఒక చివరలో బెల్ మౌత్ ఆకారాన్ని ఏర్్పరచడానికి స్్టటీల్ 
రాడ్‌ని ఉపయోగించండి మరియు దాని చుట్్టటూ  హమ్్మర్్తతో  కొట్్టటండి.

రెండు వై�ైపులా ముక్్కలను అమర్్చడం(చిత్్రరం 2)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.51
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అంచులలో స్్లలివ ర్-బ్్రరేజిింగ్ ఫ్్ల క్స్‌ను సెట్ చేయండి.

జాయిింట్ ముక్్కలను బెల్-మౌత్ బట్ జాయిింట్ అలై�ైన్‌మెంట్‌ గా 
సెట్ చేయండి. చిత్్రరం.3 లో ఒక నిలువు స్్థథా నంలో రెండు వై�ైపులా 
ముక్్కలను పట్్టటు కోండి.

సిల్్వర్ బ్్రరేజిింగ్ వెల్డ్  తయారు చేయడం(చిత్్రరం 3)

నాజిల్ నెం.1 సిల్్వర్ బ్్రరేజిింగ్ ఫిల్్ల ర్ రాడ్ Ø1.6మిమీ  (టై�ైప్ BA-Cu-
Ag 16A IS: 2927 - 1975 ) మరియు సిల్్వర్ బ్్రరేజిింగ్ ఫ్్ల క్స్ ద్్వవారా 
చేయబడిన మృదువై�ైన కార్్బరై�ైజిింగ్ ఫ్్లలేమ్‌ను ఉపయోగించండి.

జాయిింట్ చుట్్టటూ  ఒక ఎరుపు రంగు (ఫ్్ల క్స్ యొక్్క ద్్రవీభవన) వరకు 
వేడి చేయండి.

ఫ్్ల క్స్ ఉపయోగించడంతో దాని చివరను రెండు వై�ైపులా చుట్్టటూ  సిల్్వర్ 
రాడ్‌ను వర్్తతిించండి, కరిగించి, విస్్తరించండి.

జాయిింట్ చుట్్టటూ  మంటను సున్నితంగా వర్్తతిించండి మరియు సిల్్వర్ 
లోహాన్ని జాయిింట్‌లోకి చొచ్్చచుకుపో యేలా చేయండి.

కరిగిన సిల్్వర్ లోహంపై�ై ప్్రత్్యక్ష మంటను ఎప్్పపుడూ వర్్తతిించవద్్దదు  
లేదా రెండు వై�ైపులాని వేడెక్్కకిించవద్్దదు .

అవసరమై�ైతే, రెండు వై�ైపులా చుట్్టటూ  మరింత సిల్్వర్ రాడ్ జోడించండి.

మంటను తీసివేసి, సిల్్వర్ లోహాన్ని 10-15 సెకన్్ల  పాటు చల్్లబరచండి.

క్్లలీనిింగ్ మరియు తనిఖీ(చిత్్రరం 4)

ఎమెరీ పేపర్‌తో రుద్్దడం ద్్వవారా రెండు వై�ైపులాని శుభ్్రరం చేయండి.

ఎటువంటి పిన్-హో ల్స్ లేకుండా మృదువై�ైన మరియు సమానంగా 
నిిండిన, బ్్రరేజ్డ్  జాయిింట్ కోసం పరిశీలిించండి.

CG & M : ఫటి్్ట ర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.51
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.3.52
ఫిట్్టర్ (Fitter) - షీట్ మెటల్ 

రివెటెడ్ ల్్యయాప్ మరియు బట్ జాయిింట్ చేయండి (Make riveted lap and butt joint) 
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	సింగిల్ రివెటెడ్ ల్్యయాప్ & బట్ జాయిింట్ చేయడానికి రివెట్ రంధ్్రరా ల కోసం అంతరాన్ని లేఅవుట్ చేయండి 
• 	సాలిడ్ పంచ్ ఉపయోగించి సరై�ైన సై�ైజు రంధ్్రరా లను పంచ్ చేయండి
• 	సింగిల్ రివెటెడ్ ల్్యయాప్ మరియు బట్ జాయిింట్ చేయడానికి రవిెట్ సెట్, రివెట్ స్్ననాప్, బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి డాలీ సహాయంతో 

స్్ననాప్ హెడ్ రవిెట్‌లను రివేట్ చేయండి.
• 	స్్ననాప్ హెడ్ మరియు ఫ్్లలా ట్ హెడ్ రివెట్‌ల రవిెట్ హెడ్‌లను ఏర్్పరుస్్తతుుం ది.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

టాస్క్ 1 : సింగిల్ రివెటెడ్ ల్్యయాప్ జాయిింట్

• 	 స్్టటీల్ రూల్  ఉపయోగించి 140 x 48 మిమీ పరిమాణానికి ఇచ్చిన 
ముడి పదార్్థథా న్ని కత్తిరించండి మరియు పరిశీలిించండి.

• 	 డ్్రరెస్్ససిింగ్ ప్్లలే ట్‌లోని షీట్‌ను మేలట్‌తో చదును చేయండి.

•	  ఫ్్లలా ట్ స్్మమూత్ ఫై�ైల్‌ని ఉపయోగించి అంచులను తొలగించండి.

• 	 140 మిమీ పొ డవు గల మధ్్య రేఖను గుర్్తతిించండి మరియు 
స్్ట్ర రెయిట్ స్్ననిప్‌లను ఉపయోగించి షీట్‌ను 70 x 48 పరిమాణంలో 
రెండు ముక్్కలుగా కత్తిరించండి.

• 	 షీట్ యొక్్క రెండు ముక్్కలపై�ై స్్కక్్రరైబర్ మరియు స్్టటీల్ రూల్‌ని 
ఉపయోగించి సింగిల్ రివెట్ ల్్యయాప్ జాయిింట్ చేయడానికి రవిెట్ 
రంధ్్రరా లకు అంతరాన్ని లేఅవుట్ చేయండి మరియు సెంటర్ పంచ్ 
మరియు సెట్్టటిింగ్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి రవిెట్ రంధ్్రరా ల మధ్్య 
బిిందువులను గుర్్తతిించండి. (స్్కకిల్ సీక్్వవెన్స్ యొక్్క ఫిగ్ 1 & 2)

• 	 ఒక సాలిడ్మైన పంచ్‌ను ఉపయోగించి షీట్‌లోని ఒక భాగంపై�ై 
అన్ని మధ్్య బిిందువులపై�ై φ 3.2 రంధ్్రరా లను మరియు మరొక 
షీట్ ముక్్కపై�ై ఒక కేంద్్ర రంధ్్రరం చేయండి (చిత్్రరం.1)

• 	 డ్్రరిల్ చసేిన రంధ్్రరా లపై�ై చేతితో తిప్్పపుతూ పెద్్ద  సై�ైజు డ్్రరిల్‌తో 
రంధ్్రరా లను డీబర్ర్ చేయండి. (చిత్్రరం 2)

• 	 షీట్ యొక్్క సై�ైజు వ్్యయాప్్తతి  అంచులు గుర్్తతిించబడిన పంక్్తతు లతో 
సమానంగా ఉండేలా, అన్ని రంధ్్రరా లను మరొకదానిపై�ైన పంచ్ 
చేయబడిన షీట్ ముక్్కను ఉంచండి.

• 	 మధ్్య రంధ్్రరంలో 3 మిమీ డయా స్్ననాప్ హెడ్ రివెట్‌ని చొప్్పపిించండి. 
(చిత్్రరం.3)

• 	 బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి రివెట్ స్్ననాప్ మరియు 
డాలీ సహాయంతో రివెట్ హెడ్‌ను రూపొ ందించండి.

• 	 షీట్ దిగువన ఉన్్న మిగిలిన నాలుగు రంధ్్రరా లను, రంధ్్రరా ల 
ద్్వవారా, షీట్ పై�ైభాగంలో ఇప్్పటికే పంచ్ చేయండి.

• 	పెద్ ్ద  సై�ైజు డ్్రరిల్‌తో రంధ్్రరా లను చేత్్తతో  పంచ్ చేసిన రంధ్్రరా లపై�ై తిప్్పపండ.

• 	 రవిెట్ సెట్, రవిెట్ స్్ననాప్, డాలీ మరియు బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్ 
సహాయంతో రివెట్‌లను ప్్రత్్యయామ్్ననాయ రంధ్్రరా లలో చొప్్పపిించి, 
రివెట్ హెడ్‌లను ఒక్్కకొక్్కటిగా రూపొ ందించండి.

టాస్క్ 2 : సింగిల్ స్్ట్ర రా ప్ సింగిల్ రో రివెటెడ్ బట్ జాయిింట్

• 	 ఇచ్చిన మెటీరియల్‌ని మూడు ముక్్కలుగా, రెండు నుండి 50 x 
48 మిమీ పరిమాణంలో మరియు మూడవ భాగాన్ని 24 x 48 
మిమీ వరకు స్్ట్ర రెయిట్ స్్ననిప్ ఉపయోగించి కట్ చేసి, స్్టటీల్ రూల్ 
ఉపయోగించి పరిమాణాన్ని పరిశీలిించండి. (చిత్్రరం 1)

• 	 డ్్రరెస్్ససిింగ్ ప్్లలే ట్‌లోని షీట్‌ను మేలట్‌తో చదును చేయండి.

• 	 ఫ్్లలా ట్ స్్మమూత్ ఫై�ైల్‌ని ఉపయోగించి అంచులను తొలగించండి.

• 	 షీట్్ల  ముక్్కలపై�ై స్్కక్్రరైబర్, డివై�ైడర్ మరియు స్్టటీల్ రూల్‌ని 
ఉపయోగించి సింగిల్ స్్ట్రరా  ప్ సింగిల్ రివెటెడ్ బట్ జాయిింట్ 
చేయడానికి రవిెట్ రంధ్్రరా లకు అంతరాన్ని లేఅవుట్ చేయండి. 
(చిత్్రరం 1)

• 	సె ంటర్ పంచ్ మరియు బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి 
రివెట్ రంధ్్రరా ల కోసం సెంటర్ పాయిింట్‌ను గుర్్తతిించండి.

• 	 షీట్్ల  ముక్్కలపై�ై అన్ని పాయిింట్్ల  వద్్ద  φ 3.2 మిమీ  రంధ్్రరా లు 
వేయండి మరియు రెండు వర్క్‌పీస్‌లపై�ై మధ్్య రంధ్్రరా లను 
వేయండి.

• 	 డ్్రరిల్ చేసిన రంధ్్రరా లపై�ై పెద్్ద  సై�ైజు డ్్రరిల్‌ చేతితో తిప్్పడం ద్్వవారా 
రంధ్్రరా లను డీబర్ర్ చేయండి.

• 	 చేరాల్సిన వర్క్‌పీస్‌ల అంచులను బట్ చేయండి మరియు వాటిపై�ై 
షీట్్ల  ముక్్కలని ఉంచండి మరియు జాబ్ డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం సరగి్్గగా  
సెట్ చేయండి.
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• 	 షీట్్ల  ముక్్కల  మధ్్య రంధ్్రరంలో φ 3 మిమీ ఫ్్లలా ట్ హెడ్ రివెట్‌ని 
చొప్్పపిించండి మరియు ఫ్్లలా ట్ స్్టటీల్ ప్్లలే ట్‌పై�ై జాబ్‌ను ఉంచే రవిెట్ సెట్, 
రివెట్ స్్ననాప్ మరియు బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి 
పట్్టటీ  రవిెట్ చేయండి.

• 	 చేరవలసిన వర్క్‌పీస్‌లు మరియు కవర్ షీట్ గుర్్తతిించబడిన లై�ైన్‌లో 
సరిగ్్గగా  సమలేఖనం చేయబడి ఉన్్ననాయో లేదో  పరిశీలిించండి.

• 	కవ ర్ షీట్‌పై�ై ఇప్్పటికే వేసిన రంధ్్రరా ల ద్్వవారా షీట్ దిగువ భాగంలో 
మిగిలిన రంధ్్రరా లను వేయండి.

• 	 డ్్రరిల్ చేసిన రంధ్్రరా లపై�ై పెద్్ద  సై�ైజు డ్్రరిల్‌ చేతితో తిప్్పడం ద్్వవారా 
రంధ్్రరా లను డీబర్ర్ చేయండి.

• 	 రవిెట్‌లను ప్్రత్్యయామ్్ననాయ రంధ్్రరా లలో చొప్్పపిించండి మరియు 
సింగిల్ స్్ట్రరా  ప్ సింగిల్ రో రవిెట్ బట్ జాయిింట్ చేయడానికి రివెట్ 
హెడ్‌లను ఒక్్కకొక్్కటిగా రూపొ ందించండి.

నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

ఒకే రివెటెడ్ ల్్యయాప్ జాయిింట్ చేయడానికి రివెట్ రంధ్్రరా ల కోసం అంతరాన్ని లేఅవుట్ చేయండి (Layout 
the spacing for rivet holes to make a single riveted lap joint)
లక్ష్యాలు : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద ి
• 	BIS ప్్రమాణం ప్్రకారం ల్్యయాప్ దూరం, మొదటి రివెట్ మరియు అంచుల మధ్్య దూరం మరియు పిచ్ దూరాన్ని లెక్్కకిించండి
• 	ఒకే రివెటెడ్ ల్్యయాప్ జాయిింట్ చేయడానికి రవిెట్ రంధ్్రరా ల కోసం అంతరాన్ని లేఅవుట్ చేయండి

చేయల్సిన వర్క్‌పీస్‌ల అంచులు బర్ర్ లేకుండా మరియు స్్ట్ర రెయిట్‌గా 
ఉన్్ననాయని నిర్్ధధా రించుకోండి. ల్్యయాప్ యొక్్క దూరాన్ని లెక్్కకిించండి.

ల్్యయాప్ యొక్్క దూరం = 4 x రివెట్ యొక్్క డయా (D)

రివెట్ యొక్్క వ్్యయాసం = తెలిసిన మందం నుండి 2.5 లేదా 3 
సార్్లలు , రివెట్ యొక్్క డయాను లెక్్కకిించండి మరియు ల్్యయాప్ యొక్్క 
దూరాన్ని లెక్్కకిించండి.

స్్కక్్రరైబర్ మరియు స్్టటీల్ రూల్‌ని ఉపయోగించి రెండు వర్క్‌పీస్‌లపై�ై 
అంచుకు సమాంతరంగా ల్్యయాప్ యొక్్క దూర రేఖను గుర్్తతిించండి. 
(చిత్్రరం 1)

షీట్ అంచు నుండి రివెట్ లై�ైన్ దూరాన్ని లెక్్కకిించండి.
అంచు నుండి రివెట్ లై�ైన్ యొక్్క దూరం = 2 x రివెట్ యొక్్క వ్్యయాసం 
(D) రెండు వర్క్‌పీస్‌లపై�ై రివెట్ లై�ైన్‌లను అంచుకు సమాంతరంగా 
గుర్్తతిించండి (చిత్్రరం. 2).

సై�ైడ్ అంచు నుండి మొదటి రవిెట్‌ల దూరాన్ని లెక్్కకిించండి.
అంచు నుండి మొదటి రివెట్ దూరం = రవిెట్ యొక్్క 2 x డయా (D)
డివై�ైడర్‌ని ఉపయోగించి రెండు వర్క్‌పీస్‌లపై�ై, రివెట్ లై�ైన్‌లోని సై�ైడ్ 
అంచుల నుండి మొదటి రివెట్‌ల దూరాన్ని గుర్్తతిించండి.
రెండు రివెట్స్ అంటే పిచ్ మధ్్య దూరాన్ని లెక్్కకిించండి.
పిచ్ = 3 x రవిెట్ డయా (D)
డివై�ైడర్‌ని ఉపయోగించి రెండు వర్క్‌పీస్‌లపై�ై (చిత్్రరం 2) రివెట్ లై�న్‌లపై�ై 
రివెట్‌ల పిచ్‌ను గుర్్తతిించండి. సెంటర్ పంచ్ మరియు బాల్ పెయిన్ 
హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి రవీెట్‌ల మధ్్య బిిందువులపై�ై పంచ్ చేయండి.
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రివెటింగ్ స్్ననాప్ హెడ్ రివెట్ (Riveting snap head rivet)
లక్ష్యం : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద
• 	సరై�ైన రివర్్టటిింగ్ చేయడానికి డాలీ, రవిెట్ సెట్ మరియు రివెట్ స్్ననాప్‌లను సరిగ్్గగా  ఉపయోగించుకోండి
•	  బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్ ద్్వవారా హమ్్మర్ దెబ్్బలను సరిగ్్గగా  వర్్తతిింపజేయడం ద్్వవారా గుండ్్రని ఆకారంలో రవిెట్ హెడ్‌ను రూపొ ందించండి
• 	రివెట్ స్్ననాప్ హెడ్ రివెట్ లోహం దెబ్్బతినకుండా రివెటెడ్ జాయిింట్ బిగుతుగా ఉంటుంది.
అన్ని రివెట్ రంధ్్రరా లు ఒక షీట్‌పై�ై డ్్రరిల్్లిింగ్ చేయబడిందని మరియు 
సెంటర్ రవిెట్ కోసం ఒక రంధ్్రరం మాత్్రమే మరొక షీట్‌పై�ై వేయబడిందని 
నిర్్ధధా రించుకోండి.

డ్్రరిల్ చేసిన రంధ్్రరా లు డీబర్డ్ అయ్్యయాయని మరియు షీట్్లలు  ఫ్్లలా ట్‌గా 
ఉన్్ననాయని నిర్్ధధా రించుకోండి. బెంచ్ వై�ైస్‌లో వై�ైస్ డాలీని గట్్టటిగా 
పట్్టటు కోండి.

అన్ని రంధ్్రరా లు ఒకదానిపై�ై ఒకటి వేసిన షీట్‌ను ఉంచండి, డ్్రరిల్ చేసిన 
రంధ్్రరంను సమలేఖనం చేయండి మరియు అంచులతో ల్్యయాప్ కోసం 
గుర్్తతిించబడిన బాగలను   ఏకకాలంలో చేయండి.

మధ్్య రంధ్్రరంలో రివెట్‌ను చొప్్పపిించండి మరియు వై�ైస్ డాలీపై�ై రివెట్ 
హెడ్‌ను ఉంచండి, తప్్పపులు జరగకుండా హమ్్మరింగ్  చేసేటప్్పపుడు 
జాగ్్రత్్త  వహించండి. (చిత్్రరం 1 & 2)

రవిెట్ యొక్్క షాంక్ మీద రివెట్ సెట్ చేసేటప్్పపుడు లోతై�ైన రంధ్్రరం 
ఉండే విధముగా చూసుకోనండి. (చిత్్రరం 3)

షీట్‌లను దగ్్గరగా తీసుకురావడానికి, రివెట్ గ్ కోసం జాయిింట్‌ను 
గట్్టటిగా సెట్ చేయడానికి బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్తతో  రివెట్ సెట్‌ను కొట్్టటండ. 
(చిత్్రరం 3)

రవిెట్ యొక్్క షాంక్ మీద రివెట్ సెట్‌ను తొలగించండి.

రివెట్ హెడ్‌ను మొదట్్లలో  హమ్్మర్్తతో  కొట్్టటి , ఆపై�ై బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని 
ఉపయోగించి తలను రూపొ ందించండి. (చిత్్రరం 4 & 5)

రివెట్ యొక్్క గుండ్్రని తలపై�ై రివెట్ స్్ననాప్‌ను ఉంచండి మరియు బాల్ 
పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి రవిెట్ హెడ్‌ను రూపొ ందించడానికి 
మరియు పూర్్తతి చేయడానికి దానిపై�ై హమ్్మర్్తతో  కొట్్టటండి. (చిత్్రరం 6)
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సింగిల్ స్్ట్ర రా ప్ సింగిల్ రవిెటెడ్ బట్ జాయిింట్ చేయడానికి రివెట్ హో ల్స్ కోసం లేఅవుట్ చేయండి (Layout 
the spacing for rivet holes to make single strap single riveted butt joint)
లక్ష్యాలు : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద ి
• 	కవర్ ప్్లలే ట్ వెడల్్పపును లెక్్కకిించండి. BIS ప్్రమాణం ప్్రకారం మొదటి రివెట్ మధ్్యలో మరియు అంచులు మరియు పిచ్ దూరం మధ్్య దూరం 

లెక్్కకిించండి.
• 	సింగిల్ స్్ట్ర రా ప్ సింగిల్ రో రవిెటెడ్ బట్ జాయిింట్ చేయడానికి రవిెట్ రంధ్్రరా లకు అంతరాన్ని లేఅవుట్ గీయండి.

చేయుల్సిన వర్క్‌పీస్‌ల అంచులు బర్ర్ లేకుండా ఉండేలా చూసుకోండి. 
ముందుగా చేయుల్సిన వర్క్‌పీస్‌లపై�ై రివెట్ రంధ్్రరా ల అంతరాన్ని 
లేఅవుట్ చేయండి. రివెట్ యొక్్క డయాను లెక్్కకిించండి.

రివెట్ యొక్్క వ్్యయాసం (D) = 2.5 T లేదా 3T, ఇక్్కడ T = షీట్్ల  
మొత్్తతం మందం .

ల్్యయాప్ దూరాన్ని లెక్్కకిించండి.

ల్్యయాప్ యొక్్క దూరం = 8 x D స్్కక్్రరైబర్ మరియు స్్టటీల్ రూల్ 
ఉపయోగించి రెండు వర్క్‌పీస్‌లపై�ై ల్్యయాప్ దూరాల రేఖను గీయండి. 
(చిత్్రరం 1)

షీట్ అంచు నుండి రివెట్ లై�ైన్ యొక్్క దూరాన్ని లెక్్కకిించండి. అంచు 
నుండి రివెట్ లై�ైన్ యొక్్క దూరం = 2 x రివెట్ (D) యొక్్క వ్్యయాసం.

వర్క్‌పీస్‌పై�ై అంచుకు సమాంతరంగా రివెట్ లై�ైన్‌లను గీయండి. (చిత్్రరం 
1)

బట్ వై�ైపు అంచు నుండి మొదటి రివెట్ దూరాన్ని లెక్్కకిించండి. ప్్రక్్క 
అంచు నుండి మొదటి రివెట్ దూరం = రవిెట్ (D) యొక్్క 2 x డయా

వర్క్‌పీస్‌లపై�ై, రవిెట్ లై�ైన్‌లో సై�ైడ్ అంచుల నుండి మొదటి రివెట్‌ల 
దూరాన్ని గీయండి. రెండు రవిెట్‌ల మధ్్య దూరాన్ని అంటే పిచ్‌ని 
లెక్్కకిించండి.

రవిెట్ యొక్్క పిచ్ = 3 x డయా డివై�ైడర్‌ని ఉపయోగించి వర్క్‌పీస్‌లపై�ై 
రివెట్ లై�ైన్‌లపై�ై రివెట్ యొక్్క పిచ్‌ను గీయండి. (చిత్్రరం 1)

సెంటర్ పంచ్ మరియు బాల్ పీన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి రవిెట్‌ల 
మధ్్య బిిందువుపై�ై పంచ్ చేయండి.

షీట్ మెటల్ పై�ై రివెట్ రంధ్్రరా ల అంతరాన్ని లేఅవుట్ గీయండి : 
అదేవిధంగా, పై�ైన పేర్్కకొన్్న విధంగా, చిత్్రరం.2పై�ై 4D దూరంలో ఉన్్న 
రెండు వరుసల రవిెట్ రంధ్్రరా లను గీయండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.52
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.3.53
ఫటి్్టర్ (Fitter) - షీట్ మెటల్ 

సో ల్్డరింగ్ జాయిింట్ ఉపయోగించి గరాటు (ఫంనల్)  తయారు చేయడం (Make funnel as per 
development and solder joints)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	స్్ట్రరె యిట్ వై�ైర్డ్ ఎడ్జ్  చేయండి
• వంకర వై�ైర్్డడు  అంచుని తయారు చేయండి
• ఉపయోగించి కోణంలో షీట్ మెటల్ మడత చేయండి.
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

టాస్క్ 1: ఒక గరాటును తయారు చేయండి భాగం 1 (ఫన్్ననెల్ బాడీ)

• జియోమెట్్రరిక్ బాక్స్ (ఇన్‌స్్ట్రరు  మెంట్ బాక్స్)ని ఉపయోగించి 
సామాన్్యమై�ైన డ్్రరా యిింగ్ పేపర్‌పై�ై జాయినిింగ్ అలవెన్్ససులతో 
గరాటు (కోన్ ఫ్్రస్ట్‌ మ్) బాడీ కోసం నమూనాను వేయండి  
మరియు లేఅవుట్ గీయండి

• కత్్తతె రను ఉపయోగించి లేఅవుట్ నమూనాను కత్తిరించండి 
మరియు ఫెవికాల్/గమ్ ఉపయోగించి ఇచ్చిన ముడి పదార్్థథం 
(షీట్ మెటల్)పై�ై అతికించండి.

• స్్ట్ర రెయిట్ మరియు బెండ్ స్్ననిప్‌లను ఉపయోగించి అతికించిన 
కాగితం యొక్్క లేఅవుట్ నమూనా యొక్్క రూపురేఖలపై�ై షీట్ 
మెటల్‌ను కత్తిరించండి.

టాస్క్ 2 : పార్ట్ 2 (ఫన్్ననెల్ టెయిల్)

• జియోమటె్్రరిక్ బాక్స్ ఉపయోగించి సామాన్్యమై�ైన డ్్రరా యిింగ్ 
పేపర్‌పై�ై గీయండికి అన్ని అలవెన్్ససులతో గరాటు యొక్్క తోక 
(కోన్ యొక్్క ఫ్్రస్్ట్్ర మ్) కోసం నమూనాను వేయండి  మరియు 
లేఅవుట్ గీయండి. (ఇన్‌స్్ట్రరు  మెంట్ బాక్స్)

• 	క త్్తతె రను ఉపయోగించి లేఅవుట్ నమూనాను కత్తిరించండి 
మరియు ఫెవికాల్/గమ్ ఉపయోగించి ఇచ్చిన షీట్ మెటల్‌పై�ై 
అతికించండి.

• నేరుగా మరియు బెండ్‌స్్ననిప్‌లను ఉపయోగించి అతికించిన 
కాగితం యొక్్క లేఅవుట్ నమూనా యొక్్క రూపురేఖలపై�ై షీట్ 
మెటల్‌ను కత్తిరించండి.

టాస్క్ 3 : పార్ట్ 3 (ఫన్్ననెల్ ఫెర్్రరు ల్)

• షీట్ మెటల్‌ను 335x30 పరిమాణానికి కత్తిరించండి, షీట్‌ను 
చదును చేయండి మరియు కత్తిరించిన అంచులను తొలగించండి. 

• సిలిిండర్ తయారుచేయడం 1.3.43 కోసం నై�ైపుణ్్యయం క్్రమాన్ని 
చూడండి.

• 	 2మిమీ  డయా కోసం వై�ైరింగ్ వ్్యత్్యయాసం పరిగణనలోకి తీసుకుని 
షీట్‌పై�ై నమూనా లేఅవుట్‌ను నమూనాను వేయండి. వై�ైర్, 
4మిమీ  లాక్డ్ గ్్రరూ వ్ జాయిింట్ కోసం సీమిింగ్ అలవెన్స్ మరియు 
స్్ట్ర రెయిట్ స్్ననిప్ ఉపయోగించి క్్లలిప్‌లతో నమూనాను కత్తిరించండి.

• 	 గుండ్్రని మాండ్్రరెల్ స్్టటెక్, హ్్యాాండ్ గ్్రరోవ ర్, బాల్ పిన్ హమ్్మర్ 
మరియు మేలట్‌ని ఉపయోగించి లాక్డ్ గ్్రరూ వ్డ్  జాయిింట్‌తో 
వృత్్తతా కార ఆకారాన్ని రూపొ ందించండి.

• 	 హాఫ్ మూన్ (అర్్థ చంద్్రకార) స్్టటా క్ మరియు సెట్్టటిింగ్ హమ్్మర్్నని 
ఉపయోగించి రింగ్ యొక్్క వృత్్తతా కార అంచున 2 మిమీ డయా 
వై�ైర్్డడు  అంచుని తయారు చేయండి.

• 	 బాడీ రింగ్ ఆకారం మరియు కొలతలు కోసం పరిశీలిించండి.

టాస్క్ 4 : పార్ట్ 4 (ఫన్్ననెల్ హ్్యాాండిల్)

• 	 గరాటు (ఫన్్ననెల్) ఉపరితలంపై�ై మరియు మేలట్ ఉపయోగించి 
డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం హ్్యాాండిల్ (పార్ట్ 4) చేయండి.

గరాటు (ఫన్్ననెల్) అసెంబ్లీ

• 	 అన్విల్ స్్టటెక్ మరియు మేలట్‌ని ఉపయోగించి బాడీ (పార్ట్ 1) పెద్్ద  
చివరలో జాయినిింగ్ అలవెన్స్‌ను ప్్రకారం ఉంచండి. (చిత్్రరం 1)

• 	 బాడీ (పార్ట్ 1) మరియు సో ల్్డరింగ్్లలో  ఫెర్్రరు ల్ (పార్ట్ 3)ని చొప్్పపిించండి.

• తోక యొక్్క ల్్యయాప్ జాయిింట్‌ను సో ల్్డర్ చేయండి. (పార్ట్ 
2)	

• 	 బాడీ సురక్షితంగా ఉంచడానికి తోక యొక్్క పెద్్ద  డయా ఎండ్ 
(పార్ట్ 2) యొక్్క ఫ్్లలే ర్ 4 మిమీ అంచు.

• 	 బాడీ మరియు తోకను  సో ల్్డరింగ్్లలో  చేయండి.

• 	 జాబ్ డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం హ్్యాాండిల్ (పార్ట్ 4) మరియు సో ల్్డర్‌ను 
చేయండి.

• 	 పూర్్తతి చేసిన జాబ్ న్ని పదునై�ైన అంచులు, బుర్్ర లేదా ఏదై�ైనా 
అసమానత కోసం పరిశీలిించండి మరియు అవసరమై�ైతే 
సరిదిద్్దదండి.

• 	 ఆర్్టటికల్‌ను చల్్లటి నీటితో కడగాలి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.53
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టాస్క్ 5 : షీట్ మెటల్‌ను 90oకి మడవండి

• 	 స్్ట్ర రెయిట్ స్్ననిప్‌ని ఉపయోగించి జాబ్ మెటీరియల్‌ని 135x48 
మిమీ  కట్ చేయండి.

• 	 ట్ర ైస్్క్వవేర్ ఉపయోగించి స్్కక్్రరైబర్‌తో జాబ్ మెటీరియల్‌ను గీయండి. 
(చిత్్రరం 1)

• 	 మార్్కకిింగ్ లై�ైన్‌ను బవెెల్డ్  హాట్‌చెట్ ఉపరితలంపై�ై అంచు వరకు 
ఉంచండి. 

•	 జాబ్ యొక్్క మరొక చివరను పట్్టటు కోవడం ద్్వవారా మేలట్ 
ఉపయోగించి అంచుని కొట్్టటండి. 

• 	 అవసరమై�ైన విధంగా మడత బెండ్ లై�ైన్‌లో జరుగుతుందని 
నిర్్ధధా రించుకోండి.

• 	 90o కోణంలో మడవడానికి జాబ్‌ను స్్టట్్రరైక్ చేయడం కొనసాగించండి.

• 	 ట్ర ైస్్క్వవేర్ ద్్వవారా జాబ్ యొక్్క లంబాన్ని పరిశీలిించండి.

• 	 అవసరమై�ైతే, ఒక స్్టట్్రరైక్ మేలట్‌ని ఉపయోగించి, ఒక హ్యాచెట్ స్్టటేక్‌పై�ై 
ఉద్్యయోగానికి మద్్దతునిస్్తతూ  లంబంగా సరిచేయండి.• 	 90o వద్్ద  వంగడానికి మడత రేఖను గుర్్తతిించండి.

నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

వృత్్తతాకా ర కోన్ తయారుచేయడం (Development for a circular cone)
లక్ష్యం : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద ి
• రేడియల్ లై�ైన్ తయారుచేయడం ద్్వవారా వృత్్తతాకా ర కోన్‌ను అభివృద్్ధధి

రేడియల్ లై�ైన్ తయారుచేయడం ద్్వవారా వృత్్తతా కార కోన్‌ను అభివృద్్ధధి  
చేయండి (చిత్్రరం. 1)

వృత్్తతాకా ర కోన్ : ముందు ఎత్్తతు  మరియు ప్్రణాళికను గీయండి. 
(చిత్్రరం.2)

ప్్రణాళికను గీస్్తతున్్నప్్ప పుడు, మూల వృత్్తతం  యొక్్క తటస్్థ  మందం 
(బయటి వ్్యయాసం ప్్లలే ట్ మందం) వ్్యయాసంగా తీసుకోబడుతుంది.

ప్్లలే ట్ మందం 0.5 మిమీ కంటే తక్్కకువగా ఉంటే తటస్్థ  మందం 
పరిమాణం చాలా తక్్కకువగా ఉంటుంది. ప్్రణాళిక యొక్్క 
చుట్్టటు కొలతను ఖచ్చితంగా 12 సమాన భాగాలుగా విభజిించండి. 
(చిత్్రరం 3)

వృత్్తతం  యొక్్క వ్్యయాసార్్థథంతో, మొదట చుట్్టటు కొలతను 6 సమాన 
భాగాలుగా విభజిించండి. అప్్పపుడు ప్్రతి భాగాన్ని రెండుగా 
విభజిించండి.

షీట్ మెటల్ పై�ై లంబ గీతను గీయండి. (చిత్్రరం 4)

మెటీరియల్ ఖాళీ స్్థలం మధ్్యలో లంబంగా గీతను గీయండి. అంచు 
రేఖ (స్్లలాాం ట్ ఎత్్తతు ) యొక్్క పొ డవును కంపాస్ తో గీయండి చేయండి. 
(చిత్్రరం 5)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.53
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దానిని ఖచ్చితంగా గీయండి .

లంబ రేఖపై�ై ఒక బిిందువు వద్్ద  కేంద్్రరంతో ఒక ఆర్క్‌ను గీయండి 
(చిత్్రరం. 6) మరియు స్్లలాాం ట్ ఎత్్తతు ను వ్్యయాసార్్థథం వలె గీయండి.

లోపాలను తగ్్గగిించడానికి, ప్్రతి సమానంగా విభజిించబడిన 
పాయిింట్్లతో కంపాస్  ఆర్క్‌ను గీయండి.

చుట్్టటు కొలత పొ డవు యొక్్క 12 సమానంగా విభజిించబడిన 
భాగాలలో ఒకదానికి కంపాస్  ఆర్క్‌ను గీయండి.

లోపాలను తగ్్గగిించడానికి ప్్రతి సమానంగా విభజిించబడిన పాయిింట్‌ను 
తనిఖీ చేయడం ద్్వవారా కంపాస్ ఆర్క్‌ను గీయండి. ఆర్క్‌పై�ై కంపాస్  
యొక్్క 12 ఓపెనిింగ్ పాయిింట్‌లను  గీయండి.

లంబంగా కుడి మరియు ఎడమ వై�ైపులా వరుసగా ఆరు పాయిింట్్లను 
గీయండి. (చిత్్రరం 7)

పాయిింట్‌లను స్్కక్్రరైబర్ తో గుర్్తతిించండి, అదే సమయంలో ఆర్క్ 
నుండి కంపాస్ ని తీసివేయకుండా, కంపాస్  పాయిింట్‌లను 
ప్్రత్్యయామ్్ననాయంగా ఉపయోగించండి.

ఆర్క్ యొక్్క కుడి మరియు ఎడమ చివరలను మధ్్యకు కనెక్ట్ 
చేయండి. (చిత్్రరం.8)

చిత్్రము 8 ఇచ్చిన కోన్ తయారుచేయడంని చూపుతుంది.

రేడియల్ లై�ైన్ పద్్ధతి ద్్వవారా కోన్ యొక్్క ఫ్్రస్ట్‌ మ్ కోసం గీయండి మరియు లేఅవుట్ గీయండి (Develop 
and layout the pattern for the frustum of a cone by radial line method)
లక్ష్యం : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద ి
• 	రేడియల్ లై�ైన్ పద్్ధతి ద్్వవారా కోన్ యొక్్క నమూనాను తయారుచేయడం గీయండి మరియు లేఅవుట్ గీయండి.

ఫ్్లలా ట్ లేఅవుట్ చేయడానికి తగినంత పెద్్ద  సామాన్్య డ్్రరా యిింగ్ 
పేపర్‌ను ఉపయోగించి డ్్రరా యిింగ్ గీయండి. చిత్్రము 1లో పూర్్తతి సై�ైజు 
‘AGMN’లో కోన్ యొక్్క ఫ్్రస్ట్‌ మ్ యొక్్క ఎలివేషన్‌ను గీయండి.

పంక్్తతు లు ‘O’ బిిందువు వద్్ద  కలిసే వరకు శరీరం యొక్్క భుజాలను 
చూపిస్్తతూ  కొనసాగించండి. ‘ఓ’ని ‘అపెక్స్’ అంటారు. (చిత్్రరం 1)

O’ని కేంద్్రరంగా మరియు O’Aని వ్్యయాసార్్థథంగా తీసుకొని, ఒక ఆర్క్ 
AGని గీయండి మరియు దానిని A-B-C-D-E-F-G ఆరు సమాన 
భాగాలుగా విభజిించండి. (చిత్్రరం 2)

‘O’ మధ్్యలో ‘AX’ మరియు ‘NY’ ఆర్క్‌లను గీయండి. X&Y అనదేి 
శంకువు యొక్్క నిరాశకు మధ్్య రేఖపై�ై ఉన్్న పాయిింట్్లలు . (చిత్్రరం 3)
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A1 -B1 -C1 -D1 .... నుండి D2 -C2 -B2 ....A2 పొ ందేందుకు 
‘X’ దూరాన్ని తీసుకుని, ఆర్క్ AX వెంట పన్్ననెెండు బాగలను   
గుర్్తతిించండి. (చిత్్రరం 3)

A1 , B1 , C1 , .... C2 , B2 , A2 పాయిింట్‌లను ‘O’ పాయిింట్‌కి 
చరే్్చచండి అవసరమై�ైన తయారుచేయడం A1 A2 N1 N2 .

ఇది జాయినిింగ్ అలవెన్స్ లేకుండా కోన్ యొక్్క ఫ్్రస్్టమ్ యొక్్క 
తయారుచేయడం.

ఇప్్పపుడు A1 N1 & A2 N2కి సమాంతరంగా గీతలు గీయడం ద్్వవారా 
‘a’ & ‘b’ అలవెన్్ససులను జోడించండి. (చిత్్రరం 4)

ఆర్క్ N1 N2 లోపల మరియు ఆర్క్ A1 A2 వెలుపల ఆర్క్ గీయడం 
ద్్వవారా హెమ్్మిింగ్ లేదా వై�ైరింగ్ లేదా జాయినిింగ్ అలవెన్స్ ‘c’ & ‘d’ని 
జోడించండి. (చిత్్రరం 4)

పార్ట్ 1 (బాడీ)

• 	 చెక్్క మేలట్ మరియు టిన్్మమాన్స్ అన్విల్ స్్టటెక్ ఉపయోగించి షీట్ 
మెటల్‌ను చదును చేయండి. చిత్్రరం 5)

• 	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి లాక్ చేయబడిన గ్్రరూ వ్డ్  జాయిింట్ కోసం 
అలవెన్్ససులను పరిశీలిించండి.

• 	హ్ యాట్‌చెట్ స్్టటెక్, ఒక చెక్్క మేలట్ మరియు 1/2 Ib బాల్ పెయిన్ 
హమ్్మర్ ఉపయోగించి రెండు చివరలను వ్్యతిరేక దిశలలో 
హుక్స్‌లను ఏర్్పరచండి.

• 	 ఒక గరాటు (పానల్) పై�ైన ఉపయోగించడం ద్్వవారా శంకువు 
యొక్్క నిరుత్్ససాహానికి షీట్ మెటల్‌ను రూపొ ందించండి. (చిత్్రరం 
7)

• 	 ఒక గరాటు (పానల్) ఉపరితలంపై�ై, ఒక హ్్యాాండ్ గ్్రరోవ ర్ మరియు 1 
1/2 Ibs బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి లాక్ చేయబడిన 
గ్్రరూ వ్డ్  జాయిింట్‌ను తయారు చేయండి. (చిత్్రరం 8)

• 	 చెక్్క మేలట్ ఉపయోగించి పనిని పూర్్తతి చేయండి.

• 	 స్్టటీల్ రూల్  ఉపయోగించడం ద్్వవారా జాబ్ యొక్్క కొలతలు 	
	 పరిశీలిించండి.

• 	 ఒక గరాటు ఉపరితలంపై�ై, ఒక హ్్యాాండ్ గ్్రరోవ ర్ మరియు 1 1/2 	
	 Ibs బాల్ పిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి లాక్ చేయబడిన 	
	గ్్రరూ  వ్డ్  జాయిింట్‌ను తయారు చేయండి. (చిత్్రరం 4)

• 	 చెక్్క మేలట్ ఉపయోగించి జాబ్ పూర్్తతి చేయండి.

• 	 స్్టటీల్ రూల్  ఉపయోగించడం ద్్వవారా జాబ్ యొక్్క కొలతలు 	
	 పరిశీలిించండి.

పార్ట్ 2 (తోక)

• చెక్్క మేలట్ మరియు టిన్్మమాన్స్ అన్విల్ స్్టటెక్ ఉపయోగించి షీట్ 
మెటల్‌ను చదును చేయండి. (చిత్్రరం 9).

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.53

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



185

• 	 స్్టటీల్ రూల్  ఉపయోగించడం ద్్వవారా ల్్యయాప్ జాయిింట్ కోసం 	
	 వ్్యత్్యయాసం పరిశీలిించండి.

• 	పొ  డవాటి టేపర్డ్ ముక్్కకు కొమ్్మముల ఇనుప ఉపరితలంపై�ైతో కోన్ 	
	 యొక్్క పొ డవాటి టేపర్డ్ పీక్ ఫ్్రస్ట్‌ మ్‌ను ఉపయోగించి షీట్ 	
	 మెటల్‌ను కోన్ ఫ్్రస్ట్‌ మ్‌గా రూపొ ందించండి. (చిత్్రరం 10)

లాక్డ్ గ్్రరూ వ్డ్  జాయిింట్‌తో కోన్ యొక్్క ఫ్్రస్్టమ్‌ను తయారు చేయండి (Forming a frustum of a cone 
with locked grooved joint)
లక్ష్యాలు : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద ి
• 	ఒక గరాటు పై�ైన చెక్్క మలేట్‌ను ఉపయోగించి కోన్ యొక్్క ఫ్్రస్ట్‌ మ్‌ను తయారు చేయండి
• 	ఒక గరాటు ఉపరితలంపై�ై, హ్్యాాండ్ గ్్రరో వర్ మరియు బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి ట్్యయాపర్డ్ వంకర ఉపరితలంపై�ై లాక్డ్ గ్్రరూ వ్డ్  జాయిింట్‌ను 

తయారు చేయండి.

జాబ్ ను పరిశీలిించండి మరియు జాబ్ డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం స్్టటీల్ రూల్  
ఉపయోగించడం ద్్వవారా అవసరమై�ైన అన్ని అలవెన్్ససులు ప్్రకారం 
చెక్ చేసుకోండి. (చిత్్రరం 1)

ఫ్్లలా ట్ ఫై�ైల్‌ని ఉపయోగించడం ద్్వవారా బర్ర్స్‌ను తొలగించండి.

బెంచ్ ప్్లలే ట్‌పై�ై హాట్్చచెట్ పై�ైన మౌంట్ చేయండి.

మడత కోసం గతంలో గుర్్తతిించబడిన స్్టటేక్ వద్్ద  షీట్‌ను హాట్‌చెట్ 
ఉపరితలంపై�ై అంచుపై�ై అడ్్డడంగా ఉంచండి.

చెక్్క మేలట్‌తో రెండు చివర్్లలో జాబ్ యొక్్క అంచుని కొట్్టటండ. 
(చిత్్రరం 2)

ఏర్్పడిన బ్్రరేక్ లేదా మడత గుర్్తతు ను గమనిించండి. స్్టట్్రరైకింగ్ యొక్్క 
అదే కోణాన్ని ఉపయోగించి జాబ్ ఎడ్జ్  ను కొద్్దదిగా టర్్ననిింగ్ చేస్్తతూ  
కోణాన్ని పెంచండి.

అంచు అవసరమై�ైన కోణానికి మారే వరకు పై�ై చర్్యను పునరావృతం 
చేయండి. (చిత్్రరం 3)

90° కంటే ఎక్్కకువ టర్్ననిింగ్ కోసం , ఉపరితలంపై�ై ముఖానికి 
వ్్యతిరేకంగా పనిని పునరావృతం చేయండి. ‘A’ వద్్ద  వేళ్్లతో పై�ైన 
పట్్టటు కోండి మరియు బొ టనవేలుతో పనిని పట్్టటు కోండి. (చిత్్రరం 4)

వేస్ట్  టిన్ ప్్లలే ట్ ముక్్కపై�ై అంచుని కప్్పపండి. (చిత్్రరం 5)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.53
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షీట్ హుక్స్ యొక్్క ఇతర అంచున అదే ఆపరేషన్్నను పునరావృతం 
చేయండి. (చిత్్రరం 6)

బెంచ్ ప్్లలే ట్‌పై�ై గరాటు పై�ైన మౌంట్ చేయండి. (చిత్్రరం 7a)

చిన్్న వ్్యయాసార్్థథం, ప్్లలే ట్ కలిగిన శంకువుల కోసం “పొ డవాటి కోసిన 
ముక్్కకు కొమ్్మముల ఇనుప ఉపరితలంపై�ై” ఉపయోగించండి. (చిత్్రరం 7b 
& 7c)

వర్క్ పీస్ యొక్్క ఒక చివరను ఉపరితలంపై�ై యొక్్క రేఖకు 
సమాంతరంగా గరాటు ఉపరితలంపై�ై ఉంచండి మరియు చిత్్రము 8లో 
చూపిన విధంగా వంచండి.

వర్క్‌పీస్ యొక్్క మరొక చివరలో అదే ఆపరేషన్‌ను పునరావృతం 
చేయండి.

(చిత్్రరం 9) లో చూపిన విధంగా వర్క్‌పీస్‌ను సమానంగా వంచు.

వృత్్తతా కార డిస్క్ యొక్్క టర్న్ అప్ ఎడ్జ్ ‌ని చెక్ చసేి, దానిని క్్రమంగా 
పునరావృతం చేయండి మరియు రెండు చివరలను కలిసి ఉండేలా 
చేయండి. (చిత్్రరం 10)

వర్క్‌పీస్ యొక్్క ముడుచుకున్్న అంచులు సమాంతరంగా 
ఉన్్ననాయని నిర్్ధధా రించుకోండి, కాకపో తే అంచులు (చిత్్రరం 11)లో 
చూపిన విధంగా సరిపో లడం లేదు నిర్్ధధా రించుకోండి.

చిత్్రము 12లో చూపిన విధంగా మడతపెట్్టటిన అంచులను లాక్   
చేయండి.

(చిత్్రరం 13)లో చూపిన విధంగా మేలట్‌ని ఉపయోగించి తేలికపాటి 
దెబ్్బల ద్్వవారా అంచులను నెమ్్మదగా లాక్ చేయండి

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.53
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జాయిింట్‌ను బిగించడానికి జాయిింట్ యొక్్క ఒక చివర నుండి 
మరొక చివర వరకు దెబ్్బలు వేయండి. (ఇప్్పపుడు గాడితో కూడిన 
సీమ్ ఏర్్పడంది)

గ్్రరోవ ర్ యొక్్క సరై�ైన పరిమాణాన్ని ఎంచుకోండి.

(చిత్్రరం 14)లో చూపిన విధంగా గాడితో కూడిన జాయిింట్‌పై�ై గాడిని 
ఉంచండి

గ్్రరోవ ర్‌ను చాలా స్్వల్్ప కోణంలో ఉంచండి.

రెండు వై�ైపులా అంచు గ్్రరోవ ర్‌కు మార్్గదర్్శకంగా పనిచేస్్తతుుంద ి. (చిత్్రరం 
15)

గ్్రరోవ ర్‌ను నిలువు స్్థథా నానికి తీసుకురండి. (చిత్్రరం 16)

బాల్ పిన్ హమ్్మర్్తతో  గ్్రరోవ ర్ పై�ైభాగాన్ని గట్్టటిగా కొట్్టటండ మరియు మరొక 
చివర లాక్ చేయండి. (చిత్్రరం 17)

అవి వరుసలో ఉన్్ననాయని నిర్్ధధా రించుకోవడానికి చివరలను మళ్లీ 
పరిశీలిించండి. హ్్యాాండ్ గ్్రరోవ ర్‌తో లై�ైన్ వెంట సీమ్‌ను లాక్ చేయడం 
కొనసాగించండి.

ఇప్్పపుడు రెండు వై�ైపులా పూర్్తతిగా లాక్ చేయబడింది. (చిత్్రరం 18)

చివరగా బాడీ అంతటా మేలట్‌తో సున్నితంగా చేయండి మరియు 
స్్టటీల్ రూల్  ఉపయోగించి జాబ్ డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం కొలతలను 
పరిశీలిించండి.

అవసరమై�ైన పరిమాణం యొక్్క సీమ్ యొక్్క సరై�ైన అమరకిను 
పొ ందడానికి, గ్్రరోవ ర్ యొక్్క సరై�ైన పరిమాణాన్ని ఉపయోగించడం 
అవసరం.

కాకపో తే, సీమ్ చాలా వెడల్్పపుగా లేదా చాలా ఇరుకై�ైనదిగా సెట్ 
కాకుండా చూసుకోండి. చిత్్రరం 19, 20 & 21.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.53
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.3.54
ఫిట్్టర్ (Fitter) - షీట్ మెటల్ 

రివెటింగ్ కోసం డ్్రరిల్ (Drill for riveting)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం డ్్రరిల్ రంధ్్రరా లను గుర్్తతిించండి
• 	ఎలక్్ట్రరిక్ పో ర్్టబుల్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్‌ను ఉపయోగించి రివెటింగ్ కోసం షీట్‌మెటల్‌లో బిగింపు మరియు డ్్రరిల్ రంధ్్రరా లు
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

• 	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి 48x50మిమీ  షీట్ పరిమాణాన్ని 
పరిశీలిించండి.

• 	 మేలట్ ఉపయోగించి డ్్రరెస్్ససిింగ్ ప్్లలే ట్‌పై�ై షీట్‌ను చదును చేయండి.

• 	 డ్్రరిల్ హో ల్స్ కోసం అంతరాన్ని లేఅవుట్ చేయండి మరియు 
సెంటర్ పంచ్ మరియు బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి 
డ్్రరిల్ రంధ్్రరా ల మధ్్య పాయిింట్్లను గుర్్తతిించండి.

 

• 	 ‘C’ బిగింపును ఉపయోగించి షీట్‌ను గట్్టటిగా పట్్టటు కోండి.

• 	 డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం రంధ్్రరా ల ద్్వవారా Ø 3.2మిమీ  డ్్రరిల్ చేయండి.

• 	 డ్్రరిల్ చేసిన రంధ్్రరా లపై�ై చేతితో తిప్్పడం ద్్వవారా పెద్్ద  సై�ైజు డ్్రరిల్‌తో 
రంధ్్రరా లను డీ-బర్ర్ చేయండి.

నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

పవర్ ఆపరేటెడ్ పో ర్్టబుల్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషిన్ ద్్వవారా షీట్‌మెటల్‌పై�ై డ్్రరిల్్లిింగ్ (Drilling on sheetmetal by 
power operated portable drilling machine)
లక్ష్యం : ఇది మీకు సహాయం చేస్్తతుుంద
• 	పవర్ ఆపరేటెడ్ పో ర్్టబుల్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్‌ను సరగి్్గగా  ఆపరేట్ చేయడం ద్్వవారా షీట్‌మెటల్‌పై�ై సరై�ైన సై�ైజు రంధ్్రరం వేయండి.

సెంటర్ పంచ్ మరియు బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి తేలికగా 
డ్్రరిల్ చేయాల్సిన రంధ్్రరా ల యొక్్క సెంటర్ పాయిింట్్లను గుర్్తతిించబడిన 
సెంటర్ పాయిింట్్లను పంచ్ చేయండి.

పో ర్్టబుల్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్ యొక్్క డ్్రరిల్ చక్‌లో స్్ట్ర రెయిట్ షాంక్, డ్్రరిల్ 
బిట్‌ను చొప్్పపిించండి మరియు చక్ బిగుతుగా బిగించండి. (చిత్్రరం 1)

పవర్ ఆపరేటెడ్ పో ర్్టబుల్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్ యొక్్క డ్్రరిల్ చక్‌లో డ్్రరిల్‌ను 
చొప్్పపిించే ముందు, స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయబడిందని మరియు ఎర్్తతిింగ్ 
అందించబడిందని నిర్్ధధా రించుకోండి.

వర్క్‌పీస్‌ను తగిన చెక్్క పై�ై ఉంచండి మరియు ‘సి’ క్్లలాాం ప్ సహాయంతో 
బిగించండి. (చిత్్రరం 2)

పో ర్్టబుల్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్‌ను ఒక చేతిలో పట్్టటుక ుని, మరొక చేతి 
ముందరి వేలు మరియు బొ టనవేలుతో డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్‌ను బటన్ 
పట్్టటు కోండి, డ్్రరిల్ చేయాల్సిన మెటల్ ఉపరితలంపై�ై లంబంగా ఉండే 
విధముగా చూసుకోండి. (చిత్్రరం 2)

రెండవ వేలితో ట్్రరిగ్్గర్ స్్వవిచ్‌ని ‘ఆన్’ చేయండి.

రంధ్్రరం డ్్రరిల్్లిింగ్ వరకు డ్్రరిల్్లిింగ్ యంత్్రరంపై�ై ఒత్తిడిని చేయండి.

షీట్ మెటల్‌పై�ై ఎలక్్ట్రరిక్ ఆపరేటెడ్ పో ర్్టబుల్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషిన్ ద్్వవారా 
డ్్రరిల్్లిింగ్ చేస్్తతున్్నప్్ప పుడు, లై�ైట్ ప్్రరెజర్ వర్్తతిించాలి, లేకపో తే, డ్్రరిల్ 
వర్క్‌పీస్‌కు తగిలి జారపిో తుంది. (చిత్్రరం.3)

డ్్రరిల్్లిింగ్ పూర్్తయిన తర్్వవాత డ్్రరిల్్లిింగ్ యంత్్రరా న్ని స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయండి. 
డ్్రరిల్ చేసిన రంధ్్రరంపై�ై చేతితో తిప్్పడం ద్్వవారా పెద్్ద  సై�ైజు డ్్రరిల్ ద్్వవారా 
రంధ్్రరా లను డీ-బర్ర్ చేయండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.54
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క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మాన్్యయుఫ్్యయాక్్చరింగ్ (C G & M)	 వ్్యయాయామం 1.3.55
ఫిట్్టర్ (Fitter) - షీట్ మెటల్ 

అందుబాటులో ఉన్్నన్ని రకాల రివెట్‌లతో రివెట్ చేయడం, కౌంటర్ సన్క్ హెడ్ రవిెట్‌లను ఉపయోగించడం 
(Riveting with as many types of rivet as available, use of counter sunk head rivets)
లక్ష్యాలు: ఈ వ్్యయాయామం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం రివెటింగ్ కోసం డ్్రరా యిింగ్ వేయండి మరియు రంధ్్రరం చేయండి
• రవిెట్ కౌంటర్ సన్క్ హెడ్ రివెట్, ఫ్్లలా ట్ హెడ్ రివెట్, స్్ననాప్ హెడ్ రివెట్ మరియు పాన్ హెడ్ రివెట్‌లు
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జాబ్  క్్రమం (Job Sequence)

• 	 స్్టటీల్ రూల్ ఉపయోగించి 50x48మిమీ  షీట్‌ల పరిమాణాన్ని 
పరిశీలిించండి.

•	  మేలట్ ఉపయోగించి డ్్రరెస్్ససిింగ్ ప్్లలే ట్‌పై�ై షీట్‌లను చదును చేయండి.

• 	 డ్్రరా యిింగ్ ప్్రకారం రంధ్్రరా లను గుర్్తతిించండి మరియు రంధ్్రరం 
చేయండి.

• 	 షీట్ యొక్్క అతివ్్యయాప్్తతి  అంచులు సమానంగా ఉండేలా, అన్ని 
రంధ్్రరా లను మరొకదానిపై�ైన వేసిన షీట్ ముక్్కను ఉంచండి.

• 	 డ్్రరిల్ చేసిన రంధ్్రరా లను మధ్్యలో అమర్్చచండి.

• 	 మధ్్య రంధ్్రరంలో 3 మిమీ డయా కౌంటర్ సన్క్ హెడ్ రివెట్‌ని 
చొప్్పపిించండి. (చిత్్రరం 1)

• 	 బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించి రివెట్ సెట్ సహాయంతో 
రివెట్ హెడ్‌ను రూపొ ందించండి.

• 	 షీట్ పై�ైభాగంలో ఇప్్పటికే డ్్రరిల్ చేసిన రంధ్్రరా ల ద్్వవారా షీట్ దిగువ 
భాగంలో మిగిలిన రంధ్్రరా లను రంధ్్రరం చేయండి.

• 	 డ్్రరిల్ చేసిన రంధ్్రరా లపై�ై చేతితో తిప్్పపుతూ, పెద్్ద  సై�ైజు డ్్రరిల్‌తో 
రంధ్్రరా లను డీబర్ర్ చేయండి.

• 	 రివెట్‌లను ప్్రత్్యయామ్్ననాయ రంధ్్రరా లలో చొప్్పపిించండి మరియు 
రివెట్ సెట్ మరియు బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్ సహాయంతో సింగిల్ 
రవిెటెడ్ ల్్యయాప్ జాయిింట్ (గొలుసు) చేయడానికి రివెట్ హెడ్‌లను 
ఒక్్కకొక్్కటిగా రూపొ ందించండి.

• 	 టాస్క్ 2లో ఫ్్లలా ట్ హెడ్ రివెట్‌ని ఉపయోగించి డ్్రరిల్ మరియు 
రివెట్, టాస్క్ 3లో స్్ననాప్ హెడ్ రివెట్ మరియు టాస్క్ 4లో పాన్ 
హెడ్ రవిెట్ మరియు రివెటింగ్‌ను పూర్్తతి చేయండి.

కౌంట్ సన్క్ హెడ్ రవిెట్, పాన్ హెడ్ రవిెట్, స్్ననాప్ హెడ్ రివెట్ మరియు 
ఫ్్లలా ట్ హెడ్ రవిెట్‌ను రూపొ ందించడానికి, డ్్రరెస్్ససిింగ్ ప్్లలే ట్, రవిెట్ సెట్, 
రివెట్ స్్ననాప్ మరియు బాల్ పెయిన్ హమ్్మర్్నని ఉపయోగించండి 
మరియు రవిెటింగ్‌ను పూర్్తతి చేయండి.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.3.55
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.4.56
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత

Ľ¿ɞƄǊĥ�ంȣ మĸ�య� ఆȻŐ వĨేŖ ȇధంĦా, ĲÂర Ħా - ల»ౖȴ ǺĬ�ంȣ ĺÂయడం (Striking and maintaining 
arc, laying straight - line bead)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ȏాźƾǩంȣ మĸ�య� ట�Ūĳింȣ పదţǳ İ�ŵĸా ఆȻŐ ను తయ�ర  ĨేయంĬ� మĸ�య� ǵరŵľ�ంచంĬ� 
• ఏకĸ�ǳ Ľ¿ś ƿķȫ ĺ±Ƚŝ  ǺĬ�ంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� లĐǷాల  పĸ�ȌȃంచంĬ�. 
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ఉİోŪగ కƘమం Job Sequence 

ట�ɂŐ 1: ఆȻŐ ĥóటśడం మĸ�య� ǵరŵľ�ంచడం

• మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• పĸ�మ�ణ�ǵĥ� గ�ర Š Ħా మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• ĽీśȽ ĺ±ౖȻ బƔɁ ĮČ Ķ¸టȽ ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� 
నూĲ± మĸ�య� Ħ�Ƙǯ ఏİైĲ� ఉంటÎ త§డవంĬ�.

ధూȅ లÌİ� త§ప­ť ĳÐలవĶ¸Ûన కĲ±ǖȴ లను ĨేసుŠ ంİ�.

• భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంచంĬ� (రǖణ దుసుŠ ల¡)

• Ķ¸ļిȴ మĸ�య� జ�ȷ ĮČ ĺ±ȃŝంȣ ĥÃబ�Ƚ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

నషśం మĸ�య� వదుల¡Ħా ఉనŤ కĲ±ǖȴ ల ĥąసం ĥÃబ�Ƚ లను 
పĸ�ȌȃంచంĬ�. ఎȻŠ-ĥాų ంȵ సĸ�Ħాœ  జత ĨేయబĬ�ంİో  లÌİో 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• ĴిȡŸ ఎ4ǽǾ  M.S. హē లŝȻ లĐ ఎలĥąśǀ ȭ.

ఎలĥąśǀ ȭ బÈȻ ఎంȭ నుంĬ� హē లŝȻ లĐ గట�ś Ħా పట�ś క¡నŤట�ų  
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

• ĺ±ȃŝంȣ కĸ²ంȫ (ఆంĳియȻ) 140-150 ఆంȵŸ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ĺ±ȃŝంȣ యంతƔం ఒక D.C. అķĮే, ఎలĥąśǀ ȭ ను పƔǳక¥లంĦా 
కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

• ĺ±ȃŝంȣ యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంచంĬ�.

• Ȏాźƾǩంȣ పదţǳ İ�ŵĸా ఆȻŐ ను ĥóటśంĬ� మĸ�య� ǵరŵľ�ంచంĬ�.

ఆȻŐ-ĺ±ȃŝంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ నలųǵ రంగ� లÌİ� సĸ²Óన రంగ� 
Ħాų Ľ¿ɂ ĮČ అమĸ�Ŗన ĺ±ȃŝంȣ Ľీźɗȴ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

• తక¡Őవ దూరం వరక¡ సĸ²Óన ఆȻŐ ǵ పట�ś క¡ǵ, ఎలĥąśǀ ȭ ను 
తŵరĦా ఉపసంహĸ�ంచుĥąవడం.

సĸ²Óన ఆȻŐ బĸ�Ťంȣ ĽిšరĶ¸Ûన, పదుĲ±ౖన, పĦ�ȃǷč ķÊ ధŵǵǵ 
ఇసుŠ ంİ�. ఎలĥąśǀ ȭ గడŝకటśక¡ంĬ� పƔǳȎాĸ� ఆȻŐ ĥóటśబĬే వరక¡ 
ఈ ĺాŪయ�మ�ǵŤ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�. ఎలĥąśǀ ȭ ĳÐų ȫ క¡ 
గడŝకట�śనటųķĮే (ĽిśȡŸ), అİ� ĺÂĬెకŐడం లÌİ� ĨెĬ�Ƿč క¡ంĬ� 
ఉండట�ǵĥ� మణ�కట�ś  కదȃక ȁకŐ Ȍఘƕ ట�ŵɂś  İ�ŵĸా 
ĺ±ంటĲÂ ȇమ�ĥ�Š Ƿû ంİ�ȃ.

ట�ɂŐ 2 : ఆȻŐ ĺ±ȃŝంȣ İ�ŵĸా సరళ ĸÃఖ Ǻȭ ĺÂయడం

• మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

•  పĸ�మ�ణ�ǵĥ� గ�ర Š Ħా మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ǻȭ Ȏాš Ĳ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

•  ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ వȻŐ ĳీɂ ను Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

•  ఆȻŐ-ĺ±ȃŝంȣ Ƿాų ంȫ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±ȃŝంȣ 
ĥÃబ�Ƚ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

•  M.Sǵ ఎంచుĥąంĬ� మĸ�య� పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�. ఎలĥąśǀ ĬోŹలŝȻ లĐ 
4ǽ.Ǿ.

ఎలĥąśǀ ȭ-హē లŝȻ JAWS ȉభƔంĦా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

• AC లÌİ� DC Ķ¸ļీȴ లĐ ĺ±ȃŝంȣ కĸ²ంȫ 140-150 ఆంȵŸ ను Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

పవȻ Ȏč ȻŸ D.C అķĮే ఎలĥąśǀ ȭ ను Ĳ±గట�ȿ Ľ¿ś ƿķȫ 
Ƿč ల�ĸ�ట�ĮČ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

• ప®ĸ�Š భదƔĮ� దుసుŠ లను ధĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĺ±ȃŝంȣ Ľీźɗȴ 
ȁకŐ ĴిలśȻ ల»ȴŸ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�. 

• టƔయȽ ĥąసం Ȏాźƾȵ మ�కŐĳ¿ౖ ఆȻŐ ను ĥóటśంĬ� మĸ�య� పƔసుŠ త 
Ľ¿ట�śంȣ ను గమǵంచంĬ�.

ఎలĥąśǀ ȭ ȁకŐ దహనం Ȏాı�రణĶ¸Ûనదǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

• ఒక అంచు వదŢ  జ�ȷ-ĳీɂ ĳ¿ౖ ఆȻŐ ను ĥóటś ంĬ� మĸ�య� ఏకĸ�ǳ 
Ȏాı�రణ ȍాȻś ఆȻŐ ను ǵరŵľ�ంచంĬ�.

• ఎలĥąśǀ ȭ ను సరళ ĸÃఖలĐ  ĳÐų ȫ ȁకŐ ఇతర అంచు వదŢ  Ǻȭ ప®ĸ�Š 
ĨేయంĬ�.

• ĺ±ȃŝంȣ సమయంలĐ 70o - 80o వదŢ  ఎలĥąśǀ ȭ ȁకŐ సĸ²Óన 
ĥąణ�ǵŤ ǵరŵľ�ంచంĬ�. 

• ఆȻŐ Ƿû డవ­ ĽిšరĶ¸Ûన పదుĲ±ౖన ĥƘా ĥ�ųంȣ ధŵǵǵ ఉతťǳŠ  ĨేసుŠ ంİ�.

• పƔయ�ణ ĺÂగం సుమ�ర . ǵǽȍాǵĥ� 150ǽǾ  Ĩôప­ťన.

• ĺ±Ƚŝ  Ǻȭ నుంĬ� Ȏాų ȣ ను ǴĽిĺÂĽి, İ�ǵ ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�: 
- ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť మĸ�య� ఎత§Š  - Ȏాų ȣ ĨేరŖడం. - కలķక 
ȁకŐ Ȏాı�రణ లĐత§. - ǵīార Ħా.

• Ǿర  మంǩ ఫȃĮ�లను Ȏాı�ంĨే వరక¡ ĺాŪయ�మ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.56
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Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం Skill Sequence

ĺ±ȃŝంȣ ĥąసం ఆȻŐ ĺ±ȃŝంȣ యంతƔం ȁకŐ అమĸ�క Setting of arc welding machine for welding
లǘ�Ūల¡ : ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఆȻŐ-ĺ±ȃŝంȣ Ƿాų ంȫ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
•  ఎలĥąśǀ ȭ పĸ�మ�ణం పƔĥారం కĸ²ంȫ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
•  Ȏాźƾǩంȣ మĸ�య� ట�Ūĳింȣ పదţǳ İ�ŵĸా ఆȻŐ ను ĥóటś ంĬ� మĸ�య� ǵరŵľ�ంచంĬ�.

ఆȻŐ ను ĥóటśడం అĲÂİ� ఆȻŐ ĺ±ȃŝంȣ లĐ ǷƔా థǽక ఆపĸÃషȴ.

ĺ±ȃŝంȣ ǷƔా రంǻంǩన పƔǳȎాĸ� ఇİ� జర గ�త§ంİ�.

ఇİ� ఆȻŐ ĺ±ȃŝంȣ లĐ ĲÂర ŖĥąవĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన ǷƔా థǽక 
Ĳ±ౖప­ణŪం.

ఆȻŐ-ĺ±ȃŝంȣ Ƿాų ంȫ ȁకŐ అమĸ�క(Fig 1)

ĺ±ȃŝంȣ యంతƔం ĥąసం పవȻ Ȏč ȻŸ ȁకŐ పǵǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ȇదుŪత§Š  మంǩ ĽÐవక¡డ¦ ĥాǶ Ĩెడŝ  యజమ�ǵ అǵ 
గ�ర Š ంచుĥąంĬ�.

ఏİైĲ� ȇదుŪȰ సమసŪలను పĸ�షŐĸ�ంĨేందుక¡ 
ఎలĥ�śǀļియȴ ను ĳిలవంĬ�.

ĺ±ȃŝంȣ యంĮ�Ɣ లĮČ ĺ±ȃŝంȣ ĥÃబ�ల¡Ÿƴ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

ĥÃబ�Ƚ కĲ±ǖనుų  ȉభƔంĦా, Ƿû Ĭ�Ħా, ǹగ�త§Ħా ఉĲ�Ťయǵ మĸ�య� 
యంతƔం ȁకŐ సĸ²Óన ట½ĸ�ũనȽ లక¡ జćĬ�ంచబĬ� ఉĲ�Ťయǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

సĸ²Óన సšలంలĐ ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĮČ భ¢ǽ ĥÃబ�Ƚ ను గట�śĦా అట�Ȧ 
ĨేయంĬ�. ఎలĥąśǀ ȭ-హē లŝȻ ను సురǘ�తĶ¸Ûన సšలంలĐ ఉంచంĬ�.

యంతƔం DC పవȻ లĐ ఉనŤటųķĮే, సĸ²Óన Ƿč ల�ĸ�ట�లĐ 
ĥÃబ�Ƚ లను

కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

ĺ±ȃŝంȣ కĸ²ంȫ ను Ľ¿ȫ Ĩేయడం ఉపȂĦ�ంĨ�ȃŸన ఎలĥąśǀ ȭ ȁకŐ 
ĺాŪసం పƔĥారం ĺ±ȃŝంȣ కĸ²ంȫ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (టÎబ�Ƚ 1)

ĺ±ȃŝంȣ ĨేయవలĽిన లĐహం ȁకŐ మందం పƔĥారం లÌİ� ĽిǸార Ÿ 
ĨేĽిన ȇధంĦా ఎలĥąśǀ ȭ ను ఎంచుĥąంĬ�. (టÎబ�Ƚ 1) 

ఎలĥąśǀ ȭ ల ȁకŐ ఖǩŖతĶ¸Ûన పĸ�మ�ణం అందుబ�ట�లĐ లÌǵ 
సందరŨంలĐ సǾప పĸ�మ�ణంలĐǵ పƔĮ�Ūమ�Ťయ ఎలĥąśǀ ȭ లను 
ఉపȂĦ�ంచంĬ� 

ఎలĥąśǀ డų  ĺాŪసం ఎక¡ŐవĦా ఉండక¥డదు ĺ±ȃŝంȣ ĨేయవలĽిన 
Ķ¸టȽ ȁకŐ మందం కంటÎ.

ఒక ఆȻŐ ĥóటśడం మĸ�య� ǵరŵľ�ంచడం

ĦĆకడం పదţǳ (Fig 2)

ఎలĥąśǀ ȭ ను జ�ȷ-ĳీɂ ĳ¿ౖన 25 ǽǾ ఎత§Š లĐ పట�ś ĥąంĬ�

ఒక ǩవర, ఉపĸ�తల�ǵĥ� లంబంĦా ఉంట�ంİ�.

Ǿ కళŴ మ�ందు ĺ±ȃŝంȣ Ľీźɗȴ ను Ǵసుక¡రంĬ�.

టÎబ�Ƚ 1

 ĳÐų ȫ  ఎలĥąśǀ ȭ  పƔసుŠ త

 మందం  ǽǾలĐ  పĸ�మ�ణం mm పĸ�ı�
 (సుమ�ర Ħా)   (ఆంĳియర ų )

 1.6 1.6 40-60

 2.5 2.5 50-80

 4.0 3.2 90-130

 6.0 4.0 120-170

 8.0 5.0 180-270

 25.0 6.0 30°-400

ఎలĥąśǀ ȭ ల ȁకŐ ఖǩŖతĶ¸Ûన పĸ�మ�ణం అందుబ�ట�లĐ లÌǵ 
సందరŨంలĐ సǾప పĸ�మ�ణంలĐǵ పƔĮ�Ūమ�Ťయ ఎలĥąśǀ ȭ లను 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ఎలĥąśǀ ȭ ను ĥóǵŤ Ľ¿కనų  Ƿాట� ఉపĸ�తలం నుంĬ� సుమ�ర  6 ǽǾ 
ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ�, ఆĳ¿ౖ İ�ǵǵ (సుమ�ర ) 4 ǽǾ దూĸాǵĥ� 
తĦ�œంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.56
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ఆȻŐ సĸ�Ħాœ  ĥóటśబĬ�నటųķĮే, ĽిšరĶ¸Ûన పదుĲ±ౖన పగ�ళ¨ų  
వĨేŖ ధŵǵĮČ ĥాంǳ ȇȎčŦ టనం ఉతťǳŠ  అవ­త§ంİ�.

ట�Ūĳింȣ పదţǳ (Fig 3)

జ�ȷ ఉపĸ�తల�ǵŤ ĮేȃకĦా Į�కĬ�ǵĥ� ఎలĥąśǀ ȭ ను ĥ�Ƙంİ�ĥ� తరȃంచడం 
İ�ŵĸా ఆȻŐ ను ĥóటśంĬ�.

ఎలĥąśǀ ȭ ను Ĳ±మũİ�Ħా ĳ¿ౖĥ� తరȃంచంĬ�, ĥóǵŤ Ľ¿కనų  Ƿాట� సుమ�ర  
6 ǽǾ, ఆĳ¿ౖ İ�ǵǵ సుమ�ర Ħా తĦ�œంచంĬ�. ఉపĸ�తలం నుంĬ� 4 
ǽ.Ǿ.

పǵ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ĳిȫ గ�ర Š లను ఉతťǳŠ  Ĩేయనందున 
ట�Ūĳింȣ పదţǳ Ȏాı�రణంĦా ĽిǸార Ÿ ĨేయబĬ�ంİ�.

ఆȻŐ İ�ŵĸా Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ ǺĬ�ంȣ (Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ) (Straight line beading by arc)  (Flat position)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఒక Șాų ȫ Ȏాš నంలĐ ĲÂర Ħా Ǻȭ ĨేయంĬ�
• ĺ±ȃŝంȣ ను ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� లĐǷాల ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ఉİోŪగ Ľ¿ట�ś ంȣ

ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ జ�ȷ ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (Fig 1)

జ�ȷ మĸ�య� ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ మధŪ మంǩ ȇదుŪȰ ఉందǵ

ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. పƔసుŠ త Ľ¿ట�ś ంȣ(Fig 2)

ĺ±ȃŝంȣ యంతƔంĳ¿ౖ కĸ²ంȫ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, Ø4ǽǾ  M.S ĥąసం 
140-150 ఆంȵŸ. ఎలĥąśǀ ȭ. ఉపȂగంలĐ ఉనŤ ఎలĥąśǀ ȭ ల ĥąసం 
ఎలųప­ťడూ పƔసుŠ త ĻÑƘణ� Ĩ�Ȼś ను అనుసĸ�ంచంĬ�.

ఎలĥąśǀ ȭ Ȏాš నం(ǩతƔం.3a&b)

ఎలĥąśǀ ȭ ను 70° - 80° ĥąణంలĐ ĺ±Ƚŝ  ల»ౖȴ ĮČ మĸ�య� 90o పకŐĲÂ 
ఉనŤ ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలంĮČ పట�ś ĥąంĬ�.

ĲÂర Ħా Ǻȭ ను Ĩేయడం(Fig 4)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.56
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పంȦ ల»ౖȴ ను అనుసĸ�ంచడం İ�ŵĸా మĸ�య� ఆȻŐ ను ǵరŵľ�ంచడం 
İ�ŵĸా ĲÂర Ħా Ǻȭ ను ĨేయంĬ�

• సĸ²Óన ఆȻŐ Ƿû డవ­

• సĸ²Óన పƔయ�ణ ĺÂగం

• ఎలĥąśǀ ȭ ȁకŐ సĸ²Óన ĥąణం.

ĺ±ȃŝంȣ Ľీźɗȴ ల»ȴŸ ȉభƔంĦా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�, తİ�ŵĸా 
Ǿర  ఆȻŐ మĸ�య� ĺ±Ƚŝ  ల»ౖȴ ను చూడవచుŖ.

ĳ¿ųķȴ Ħాų ɂ, ǩǽũĮే İ�ǵǵ మ�రŖంĬ�.

ఆȻŐ ȇనంĬ�. ఇİ� ĽిšరĶ¸Ûన పదుĲ±ౖన ĥƘా ĥ�ųంȣ Ȏĝంȭ ను 
ఉతťǳŠ  ĨేసుŠ ంİ�.

ఎలĥąśǀ ȭ దƔȈభవĲ�ǵŤ చూడటం İ�ŵĸా పƔయ�ణ ĺÂĦాǵŤ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ� మĸ�య� కĸ�Ħ�న Ǻȭ గ�ంĬ� పƔవľ�ంǩ Ĭ�Ƿాǭట½ȭ Ķ¸టȽ 
ఏరťడ¦త§ంİ�. (Fig 5a & b)

ĺ±ȃŝంȣ తǵǤ (Fig 6)

ǩĳిťంȣ హమũȻ మĸ�య� ĺ±ౖȻ బƔɁ ఉపȂĦ�ంǩ ĺ±ȃŝంȣ నుంĬ� 
Ȏాų ȣ ను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

Ȏాų ȣ ĮúలĦ�ంప­ సమయంలĐ Ħాగ�ȽŸ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

Ĭ�Ƿాǭȫ ĨేĽిన Ǻȭ ను పĸ�ȌȃంచంĬ� మĸ�య� Ȉట�లĐ ఏĺ±ౖĲ� 
ĮేĬ�ల¡ ఉంటÎ గ�ĸ�ŠంచంĬ�:

• ĺ±డల¡ť మĸ�య� ఎత§Š

• ఫ®Ūజȴ ȁకŐ లĐత§

• రనŤȻ Ƿû డవ­. (ǵīార Ħా)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.56
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.4.57
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత

ĦాŪɂ మĸ�య� ARC ĺ±ȃŝంȣ పƔĥ�Ƙయను ఉపȂĦ�ంǩ బȫ జ�ķంȫ మĸ�య� ‘T’ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ 
తయ�ర  Ĩేయడం (Making butt joint and ‘T’ joint using gas and ARC welding process)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ఆȻŐ లĐ సĸ²Óన అమĸ�కలĐ ĽÐŐǄȻ బȫ మĸ�య� ‘T’ Ĵిల»ų ȫ జ�ķంȫ లను ఏరťరచĬ�ǵĥ� వȻŐ ĳీɂ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±Ƚŝ  ĨేయంĬ� 
• ĽిǸార Ÿ ĨేయబĬ�న ఎలĥąśǀ ȭ, Ĵిలų Ȼ ĸాȭ మĸ�య� Ĳ�ǭȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ ‘T’ Ĵిల»ų ȫ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ ను ĺ±Ƚŝ  
ĨేయంĬ�

• ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� నుంĬ� వĥ�Ƙకరణను ĮúలĦ�ంచంĬ�
• ĺ±ȃŝంగ�Ť ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� ఉపĸ�తల లĐǷాల ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�. 
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ఉİోŪగ కƘమం Job sequence 

ట�ɂŐ 1: ఆȻŐ ĺ±ȃŝంȣ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ȏాš నంలĐ ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ

• మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• ĽÐŐǄȻ ĥąసం పĸ�మ�ణ�ǵĥ� గ�ర Š Ħా మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ ĥąసం ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ మ�కŐలను 
అమĸ�కలĐ 1.5 ǽǾ ĦాŪȵ ĮČ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (Ĭ�Ɣ ķంȣ 
చూడంĬ�)

• a ఎంచుĥąంĬ�3.15ǽǾ  M.S. ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� 120 ఆంȵŸ 
కĸ²ంȫ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

ȇదుŪȰ వనర  D.C అķĮే, ఎలĥąśǀ ȭ ను పƔǳక¥లంĦా కĲ±ȡś 
ĨేయంĬ�.

• మ�కŐలను ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ మĸ�య� మధŪలĐ క¥Ĭ� ĺÂయంĬ�.

భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంǩనట�ų  ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

• తĦ�ȃన మ�కŐల అమĸ�కను పĸ�ȌȃంచంĬ� మĸ�య� అవసరĶ¸ÛĮే 
ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ Șాų ȫ Ȏాš నంలĐ ఉంచంĬ�, బ�Ħా 
ĦĖƘ ĲÂŢȭ ĨేయంĬ�. (ట�ȡŸ Ľ¿ౖȭ Ĭౌȴ)

• a ఎంచుĥąంĬ�4.0ǽǾ  M.S. ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� 150-160 
ఆంȵŸ కĸ²ంȫ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

• జ�ķంȫ ల»ౖȴ ĺ±ంట ǿదట� Ǻȭ ను İ�ǵĮČ జమ ĨేయంĬ�:

- సĸ²Óన ఆȻŐ Ƿû డవ­

- సĸ²Óన ఎలĥąśǀ ȭ ĥąణం

- సĸ²Óన ĺ±ȃŝంȣ ĺÂగం.

• Ǻȭ నుంĬ� ǩȵ, బƔɁ మĸ�య� తǵǤ.

ȏȫ జ�ȷ ను పట�ś ĥąవĬ�ǵĥ� పటĥార , ǩĳిťంȣ మĸ�య� 
ĥ�ųǵంȣ ĥąసం హమũȻ మĸ�య� ĺ±ౖȻ బƔɁ, కళų  రǖణ ĥąసం 
Ħాగ�ȽŸ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

• ǿదట� Ǻȭ ĺ±నుక ĵ�ĦాǵŤ ప®ĸ�ŠĦా ȉభƔం ĨేĽి, Ħ²ÓŰంȭ ట�ȡŸ 
ņųɁ ĨేయంĬ�. 

• అİే Ľ¿ట�śంȣ లను ఉపȂĦ�ంǩ ĸ²ండవ Ǻȭ ను ఈ ĺ±ౖప­ జమ 
ĨేయంĬ�. 

• Ǻȭ, బƔɁ నుంĬ� Ȏాų ȣ ను ǩȵ ĨేయంĬ� మĸ�య� లĐǷాల ĥąసం 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• Ǿర   Ȏాś ండȻŝ బȫ ĺ±Ƚŝ  ను ఉతťǳŠ  ĨేĽÐ వరక¡ ఈ ĺాŪయ�మ�ǵŤ 
ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�.

అķĮే ĳÐų ȫ ȁకŐ మందం లÌİ� Ķ¸టȽ ȁకŐ Șాų ȫ Ľ¿ǖȴ 
పƔĥారం ĦాŪȵ ȁకŐ 1/3వ వంత§ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĺ±ȃŝంȣ 
ǵరŵľ�ంచబడ¦త§ంİ�.

ట�ɂŐ 2: ఆȻŐ ĺ±ȃŝంȣ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ȏాš నంలĐ ‘T’ Ĵిల»ų ȫ జ�ķంȫ

• మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�

• పĸ�మ�ణ�ǵĥ� గ�ర Š Ħా మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�

• ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ జ�ȷ-ĳీɂ లను ‘T’ Ĵిల»ų ȫ జ�ķంȫ Ħా Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� ట�Ūȡ ĨేయంĬ�. (Ĭ�Ɣ ķంȣ చూడంĬ�).

• ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ� a3.15ǽǾ  ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� 130 amps 
కĸ²ంȫ ఉపȂĦ�ంచబడĮ�ķ. భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంĨ�ȃ.

• ట�ȡŸ ను ĥ�ųȴ ĨేయంĬ�, ఎల»ౖȴ Ķ¸ంȫ ǵ Ĩెȡ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
అవసరĶ¸ÛĮే జ�ȷ ǵ ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

• ఒక Șాų ȫ Ȏాš నంలĐ ఒక ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ Ǿద ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� 
ఉంచంĬ�. (ట�ȡ Ľ¿ౖȭ Ĭౌȴ) 

• ఎంచుĥąంĬ� a4ǽǾ  M.S. ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� 150-160 
ఆంȵŸ కĸ²ంȫ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

• ǿదట� Ǻȭ ను జ�ķంȫ ల»ౖȴ ĺ±ంట సĸ²Óన మĸ�య� ఏకĸ�ǳĮČ 
జమ ĨేయంĬ� 

- ఆȻŐ Ƿû డవ­

- పƔయ�ణ ĺÂగం

- ఎలĥąśǀ ȭ ĥąణం.

ఎలĥąśǀ ȭ ĥąణం మ¢లలĐ 45° మĸ�య� పƔయ�ణ İ�శలĐ ĺ±ȃŝంȣ 
ల»ౖȴ ĮČ 70° నుంĬ� 80° వరక¡ ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

ĺ±ȃŝంగ�Ť ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� లĐǷాల ĥąసం 
పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• జ�ķంȫ ȁకŐ ఇతర ĺ±ౖప­ ȉభƔం మĸ�య� tacks ņųɁ 
ర బ�ŧ.

• ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� (ĺ±Ƚŝ  Ľ¿ౖȭ 
Ĭౌȴ).

• ǿదట� Ǻȭ ĥąసం ఉపȂĦ�ంǩన అİే Ľ¿ట�śంȣ మĸ�య� 
ȎాంĥÃǳకతĮČ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĸÃఖ ĺ±ంట ĸ²ండవ ĺ±Ƚŝ  ĨేయంĬ�.

ĺ±Ƚŝ  ను ȉభƔం ĨేĽి, ĥ�ంİ� ĺ±Ƚŝ  లǖణ�ల ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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- సూũȰ మĸ�య� దగœరĦా అలల పƔదరŶన. ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť 
మĸ�య� ఎత§Š  సమ�న ల»ȣ Ƿû డవ­ల¡ 

- అండȻ కȫ మĸ�య� అǳĺాŪĳిŠ  లÌక¡ంĬ� ĺ±Ƚŝ  ȁకŐ 
బý టనĺÂల¡ వదŢ  మంǩ కలķక 

- Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  ȁకŐ ల»ȣ Ƿû డవ­ ĳÐų ȫ మందంĮČ సమ�నంĦా 
ఉంట�ంİ�

• Ǿర  మంǩ ĺ±Ƚŝ Ǉ ను ఉతťǳŠ  ĨేĽÐ వరక¡ ĺాŪయ�మ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 3: ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ȏాš నంలĐ ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ

• మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• పĸ�మ�ణ�ǵĥ� గ�ర Š Ħా మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• ర¤ȫ ĥాŪȵ 1.5 ǽ.ǾĮČ చత§రȎƔా ĥార బȫ జ�ķంȫ (ఓĳ¿ȴ) 
ఏĸాťట� ĨేయĬ�ǵĥ� ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ జ�ȷ మ�కŐలను Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

• ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ Ƿాų ంȫ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, Ĳ�ǭȽ ల¡ నం.5ǵ అట�Ȧ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� ĸ²ండ¦ ĺాయ�వ­లక¡ 0.15kg/cm2 ఒǳŠĬ�ǵ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• C.C.M.Sǵ ఎంచుĥąంĬ�. Ĵిలų Ȼ ĸాĬ�ś ƺĥ�ంȣ ĥąసం 1.5ǽǾ  
మĸ�య�ĺ±ȃŝంȣ ĥąసం 3.00ǽǾ . 

• భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంచంĬ�.

• తటసš  మంటను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• మ�కŐలను ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ మĸ�య� మధŪలĐ క¥Ĭ� ఒక 
ఉపȂĦ�ంǩ ట�Ūȡ ĨేయంĬ�1.5ǽǾ  Ĵిలų Ȼ ĸాȭ. (2 సంĥąచ 
వŪĮ�Ūసం ఉంచంĬ�)

• మ�కŐల మధŪ అమĸ�క మĸ�య� అంతĸాǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ� 
మĸ�య� అవసరĶ¸ÛĮే ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. • ట�ŪȡŸ ను ȉభƔం ĨేĽి, 
Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ జ�ȷ ǵ ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాడų  ȁకŐ సĸ²Óన ĥąణంĮČ ఎడమĺ±ౖప­ 
ȎాంĥÃǳకతను ఉపȂĦ�ంǩ ĺ±ȃŝంగ�Ť ǷƔా రంǻంచంĬ�3 ǽ.Ǿ.

• అంచులను ఏకĸ�ǳలĐ కలపంĬ� మĸ�య� Ǻȭ లĐȏǵŤ 
జćĬ�ంచంĬ�. (ఒక ఏకĸ�ǳ ĺ±Ƚŝ  Ǻȭ ను ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ�, 
బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ȁకŐ సĸ²Óన పƔయ�ణ ĺÂగం 
మĸ�య� కదȃకను ǵరŵľ�ంచంĬ�)

• ఎడమ అంచు వదŢ  ఆĳి, ĺ±Ƚŝ  ప®ĸ�Š ĨేయĬ�ǵĥ� ǹలం ǵంపంĬ�.

• మంటను ఆĸ�ťĺÂయంĬ�, Ĳ�ǭȽ ను చలųబర సుŠ ంİ� మĸ�య� 
బďų ĳ¿ౖȵ ను సురǘ�తĶ¸Ûన సšలంలĐ ఉంచంĬ�.

ĺ±ȃŝంȣ జ�ķంȫ ను ȉభƔపరచంĬ� మĸ�య� దృశŪమ�నంĦా 
పĸ�ȌȃంచంĬ�

- ĥóంĨెం క¡ంĵ�ĥార ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť మĸ�య� Ǻȭ ఎత§Š .

- ర¤ȫ దగœర అలల ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĺ±నుక ĺ±ౖప­న ĥóంĨెం 
ĨôచుŖĥóǵǷč ķÊ Ǻȭ. 

• Ǿర  మంǩ ఫȃĮ�లను Ƿû ంİే వరక¡ ĺాŪయ�మ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 4 : ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  ‘T’ జ�ķంȫ

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం జ�ȷ ĳీɂ లను Ľిదţం ĨేయంĬ�.

• ĺ±ȃŝంȣ ĨేయవలĽిన ļీటų  ఉపĸ�తలం మĸ�య� అంచులను 
ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ ļీȫ లను ‘ట�’ జ�ķంȫ ర¤పంలĐ Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�. 

• భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ మĸ�య� ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ంచంĬ�.

• ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ Ƿాų ంȫ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, Ĳ�ǭȽ నం.5ǵ 
పĸ�షŐĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĸ²ండ¦ ĺాయ�వ­లక¡ 0.15 kgf/cm2 
వదŢ  ఒǳŠĬ�ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• నూŪటƔȽ ŎÐųȹ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, జ�ķంȫ ȁకŐ ĸ²ండ¦ 
ǩవరųలĐ మĸ�య� మధŪలĐ 1.6 ǽǾ  C.C.M.S ĸాȭ ĮČ ట�Ūȡ 
ĨేయంĬ�.

• ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ జ�ķంȫ ȁకŐ అమĸ�కను పĸ�ȌȃంచంĬ� మĸ�య� 
ట�Ūȡ ĨేĽిన ĵ�ĦాǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ�. 

• ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ జ�ȷ ను Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఉంచంĬ�.

• ఎడమĺ±ౖప­ ȎాంĥÃǳకతĮČ ĺ±ȃŝంగ�Ť ǷƔా రంǻంచంĬ� మĸ�య� 
ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ȁకŐ క¡Ĭ� Ĩేǳ మ�Ħ�ంప­ను కĸ�Ħ�ంచంĬ�.

• ĺ±ȃŝంȣ ĨేయవలĽిన ǷƔా ంĮ�ǵŤ ఫ®ŪȨ ĨేయంĬ� (అనĦా 
సమ�ంతర ļీȫ మĸ�య� ǵల¡వ­ ļీȫ ȁకŐ ĵ�గం సమ�నంĦా) 
మĸ�య� జ�ķంȫ వదŢ  Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  ను ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� కĸ�Ħ�న 
ĸాȭ ను వĸ�ŠంచంĬ�.

• సĸ²Óన పƔయ�ణ ĺÂĦాǵŤ ǵరŵľ�ంచంĬ�, ఏకĸ�ǳ ĺ±Ƚŝ  Ǻȭ ను 
ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ను మ�రŖంĬ�.

• ĺ±Ƚŝ  ǩవĸ�లĐ ǹలం ǵంĳిన తĸాŵత ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ఎడమ Ĩేǳ 
ǩవరలĐ ĺ±Ƚŝ  ను ఆపంĬ�.

• మంటను ఆĸ�ťĺÂయంĬ�, Ĳ�ǭȽ ను చలųబర సుŠ ంİ� మĸ�య� 
బďų ĳ¿ౖȵ ను İ�ǵ Ȏాš నంలĐ ఉంచంĬ�. 

• ĺ±Ƚŝ  Ķ¸ంȫ ను ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  లĐ లĐǷాల 
ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�.
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దృశŪ తǵǤ

• ĥóంĨెం క¡ంĵ�ĥారం, ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť, ఏకĸ�ǳ అలల¡ మంǩ 
ĺ±Ƚŝ  Ǻȭ ను సూǩȎాŠ ķ. అండȻ కȫ, అǳĺాŪĳిŠ , సǩŗదƔత 
ǿదల»ౖనȇ లÌǵ ĺ±Ƚŝ  మంǩ Ĳ�ణŪĶ¸Ûన ĺ±Ƚŝ  ను ǵĸాţ ĸ�సుŠ ంİ�.

• మĸ�ంత అĵ�Ūసం ĥąసం ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ȁకŐ మĸôక ĺ±ౖప­న 
ĺ±Ƚŝ  ĨేయంĬ�

Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం Skill sequence

ట�ɂŐ 1 : Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఆȻŐ İ�ŵĸా ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ (Square butt joint by arc in flat 
position) (TASK 1)
లǘ�Ūల¡ : ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ ను Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ĺ±Ƚŝ  ĨేయంĬ�
• ప®రŠķన బȫ ĺ±Ƚŝ  ను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ఈ రకĶ̧Ûన ȇı�Ĳ�ǵŤ పĸ�శƘమలĐ Ĩ�ల� ȇసŠ ృతంĦా 
ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§ంİ�. ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� (6 ǽǾ ĳÐų ȫ మందం) 
నుంĬ� ĺ±ȃŝంȣ ĨేĽÐŠ ,  Ȏాś ండȻŝ ĺ±Ƚŝ  Ƿû ందవచుŖ. 

Ľ¿ట�ś ంȣ మĸ�య� ట�ĥ�ంȣ 

ఒక ĺ±ȃŝంȣ లĐ 3 ǽǾ ĦాŪȵ ĮČ మ�కŐలను బȫ జ�ķంȫ ల¡Ħా Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�. 

ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ మĸ�య� మధŪలĐ ఒకİ�ǵǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (Fig 1)

a ఉపȂĦ�ంచంĬ� 3.15ǽǾ  M.S ఎలĥąśǀ ȭ. ట�ȡŸ కĸ�Ħ� ĸ²ండ¦ 
ĳీసులక¡ జ�ķంȫ అయ�Ūయǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

పƔసుŠ త 120-130 ఆంȵŸ మĸ�య� ట�ȡ ȁకŐ Ƿû డవ­ 15 ǽǾǵ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ట�Ūĥ�ంȣ తĸాŵత అమĸ�కను పĸ�ȌȃంచంĬ�

మĸ�య� అవసరĶ¸ÛĮే ĸ�ĳీȫ ĨేయంĬ� (Fig 2)

ట�ȡ-ĺ±Ƚŝ Ǉ ను ప®ĸ�ŠĦా పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ĺ±ȃŝంȣ బȫ జ�ķంȫ ĸ²ండ¦  ĺ±ౖప­ల�

జ�ķంȫ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ Șాų ȫ సమ�నంĦా ఉంచంĬ�.

ఉమũĬ�ǵ Șాų ȫ Ȏాš నంలĐ ఉంచంĬ�.

ఒక ఉపȂĦ�ంǩ ǿదట� ǺĬ� ను ĨేయంĬ� 4 ǽǾ  M.S. 
ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� 150-160 ఆంȵŸ కĸ²ంȫ సĸ²Óనİ�:

• ఎలĥąśǀ ȭ ĥąణం

• పƔయ�ణ ĺÂగం, మĸ�య�

• ఆȻŐ Ƿû డవ­. (Fig 3)

ĺ±Ƚŝ  ల»ౖȴ ĺ±ంట ఎలĥąśǀ ȭ ను మ�ందుక¡ మĸ�య� ĺ±నుకక¡ తరȃంచంĬ�

• ĺ±Ƚŝ  మ�ందు లĐȏǵŤ మ�ందుĦా ĺÂĬ� ĨేయంĬ�

• బȻŤ ĨేĽÐ ıోరణ�ǵ సĸ�Ħా  చూసుĥóనంĬ�

• ĺ±Ƚŝ   ǵయంతƔణ Ȏాų ȣ ĳ¿ౖĵ�గంలĐ సĸ�Ħా  చూసుĥóనంĬ� Ȏాų ȣ 
ĺ±నక నుంĬ� సమంĦా ĺ±ళ¨త§ంİ� ఏȀ చూడంĬ�.

ĺ±ȃŝంȣ ȁకŐ తǵǤ

ĺ±Ƚŝ  నుంĬ� Ȏాų ȣ ను ǴĽిĺÂĽి, ĥ�ంİ� ĺ±Ƚŝ  లǖణ�ల ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�. 
Fig 4

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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• ǺĬ� ĺ±డల¡ť మĸ�య� ఎత§Š  ఏకĸ�ǳĦా ఉంĬ�ȃ.

• ఆĥారం దగœర దగœర అలలĮČ సమ�నంĦా మĸ�య� మృదువ­Ħా 
ఉంĬ�ȃ.

• ĺ±Ƚŝ  ȁకŐ మ�ఖం ĥóİ�ŢĦా క¡ంĵ�ĥారంĦా ఉంĬ�ȃ.

• ĺ±Ƚŝ Ǉ ȁకŐ ఎȭŘ  మంǩ కĸ�Ħ�న Ķ¸టȽ సమ�ంతరంĦా ఉంĬ�ȃ, 
అǳĺాŪĳిŠ  మĸ�య� అండȻ కȫ లÌక¡ంĬ� ఉంĬ�ȃ. 

• ǷƔా రంభ మĸ�య� ఆĳÐ Ƿాķంట�ų  Ĭ�ĳ¿Ɣషȴ ల¡ మĸ�య� ఎĮెßŠ న 
పƔİేĻాల¡ లÌక¡ంĬ� ఉంĬ�ȃ. 

• ĺ±Ƚŝ  మĸ�య� ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలం ȁకŐ ర¤ȫ మంǩ కĸ�Ħ�న 
Ķ¸టȽ సమ�ంతరంĦా మĸ�య� ĨôచుŖక¡Ƿč వĬ�ǵŤ కȃĦ� 
ఉంĬ�ȃ. 

• ĳÐų ȫ ȁకŐ ఉపĸ�తలం సƍƫȻŸ లÌక¡ంĬ� ఉంĬ�ȃ.

Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఆȻŐ İ�ŵĸా ‘T’ Ĵిల»ų ȫ జ�ķంȫ (‘T’ fillet joint by arc in flat position)
లǘ�Ūల¡ : ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• వĥ�Ƙకరణ మĸ�య� ĺ±Ƚŝ  లĐǷాల¡ లÌక¡ంĬ� Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఆȻŐ İ�ŵĸా ‘T’ Ĵిల»ų ȫ జ�ķంȫ ను ĺ±Ƚŝ  ĨేయంĬ� 
• ĺ±Ƚŝ  లǖణ�ల ĥąసం Ĵిల»ų ȫ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

‘T’ లÌİ� ల�Ūȵ జ�ķంȫ ĳ¿ౖ ĨేĽిన ĺ±Ƚŝ  ను Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  అంట�ర . 
తరచుĦా ‘T’ జ�ķంȫ ను Ĵిల»ų ȫ జ�ķంȫ అంట�ర . Fig 1 ఈ 
జ�ķంȫ ఎక¡ŐవĦా Ƿాĸ�ĻƘా ǽక పǵలĐ ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§ంİ�.

Ľ¿ట�ś ంȣ మĸ�య� ట�ĥ�ంȣ Fig 2

మ�కŐలను సమలÌఖనంలĐ అమరŖంĬ�, 90° ‘T’ǵ ఏరťర సుŠ ంİ�.

ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ మ�కŐలను దగœర దగœరĦా ఉంచంĬ�.  

3.15ǽǾ  M.S. ఎలĥąśǀ డ¦ų  ĺాĬ�ȃ.

కĸ²ంȫ ను 150-160 ఆంȵŸ లĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. ట�Ūĥ�ంȣ తĸాŵత

ట�ȡŸ 15 ǽǾ Ƿû డవ­ĮČ బ�Ħా కȃĽిǷč య�యǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�

అమĸ�కను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ఒక Ĵిల»ų ȫ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĺ±ȃŝంȣ

Șాų ȫ Ȏాš నం ĺ±ȃŝంȣ ĥąసం ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� సమ�ంతరంĦా ఉంచంĬ�. 
(Fig 3)

ఎలĥąśǀ ȭ ను పట�ś ĥąంĬ�, ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 45 ° ĥąణంలĐ ĸ²ండ¦ 
ĺ±ౖప­ల� మ¢లలĐ చూప­త§ంİ�. (Fig 4)

పƔయ�ణ İ�శలĐ ఎలĥąśǀ ȭ ను 10°-20° వంప­ǳĸ�Ħ� ఉంచంĬ�. (Fig 5)

ఏకĸ�ǳ పƔయ�ణ ĺÂగంĮČ ఉమũĬ� ĺ±ంట ĺ±Ƚŝ  ĨేయĬ�ǵĥ� ĥóనȎాగంĬ�. 
(Fig 5)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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కĸ�Ħ�న ĥóలను మĸ�య� ఘǶభȇంǩన ǺĬ� ను అı�కంĦా 
ǵĸ�ũంచడం లÌİ� అండȻ కȫ Ĩేయడం (లĐǷాల¡) ĥąసం 
జ�గƘతŠĦా చూడంĬ�. ĳ¿ౖ లĐǷాల¡ కǵĳింǩనటųķĮే ĺాట�ǵ 
సĸ�ĨేయĬ�ǵĥ� ĺÂĦాǵŤ ĳ¿ంచంĬ� లÌİ� ఎలĥąśǀ ȭ ĥąణ�ǵŤ 
మ�రŖంĬ�.

ĺ±ȃŝంగ�Ť పĸ�ȌȃంచంĬ�

ĺ±Ƚŝ  ప®ĸ�ŠĦా ȉభƔం ĨేయంĬ�.

సĸ²Óన ఆĥారం మĸ�య� పĸ�మ�ణం ĥąసం Ĵిల»ų ȫ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ĺ±Ƚŝ   అండȻ కȫ మĸ�య� అǳĺాŪĳిŠ  లÌక¡ంĬ� ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. 
Fig 6

Ĵిల»ų ȫ ȁకŐ ల»ȣ Ƿû డవ­ İ�İ�ప­ ĳÐų ȫ క¡ సమ�నంĦా ఉంట�ంİ�.

ĺ±Ƚŝ  ȁకŐ ĨôచుŖక¡Ƿč వటం అǳĺాŪĳిŠ  లÌక¡ంĬ� ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĺ±Ƚŝ  ȁకŐ మ�ఖం ĥóİ�ŢĦా క¡ంĵ�ĥారంĦా ఉంĬే ȇధంĦా 
చూసుĥąంĬ�.

OXY-ఎĽిట�Ȅȴ Ƿాų ంȫ ఏĸాťట� (Setting up OXY-Acetylene plant)
లǖŪం : ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ Ƿాų ంȫ ను ఏĸాťట� ĨేయంĬ�.

ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ Ľిȃండరųను ĽిȽŝ  ĥాప­లĮČ Ȏčś Ȼ నుంĬ� 
ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ ǷƔా ంĮ�ǵĥ� తరȃంచంĬ�. ఆĥ�Ÿజȴ ĽిȃండȻ İ�ǵĳ¿ౖ 
ప®Ľిన నల¡ప­ రంగ� İ�ŵĸా గ�ĸ�Šంచబడ¦త§ంİ�. ఎĽిట�Ȅȴ ĽిȃండȻ 
İ�ǵĳ¿ౖ ǩǳƔంǩన Ķ¸ర¤ȴ రంగ� İ�ŵĸా గ�ĸ�Šంచబడ¦త§ంİ�. అల�ĦÃ 
ఆĥ�Ÿజȴ ĽిȃండȻ ఎĽిట�Ȅȴ ĽిȃండȻ కంటÎ Ƿû డవ­Ħా ఉంట�ంİ� 
మĸ�య� ఆĥ�Ÿజȴ ĽిȃండȻ ĺాŪసం ఎĽిట�Ȅȴ ĽిȃండȻ ĺాŪసం కంటÎ 
తక¡ŐవĦా ఉంట�ంİ�.

Ľిȃండర ų  ఖ�Ȇ Ľిȃండరų నుంĬ� ȇĬ�Ħా ఉంచబĬ�ŝ యǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĦాŪɂ Ľిȃండరųను ట�Ɣ ȄలĐ ఉంచంĬ� మĸ�య� ĺాట�ǵ Ħôల¡సుĮČ 
భదƔపరచంĬ�.

ĽిȃండȻ లను ఎలųప­ťడూ ǵట�ర Ħా/ǵల¡వ­Ħా ĽిȃండȻ Ȏాś ంȭ లĐ/
ĲÂల Ǿద ఉంచంĬ� Fig 2

కదుల¡త§నŤప­ťడ¦, ĦాŪɂ Ľిȃండరųను ǵల¡వ­ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� ĥóİ�ŢĦా 
వంప­ǳĸ�Ħ� ఉంĨ�ȃ మĸ�య� ĽిȃండȻ ĺ±ల¡పȃ ĵ�Ħాǵĥ� నషśం 
జరగక¡ంĬ� చూసుĥąంĬ� ĽిȃండȻ ĺాĸ� దగœర ఎల�ంట� Ĭ�ŪĶÉȨ 
ĥాక¡ంĬ� చూĬ�ȃ. (Fig 3)

Ľిȃండరųను ĲÂలĳ¿ౖ అడŝంĦా ǳపťవదుŢ .

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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ĽిȃండȻ ĥాŪȵŸ ĮúలĦ�ంచవదుŢ . ĽిȃండȻ ĥ� ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĦాŪɂ 
ĽిȃండȻ ĺాȽŵ లను తŵరĦా Įెరవడం మĸ�య� మ¢ĽిĺÂయడం 
İ�ŵĸా ĥాŪȵŸ ǵ ǴĽిĺÂయంĬ�. Fig 4

ĽిȃండȻ ĺాȽŵ ను ǴĽిĺÂయంĬ� İ�ŵĸా ĽిȃండȻ ĺాȽŵ Ȏాĥ²టų  
నుంĬ� మ�ĸ�ĥ� ధూȅ కణ�ల¡ ȉభƔం ĨేయబడĮ�ķ. ఇİ� ĽిȃండȻ 
ĺాȽŵ ȁకŐ సĸ�ĥాǵ Ľీట�ంȣ ĥారణంĦా ĦాŪɂ ȄĥÃǮǵ ǵĺాĸ�సుŠ ంİ� 
మĸ�య� ĸ²గ�ŪలÌటȻ లక¡ ȏǵ కȃĦ�ంĨే ĸ²గ�ŪలÌటȻ లలĐĥ� ధూȅ 
కణ�ల¡ పƔĺÂȋంచక¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచవచుŖ.

ĽిȃండȻ లను ǴĽిĺÂయంĬ� ఎలųప­ťడూ ĺాȽŵ అవ­ȫ ల»ȫ క¡ 
ఎదుర Ħా ǵలబడĸాదు. (Fig 5)

Ǿ Ĩేత§ల¡ ǭడ¦ŝ  లÌİ� నూĲ± లÌక¡ంĬ� ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

ఆĥ�Ÿజȴ ĸ²గ�ŪలÌటȻ ను ఆĥ�Ÿజȴ ĦాŪɂ ĽిȃండȻ క¡ (క¡Ĭ� Ĩేǳ 
įెƔȭ ల¡) కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. 

ఎĽిట�Ȅȴ ĸ²గ�ŪలÌటȻ ను ఎĽిట�Ȅȴ ĦాŪɂ ĽిȃండȻ క¡ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� 
(ఎడమ Ĩేǳ įెƔȭ ల¡) ĸ²ండ¦ ĸ²గ�ŪలÌటȻ ల ఒǳŠĬ� సర Ţ బ�ట� సూźƾల¡ 
ȇడ¦దల»ౖన ĽిšǳలĐ ఉĲ�Ťయǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĽిȃండȻ లĳ¿ౖ సĸ²Óన ĸ²గ�ŪలÌటȻ ను కĲ±ȡś Ĩేయ�లǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�, 
ఎĽిట�Ȅȴ కĲ±ǖȴ ల¡ ఎడమ Ĩేǳ įెƔȭ ను కȃĦ� ఉంట�ķ మĸ�య� 
ఆĥ�Ÿజȴ క¡ క¡Ĭ� Ĩేǳ įెƔȭ ఉంట�ంİ�.

ఎĽిట�Ȅȴ ĸ²గ�ŪలÌటȻ కĲ±ȡś నȫ ĳ¿ౖ ఒక ĦాĬ� కȫ ఉంట�ంİ� Fig 6 
మĸ�య� ĳ¿ƔజȻ ĦÃȨ డయȽ Ķ¸ర¤ȴ రంగ�లĐ ఉంట�ంİ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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అǵŤ įెƔȭ కĲ±ǖȴ లను Ĩేత§లĮČ ǹĦ�ంచడం İ�ŵĸా మ�ందుĦా 
పĸ�షŐĸ�ంచబĬ�ȃ మĸ�య� తĸాŵత మ�తƔĶÉ ȎాťనȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంĨ�ȃ. įెƔȭ లక¡ నషśం కȃĦ�ంĨే ĥాƘ ɂ įెƔȭ ĮČ అĽ¿ంǺų ǵ 
ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� ఇİ� సȏయపడ¦త§ంİ�.

įెƔȭ లక¡ నషśం జరగక¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� ఎలųప­ťడూ సĸ²Óన Ľ¿ౖǯ 
ȎాťనȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� Fig 7

ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ పĸ�కĸాల įెƔȭ అĽ¿ంǺų లలĐ ల¥ǹƔĥÃషȴ లను 
Ĩేయక¥డదు ఇİ� Ĩ�ల� పƔమ�దకరం ఎందుకంటÎ ఇİ� అĦ�Ťĥ� 
ĥారణమవ­త§ంİ� Fig 8

ǹĦ�ంĨేటప­ťడ¦ అనవసరĶ¸Ûన శĥ�Šǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. కĲ±ǖనుų  
ĥÃవలం గట�śĦా ఉంĬ�ȃ.

ĸ²గ�ŪలÌటȻ ǩవరలĐ Ħôటśం కĲ±కśȻ ను మĸ�య� బďų ĳ¿ౖȵ ǩవĸ�లĐ 
హē ɂ-ǷûƔ ట½కśȻ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

(ఆĥ�Ÿజȴ ల»ౖȴ ĥąసం బ�ų ȡ Ħôటśం మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ ల»ౖȴ ĥąసం 
Ķ¸ర¤ȴ Ħôటśం ఉపȂĦ�ంచంĬ�.)

ఎĽిట�Ȅȴ కĲ±ǖȴ ల¡ ఎడమ Ĩేǳ įెƔȭ లను నȫ మ¢లలĐų  ĥąతĮČ 
కȃĦ� ఉంట�ķ, అķĮే ఆĥ�Ÿజȴ కĲ±ǖȴ ల¡ కȫ లÌక¡ంĬ� క¡Ĭ� Ĩేǳ 
įెƔȭ ను కȃĦ� ఉంట�ķ.

బ�ų ȡ హē ɂ-ĳ¿ౖȵ ȁకŐ ఒక ǩవర ఆĥ�Ÿజȴ ĸ²గ�ŪలÌటȻ అవ­ȫ ల»ȫ క¡ 
మĸ�య� Ķ¸ర¤ȴ కలȻ హē ɂ-ĳ¿ౖȵ ను ఎĽిట�Ȅȴ ĸ²గ�ŪలÌటȻ 
అవ­ȫ ల»ȫ క¡ అట�Ȧ ĨేయంĬ� Fig 9

ǹగ�త§Ħా ఉĲ�Ťయǵ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� మĸ�య� ĦాŪɂ ȄĥÃǮǵ 
ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĳ¿ౖప­  ĥ�ųȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ జ�ķంȫ ǹĦ�ంచంĬ� 
Fig 10

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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ĳ¿ౖప­  ĥ�ųȵ లను ǹĦ�ంచĬ�ǵĥ� సూźƾĬైŬవȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ఎలųప­ťడూ సĸ²Óన Ľ¿ౖǯ ĳ¿ౖప­  ĥ�ųȵ లను ఉపȂĦ�ంచంĬ� Fig 11

ఆĥ�Ÿజȴ Ħôటśం ĳ¿ౖప­ కĲ±ȡś ĨేయబĬ�న ĸ²గ�ŪలÌటȻ ȁకŐ ఒǳŠĬ� 
సర Ţ బ�ట� సూźƾను ఆȴ ĨేయంĬ� Fig 12

Ħôటśం-ĳ¿ౖప­ లĐపల ఏİైĲ� తĦ�ȃĮే, దుమ�ũ లÌİ� ధూȅ కణ�లను 
ǴĽిĺÂయĬ�ǵĥ� తĦ�నంత ఒǳŠĬ�ǵ పƔȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� ఒǳŠĬ� 
సర Ţ బ�ట� సూźƾను ȇడ¦దల ĨేయంĬ�.

ఎĽిటȄȴ Ħôటśం ĥąసం క¥Ĭ� అİే ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

బďų ĳ¿ౖȵ అట�Ȧ ĨేȎčŠ ంİ�

Ħôటśం-ĳ¿ౖȵ ȁకŐ మĸôక ǩవర బďų ĳ¿ౖȵ ఇĲ±ų టų క¡ జćĬ�ంచబĬ�ȃ. 
(Fig 13)

బďų ĳ¿ౖȵ ǩవరల వదŢ  Ħôటśం-రǖĥాలను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�. మ¢లలĐų  ఒక 
ĦాĬ�ĮČ ఉనŤ హē Ȏûƍƾ ట½కśర ų  ఎĽిట�Ȅȴ Ħôటśం-ĳ¿ౖప­ĳ¿ౖ ĽిšరంĦా ఉంట�ķ 
మĸ�య� బďų ĳ¿ౖȵ ȁకŐ ఎĽిట�Ȅȴ ఇĲ±ų ట�Ő కĲ±ȡś ĨేయబడĮ�ķ. 
కట�ంȣ మ�ర Őల¡ లÌక¡ంĬ� హē ɂ-ǷûƔ ట½కśర ų  ఆĥ�Ÿజȴ Ħôటśం ĳ¿ౖప­ĳ¿ౖ 
ĽిšరంĦా ఉంట�ķ మĸ�య� బďų ĳ¿ౖȵ ȁకŐ ఆĥ�Ÿజȴ ఇĲ±ų ట�Ő కĲ±ȡś 
ĨేయబడĮ�ķ. Fig 14

Ħôటśం-రǖక¡ల¡ బďų ĳ¿ౖȵ నుంĬ� రబŧర  Ħôట�ś లక¡ ǳĸ�Ħ� వĨేŖ ĦాŪɂ 
పƔĺాȏǵĥ� వŪǳĸÃకంĦా రǘ�ȎాŠ ర , ĦాŪɂ పƔĺాȏǵĥ� వŪǳĸÃకంĦా 
ĸాక¡ంĬ� Ĳ�ȴ ĸ�టȻŤ ĺాȽŵ పǵĨేȎాŠ ķ.

ĦాŪɂ ĳీడĲ�ǵŤ సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం

ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ ĸ²ంĬ�ంట�ĥ� ĦాŪɂ ĳీడనం మ�క¡Ő 
పĸ�మ�ణం పƔĥారం ĸ²గ�ŪలÌటరų వదŢ  సర Ţ బ�ట� Ĩేయ�ȃ.

జ�ȷ Ķ¸ట�ĸ�యȽ మĸ�య� మందం పƔĥారం Ĳċɂ ȁకŐ పĸ�మ�ణం 
ఎంĳిక Ĩేయబడ¦త§ంİ�.

ĦాŪɂ ĳ¿ƔజȻ ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయĬ�ǵĥ�, ĸ²ండ¦ ĽిȃండȻ ల ĺాȽŵ లను 
ఒక ĸĖంȭ İ�ŵĸా Ĳ±మũİ�Ħా Įెĸ�ǩ, ĳ¿ƔజȻ అడŘɂś ĨేĽÐ సూźƾలను 
ǹĦ�ంచడం İ�ŵĸా ĸ²ండ¦ ĸ²గ�ŪలÌటȻ లĳ¿ౖ ఒǳŠĬ�ǵ ǩనŤ Ľ¿ౖǯ 
Ĳ�ǭȽ ల ĥąసం 0.15 ĥÃǮ/Ľ¿ం.2Ħా Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. Fig 15 ĦాŪɂ 
ĳ¿ƔజȻ Ľ¿ȫ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ బďų  ĳ¿ౖȵ కంటĊƔ Ƚ ĺాȽŵ ల¡ Įెĸ�ǩ ఉంĬేల� 
చూసుĥąంĬ�.

ĦాŪɂ ĸ²గ�ŪలÌటరų  ఒǳŠĬ� ĦÃȨ లĐ ఒǳŠĬ�ǵ చదవవచుŖ

ȄĥÃǮ ĥąసం పĸ�ǘ�ంచబĬ�ȃ.

అǵŤ కĲ±ǖనుų  ȄĥÃǮ ĥąసం పĸ�ǘ�ంచబĬ�ȃ.

ఎĽిట�Ȅȴ కĲ±ǖȴ లక¡ సబ�ŧ Ƕట� İ�Ɣ వణ�ǵŤ మĸ�య� ఆĥ�Ÿజȴ 
కĲ±ǖȴ లక¡ మంǩǶట�ǵ పĸ�ǘ�ంచȃ. Fig 16

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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ఆĥ�Ÿజȴ కĲ±ǖనųĳ¿ౖ సబ�ŧ Ƕట�ǵ ఉపȂĦ�ంచడం అĦ�Ť పƔమ�İ�లక¡ 
İ�ĸ�ǴయవచుŖ. ȄĥÃǮ పĸ�ǖ సమయంలĐ ఎప­ťడూ అĦ�œĳ¿ట½śల¡ 
లÌİ� ŎÐųȹ ల»ౖȫ ǵ ఉపȂĦ�ంచవదుŢ .

జćŪǳ ĺ±ȃĦ�ంచడం

Ĳ�ǭȽ ȁకŐ ĽిǸార Ÿ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ĺ±ȃŝంȣ బďų ĳ¿ౖȵ Ķ¸డక¡ అట�Ȧ 
ĨేయంĬ� అంటÎ Ĳ�ǭȽ నం.3.

ĦాŪɂ ĽిȃండȻ లను Įెĸ�ǩ, ĸ²గ�ŪలÌటȻ లĳ¿ౖ ĽిǸార Ÿ ĨేయబĬ�న 
ĦాŪɂ ĳ¿ƔజȻ లను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. Ĳ�ǭȽ నం.3 ĽిȃండȻ 
కఉపĸ�తలంĳ¿ౖలను Ĩ�ల� Ĳ±మũİ�Ħా ĮెరవĬ�ǵĥ� ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� 
ఎĽిట�Ȅȴ ĳీడనం 0.15 kg/cm2 ఉంట�ంİ�.

ĸ²గ�ŪలÌటȻ ĳ¿ౖ ఒǳŠĬ�ǵ Ľ¿ȫ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, ఖǩŖతĶ¸Ûన Ľ¿ట�śంȣ 
ĥąసం బďų ĳ¿ౖȵ కంటĊƔ Ƚ ĺాȽŵ ను Įెĸ�ǩ ఉంచంĬ�.

ఎĽిట�Ȅȴ కంటĊƔ Ƚ ĺాȽŵ ను 1/4 Įెĸ�ǩ బďų ĳ¿ౖȵ ǵ ఆȴ ĨేĽి, ȎాťȻŐ 
ల»ౖటȻ ĮČ మంĬ�ంచంĬ�. (Fig 17)

నలųట� Ƿû గĮČ ĺాĮ�వరణ ĦాȃలĐǵ ఆĥ�Ÿజȴ ను ఉపȂĦ�ంǩ 
ఎĽిట�Ȅȴ ĥాȃǷč త§ంİ�. ȎాťȻŐ ల»ౖటȻ ĥాక¡ంĬ� ఇతర అĦ�Ť 
వనర లను ఉపȂĦ�ంచవదుŢ .

బďų ĳ¿ౖȵ ను Ǿక¡ మĸ�య� ఇతర లక¡ దూరంĦా బľ�రంగ పƔİేశంలĐ 
సురǘ�తĶ¸Ûన İ�శలĐ సూǩంచంĬ�.

 నలų  Ƿû గ మ�యమķÊŪ వరక¡ ఎĽిటȄȴ ను ĳ¿ంచంĬ�. Fig 18

మంటను గమǵంǩ, బďų ĳ¿ౖȵ ȁకŐ ఆĥ�Ÿజȴ ǵయంతƔణ ĺాȽŵ ను 
Įెరవడం İ�ŵĸా ఆĥ�Ÿజȴ ను జćĬ�ంచంĬ�. ఇప­ťడ¦ Ĳ�ǭȽ 
ȁకŐ ĥóన వదŢ  ఒక పƔĥాశవంతĶ¸Ûన Įెలųǵ ĥąȴ కǵĳించడం 
ǷƔా రంభమవ­త§ంİ� (Fig 19)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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ĦాŪɂ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ (Square butt joint in flat position by gas)
లǘ�Ūల¡ : ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ ĥąసం వȻŐ ĳీɂ లను అమĸ�కలĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ట�Ūȡ ĨేయంĬ�
• Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఓĳ¿ȴ ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ ĳ¿ౖ ఏకĸ�ǳ మĸ�య� బ�Ħా ĨôచుŖక¡Ƿč ķన ǺĬ�ను ఉతťǳŠ  ĨేయంĬ�
• ప®రŠķన జ�ķంȫ ను చుడడం  İ�ŵĸా పĸ�ȌȃంచంĬ�.

మంǩ ĺ±ల»ŝ ȭ జ�ķంȫ అవసĸాల¡:

ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� సĸ²Óన అమĸ�కలĐ ఉంĬ�ȃ (వĥ�Ƙకరణ రľ�త)

ĺ±Ƚŝ  బ�Ħా కȃĽిǷč ķ, బ�Ħా ĨôచుŖక¡Ƿč ķ, ĺ±డల¡ť మĸ�య� 
ఎత§Š లĐ ఏకĸ�ǳĦా, సĸ²Óన పĸ�మ�ణంలĐ మĸ�య� అంతరœత లÌİ� 
బ�హŪ లĐǷాల¡ లÌక¡ంĬ� ఉంĬ�ȃ.

Ľ¿ట�ś ంȣ మĸ�య� ట�ĥ�ంȣ

సĸ²Óన ĦాŪȵ ĮČ మĸ�య� వĥ�Ƙకరణ వŪĮ�Ūసం ĥąసం జ�ȷ-ĳీɂ లను 
సĸ²Óన అల»ౖȴ Ķ¸ంȫ లĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ట�Ūȡ ĨేయంĬ�. 
Fig 1

ట�Ūĥ�ంȣ తĸాŵత అమĸ�కను పĸ�ȌȃంచంĬ� మĸ�య� అవసరĶ¸ÛĮే 
ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (Fig 2)

ĺ±ȃŝంȣ

ఎడమĺ±ౖప­ ȎాంĥÃǳకతను (ǩతƔం 3) ఉపȂĦ�ంǩ ప®ĸ�Š ĺాŪĳిŠĮČ 
బ�Ħా కȃĽిǷč ķన ఏకĸ�ǳ ǺĬ� ను ఉతťǳŠ  ĨేయంĬ�;

- బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ǵ ĽిǸార Ÿ ĨేĽిన ĥąణ�లĐų  
పట�ś ĥąవడం మĸ�య� మ�రŖడం. - ఏకĸ�ǳ పƔయ�ణ ĺÂగం 
మĸ�య� Ĵీȭ ను ǵరŵľ�ంచంĬ�.

- సĸ²Óన Ľ¿ౖǯ మĸ�య� ľ�ȫ ఉపȂĦ�ంచంĬ� లÌǵĨĆ అండరŐȫ  
ఏరťడ¦త§ంİ�.

పǵ మ�Ħ�ంచు.

అమĸ�కను పĸ�ȌȃంచంĬ� - అవసరĶ¸ÛĮే వĥ�Ƙకరణను ǴĽిĺÂయంĬ� 
మĸ�య� İ�ǵ ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�: 

ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť మĸ�య� పĸ�మ�ణంలĐ ĺ±Ƚŝ  ǺĬ� ఎత§Š . (Fig 4)

- ఏకĸ�ǳ అలల¡ మĸ�య� కలķక, ప®ĸ�Š ĺాŪĳిŠ . (Fig 5)

- అండȻ కȫ, ఫ®Ūజȴ లÌకǷč వడం, ప®ĸ�ంచǵ ĦాŪȷ ǿదల»ౖన 
లĐǷాల¡ లÌకǷč వడ చూసుĥąĺాȃ.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  ‘T’ జ�ķంȫ (Fillet weld ‘T’ joint in flat position 
by gas welding)
లǘ�Ūల¡ : ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  ట� జ�ķంȫ ĥąసం వȻŐ ĳీɂ ను అమĸ�కలĐ అమరŖంĬ� మĸ�య� ట�Ūȡ ĨేయంĬ� 
• ĽిǸార Ÿ ĨేయబĬ�న ĸాȭ మĸ�య� Ĳ�ǭȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ ట� Ĵిల»ų ȫ జ�ķంȫ ను ĺ±Ƚŝ  ĨేయంĬ� 
• ప®రŠķన జ�ķంȫ ను దృశŪమ�నంĦా పĸ�ȌȃంచంĬ�.

‘T’ Ĵిల»ų ȫ జ�ķంట�ų  పĸ�శƘమలĐ ȇసŠ ృతంĦా ఉపȂĦ�ంచబడĮ�ķ 
అంటÎ, అండȻ ĴÐƔȹ ల తయ�ĸ�, చమ�ర  మĸ�య� Ƕట� కంట½ౖనȻ ల 
ĥąసం మĸ�య� ఇతర Ȏార¤పŪ ǵĸాũణ పనుల ĥąసం.

ఇİ� Ĩ�ల� తక¡Őవ అంచు తయ�ĸ�ĮČ క¥Ĭ�న ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�, ĥాǶ 
ఆపĸÃటȻ సĸ²Óన అĵ�ŪȎాǵŤ Ƿû ందకǷč Įే లĐǷాల¡ లÌక¡ంĬ� (అనĦా 
అసమ�న ĥాల¡ Ƿû డవ­, అండȻ కȫ ǿదల»ౖనȇ) ĺ±Ƚŝ  Ĩేయడం 
కషśం.

ర¤ȫ ĳ¿ĲÂś ƿషȴ మĸ�య� అండȻ కȫ ǵ ǵĺాĸ�ంĨ�ȃ.

జ�ȷ  ĵ�Ħాలను Ľ¿ȫ Ĩేయడం మĸ�య� పĸ�షŐĸ�ంచడం

ట� జ�ķంȫ ĥąసం ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ మ�కŐలను అమరŖంĬ�.

T జ�ķంȫ మ�కŐలను సĸ�Ħాœ  సǷč Ȼś ఉపȂĦ�ంǩ   Ȏాš నభƔంశమ� 
జరగక¡ంĬ� చూడంĬ�.  (Fig 1)

ǵల¡వ­ మ�కŐ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĦాŪȵ లÌక¡ంĬ� సమ�ంతర లంబంĦా 
ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

లంబంĦా ĥąసం పƔయǳŤంచంĬ� ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

జ�ķంȫ ĥ� ఒక ĺ±ౖప­న ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ Fig 2 జ�ķంȫ ను ట�ȡ-ĺ±Ƚŝ  
ĨేయంĬ�.

Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ĵిల»ų ȫ ‘T’ జ�ķంȫ ȁకŐ ĺ±ȃŝంȣ (Fig 3)

ట�ȃśంȣ మĸ�య� సǷč ĸ�śంȣ İ�ŵĸా ట�Ūȡŝ జ�ķంȫ ను Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ 
ఉంచంĬ�. (Fig 3)

కĸ�Ħ�న ǺĬ� ను ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� ట�ȡ-ĺ±Ƚŝ  మĸ�య� ĳÐĸ²ంȫ 
Ķ¸టȽ ను కలపడం İ�ŵĸా ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� క¡Ĭ� Ĩేǳ ǩవర ĺ±ȃŝంȣ ను 
ǷƔా రంǻంచంĬ�. బďų ĳ¿ౖȵ ను ఎడమĺ±ౖప­ĥ� 60° నుంĬ� 70° ĥąణంలĐ 
మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ను పƔయ�ణ ĸÃఖక¡ 30° నుంĬ� 40° ĥąణంలĐ 
ఉంచంĬ�. బďų  ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� 2 ఉపĸ�తల�ల 

మధŪ 45° వదŢ  పట�ś ĥąĺాȃ. ఇİ� ర¤ȫ ĺాŪĳిŠǵ ǵĸాţ ĸ�సుŠ ంİ�. ĸ²ండ¦ 
మ�కŐల¡ ఏకĸ�ǳలĐ కĸ�Ħ�Ƿč ķÊల� చూసుĥąవĬ�ǵĥ� కĸ�Ħ�న లĐȏǵŤ 
దగœరĦా చూడంĬ�. మ�కŐల¡ ఏకĸ�ǳలĐ కరగకǷč Įే బďų  ĳ¿ౖప­ ĥąణ�ǵŤ 
మ�రŖంĬ�. కĸ�Ħ�న ǺĬ�  ఏరťĬ�నప­ťడ¦, కĸ�Ħ�న ǺĬ�  మధŪలĐ ĥóతŠ   
ĸాȭ ను జćĬ�ంచంĬ�. జ�ŵల (బďų ĳ¿ౖȵ) మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ క¡ కదȃక 
వంట� ĳిసśȴ క¡ ĥóంĨెం పƔకŐ పƔకŐ కదȃకను ఇవŵంĬ�.

ర¤ȫ వదŢ  మĸ�య� ĸ²ండ¦ ļీటųలĐĥ� సమ�నంĦా ĨôచుŖక¡Ƿč ķÊల� 
మĸ�య� సమ�న ల»ȣ Ƿû డవ­ గల Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  ను ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� 
బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ పƔయ�ణ ĸÃట�ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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దృశŪ తǵǤ (Fig 4)

ĺ±ȃŝంȣ ను ȉభƔం ĨేĽి, పĸ�ȌȃంచంĬ�:

- ఏకĸ�ǳ ĺ±Ƚŝ  పĸ�మ�ణం మĸ�య� ǺĬ� ఆĥారం (ఉపబలమ� 
మĸ�య� ఆకృǳ ĥóİ�ŢĦా క¡ంĵ�ĥారంĦా ఉంట�ంİ�) 

- సమ�న ĥాల¡ Ƿû డవ­, ĺ±Ƚŝ  ȁకŐ ĥాȃ వదŢ  అండȻ కȫ లÌదు

- సǩŗదƔత లÌదు, అǳĺాŪĳిŠ  లÌక¡ంĬ� చూసుĥąంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.57
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.4.58
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత

ĦాŪɂ  ŎÐųȹŸ ఏĸాťట�, ȇȰ ఫ®Ūజȴ Ĵిలų Ȼ ĸాȭ మĸ�య� ȇĮౌȫ ఫ®Ūజȴ Ĵిలų Ȼ (Setting up of 
flames, fusion runs with and without filler rod and gas)
లǘ�Ūల¡ : ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĲùజÃų   పĸ�మ�ణం పƔĥారం ĦాŪɂ ఒǳŠĬ�ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
• జ�ȷ మందం పƔĥారం సĸ²Óన Ľ¿ౖǯ Ĳ�ǭȽ ǵ ఎంచుక¡ǵ అమరŖంĬ�
• Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ ĥąసం Ľ¿ȫ జ�ȷ, ల»ɋś  వȻŝ ట½ĥ�Ťȡ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ĮČ మĸ�య� లÌక¡ంĬ� ĺ±Ƚŝ  ఫ®Ūజȴ రȴ
• ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ మంటను మంĬ�ంచడం, సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం మĸ�య� చల�ų రచడం
• పǵǵ ఆపడం ĥąసం ఆĥ�Ÿ ఎĽిట�Ȅȴ Ƿాų ంȫ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�
• ĺ±ల»Ţ ȭ ఏĸ�య�ను ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±Ƚŝ  లĐǷాల ĥąసం దృశŪమ�నంĦా పĸ�ȌȃంచంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

ట�ɂŐ 1: ఆĥ�Ÿ - ఎĽిటȄȴ జ�ŵల Ľ¿ట�ś ంȣ

• భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంచంĬ�

• ĦాŪɂ ĽిȃండȻ లను Įెĸ�ǩ, ĸ²గ�ŪలÌటȻ లĳ¿ౖ ĦాŪɂ ĳ¿ƔజȻ లను 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� 

• బďų ĳ¿ౖȵ లĐ ఎĽిట�Ȅȴ ĦాŪɂ కంటĊƔ Ƚ ĺాȽŵ ను ĮెరవంĬ�

• ȎాťȻŐ ల»ౖటȻ ఉపȂĦ�ంǩ మంటను మంĬ�ంచంĬ�.

ఇతర అĦ�Ť వనర లను ఉపȂĦ�ంచక¡ంĬ� ఉండంĬ�

• నలų  Ƿû గ Ƿč ķÊ వరక¡ ఎĽిట�Ȅȴ పƔĺాȏǵŤ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�

• మంటలĐ ఎట�వంట� ఇబŧంİ� లÌక¡ంĬ� సĸ²Óన గ�ండƔǵ లĐపȃ 
ĥąȴ ఏరťĬే వరక¡ ఆĥ�Ÿజȴ ĺాయ�వ­ను ĮెరవంĬ�. İ�ǵǵ 
తటసš  మంట అంట�ర .

• ఆĥ�Ÿజȴ ĺాయ�వ­ను ĳ¿ంచడం İ�ŵĸా ఆĥ�Ÿకరణ మంటను 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� (పదుĲ±ౖన లĐపȃ ĥąȴ మĸ�య� ǩనŤ 
ľ�ĽిŸంȣ ĥąణంĮČ)

• తటసš  మంటను మȆų Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ఎట�వంట� ఇబŧంİ� 
లÌక¡ంĬ� బయట� ఈకĮČ కపťబĬ�న మృదుĺ±ౖన లĐపȃ ĥąȴ ĮČ 
ఎĽిట�Ȅȴ ĺాయ�వ­ను ĳ¿ంచడం İ�ŵĸా ĥారŧĸ²Óǭంȣ మంటను 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�

• Ǿర  ఎట�వంట� బ�Ūȡ Ĵ¿ౖȻ లÌİ� Șాų Ɂ-బ�Ūȡ లÌక¡ంĬ� మంటను 
Ľ¿ȫ ĨేĽÐ వరక¡ ŎÐųȹŸ Ľ¿ట�śంȣ ను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�

ఫǶŤ ఆపĬ�ǵĥ� ఎలųĺÂళల� మంటను ఆĳిĺÂయ�ȃ

• ǿదట ఎĽిట�Ȅȴ ĺాȽŵ ను మ¢ĽిĺÂĽి, ఆĳ¿ౖ ఆĥ�Ÿజȴ ĺాȽŵ ను 
మ¢ĽిĺÂయడం İ�ŵĸా మంటను ఆĸ�ťĺÂయంĬ� 

• ĥóİ�ŢĦా ఆĥ�Ÿజȴ ĺాయ�వ­ను Įెరవడం İ�ŵĸా చలųబరచĬ�ǵĥ� 
బďų ĳ¿ౖȵ Ĳ�ǭȽ ను Ƕట�లĐ మ�ంచంĬ� 

• ĽిȃండȻ ĺాȽŵ లను మ¢ĽిĺÂĽి, ల»ౖȴ నుంĬ� ǿతŠం ఒǳŠĬ�ǵ 
ȇడ¦దల ĨేయంĬ�

• మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• పĸ�మ�ణ�ǵĥ� గ�ర Š Ħా మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ǺĬ� ల Ȏాš Ĳ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ�

• ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ జ�ȷ ĳీɂ ను ఎడమ అంచు సుమ�ర  15ǽǾ 
ĳ¿ౖĥ� లÌపంĬ�. 

• Ĳ�ǭȽ Ľ¿ౖǯ 5ǵ బďų ĳ¿ౖȵ ĮČ (ఇంĬ�యȴ ఆĥ�Ÿజȴ ĶÉȡ) ఎంచుక¡ǵ 
అట�Ȧ ĨేయంĬ� 

• ĸ²గ�ŪలÌటȻ లĳ¿ౖ ఎĽిట�Ȅȴ మĸ�య� ఆĥ�Ÿజȴ ĳ¿ƔజȻ 0.15kg/cm 
వదŢ  Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

• భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంచంĬ� మĸ�య� నూŪటƔȽ ŎÐųȹ ను Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

• జ�ŵల ĥąȴ 1.5ǽǾ  నుంĬ� 3.0ǽǾ  పƔకŐĲÂ ఉనŤ ఉపĸ�తల 
దూరంĮČ ĺ±ȃŝంȣ ల»ౖȴ (పంȦ లĮČ గ�ĸ�ŠంచబĬ�ంİ�) Ĳ�ǭȽ ĥąణం 
90°ĮČ Ĳ�ǭȽ ĥąణం 60° - 70°ĮČ క¡Ĭ� అంచున జ�ȷ ĮČ 
బďų ĳ¿ౖȵ ను పట�ś ĥąంĬ�. ఉపĸ�తలం, ఎడమĺ±ౖప­ చూప­త§ంİ�.

• బďų ĳ¿ౖȵ ȁకŐ ĥóంĨెం వృĮ�Š ĥార కదȃకĮČ ఉపĸ�తల�ǵŤ ĺÂĬ� 
Ĩేయడం మĸ�య� కలపడం ǷƔా రంǻంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2: Ĵిలų Ȼ ĸాȭ లÌక¡ంĬ� ĦాŪɂ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఫ®Ūజȴ నడ¦సుŠ ంİ�

• Ǿర  లĐకȽ ఫ®Ūజȴ (కĸ�Ħ�న లĐహంĮČ క¥Ĭ�న ǩనŤ గ�ండƔǵ 
ǺĬ�) Ƿû ందుత§నŤప­ťడ¦ ఏకĸ�ǳ ĺÂĦాǵŤ ఉంచుత© బďų ĳ¿ౖȵ ను 
ఎడమ ĺ±ౖప­క¡ తరȃంచంĬ�.

ĺÂĬ� ȁకŐ అı�క ȎాందƔతను ǵĺాĸ�ంచంĬ�. లĐహం Ĩ�ల� 
ĺÂĬ�Ħా మ�ĸ�నటųķĮే, బďų ĳ¿ౖȵ ను కĸ�Ħ�న ĥóలను నుంĬ� 
ĥóİ�ŢĽÐపట�ĥ� ఎతŠంĬ�. కĸ�Ħ�న ĥóలనులĐ ఉంచంĬ�

పƔయ�ణ ĸÃట� మĸ�య� బďų ĳ¿ౖȵ ȁకŐ వృĮ�Š ĥార కదȃకను 
సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా సĸ²Óన పĸ�మ�ణం.

• ఎడమ అంచు వదŢ  ఆĳి, బďų ĳ¿ౖȵ ను తŵరĦా ఎతŠంĬ�.

• మంటను ఆĸ�ť, బďų ĳ¿ౖȵ ను Ƕట�లĐ చలųబరచంĬ�.

• ఫ®ŪȨ ĨేయబĬ�న ఉపĸ�తల�ǵŤ ĽీśȽ-ĺ±ౖȻ బƔɁ ĮČ ȉభƔం ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ఫ®Ūజȴ  ȁకŐ ఏకర¤పతను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

పƔయ�ణ ĺÂగం మĸ�య� బďų ĳ¿ౖȵ చలనం సĸ�Ħాœ  ఉంటÎ, 
ఫ®Ūజȴ RUNS ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť మĸ�య� అలలĮČ క¥Ĭ� 
కǵĳిసుŠ ంİ�.

• Ǿర  ఏకĸ�ǳ ఫ®Ūజȴ Ȏాı�ంĨే వరక¡ ĺాŪయ�మ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.58
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ట�ɂŐ 3: ĦాŪɂ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ĮČ ఫ®Ūజȴ రȴ అవ­త§ంİ�

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ  (Skill Sqeuence)

ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ ĥąసం ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ మంటను మంĬ�ంచడం, Ľ¿టȵ Ĩేయడం మĸ�య� ఆĸ�ťĺÂయడం 
(ట�ɂŐ 1) (Ignite, setup and extinguish oxy-acetylene flame for gas welding (TASK 1))

లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ ĥąసం ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ మంటను సĸ�Ħాœ  మంĬ�ంచడం, Ľ¿ȫ Ĩేయడం మĸ�య� ఆరťడం 
• పǵǵ ఆపడం ĥąసం ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ Ƿాų ంȫ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

• మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• పĸ�మ�ణ�ǵĥ� గ�ర Š Ħా మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ǺĬ� Ȏాš Ĳ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• వȻŐ ĳీɂ ను ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ ఎడమ అంచు 15ǽǾ ఎత§Š ĮČ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• Ĳ�ǭȽ ల పĸ�మ�ణం 5 (IOL ĶÉȡ-ȎాĴ¿ౖȻ రకం) ఎంచుĥąంĬ� 
మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ/ఆĥ�Ÿజȴ ĳ¿ƔజȻ ను 0-15 kg/cm2 వదŢ  Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

• Ø1.6ǽǾ  ȁకŐ ĮేȃకǷాట� ఉక¡Ő ĸాĦ� ప®త (C.C.M.S) 
Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ǵ ఎంచుĥąంĬ�. 

• భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంచంĬ� మĸ�య� తటసš  మంటను Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

• బďų ĳ¿ౖȵ ను 60° - 70° ĥąణంలĐ ఒక పంȦ ļీȫ ļీȫ ĳ¿ౖ పట�ś క¡ǵ, 
క¡Ĭ� Ĩేǳ అంచున ఒక ǩనŤ కĸ�Ħ�న Ĵిలų ర Ť తయ�ర  ĨేయంĬ�.

జ�ȷ ఉపĸ�తలం నుంĬ� 2.0 నుంĬ� 3.0ǽǾ  వరక¡ జ�ŵల 
ĥąȴ దూరం ఉంచంĬ�.

• ĺ±Ƚŝ  ల»ౖȴ ĮČ 30°- 40° ĥąణంĮČ కĸ�Ħ�న ĴిȽ దగœర చూĳిసూŠ  
Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ǵ ఎడమ ĨేǳలĐ పట�ś ĥąంĬ�.

• Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ǩవరను కĸ�Ħ�న Ĵిలų ĸĆų  మ�ంǩ, ĺ±Ƚŝ  ǺĬ� ను 
ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� జ�ȷ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ Ĵిలų Ȼ లĐȏǵŤ జćĬ�ంచంĬ�.

• బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ȁకŐ ĳిసśȴ-వంట� చలనం ȁకŐ 
ĥóంĨెం వృĮ�Š ĥార కదȃకĮČ పంȦ ĨేయబĬ�న ĸÃఖ ĺ±ంట ఏకĸ�ǳ 
ĺÂగంĮČ ఎడమ ĺ±ౖప­క¡ కదలంĬ�.

ǺĬ� ను ఎత§Š  మĸ�య� ĺ±డల¡ťలĐ సమ�నంĦా ǵĸ�ũంచĬ�ǵĥ� 
కĸ�Ħ�న ĥóలనులĐ తĦ�నంత ĸాȭ ǵ జćĬ�ంచంĬ�. ǺĬ� పĸ�మ�ణం 
మĸ�య� అవసరĶ¸Ûన ĨôచుŖక¡Ƿč వĬ�ǵŤ ǵయంǳƔంచĬ�ǵĥ� 
Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ĮČ పƔయ�ణ ĸÃట�ను సమనŵయం ĨేయంĬ�.

• ఎడమ అంచు వదŢ  ఆĳి, మంటను ఆĸ�ť, Ĳ�ǭȽ ను 
చలųబర సుŠ ంİ�.

• ĺ±Ƚŝ  ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ�. ĺ±Ƚŝ  ǺĬ� ȁకŐ సĸ� అలల¡ 
మĸ�య� ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť/ఎత§Š  ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�. 

• Ǿర  మంǩ ఫȃĮ�లను Ƿû ంİే వరక¡ ĺాŪయ�మ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ŎÐųȹ ల»ౖట�ంȣ

(Fig 1)లĐ చూĳిన ȇధంĦా భదƔĮ� ఆǷƔా ȴ, Ĩేǳ Įúడ¦గ�ల¡ మĸ�య� 
Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ȎాŠ ర .

ǩనŤ Ľ¿ౖǯ Ĳ�ǭȽ ĥąసం ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ ఒǳŠĬ�ǵ 
0.2kgf/cm2 వదŢ  Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (నం.3)

ĸ²గ�ŪలÌటȻ ĳ¿ౖ ఒǳŠĬ�ǵ Ľ¿ȫ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, ఖǩŖతĶ¸Ûన 
Ľ¿ట�ś ంȣ ĥąసం బďų ĳ¿ౖȵ కంటĊƔ Ƚ ĺాȽŵ ను Įెĸ�ǩ ఉంచంĬ�.

బďų ĳ¿ౖȵ ȁకŐ ఎĽిట�Ȅȴ కంటĊƔ Ƚ ĺాȽŵ ¼ టȻŤ Įెĸ�ǩ, ȎాťȻŐ-
ల»ౖటȻ సȏయంĮČ మంĬ�ంచంĬ�. నలų  Ƿû గ Ƿč ķÊ వరక¡ ఎĽిటȄȴ 
పƔĺాȏǵŤ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. (Fig 2)

బďų  ĳ¿ౖప­ ȁకŐ బ�Ūȡ Ĵ¿ౖȻ లÌİ� Șాų Ɂ-బ�Ūȡ ను ǵĺాĸ�ంచంĬ�.

మంటను గమǵంǩ, బďų ĳ¿ౖȵ ȁకŐ ఆĥ�Ÿజȴ ǵయంతƔణ ĺాȽŵ ను 
Įెరవడం İ�ŵĸా ఆĥ�Ÿజȴ ను జćĬ�ంచంĬ�. (Fig 3)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.58
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జ�ŵల సర Ţ బ�ట�

తటసš  మంటను సర Ţ బ�ట� ĨేయĬ�ǵĥ�, Įెలųట� ĥąȴ సťషśంĦా 
మĸ�య� గ�ండƔంĦా ĨేయĬ�ǵĥ� తĦ�నంత ఆĥ�Ÿజȴ ను జćĬ�ంచంĬ�. 
(Fig 4)

మంటను ఆĸ�ťĺÂయడం

మంటను ఆరťĬ�ǵĥ�, మ�ందుĦా ఎĽిట�Ȅȴ ĺాȽŵ (బďų ĳ¿ౖȵ) 
మĸ�య� ఆĥ�Ÿజȴ ĺాȽŵ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

Ĳ�ǭȽ మ¢ĽిĺÂయడం

పǵ మ�Ħ�ంప­లĐ, ĥ�Ƙంద ĳÐĸôŐనŤ ȇధంĦా Ĳ�ǭȽ మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

ఎĽిటȄȴ ĽిȃండȻ ĺాȽŵ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

బďų ĳ¿ౖȵ ఎĽిట�Ȅȴ ĺాȽŵ Įెĸ�ǩ, ǿతŠం ఒǳŠĬ�ǵ ȇడ¦దల ĨేయంĬ�.

ఎĽిట�Ȅȴ ĸ²గ�ŪలÌటȻ ఒǳŠĬ� సర Ţ బ�ట� సూźƾను ȇడ¦దల ĨేయంĬ�.

బďų ĳ¿ౖȵ ఎĽిట�Ȅȴ ĺాȽŵ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

ఆĥ�Ÿజȴ ను క¥Ĭ� ఆĳిĺÂయĬ�ǵĥ� ĳ¿ౖన ĳÐĸôŐనŤ Ĳ�ల¡గ� దశలను 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ĥారŧĸ²Óǭంȣ మంటను సర Ţ బ�ట� ĨేయĬ�ǵĥ�, మంటను తటసšంĦా 
సర Ţ బ�ట� ĨేĽి, ఆĳ¿ౖ ఎĽిట�Ȅȴ జćĬ�ంచంĬ�. Įెలųట� ĥąȴ Ƿû డవ­Ħా 
మ�ర త§ంİ�, İ�ǵ చుట£ś  ఈక ల�ంట� ĵ�గం ఉంట�ంİ�. మంట 
ǵశŶబŢంĦా మండ¦త§ంİ� మĸ�య� ఎక¡Őవ Ƿû డవ­ ఉంట�ంİ�. 
(Fig 6)

బďų ĳ¿ౖȵ నుంĬ� ĦాŪɂ ǽశƘమం ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ 
సమ�న ĺాల¥Ūȹ లను కȃĦ� ఉంట�ంİ�.

ఆĥ�Ÿకరణ మంటను సర Ţ బ�ట� ĨేయĬ�ǵĥ�, మĸ�ంత ఆĥ�Ÿజȴ ను 
జćĬ�ంచంĬ�.

Įెలųట� ĥąȴ ǩనŤİ�Ħా మĸ�య� పదునుĦా మ�ర త§ంİ�.

మంట ఒక ǽɂ Ĵ¿ౖȻ ఉతťǳŠ  ĨేసుŠ ంİ� మĸ�య� తక¡Őవ Ƿû డవ­ను 
కȃĦ� ఉంట�ంİ�. (Fig 5)

ĦాŪɂ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ĵిలų Ȼ ĸాȭ లÌక¡ంĬ� ఫ®Ūజȴ నడ¦సుŠ ంİ� (ట�ɂŐ 2) (Fusion runs 
without filler rod in flat position by gas (TASK 2))
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• లĐహం ȁకŐ సĸ²Óన కలķకను Ƿû ంİేందుక¡ బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� మంటను సĸ²Óన ĽిšǳలĐ పట�ś ĥąంĬ� 
• ఏకĸ�ǳ Ǻȭ లను ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ లÌక¡ంĬ� ఫ®Ūజȴ ĨేయంĬ� 
• ఫ®Ūజȴ Ǻȭ ల Ĳ�ణŪతను దృశŪమ�నంĦా పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ఫ®Ūజȴ నడ¦సుŠ ంİ�

ĦాŪɂ జ�ŵల సȏయంĮČ Ķ¸టȽ అంచులను కĸ�Ħ�ంచడం మĸ�య� 
కలపడం İ�ŵĸా ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ లĐ సజ�Ǵయ జ�ķంȫ ఉతťǳŠ  
ĨేయబడĮ�ķ.

సĸ²Óన ఫ®Ūజȴ ĥąసం బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� మంటను సĸ²Óన ĽిšǳలĐ 
పట�ś ĥąవడం.

సĸ²Óన ĦాŪɂ జ�ŵల ఉపȂĦ�ంǩ లĐȏǵŤ కలపడం.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.58
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బďų ĳ¿ౖȵ ను సĸ²Óన ĽిšǳలĐ పట�ś ĥąవడం.

ఎడమĺ±ౖప­ ȎాంĥÃǳకతను ఉపȂĦ�ంǩ ఫ®Ūజȴ సరళ ĸÃఖలĐ 
నడ¦సుŠ ంİ�.

జ�ȷ-ĳీɂ ను ȉభƔపరచడం మĸ�య� అమరŖడం

ĽీśȽ-ĺ±ౖȻ బƔɁ మĸ�య� ఎĶ¸ĸ� ĳÐపȻ ĮČ జ�ȷ-ĳీɂ ఉపĸ�తల�ǵŤ 
ȉభƔం ĨేయంĬ�. ఎడమ అంచు  ĳ¿ంచుత©, Ĵ¿ౖȻ-ǹƔȡ ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ 
జ�ȷ-ĳీɂ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 15ǽ.Ǿ. (Fig 1)

సĸ²Óన ఫ®Ūజȴ ĥąసం బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� మంటను సĸ²Óన ĽిšǳలĐ 
పట�ś ĥąవడం.

జ�ķంȫ ȁకŐ అǖం ఆపĸÃటȻ బ�Ĭ� ĥ� సమ�ంతరంĦా ఉంĬే 
ȇధంĦా బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� మంటను పట�ś ĥąంĬ� (Fig 2)

ĸాȭ లÌక¡ంĬ� ఫ®Ūజȴ రȴ Ĩేయడం

Ǿర  లĐకȽ ఫ®Ūజȴ Ƿû ంİ�నప­ťడ¦ బďų  ĳ¿ౖȵ ను ఎడమ ĺ±ౖప­క¡ 
తరȃంచంĬ�. కĸ�Ħ�న Ĵిలų ర Ť  ల»ౖȴ లĐ ఉంచంĬ�. (Fig 4)

ĺ±ȃŝంȣ ల»ౖȴ 60 ° -70 ° (Fig 3) ĮČ మ�క¡Ő ȁకŐ ĥąణం ఫ®ŪȨ 
Ķ¸టȽ క¡Ĭ� అంచు (Fig 3) వదŢ  జ�ȷ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ కĸ�Ħ�న Ĵిలų ĸ²Óť 
ఒక ǩనŤ Ľిĸా మరక ఏరťర సుŠ ంİ�.

బďų ĳ¿ౖȵ క¡ ĥóంĨెం వృĮ�Š ĥార కదȃకĮČ పƔయ�ణ�ǵĥ� ĽిšరĶ̧Ûన ĺÂĦాǵŤ 
ǵరŵľ�ంచంĬ�. (Fig 5)

సĸ²Óన ľ�ȫ ఇȴ ప­ȫ మĸ�య� బ�Ūȡ Ĵ¿ౖȻ ను ǵĺాĸ�ంచడం 
ĥąసం జ�ŵల ȁకŐ Įెలųǵ ĥąȴ మĸ�య� ļీȫ ఉపĸ�తలం 
మధŪ ĽిšరĶ¸Ûన 2-3ǽǾ  దూĸాǵŤ ǵరŵľ�ంచంĬ�.

ఫ®Ūజȴ రȴ ȁకŐ దృశŪ పĸ�ǖ

ĺ±Ƚŝ  ǩవĸ�లĐ ĽీśȽ-ĺ±ౖȻ బƔɁ ĮČ ఫ®Ūజȴ రȴ ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť ĥąసం దృశŪమ�నంĦా పĸ�ȌȃంచంĬ� మĸ�య� జ�ȷ 
మందంలĐ కలķక ȁకŐ ఏకĸ�ǳ లĐత§ĮČ అలల¡ ఏరťĬ�ȃ. 
(Fig 6)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.58
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ĦాŪɂ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ĽీśȽ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ĮČ ఫ®Ūజȴ నడ¦సుŠ ంİ� (ట�ɂŐ 3) (Fusion runs 
with filler rod on steel plate in flat position by gas (TASK 3))
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ల»ɋś  వȻŝ ట½ĥ�Ťȡ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ సరళ ĸÃఖలĐ Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ĮČ ఫ®Ūజȴ రȴ ĨేయంĬ� 
• లĐǷాల ĥąసం ĺ±Ƚŝ  Ķ¸ంȫ ను ȉభƔపరచంĬ� మĸ�య� పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ సమయంలĐ, Ĩ�ల� జ�ķంȫ సĸ²Óన, బలĶ¸Ûన ĺ±Ƚŝ  
Ƿû ంİేందుక¡ Ĵిలų Ȼ Ķ¸టȽ అవసరం.

కĸ�Ħ�న Ĵిలų Ȼ Ķ¸టȽ ȁకŐ ǺĬ� పƔĮేŪక Ĳ±ౖప­ణŪం అవసరం, ఇİ� 
ఇకŐడ ȇవĸ�ంచబĬ�ంİ�.

బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ȁకŐ సĸ²Óన Ȏాš నం.

జ�ȷ ĥ� సంబంı�ంǩ బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ǵ సĸ²Óన Ȏాš నంలĐ 
పట�ś ĥąంĬ�. బďų ĳ¿ౖȵ ĥąణం ĺ±Ƚŝ  ల»ౖȴ ĮČ (క¡Ĭ�ĺ±ౖప­) 60° - 70° 
ఉంĬ�ȃ. Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ĥąణం ĺ±Ƚŝ  ల»ౖȴ ĮČ (ఎడమĺ±ౖప­) 30° - 40° 
ఉంĬ�ȃ. (Fig 1)

ఉపĸ�తల కలķక¡ అదనంĦా Ĵిలų Ȼ ĸాȭ 

Ķ¸టȽ ఉపĸ�తల�ǵŤ ఫ®ŪȨ ĨేయంĬ� మĸ�య� సĸ²Óన కదȃకలĮČ 
Ĵిలų Ȼ Ķ¸టȃŤ జćĬ�ంచంĬ�; బďų ĳ¿ౖȵ ĥąసం వృĮ�Š ĥార చలనం మĸ�య� 
Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ĥąసం ĳిసśȴ ల�ంట� కదȃక. (Fig 3)

Ķ¸టȽ ఉపĸ�తలం నుంĬ� 2 నుంĬ� 3 ǽǾ వరక¡ జ�ŵల ĥąȴ 
దూĸాǵŤ ǵరŵľ�ంచంĬ�.

ĺ±ȃŝంȣ ȁకŐ İ�శ

ĺ±Ƚŝ  ను ప®ĸ�Š ĨేయĬ�ǵĥ� బďų  ĳ¿ౖȵ ను సరళ ĸÃఖ వల» ఎడమ ĺ±ౖప­క¡ 
తరȃంచంĬ�. (Fig 4)

బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� Ĵిలų Ȼ ĸాȭ ను ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 90° వదŢ  ఉంచంĬ�. 
(Fig 2)

సĸ²Óన ľ�ȫ ఇȴ ప­ȫ మĸ�య� బ�Ūȡ Ĵ¿ౖȻ ను ǵĺాĸ�ంచడం 
ĥąసం జ�ŵల ȁకŐ Įెలųǵ ĥąȴ మĸ�య� ļీȫ ఉపĸ�తలం 
మధŪ ĽిšరĶ¸Ûన 2-3ǽǾ  దూĸాǵŤ ǵరŵľ�ంచంĬ�.

ĺ±Ƚŝ  ȁకŐ తǵǤ

ǺĬ� ȁకŐ ఏకĸ�ǳ ĺ±డల¡ť మĸ�య� ఎత§Š , ఏకĸ�ǳ అలల¡ 
మĸ�య� ఫ®Ūజȴ ȁకŐ సĸ²Óన లĐత§ ĥąసం, ĺ±ౖȻ బƔɁ ĮČ సĸ�Ħాœ  
ȉభƔపĸ�ǩన తĸాŵత ĺ±Ƚŝ  ǺĬ�ను పĸ�ȌȃంచంĬ�. (Fig 5)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.58
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.4.59
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత

ఆȻŐ ĺ±ȃŝంĦĆų  బȫ ĺ±Ƚŝ  మĸ�య� ĥారŤȻ, Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ   ĨేయంĬ� (Make butt weld and corner, fillet 
in arc welding)
లǘ�Ūల¡ : ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĽింĦ�Ƚ Ȉ బȫ జ�ķంȫ ĥąసం ĦాŪɂ కట�ంȣ İ�ŵĸా ĳÐų ȫ అంచులను బ·ĺ±Ƚ ĨేయంĬ� 
• ĽింĦ�Ƚ Ȉ బȫ జ�ķంȫ ĥąసం ĦాŪɂ కȫ బ·ĺ±Ƚ అంచులను సĸ²Óన ర¤ȫ ĴÐɂ ĮČ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�
• ĳÐų ȫ లను 2 ǽǾ ర¤ȫ ĦాŪȵ మĸ�య� ĽింĦ�Ƚ Ȉ బȫ జ�ķంȫ ĥąసం సĸ²Óన Ĭ�Ȏాś రŷȴ అలĺ±ȴŸ ĮČ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
• కంటĊƔ Ƚ ఆȻŐ İెబŧ
• ప®ĸ�Š ĺాŪĳిŠǵ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĽింĦ�Ƚ Ȉ బȫ జ�ķంȫ లĐ ర¤ȫ రȴ జమ ĨేయంĬ�
• సĸ²Óన కలķక మĸ�య� ఉపబల�ǵŤ Ƿû ంİేందుక¡ ĽింĦ�Ƚ Ȉ బȫ జ�ķంȫ లĐ ఇంటĸ�ũĬ�యȫ మĸ�య� ǩవĸ� కవĸ�ంȣ పర గ�లను Ĭ�Ƿాǭȫ 
ĨేయంĬ�

• ఉపĸ�తల లĐǷాల¡ మĸ�య� ఏకĸ�ǳ ర¤ȫ ĺాŪĳిŠ  ĥąసం ĦాĬ� ĺ±Ƚŝ  ను ȉభƔపరచంĬ� మĸ�య� పĸ�ȌȃంచంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

ట�ɂŐ 1 : ఆȻŐ ĺ±ȃŝంȣ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ĽింĦ�Ƚ ‘V’ బȫ జ�ķంȫ

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĦాŪɂ కట�ంȣ İ�ŵĸా ĸ²ండ¦ 12ǽǾ  
మందǷాట� ĳÐų ȫ లను ĲÂర Ħా కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĺాట�ǵ 
పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

• ĸ²ండ¦ ĳÐų టų లĐ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ బ·ĺ±Ƚ ను 30o 
ĥąణంలĐ గ�ĸ�ŠంచంĬ�. 

•  ĳÐų టų ĳ¿ౖ మ�ర Őలను పంȦ ĨేయంĬ�

• ĦాŪɂ కట�śంȣ İ�ŵĸా పƔǳ ĳÐų ȫ అంచులను 30° ĥąణ�ǵĥ� 
బ·ĺ±Ƚ ĨేయంĬ� మĸ�య� జ�ķంȫ ȁకŐ ĽింĦ�Ƚ ‘V’ బȫ 
ĥąసం Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ర¤ȫ మ�ఖ�ǵŤ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�. 
(Fig 1)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.59
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• మ�ĸ�ĥ�, Ƕర , నూĲ± Ħ�Ƙǯ, ĳ¿ķంȫ ǿదల»ౖన ĺాట� నుంĬ� 
ĳÐų టų ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• సĸ²Óన ర¤ȫ ĦాŪȵ ĮČ బȫ జ�ķంȫ ర¤పంలĐ ĳÐų ȫ లను 
సమ�నంĦా  ఉంచంĬ�. 

• ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� పƔǳ ĺ±ౖప­ 1.5o వĥ�Ƙకరణ వŪĮ�Ūసం ǵరŵľ�ంచంĬ�. 

• అǵŤ రǘ�త దుసుŠ లను ధĸ�ంచంĬ�.

• 3.15ǽǾ  ǾĬ�యం ĥąట½ȭ MS ఎలĥąśǀ ȭ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� 
మĸ�య� 110 ఆంĳియȻ ల కĸ²ంȫ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. DC ĺ±ȃŝంȣ 
యంతƔం ȇషయంలĐ ఎలĥąśǀ ȭ ĥÃబ�Ƚ ను యంతƔం ȁకŐ 
పƔǳక¥ల ట½ĸ�ũనȽ క¡ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

• ǩవరųలĐ ĳÐų ȫ ల ĺ±నుక ĺ±ౖప­న ట�Ūȡ ĺ±Ƚŝ . ట�ȡ ȁకŐ Ƿû డవ­ 
20 ǽǾ ఉంĬ�ȃ.

• ట�ȡ ĺ±Ƚŝ  ను Ĭ�-Ȏాų ȣ ĨేĽి ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• ర¤ȫ రȴ ను Ĭ�-Ȏాų ȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� ȉభƔం ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ర¤ȫ ĺాŪĳిŠǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• ట�Ūȡ ĺ±ల»ŝ ȭ జ�ȷ ను టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఉంచంĬ� (ఒĥÃ V 
ĵ�గం ĳ¿ౖĥ� ఎదుర Ħా ఉంట�ంİ�)

• ĽÐŐǄȻ బȫ జ�ķంȫ ను ĺ±ȃŝంȣ Ĩేయడం ĥąసం ర¤ȫ రȴ ను 
Ĭ�Ƿాǭȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĦాŪȷ ǵంపంĬ�.

• ĦాŪȷ ȁకŐ సĸ²Óన దƔȈభవన మĸ�య� ర¤ȫ ĺాŪĳిŠǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ�  రంధƔం ఏరťడక¡ంĬ� ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� పƔĮేŪక 
శƘదţ  వľ�ంచంĬ�.

•  4ǽǾ  ǾĬ�యం ĥąట½ȭ ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� 150-160 
ఆంĳియȻ కĸ²ంȫ, ȍాȻś ఆȻŐ మĸ�య� ఎలĥąśǀ ȭ ȁకŐ సĸ²Óన 
ĲÂయడం ఉపȂĦ�ంǩ ĸ²ండవ రȴ/అడǷాదడǷా పర గ�ను 
Ĭ�Ƿాǭȫ ఏరťడక¡ంĬ�. అı�క ఒǳŠĬ�ĮČ మ�నుĥąంĬ� మĸ�య� 
Ȏాı�రణ పƔయ�ణ ĺÂĦాǵŤ ǵĸాţ ĸ�ంచంĬ�.

•  అవసరĶ¸Ûన ĨĆట ĦాŪȷ ǵంపంĬ�.

•  ĺ±ȃŝంȣ Ȏాų ȣ ǵ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

•  మ�ందు ఉపȂĦ�ంǩన అİే ǷాĸాǾటȻ మĸ�య� ట½ĥ�Ťȡ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ మ¢డవ పర గ�/కవĸ�ంȣ రȴ ను Ĭ�Ƿాǭȫ 
ĨేయంĬ�. 1 నుంĬ� 1.5 ǽǾ వరక¡ సĸ²Óన ఉపబల�ǵŤ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ� మĸ�య� అండȻ కȫ ను ǵĺాĸ�ంచంĬ�.

•  ఏİైĲ� ఉపĸ�తల ĺ±Ƚŝ  లĐǷాలǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం పĸ�మ�ణంలĐ జ�ȷ ĳÐų ȫ లను Ľిదţం ĨేయంĬ�.

• ĳÐų టų లĐ ĨేĸÃ అంచుల¡ మĸ�య� ఉపĸ�తల�లను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• య�ంĦ�Ƚ ఐరȴ ǭȣ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 2.5 ǽǾ ర¤ȫ ĦాŪȵ ĮČ 
ĳÐų ȫ లను ఓĳ¿ȴ ĥారŤȻ జ�ķంȫ Ħా Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• DC జనĸÃటȻ ఉపȂĦ�ంǩనటųķĮే, సĸ²Óన Ƿû ల�ĸ�ట� 
ఎంచుĥąంĬ�.

• Ø 3.15 ǽǾ ǾĬ�యం ĥąట½ȭ MS ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� జ�ķంȫ 
లĐపȃ నుంĬ� 100-110 ఆంȵŸ కĸ²ంȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĸ²ండ¦ 
ǩవరల జ�ķంȫ మ�కŐలను ట�Ūȡ ĨేయంĬ�.

• భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంǩనట�ų  ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. వĥ�Ƙకరణను 
ǵయంǳƔంచĬ�ǵĥ� సĸ²Óన పదţǳǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. 

• ట�ȡŸ ను ĥ�ųȴ ĨేయంĬ�, ఎల»ౖȴ Ķ¸ంȫ ǵ Ĩెȡ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
అవసరĶ¸ÛĮే జ�ķంȫ ǵ ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

• ĺ±ȃŝంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• ĥ� హē Ƚ ను ఏరťరచడం İ�ŵĸా జ�ķంȫ లĐ ర¤ȫ రȴ ను జమ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� ప®ĸ�Š ĺాŪĳిŠǵ Ƿû ందంĬ�. 

• ర¤ȫ రȴ ను Ĭ�-Ȏాų ȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� ȉభƔం ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ర¤ȫ ĺాŪĳిŠǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

ĨôచుŖక¡Ƿč ķÊ ǺĬ� ఎత§Š  1.6 ǽǾ కంటÎ ఎక¡Őవ ĥాదǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

• అవసరĶ¸ÛĮే, ర¤ȫ రȴ ȁకŐ మ�ఖ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ మĸ�య� ĬెƔɂ 
ĨేసుĥąంĬ�.

• ĥąసం ĺ±ȃŝంȣ కĸ²ంȫ 160 ఆంȵŸ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 4ǽǾ  
ǾĬ�యం ĥąట½ȭ M.S. ఎలĥąśǀ ȭ.

• ఒక ఇంటĸ�ũĬ�యȫ లÌయȻ ను జమ ĨేయంĬ�, అనĦా ర¤ȫ 
రȴ ĳ¿ౖ ĸ²ండవ Ȏాĸ� ఉపȂĦ�ంǩ ĥóంĨెం Ĳ±మũİ�Ħా కదȃకĮČ 
4ǽǾ  ఎలĥąśǀ ȭ లÌయȻ ను ĨేయంĬ�.

• ఇంటĸ�ũĬ�యȫ Ƿû రను ప®ĸ�ŠĦా ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� 
లĐǷాల ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�. లĐǷాల¡ ఏĺ±ౖĲ� ఉంటÎ ĺాట�ǵ 
సĸ�İ�దŢంĬ�.

• ĸ²ండవ లÌయȻ ĥąసం ఉపȂĦ�ంǩన అİే పƔసుŠ త Ľ¿ట�śంȣ, 
ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� ȇı�Ĳ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ త§İ� Ƿû రను ĺ±Ƚŝ  
పĸ�మ�ణ�ǵĥ� లÌయȻ ను ĨేయంĬ�.

• తǵǤ ĥąసం ǩవĸ� Ƿû రను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• ĥారŤȻ Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  ను పĸ�ȌȃంచంĬ�: - ఏకĸ�ǳ మĸ�య� సĸ²Óన 
ĥąణ�ǵŤ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� - ĺ±Ƚŝ  మ�ఖం ȎారంధƔత, Ȏాų ȣ ĨేరŖడం, 
ప®ĸ�ంచǵ ĦాŪȷ, అǳĺాŪĳిŠ  Ĩెందక¡ంĬ� మĸ�య� ĳÐų ȫ ȁకŐ 
అంచు కĸ�Ħ�Ƿč ķన/తĦ�నంత లÌయȻ  ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

ట�ɂŐ 2: Ĵిల»ų ȫ ĺ±Ƚŝ  İ�ŵĸా ఆȻŐ ĺ±ȃŝంȣ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఓĳ¿ȴ ĥారŤȻ జ�ķంȫ 

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.59
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ  (Skill Sqeuence)

ఆȻŐ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఒĥÃ ‘Ȉ’ బȫ జ�ķంȫ (ట�ɂŐ 1) (Single ‘Vee’ butt joint in flat 
position by arc (TASK 1))
లǘ�Ūల¡ : ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĺ±ȃŝంȣ İ�ŵĸా Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ĽింĦ�Ƚ ‘Ȉ’ బȫ జ�ķంȫ
• ĽింĦ�Ƚ Ȉ బȫ జ�ķంȫ ĥąసం ĳÐų ȫ అంచులను Ľిదţం ĨేయంĬ�
• ĳÐų ȫ లను 2 ǽǾ ర¤ȫ ĦాŪȵ ĮČ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĽింĦ�Ƚ ‘Ȉ’ బȫ జ�ķంȫ ĥąసం సĸ²Óన ĬెȎčś రŷȴ అలĺ±ȴŸ
• ĽింĦ�Ƚ ‘Ȉ’ బȫ జ�ķంȫ లĐ ఇనśĸ�ũĬ�యȫ మĸ�య� Ĵ¿ౖనȽ కవĸ�ంȣ రȴ లలĐ ర¤ȫ Ǻȭ ను జమ ĨేయంĬ� 
• ఉపĸ�తల లĐǷాల ĥąసం ĺ±Ƚŝ  ను ȉభƔపరచంĬ� మĸ�య� పĸ�ȌȃంచంĬ�.

మ�కŐల తయ�ĸ� (Fig 1) ఎలĥąśǀ ȭ ĥąణ�ǵŤ (ǩతƔమ� 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా) ĺ±Ƚŝ  ల»ౖȴ క¡ 800 
వదŢ  ఉంచంĬ�.

సĸ²Óన ĨôచుŖక¡Ƿč వĬ�ǵĥ� ĥ�రంధƔం పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� 
ఎలĥąśǀ ȭ క¡ ĺ±ౖĳింȣ  Ȁషȴ ఇవŵంĬ�.

ర¤ȫ ǺĬ�ను ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� ĨôచుŖక¡Ƿč వĬ�ǵŤ 
గమǵంచంĬ�.

ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ కట�ంȣ ఉపȂĦ�ంǩ పƔǳ మ�కŐĳ¿ౖ 30° బ·ĺ±Ƚ ను 
కǳŠĸ�ంచంĬ�.
బ·ĺ±Ƚ ĳ¿ౖ ఆĥ²ÓŸȭ ǵǘÃǷాలను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� అంచులను Ħ²ÓŰంȭ 
ĨేయంĬ�.
ĸ²ండ¦ బ·ĺ±Ƚŝ  అంచులలĐ Ĵ¿ౖȽ Ĩేయడం İ�ŵĸా 1.5ǽǾ  ȁకŐ 
ఏకĸ�ǳ ర¤ȫ మ�ఖ�లను Ľిదţం ĨేయంĬ�.
ĽింĦ�Ƚ Ȉ బȫ జ�ķంȫ ǵ Ľ¿ȫ Ĩేయడం మĸ�య� ట�Ūĥ�ంȣ Ĩేయడం
2 ǽǾ ర¤ȫ ĦాŪȵ మĸ�య� 30 Ĭ�Ȏčś షȴ అలĺ±ȴŸ ĮČ బ·ĺ±Ƚ 
అంచులను తలĥ�Ƙందుల¡Ħా ఉంచంĬ�. (Fig 2) తĦ�న మదŢత§ను 
ఉపȂĦ�సుŠ ంİ� అంటÎ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ĥ� పƔǳ ĺ±ౖప­ 1.50.

ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ ట�ȡ-ĺ±Ƚ. (20 ǽǾ Ƿû డవ­)

భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంǩనట�ų  ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ట�Ūĥ�ంȣ తĸాŵత ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల�ǵ Șాų ȫ Ƿû ǭషȴ లĐ ఉంచంĬ�.

ర¤ȫ ǺĬ�  ǵǘÃపణ (Fig 3)

Ø3.15 M.S ఉపȂĦ�ంǩ ర¤ȫ ǺĬ�ను జమ ĨేయంĬ�. ఎలĥąśǀ ȭ 
మĸ�య� 110 ఆంȵŸ ĺ±ȃŝంȣ కĸ²ంȫ. ǩనŤ ఆȻŐ ǵ పట�ś ĥóǵ ఏకĸ�ǳ 
Ȏాı�రణ ĺÂగంĮČ ĥóనȎాగంĬ�.

ȏȫ Ƿాɂ & ĥÃĳింȣ ǺĬ�ల ǵǘÃపణ (Fig 4)

4.00ǽǾ  డయ� ǾĬ�యం ĥąట½ȭ M.S.ఎలĥąśǀ ȭ మĸ�య� 160 
ఆంȵŸ ĺ±ȃŝంȣ కĸ²ంȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 1వ కవĸ�ంȣ Ǻȭ ను Ĭ�Ƿాǭȫ 
ĨేయంĬ�.

ఎలĥąśǀ ȭ క¡ Ȏాı�రణ ȍాȻś ఆȻŐ మĸ�య� Ľ¿ౖȭ-ట� Ľ¿ౖȭ ĲÂȇంȣ 
Ȁషȴ ను పట�ś క¡ǵ, ఏకĸ�ǳ ĺÂగంĮČ ĥóనȎాగంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.59
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ఎలĥąśǀ ȭ ĥąణం ర¤ȫ ǺĬ�క¡ ఉనŤటÎų  ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. ǺĬ�ను 
ప®ĸ�ŠĦా ȉభƔం ĨేĽి, హంȵ లను ǺĬ�ల¡Ħా ర బŧంĬ� (ఉంటÎ). 
ȎాధŪమķÊŪ లĐǷాల¡ ఏĺ±ౖĲ� ఉంటÎ సĸ�ĨేయంĬ�.

ǩవĸ�/ĥÃĳింȣ ǺĬ� ǵǘÃపణ (Fig 5)

Ø5.ǽǾ  M.Sǵ ఉపȂĦ�ంǩ ǩవĸ� కవĸ�ంȣ Ǻȭ ను Ĭ�Ƿాǭȫ 
ĨేయంĬ�. ఎలĥąśǀ ȭ, 220 ఆంȵŸ ĺ±ȃŝంȣ కĸ²ంȫ, మĸ�య� ఎలĥąśǀ ȭ లక¡ 
ȇసŠ ృత Ľ¿ౖȭ-ట�-Ľ¿ౖȭ ĲÂయడం Ȁషȴ అంİ�ంచడం.

ĺ±Ƚŝ  ȁకŐ ĥాȃ వదŢ  ఎలĥąśǀ ȭ ĲÂయడం ǷాȨ (ఆప­) తİ�ŵĸా 
అండȻ కȫ లĐపం ĮúలĦ�ంచబడ¦త§ంİ�.

ĥ�ųǵంȣ మĸ�య� తǵǤ

ĺ±ల»ŝ ȭ జ�ంȫ ను ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల నుంĬ� ప®ĸ�ŠĦా ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ĺ±Ƚŝ  పĸ�మ�ణం, ఉపĸ�తల లĐǷాల¡, ర¤ȫ ĺాŪĳిŠ  మĸ�య� 
వĥ�Ƙకరణను పĸ�ȌȃంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.59
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.4.60
ĴిటśȻ (Fitter) - ĺ±ȃŝంȣ

MS ĳÐų టų  ĦాŪɂ కట�ś ంȣ (Gas cutting of MS plates)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• సĸ²Óన కట�ś ంȣ వŪĮ�Ūసం ఉంచడం İ�ŵĸా ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ కట�ś ంȣ ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� 
• ĲÂర Ħా, బ·ĺ±Ƚ, సĸ�ŐȽ మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ కట�ంȣ ĥąసం జ�ȷ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
•  ȇȇధ ĳÐų ȫ మందం ĥąసం కట�ś ంȣ Ĳ�ǭȽ సంఖŪ మĸ�య� కట�ś ంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ఒǳŠĬ�ǵ ఎంచుĥąంĬ�
•  ĳీƔľ�ట�ంȣ ŎÐųȹ ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� మĸ�య� లĐȏలను మ�ందుĦా ĺÂĬ� ĨేయంĬ�
•  ĨేǳĮČ మĸ�య� యంతƔం İ�ŵĸా Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ బ·ĺ±Ƚ, సĸ�ŐȽ మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను కǳŠĸ�ంచంĬ� 
•  ĦాŪɂ కȫ అంచులను ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� లĐǷాల ĥąసం పĸ�ȌȃంచంĬ�.
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ఉİోŪగ కƘమం (Job Sequence)

ట�ɂŐ 1: ఆĥ�Ÿ - ఎĽిట�Ȅȴ ȏŪంȭ కట�ంȣ ĲÂర Ħా మĸ�య� బ·ĺ±Ƚ కȫ

• అǵŤ భదƔĮ� దుసుŠ లను ధĸ�ంచంĬ�.

•  ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ Ƿాų ంȫ ను కట�śంȣ బďų ĳ¿ౖȵ మĸ�య� కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ 
ĸ²గ�ŪలÌటȻ ĮČ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  కǳŠĸ�ంĨ�ȃŸన లĐహం ȁకŐ మందం పƔĥారం సĸ²Óన కట�śంȣ 
Ĳ�ǭȽ ను అమరŖంĬ� (M.S. ĳÐų ȫ 10ǽǾ  మందం ĥąసం 
1.2ǽǾ  డయ�ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�. ఆĸ�Ĵ¿ౖɂ కట�ంȣ Ĳ�ǭȽ)

•  కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ పĸ�మ�ణం పƔĥారం ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ 
ĺాయ�వ­ ĳీడనం ĸ²ంĬ�ంట�Ƕ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. (ఆĥ�Ÿజȴ 
1.6 kgf/ sq.cm మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ 0.15 kgf/sq.cm)

ఒǳŠĬ�ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేĽÐటప­ťడ¦ కట�ś ంȣ బďų  ĳ¿ౖప­ ĦĆడలను 
Įెĸ�ǩ ఉంచంĬ�

•  మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�

•  200x150x10 పĸ�మ�ణ�ǵĥ� మ�ȻŐ ĨేĽి Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�

•  మ�ĸ�ĥ�, నూĲ±, Ħ�Ƙǯ ĳ¿ķంȫ, Ƕర  ǿదల»ౖన ĺాట� నుంĬ� 
ĳÐų ȫ ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĦాŪɂ కట�śంȣ ల»ౖనų ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

•  కట�śంȣ ల»ౖనų ĳ¿ౖ గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�

•  కట�śంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ జ�ȷ ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  తటసš  మంటను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  ĦాŪɂ ĺ±ȃŝంȣ Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ంచంĬ�.

•  కȫ ల»ౖȴ మĸ�య� కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ అǖం మధŪ 90° ĥąణంలĐ 
బďų ĳ¿ౖȵ ను పట�ś ĥąంĬ�, Ĳ�ǭȽ మĸ�య� ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలం మధŪ 
ఉంట�ంİ�.

•  పంȦ ĨేయబĬ�న ల»ౖȴ ȁకŐ ఒక ǩవరను Ĩెĸ�Ƙ ĸ²ȭ ȏȫ 
కంĬ�షȴ వరక¡ ĺÂĬ� ĨేయంĬ�. 

•  వȻŐ ĳీɂ మĸ�య� Ĳ�ǭȽ ȁకŐ ĥóన మధŪ దూరం 5 ǽ.Ǿ. 

•  ĳÐų ȫ ĳ¿ౖన సుమ�ర Ħా 1.6ǽ.Ǿ వరక¡ ĳీƔľ�ȫ ĥąȴ ఉంచంĬ�.

•  ǩట�Ő పĸ�మ�ణం కంటÎ ĥóంĨెం ĳ¿దŢĦా వృతŠ ంలĐ మంటను 
తరȃంచంĬ�. లĐȏǵŤ Ĩెĸ�Ƙ ఎర ప­క¡ ĺÂĬ� ĨేĽినప­ťడ¦, Ĳ�ǭȽ 
ĳÐų ȫ అంచుక¡ తరȃంచంĬ�.

•  కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ȃవȻ ను ĺ±ంటĲÂ ఆపĸÃȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
ట�ȻŖ ను కట�śంȣ İ�శలĐ Ĳ±మũİ�Ħా తరȃంచంĬ�.

• కȫ ǩవĸ� వరక¡ ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలం మĸ�య� Ĳ�ǭȽ మధŪ సĸ²Óన 
ట�ȻŖ ĺÂగం మĸ�య� దూĸాǵŤ ǵరŵľ�ంచంĬ�.

•  Ƿû డĺాట� ĳÐų ȫ లను కǳŠĸ�ంĨ�లంటÎ, మంǩ Ľ¿ś ƿķȫ ĦాŪɂ కȫ 
ఉపĸ�తలం Ƿû ందĬ�ǵĥ�, కȫ ల»ౖȴ క¡ సమ�ంతరంĦా Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭƁƭ 
Șాų ȫ ను ǹĦ�ంచంĬ� మĸ�య� కట�śంȣ ట�ȻŖ క¡ జćĬ�ంǩన ĽÐťȭ 
Ħ²Óȭ ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�. ǹĦ�ంǩన Șాų ȫ ĮČ Ƿాట� ట�ȻŖ ను 
ఏకĸ�ǳĦా తరȃంǩ, Șాų ȫ క¡ వŪǳĸÃకంĦా ĽÐťȭ Ħ²Óȭ ను ĲùకŐంĬ�.

•  కȫ ప®రŠķన తĸాŵత కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ȃవȻ ను ȇడ¦దల ĨేĽి, 
మంటను ఆĳిĺÂయంĬ�.

•  కȫ ఎȭŘ  క¡ అంట�క¡నŤ ఏİైĲ� Ȏాų ȣ ను ǩȵ ĨేĽిన తĸాŵత ĺ±ౖȻ 
బƔɁ ĮČ ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ�.

బ·ĺ±Ƚ కȫŸ Ĩేయడం

•  కǵషś Ȏాų ȣ ĮČ మంǩ బ·ĺ±Ƚ ను Ƿû ంİేందుక¡ ఉతŠమ పదţǳ అİే 
సమయంలĐ కǳŠĸ�ంచడం మĸ�య� బ·ĺ±Ƚ Ĩేయడం.

•  25ǽ.Ǿ దూరంలĐ ఉనŤ సరళ ĸÃఖలను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� 
పంȦ ĨేయంĬ�.

•  బ·ĺ±Ƚ ను కǳŠĸ�ంచడం ĥąసం ĳÐų ȫ లĳ¿ౖ ఒకట� లÌİ� ĸ²ండ¦ Șాų ȫ లను 
ఉంĨ�ȃ మĸ�య� Șాų ȫ లĳ¿ౖ Ĳ�ǭȽ ను ఉంచడం İ�ŵĸా కట�śంȣ 
Ĳ�ǭȽ ను ĥąణం ĨేయంĬ�.

•  ఎడమ ĨేǳలĐ ట�ȻŖ పట�ś క¡ǵ, İ�ǵǵ ĺ±ȃĦ�ంǩ, లంబంĦా 30-
350 వరక¡ వంచంĬ�.

•  Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ కట�śంȣ లĐ ĨేĽినట�ų Ħా ĸ²ండ¦ Ĩేత§లĳ¿ౖ ట�ȻŖ 
పట�ś ĥóǵ కȫ ను మ�ందుĦా ĺÂĬ� ĨేĽి ǷƔా రంǻంచంĬ�. పƔయ�ణ 
ĺÂĦాǵŤ ĳ¿ంచడం İ�ŵĸా ĥ²ȻŦ Ĵిȃųంȣ ను ǵĺాĸ�ంచంĬ�.

•  మ�Ħ�ంప­క¡ Ĩేర క¡నŤప­ťడ¦, ప®ĸ�Š కȫ Ƿû ందĬ�ǵĥ� మĸĆ 6 
ǽǾ లÌİ� అంతకంటÎ ఎక¡Őవ ĥąత ĥóనȎాĦ�ంĨ�ȃ.

•  ǩవĸĆų  ట�ȻŖ ను ఆĳిĺÂĽి, Ƕట�లĐ మ�ంǩ, Ȏాų ȣ ను ǩȵ ĨేయంĬ�. 

•  మంǩ మĸ�య� మృదుĺ±ౖన కȫ Ȏాı�ంĨే వరక¡ ĺాŪయ�మ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

•  ĥ�ųȴ మĸ�య� మంǩ ĦాŪɂ కȫ ఉపĸ�తలంĮČ Ƿû డĺాట� ĳÐų ȫ 
అంచుǵ బ·ĺ±Ƚ ĨేయĬ�ǵĥ�, ట�ȻŖ క¡ బ·ĺ±ȃųంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ను 
ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� ట�ȻŖ ȁకŐ Ĳ�ǭȽ ను బ·ĺ±Ƚ 
ȁకŐ అవసరĶ¸Ûన ĥąణ�ǵĥ� వంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.60
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ట�ɂŐ 2: ఆĥ�Ÿ - ఎĽిటȄȴ Ķ¸ļిȴ కట�ś ంȣ

•  మ�Ĭ� పİ�రšం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

•  పĸ�మ�ణ�ǵĥ� గ�ర Š Ħా మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĦాŪɂ కట�śంȣ ల»ౖȴ లను ĲÂర Ħా బ·ĺ±Ƚ, సĸ�ŐȽ 
మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�. 

•  ĦాŪɂ కట�śంȣ మ�ȻŐ ĨేĽిన ల»ౖȴ ĳ¿ౖ Ȏాǘ� గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�.

•  కట�śంȣ Ķ¸ļీȴ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� 
ఎĽిట�Ȅȴ ĽిȃండȻ ల¡, ĸ²గ�ŪలÌటȻ లను యంతƔం ȁకŐ 
Ħôట�ś లక¡ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� తĦ�న కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ ను సĸ� 
ĨేయంĬ�.

•  కట�śంȣ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ వృĮ�Š ĥార మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ట½ంĳÐų ȫ ను 
అమరŖంĬ�. 

•  కȫ ĨేయవలĽిన Ķ¸టȽ ĳÐų ȫ ȁకŐ ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�.

•  కȫ ĨేయవలĽిన ĳÐų ȫ ȁకŐ మందం పƔĥారం Ĳ�ǭȽ ǵ 
ఎంచుక¡ǵ, పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.

•  కట�śంȣ ట�ȻŖ అĽ¿ంǺų  య¢ǵȫ మėంȫ ĨేయబĬ�న ట�Ɣ ȡ మĸ�య� 
వృĮ�Š ĥార మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ట½ంĳÐų ȫ లను ȉభƔం ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ĺాట�ĳ¿ౖ ఎట�వంట� ధూȅ లÌదǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

•  ǷƔా రంభ ȃవȻ ǵ పĸ�ȌȃంచంĬ� మĸ�య� అİ� తటసš  ĽిšǳలĐ 
ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

•  Ĳ�ǭȽ పĸ�మ�ణం పƔĥారం ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ ȁకŐ 
అవసరĶ¸Ûన ఒǳŠĬ�ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  కȫ ĨేయవలĽిన Ķ¸టȽ మందం పƔĥారం Ľీťȭ కంటĊƔ Ƚ 
డయȽ లĐ అవసరĶ¸Ûన ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  ĳీƔľ�ట�ంȣ జ�ŵల లĐపȃ ĥąȴ కȫ ĨేయవలĽిన Ķ¸టȽ ఉపĸ�తలం 
నుంĬ� 3 ǽǾ ఉంĬేల� Ĳ�ǭȽ ను ఎత§Š క¡ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

•  కట�śంȣ Ķ¸ļీȴ ను ǷƔా రంభ Ȏాš నం వదŢ  ఉంచంĬ�.

•  మంĬ�ంǩ, తటసš  మంటను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  తĦ�నంత ĳీƔľ�ట�ంȣ ĥąసం అనుమǳంచంĬ�, ఆĳ¿ౖ ఆĥ�Ÿజȴ జ²ȫ ను 
'ఆȴ' ĨేయంĬ�.

•  Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ కȫ ĨేయĬ�ǵĥ� Ķ¸టȽ ĳÐų ȫ సĸ²Óన ĺÂగంĮČ కట�śంȣ 
య¢ǵȫ ను మ�ందుక¡ తరȃంచĬ�ǵĥ� Ķ¸ļీȴ ను ఏకĥాలంలĐ 
'ఆȴ' ĨేయంĬ�.

•  యంĮ�Ɣ ǵŤ ఆĳిĺÂĽి, కȫ ǩవĸ�లĐ ĽిŵȦ ǵ తటసš  Ȏాš Ĳ�ǵĥ� 
మ�రŖంĬ�. 

•  కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ ను 30° ĥąణ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� బ·ĺ±Ƚ ను 
Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ కȫ మ�İ�ĸ�ĦాĲÂ కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  జ�ȷ ĳÐų ȫ ను 1800ĥ� ǳపťంĬ� మĸ�య� కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ ను 600ĥ� 
Ľ¿ȫ Ĩేయడం İ�ŵĸా 600 బ·ĺ±Ƚ ĥąణ�ǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  C కల�ంȵ ఉపȂĦ�ంǩ Ķ¸టȽ ĳÐų ȫ ĮČ యంతƔం ȁకŐ కట�śంȣ 
య¢ǵȫ ȁకŐ ȄǵయȻ కదȃకను ǵరŧంı�ంచంĬ� మĸ�య� 
సĸ�ŐȽ మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ లను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ఉపȂĦ�ంĨే ĳిĺĕȫ 
బ�ų ȡ క¡ İ�ǵŤ అట�Ȧ ĨేయంĬ�.

•  అవసరĶ¸Ûన ĺాŪȎాǵŤ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĳిĺĕȫ బ�ų ȡ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� İ�ǵǵ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.

•  కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ ను జ�ȷ ĳÐų ȫ క¡ లంబంĦా అమరŖంĬ� మĸ�య� 
İ�ǵǵ మంĬ�ంǩ, ĳీƔľ�ట�ంȣ ŎÐųȹ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  ĳÐų ȫ ఎరƘĦా ĺÂĬ�Ħా మ�ĸ�నప­ťడ¦, ఆĥ�Ÿజȴ ను కǳŠĸ�ంĨే Ľీś ƿȹ ను 
Įెĸ�ǩ, వృĮ�Š ǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ కట�śంȣ ĥąసం, ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ȁకŐ ట½ంĳÐų ȫ ను Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ ĥ� 
అట�Ȧ ĨేయంĬ� మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను అనుసĸ�ంĨేల� కట�ంȣ ľÁȭ 
య¢ǵȫ ను ĨేయంĬ�.

•  కȫ ప®రŠķన తĸాŵత అǵŤ Ķ¸ļిȴ కదȃకలను ఆపంĬ� 
మĸ�య� అǵŤ ĦాŪɂ కȫ ఉపĸ�తల�ల నుంĬ� Ȏాų ȣ ను 
ǴĽిĺÂయంĬ�.

• ĦాŪɂ కȫ జ�ȷ ను ǵరŵľ�ంĨేటప­ťడ¦ ట�ంȣ (పటĥార ) 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

•  కట�ంȣ సమయంలĐ కĸ�Ħ�న Ȏాų ȣ మĸ�య� కǳŠĸ�ంǩన తĸాŵత 
పట�షśĶ¸Ûన ĺÂĬ� Ȏాų ȣ, టÎబ�Ƚ ĥ�Ƙంద ఉంǩన ĽÐకరణ టƔȶ లĐ పĬేల� 
చూసుĥąంĬ�.

•  Ȏాų ȣ నుంĬ� కట�śంȣ అంచులను ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� ĦాŪɂ 
కట�śంȣ లĐǷాల ĥąసం కȫ ను పĸ�ȌȃంచంĬ�.
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Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం (Skill Sequence)

ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ ȏŪంȭ కట�ంȣ ĲÂర Ħా మĸ�య� బ·ĺ±Ƚ కȫ (Oxy-acetylene hand cutting straight 
and bevel cut)
లǘ�Ūల¡ : ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĦాŪɂ కట�ś ంȣ Ƿాų ంȫ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
• కట�ంȣ ĥąసం జ�ȷ ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
• ĦాŪɂ కట�ś ంȣ ĥąసం కట�ś ంȣ ŎÐųȹ ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

ĦాŪɂ కట�ś ంȣ Ƿాų ంȫ ను అమరŖడం: ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ ĦాŪɂ కట�śంȣ 
Ƿాų ంȫ ను ĺ±ȃŝంȣ ĥąసం ĨేĽిన ȇధంĦాĲÂ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
ĺ±ȃŝంȣ బďų ĳ¿ౖȵ Ȏాš నంలĐ కట�śంȣ బďų ĳ¿ౖȵ ను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. (ǩతƔం. 1) 
ఆĥ�Ÿజȴ కట�śంȣ ĸ²గ�ŪలÌటȻ ĮČ ఆĥ�Ÿజȴ ĺ±ȃŝంȣ ĸ²గ�ŪలÌటȻ ను క¥Ĭ� 
మ�రŖంĬ�.

సరళ ĸÃఖ కట�ś ంȣ ĥąసం పǵǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� (ǩతƔం. 2):  Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ 
కȫ ĥąసం ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ 7 Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ లను 15 ǽǾ దూరంలĐ మĸ�య� 
ఇతర అంచున బ·ĺ±Ƚ కట�ంȣ ĥąసం 25 ǽǾ దూరంలĐ 3 ల»ౖనų ను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� పంȦ ĨేయంĬ�.

కట�śంȣ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ జ�ȷ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, తİ�ŵĸా ȇĬ�Ƿč ķÊ ĵ�గం 
ĥ�Ƙంద పĬ�Ƿč క¡ంĬ� చూసుĥóనంĬ�.

కట�ś ంȣ ల»ౖȴ ȁకŐ İ�గ�వ ĵ�గం సťషśంĦా ఉందǵ మĸ�య� 
సǾపంలĐ మంĬే పİ�ĸాš ల¡ లÌవǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

కట�ś ంȣ జ�ŵల సర Ţ బ�ట�: కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ ǵ ఎంచుక¡ǵ, కట�śంȣ జ�ȷ 
మందం పƔĥారం ĦాŪɂ ĳ¿ƔజȻ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (టÎబ�Ƚ 1)

అİే మందం ĥąసం చత§రȎƔా ĥార కȫ ĮČ Ƿč ȃŖనప­ťడ¦, బ·ĺ±Ƚ కȫ 
ĥąసం బ·ĺ±Ƚ మందం ఎక¡ŐవĦా ఉంట�ంİ�.

10 ǽǾ మందǷాట� ĳÐų ȫ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ø1.2 ǽǾ (రంధƔమ�) 
కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ ǵ ఎంచుĥąంĬ�.

కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ĥąసం 1.6 kgf/sq.cm ఒǳŠĬ�ǵ మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ 
ĺాయ�వ­ ĥąసం 0.15 kgf/sq.cm ఒǳŠĬ�ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

భదƔĮ� దుసుŠ ల¡ ధĸ�ంǩనట�ų  ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ ను 
కట�śంȣ బďų ĳ¿ౖȵ లĐ సĸ�Ħాœ  అమరŖంĬ�. (ǩతƔం 3)

టÎబ�Ƚ 1

కట�ంȣ ĥąసం Ĭేట�

కట�ś ంȣ ȁకŐ 
ĺాŪసంఆĥ�Ÿజȴ 
రంధƔంĲ�ǭȽ 
మందం ఒǳŠĬ�

ఆĥ�Ÿజȴ ను 
కǳŠĸ�ంచడం

ĽీśȽ ĳÐų ȫ ȁకŐ

(1) ǽ.Ǿ (2) ǽ.Ǿ (3) ĥÃǮఎȶ/Ľ¿ం2

0.8

1.2

1.6

2.0

2.4

2.8

3.2

 3.6

6.19

19 - 100

100 - 150

150 - 200

200 - 250

250 - 300

1.0 - 1.4

1.4 - 2.1

2.1 - 4.2

4.2 - 4.6

4.6 - 4.9

4.9 - 5.5

5.5 - 5.6

ఎĽిట�Ȅȴ ĳీడనం 0.15 kgf/cm2 పలకల ȁకŐ అǵŤ మందం 
ĥąసం ఉంĬ�ȃ.
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ఆĥ�Ÿజȴ మĸ�య� ఎĽిట�Ȅȴ ĦాŪɂ ల»ౖనų  బďų ĳ¿ౖȵ కĲ±ǖనųలĐ ȄĥÃǮǵ 
పĸ�ȌȃంచంĬ�. ĳీƔľ�ట�ంȣ ĥąసం తటసš  మంటను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. 
(ǩతƔం 4)

కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ȃవȻ ను ఆపĸÃȫ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ మంట సర Ţ బ�ట�క¡ 
భంగం కలగక¡ంĬ� చూసుĥąంĬ�.

Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ కట�śంȣ:Ĩేǳ కట�ంȣ బďų ĳ¿ౖȵ ను ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలంĮČ 90° 
ĥąణంలĐ ఉంచంĬ� మĸ�య� సరళ ĸÃఖను కǳŠĸ�ంచడం ǷƔా రంǻంచంĬ�. 
(ǩతƔం 5)

కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ȃవȻ ను ĲùĥÃŐ మ�ందు ǷƔా రంభ ǹందువ­ను ఎర ప­ 
ĺÂĬ�ĥ� ĺÂĬ� ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 5)

బ�Ūȡ Ĵ¿ౖȻ ను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� వȻŐ ĳీɂ మĸ�య� Ĳ�ǭȽ మధŪ 5 
ǽǾ దూరం ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 5)

కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ కంటĊƔ Ƚ ȃవȻ ను ĲùకŐడం İ�ŵĸా కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ను 
ȇడ¦దల ĨేయంĬ� మĸ�య� కట�śంȣ చరŪను ǷƔా రంǻంచంĬ� మĸ�య� 
బďų ĳ¿ౖȵ ను పంȦ ĨేయబĬ�న ల»ౖȴ ĺ±ంట ఏకĸ�ǳ ĺÂగంĮČ తరȃంచంĬ�. 
(ǩతƔం 6)

పƔకŐ పƔకŐ కదȃకల¡ లÌక¡ంĬ� ĲÂర Ħా పƔయ�ణ�ంĨేల� చూసుĥąంĬ�.

కȫ ప®రŠķÊŪ వరక¡ ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలంĮČ Ĳ�ǭȽ ĥąణం 90° ఉంట�ంİ�. 
కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ĺాȽŵ ప®ĸ�ŠĦా ĮెరవంĬ�.

Ȉల»ౖĮే ĳÐų ȫ క¡ Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  లÌİ� ట½ంĳÐų ȫ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
కట�ంȣ Ĳ�ǭȽ క¡ సǷč Ȼś ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�, తİ�ŵĸా Ĳ�ǭȽ 
ȁకŐ ĥóన మĸ�య� ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలం మధŪ ĽిšరĶ̧Ûన దూĸాǵŤ 
ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� మĸ�య� ఏకĸ�ǳ Ľ¿ś ƿķȫ కȫ ను ǵరŵľ�ంచంĬ�. 
(ǩతƔం 7)

ĥąసం కట�śంȣ తǵǤ

- ఏకĸ�ǳ మĸ�య� మృదుĺ±ౖన కȫ లÌİ� Ĭ�Ɣ ȣ ల»ౖȴ

-  సరళత, పదును.

-  కȫ ȁకŐ ĺ±డల¡ť (ĥ²ȻŦ) ǩతƔమ� 8

బ·ĺ±Ƚ కట�śంȣ : ǩతƔమ� 9లĐ చూĳిన ȇధంĦా పǵǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

కట�śంȣ బďų ĳ¿ౖȵ (Ĳ�ǭȽ)ను (అవసరం) 60 - 55° ĥąణంలĐ పట�ś ĥąంĬ�, 
తİ�ŵĸా ĳÐų ȫ లĐǵ బ·ĺ±Ƚ ĥąణం 30 - 350 ఉంట�ంİ�. (ǩతƔం 10)

కȫ ల»ౖȴ İ�గ�వ ĵ�గంలĐ ఎట�వంట� అడŝంక¡ల¡ ఉండక¥డదు 
మĸ�య� జ�ȷ నుంĬ� ȇĬ�Ƿč ķÊ ĵ�గం పĬ�Ƿč క¡ంĬ� ఉంĬ�ȃ.
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ǷƔా రంభ ǹందువ­ను Ĩెĸ�Ƙ ఎర ప­ రంగ�క¡ మ�ందుĦా ĺÂĬ� ĨేయంĬ�.

బ�Ūȡ Ĵ¿ౖȻ ను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� వȻŐ ĳీɂ మĸ�య� Ĳ�ǭȽ మధŪ 
దూరం 5 ǽǾ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం.10)

కట�śంȣ ఆĥ�Ÿజȴ ȃవȻ ను ĲùకŐడం İ�ŵĸా అదనప­ ఆĥ�Ÿజȴ ను 
ȇడ¦దల ĨేయంĬ�, కట�śంȣ చరŪను గమǵంచంĬ� మĸ�య� ఏకĸ�ǳ 
ĺÂగంĮČ పంȦ ĨేయబĬ�న ĸÃఖ ĺ±ంట కదలడం ǷƔా రంǻంచంĬ�. (ǩతƔం 
11)

అİే మందం ĥąసం Ľ¿ś ƿķȫ కȫ ĥąసం Ǿర  ఉపȂĦ�ంĨే 
İ�ǵకంటÎ తక¡Őవ కట�ś ంȣ ĺÂĦాǵŤ ఉంచంĬ�.

కȫ సరళ ĸÃఖ ĺ±ంట ఉందǵ మĸ�య� సĸ²Óన ĥąణ�ǵŤ 
ǵరŵľ�ంచగలదǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąవĬ�ǵĥ� కట�śంȣ జ�ȷ క¡ ఒకట� లÌİ� 
అంతకంటÎ ఎక¡Őవ Ľ¿ś ƿķȫ బ�Ȼ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 12)

బ·ĺ±Ƚ కȫ ȁకŐ తǵǤ: ǩĳిťంȣ హమũȻ మĸ�య� ĺ±ౖȻ బƔɁ ĮČ 
కǳŠĸ�ంǩన ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ అంట�క¡ంటÎ Ȏాų ȣ ను ȉభƔం ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ఏİైĲ� ĦాŪɂ కట�śంȣ లĐǷాల¡ ఉĲ�Ťయ� అǵ పĸ�ȌȃంచంĬ�.

అదుŨతĶ¸Ûన ట�ȵ ఎȭŘ  మĸ�య� Ĩ�ల� మృదుĺ±ౖన కȫ మ�ఖం 
İ�ŵĸా మంǩ Ĳ�ణŪత చూపబడ¦త§ంİ�. కȫ ĵ�గం పĸ�మ�ణంలĐ 
ఖǩŖతĶ¸Ûనİ�. (ǩతƔం 13)

 అı�క ĺÂగం Ĳ�ణŪత అǳ తక¡Őవ İ�ĸ� ǴసుŠ ంİ�, ఇİ� అతŪంత 
Ȏాı�రణ లĐపం. ఇİ� అı�క ĺÂగం లÌİ� Ĩ�ల� తక¡Őవ ĳీƔľ�ȫ జ�ŵల 
వలన సంభȇసుŠ ంİ�. (ǩతƔం 14)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.60
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ఆĥ�Ÿ-ఎĽిట�Ȅȴ Ķ¸ļిȴ కట�ś ంȣ (Ľ¿ś ƿķȫ, బ·ĺ±Ƚ, సĸ�ŐȽ మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ) (ట�ɂŐ 2) (Oxy-acetylene 
machine cutting (straight, bevel, circle and profile) (TASK 2))

లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
•  Ƿč రśబ�Ƚ కట�ś ంȣ Ķ¸ļిȴ ȁకŐ అĽ¿ంǺų
•  ĦాŪɂ ĳీడĲ�ǵŤ Ĳ�ǭȽ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
•  Ƿč రśబ�Ƚ కట�ś ంȣ Ķ¸ļిȴ İ�ŵĸా ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ లను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

యంతƔం ȁకŐ అĽ¿ంǺų , ట½ంĳÐų ట�ų  లÌİ� ప­నర తťǳŠ  వŪవసšల 
ఉపȂగం, పǵ ȁకŐ Ȏాš నం, ĺÂగం పĸ�ı� మĸ�య� కట�śంȣ 
Ĳ�ǭȽ ల¡ యంĮ�Ɣ ల రĥాǵŤ బట�ś మ�ర త© ఉంట�ķ.

కట�śంȣ Ķ¸ļీȴ ĮČ Ľ¿ś ƿķȫ మĸ�య� బ·ĺ±Ƚ కట�ంȣ ĥąసం ľÁȭ ను 
కǳŠĸ�ంచడం వంట� ఉపకరణ�లను సǾకĸ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

10ǽǾ  మందǷాట� ĳÐų ȫ ĥąసం కట�śంȣ Ĳ�ǭȽ ȁకŐ 1.2ǽǾ  
పĸ�మ�ణ�ǵŤ ఎంచుĥąంĬ�.

ఎĽిట�Ȅȴ ĥąసం 0.15kgf/cm2 మĸ�య� ఆĥ�Ÿజȴ ĥąసం 1.4 నుంĬ� 
2 kgf/cm2 1.2ǽǾ  Ľ¿ౖǯ Ĳ�ǭȽ ĥąసం సĸ²Óన ĦాŪɂ ĳీడĲ�ǵŤ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

10ǽǾ  మందǷాట� ĳÐų ȫ ĥąసం ǵయంǳƔత ĺÂగం అంటÎ 50cm/min 
పƔĥారం Ķ¸ļీȴ ను ఉǩతంĦా అమల¡ ĨేయĬ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

మంటను ĺ±ȃĦ�ంǩ, తటసš  మంటను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

కȫ ĨేయవలĽిన ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలం నుంĬ� సĸ²Óన దూĸాǵĥ� అంటÎ 7 
నుంĬ� 8 ǽǾ వరక¡ Ĳ�ǭȽ ǩట�Őను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంǩ, లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన 
దూĸాǵĥ� పĸ�Ħ²తŠ ంĬ�. యంĮ�Ɣ ǵŤ 'ఆȶ' ĨేĽి, కȫ ǩవĸ�లĐ మంటను 
ఆĸ�ťĺÂయంĬ�. ĳÐų ȫ ĮúలĦ�ంచంĬ�, ఐరȴ ఆĥ²ÓŸȭ Ȏాų ȣ ȉభƔం మĸ�య� 
కȫ ఉపĸ�తల తǵǤ.

బ·ĺ±Ƚ ఎȭŘ  ను కǳŠĸ�ంచడం ĥąసం కట�śంȣ ట�ȻŖ Ĳ�ǭȽ ను అవసరĶ¸Ûన 
ĥąణ�ǵĥ� వంǩ, సరళ ĸÃఖ కట�śంȣ ĥąసం అనుసĸ�ంǩన అİే Ĳ±ౖప­ణŪ 
కƘమ�ǵŤ అనుసĸ�ంచంĬ�. (ǩతƔం.2)

యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంǩ, లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన 
దూĸాǵĥ� పĸ�Ħ²తŠ ంĬ�.

యంĮ�Ɣ ǵŤ 'ఆȶ' ĨేĽి, కȫ ǩవĸ�లĐ మంటను ఆĸ�ťĺÂయంĬ�. ĳÐų ȫ 
ĮúలĦ�ంచంĬ�, ఐరȴ ఆĥ²ÓŸȭ Ȏాų ȣ ȉభƔం మĸ�య� కȫ ఉపĸ�తల 
తǵǤ.

బ·ĺ±Ƚ ఎȭŘ  ను కǳŠĸ�ంచడం ĥąసం కట�śంȣ ట�ȻŖ Ĳ�ǭȽ ను అవసరĶ¸Ûన 
ĥąణ�ǵĥ� వంǩ, Ľ¿ś ƿķȫ ల»ౖȴ కట�śంȣ ĥąసం అనుసĸ�ంǩన అİే Ĳ±ౖప­ణŪ 
కƘమ�ǵŤ అనుసĸ�ంచంĬ�. ǩతƔమ� 2.

వృĮ�Š ǵŤ కǳŠĸ�ంచడం ĥąసం, ĳ¿ౖవȫ బ�ų ȡ (ǩతƔం.3)ĥ� కట�śంȣ ట�ȻŖ 
Ĳ�ǭȽ ǵ జత ĨేయంĬ� మĸ�య� సరళ ĸÃఖ మĸ�య� బ·ĺ±Ƚ ను 
కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ఉపȂĦ�ంĨే అİే పదţǳǵ అనుసĸ�ంచంĬ�.

కǳŠĸ�ంĨ�ȃŸన వృతŠ ం ȁకŐ చుట�ś ĥóలత లĐపల ఒక ǩనŤ రంధƔం 

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.60
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క¡టśడం Ĩ�ల� మ�ఖŪం, ఆĳ¿ౖ మంటను చుట�ś ĥóలతలĐǵ సǾప 
ǹందువ­క¡ తరȃంచంĬ�.

ఆĳ¿ౖ వృతŠ ం చుట�ś ĥóలతĮČ Ƿాట� మంటను తరȃంచĬ�ǵĥ� ĳిĺĕȫ 
బ�ų ȡ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� సĸ�ŐȽ కట�śంȣ ĥąసం ఉపȂĦ�ంǩన అİే 
కƘమ�ǵŤ అనుసĸ�ంచడం తపť, కǳŠĸ�ంĨ�ȃŸన ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ క¡ సమ�నĶ¸Ûన 
ట½ంĳÐų ȫ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ అమరŖబĬ� ఉంట�ంİ� మĸ�య� కట�śంȣ ľÁȭ క¡ 
జćĬ�ంచబĬ�న టÎƔసȻ ట½ంĳÐų ȫ ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను అనుసĸ�సుŠ ంİ�.

ట�ȻŖ జ�ŵల జ�బďų  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను కȫ ĨేసుŠ ంİ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.4.60
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.61
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� (Mark off and drill through holes)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• ĳిలų Ȼ Ĭ�Ɣȃųంȣ యంĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ  తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� పĸ�మ�ణ�ǵŤ 85 x 72 x 9 ǽǾĥ� 
సమ�ంతరంĦా మĸ�య� లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం. 

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• Ľ¿ంటȻ పంȦ 90° ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ Ľ¿ంటȻ లĳ¿ౖ పంȦ 
ĨేయంĬ�

• అǵŤ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ Ľ¿ంటరųలĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• అǵŤ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ లలĐ Ø 6 mm Ĭ�ƔȽ మĸ�య� 
Ĭ�ƔȽ ĳ¿ౖలȫ రంı�Ɣ లను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� .

• అİే ȇధంĦా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ Ø 8 ǽǾ, Ø 10 ǽǾ, 
Ø 12 ǽǾ, మĸ�య� 16 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  
మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ�.

• వȻŐ ĳీɂ ȁకŐ అǵŤ మ¢లలĐų  Ĭ� - బȻ  ĨేయంĬ� .

• ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ఒక సనŤǵ ప®త నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� 
మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం İ�ǵǵ భదƔపరచంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sqeuence)

రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ (Drilling through holes)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ.

హē Ƚ  ȁకŐ మధŪĵ�ĦాǵŤ Ľ¿ంటȻ పంȦ İ�ŵĸా హē Ƚ  Ĩేయ�ȃ.

Ĭ�ƔȽ ను ĥ�ųయȻ ĨేయĬ�ǵĥ� ĸ²ండ¦ సమ�ంతర బ�Ȼ లను 
ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా ǽషȴ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను సురǘ�తంĦా Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ� (Fig 1)

ĳ¿దŢ  ĺాŪసం కȃĦ�న ĺ±ȷ Ĭ�ƔȽ  మందంĦా ఉనŤందున, ఆ రందƔం 
ȁకŐ Ĭెȭ Ľ¿ంటȻ పంȦ మ�ర ŐలలĐ క¥ĸĆŖవ­. ఇİ� హē Ƚ  
Ȏాš Ĳ�ǵŤ మ�రŖĬ�ǵĥ� İ�ĸ�ǴసుŠ ంİ�. మందǷాట� Ĭెȭ Ľ¿ంటȻ 
జ�బ�లĐĥ� సులభంĦా ĨôచుŖక¡Ƿč లÌవ­ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ĳ¿ౖ ǴవƔĶ¸Ûన 
ఒǳŠĬ�ǵ ȇı�ȎాŠ ķ.

ǷƔా రంభంలĐ ĳ¿ౖలȫ రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయడం İ�ŵĸా ఈ సమసŪలను 
అı�గǽంచవచుŖ. (Fig 3)

Ĭ�ƔȽ చȡ ను Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ȁకŐ Ľిťంȭų ƿ లĐ అమరŖంĬ�.

అǵŤ రంı�Ɣ ల ĥÃంİ�Ɣ లలĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ 
చయంĬ�.

ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ  ĥąసం Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ø 6mm డయ� Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ చయంĬ�.

తĦ�న ĥąȴ ప­ȄųలలĐ బ·Ƚś ను మ�రŖడం İ�ŵĸా Ľిťంȭų ƿ  ĺÂĦాǵŤ 
ఎంచుĥąంĬ�. Ø 6mm Ĭ�ƔȽ İ�ŵĸా అǵŤ రంı�Ɣ లను మ�ందుĦా హē Ƚ  
ĨేయంĬ�.

ఇİ� Ø 8mm 10 mm, 12 mm మĸ�య� 16 mm డయ� Ĭ�ƔȽ లక¡ 
ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ Ħా జ�బ� ĨేసుŠ ంİ�. అİేȇధంĦా, Ĭ�ƔȽ Ø 8mm హē Ƚ , 
ఆĳ¿ౖ 10 mm, 12 mm రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ�.

Ĭ�ƔȽ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ చȡ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 16 ǽǾ టÎపȻ ȍాంȡ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ 
చయంĬ�.

ĽిťంĬ�Ƚ  ĺÂĦాǵŤ Ø 16 ǽǾ Ĭ�ƔȽ క¡ అనుగ�ణంĦా మ�రŖంĬ� 
మĸ�య� హē Ƚ  ĺÂయంĬ�. Ĭ�ƔȽ ĺ±ౖɂ లĐĥ� ĨôచుŖక¡Ƿč క¡ంĬ� 
చూసుĥąంĬ�.

జ�గƘతŠ : Ǿ ఒట�ś  Ĩేత§లĮČ ǩȵŸ ǵ ǴĽిĺÂయవదుŢ  - బƔɁ 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�. 

యంతƔం నడ¦సుŠ నŤప­ťడ¦ బ·Ƚś  ను మ�రŖĬ�ǵĥ� 
పƔయǳŤంచవదుŢ .

Ĭ�ƔȽ ĺ±ౖɂ లĐĥ� ĨôచుŖక¡Ƿč క¡ంĬ� చూసుĥąంĬ�.

Ĭ�ƔȽ చȡ లĐĥ� లĐత§Ħా Ĭ�ƔȽ ను సురǘ�తంĦా ĴిȡŸ చయంĬ�. (ǩతƔం 2)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.61
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Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ నుంĬ� Ĭ�ƔȽ చȡ మĸ�య� టÎపȻ ȍాంȡ 
Ĭ�ƔȽ ను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� Ĭ�Ɣɋś ఉపȂĦ�ంచంĬ� (Fig 4)

Ĭ�ƔȽ ĺాŪసం పƔĥారం Ľిťంȭų ƿ  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. ǩనŤ ĺాŪసం 
కȃĦ�న Ĭ�ƔȽ ĥąసం Ľిťంȭų ƿ  ĺÂĦాǵŤ ఎక¡Őవ R.P.MలĐ ఉంచంĬ� 
మĸ�య� ĳ¿దŢ  ĺాŪసం కȃĦ�న Ĭ�ƔȽ ĥąసం Ľిťంȭų ƿ  ĺÂĦాǵŤ తక¡Őవ 
R.P.MలĐ ఉంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.61

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



234

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.62
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

M.S Șాų ȫ ĳ¿ౖ Ĭ�ƔȽ (Drill on M.S Flat)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĭ�ƔȽ హē Ƚ ĥÃంİ�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ķ¸ļిȴ ĺ±ౖɂ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ లĐ జ�బ�  పట�ś ĥąంĬ�
• Ĭ�ƔȽ ȁకŐ ĺాŪసం పƔĥారం Ľిťంȭų ƿ  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�
• ĴిǵɁ  మĸ�య� Ĭ�-బȻƘ.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తలం Șాų ȫ Ĳ±ɂ ĥ�.

• చత§రȎƔా ǵĥ� లంబ ĥąణం Ħా  Ĵ¿ౖȽ ĨేయలÌను.

• Ķ¸టȽ ను 63 x 63 x 9 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� సమ�ంతరంĦా 
మĸ�య� లంబంĦా Ĵ¿ౖలÌఇంȣ ĨేయలÌను 

• ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ను తǵǤ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను ప­యǶŢ , Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĬైĶ¸నŷȴ 
ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� Ĭ�ȫ పంȦ ఉపȂĦ�ంǩ 
ȇట½Ťɂ గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�.

• Ľ¿ంటȻ పంȦ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ƔȽ హēȽŸ Ľ¿ంటȻ ĳ¿ ౖపంȦ ĨయేంĬ�.

• Ĭ�Ɣȃųంȣ ĥąసం Ķ¸ļిȴ ĺ±ౖɂ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ 
టÎబ�Ƚ లĐ జ�బ� పట�ś ĥąంĬ�. 

• Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 5 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ను 
ĴిȡŸ ĨేయంĬ� .

• Ĭ�ƔȽ Ľ¿ౖǯ  పƔĥారం తĦ�న Ľిťంȭų ƿ  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• జ�ȷ లĐ హē Ƚ  İ�ŵĸా Ø 5 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ చȡ నుంĬ� Ø 5 mm Ĭ�ƔȽ ను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• అİేȇధంĦా, Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ø 7, Ø 9 మĸ�య� Ø 11mm Ĭ�ƔȽ ను 
ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ 
ĨేయంĬ�.

• ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• జ�బ� ȁకŐ అǵŤ మ¢లలను Ĭ�-బȻƘ మĸ�య� Ĵిǵļింȣ 
ĨేయంĬ� . 

• జ�బ� ĳ¿ౖ  ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం భదƔపరచంĬ�.
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.63
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

Ĵ¿ౖȽ ĺాŪȎారšం మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ సĸ�Ƿč ķÊ ĦÃȨ (File radius and profile to suit gauge)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� మ�ȻŐ
• Ĵ¿ౖȽ అంతరœత మĸ�య� బ�హŪ ĺాŪȎారšం
• ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ ఉపȂĦ�ంǩ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ  తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ĵ¿ౖȽ Ķ¸టȽ ǿతŠం Ľ¿ౖǯ  60x40x10 mm సమ�ంతరత 
మĸ�య� లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం మĸ�య� Șాų ȫ Ĳ±ɂ 
మĸ�య� చత§రȎƔా ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం అǵŤ ĥóలతల¡ గ�ర Š ưంచంĬ� .

• Ĭ�ĺ±ౖడȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� 
గ�ĸ�Šంప­ గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 1)

• అంతరœత ĺాŪȎారšం 2 ǽǾǵ ఏరťరచĬ�ǵĥ� Ø 4mm Ĭ�ƔȽ 
ĨేయంĬ�.

• లĐపల నుంĬ� అదనప­ పİ�ĸాš ǵŤ ĺÂర  ĨేయĬ�ǵĥ� Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ 
రంı�Ɣ ల¡. (జ�బ�  గట�śĦా పట�ś ĥąంĬ�, Ĭ�Ɣȃųంȣ ĥąసం ĥąలÌంȫ  
ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� సĸ²Óన RPMǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.) 

• లĐపȃ అంచుల ĺ±ంట ȏŪĥాŸ.

• ĺ±ȷ ఉȃ మĸ�య� బ�Ƚ ĳ¿ķȴ సుǳŠǵ ఉపȂĦ�ంǩ లĐపల 
నుంĬ� అదనప­ పİ�ĸాš ǵŤ ĺÂర  ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ȏాų ȫ లĐపల Ĵ¿ౖȽ.

• ȏŪĥాŸ, Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� మ�Ħ�ంప­ ĥąణం మĸ�య� ĺ±ల¡పȃ 
ఉపĸ�తల�ల¡.

• బ�హŪ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� 
ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ�.
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• Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� సూũȰ ĴిǵɁ అǵŤ ĺ±ౖప­ల� ±0.04 ǽ.Ǿ.

• ఉİోŪగంలĐ ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం భదƔపరచంĬ�.

Ĩైȴ Ĭ�Ɣȃųంȣ అķĮే Ĭ�Ɣȃųంȣ రంı�Ɣ ల¡ మĸ�య� Ȏాǘ� గ�ర Š ల 
మధŪ 1 ǽǾ ఖ�Ȇ ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sqeuence)

Ĩైȴ Ĭ�Ɣȃųంȣ İ�ŵĸా ȇĬ�Ƿč వడం (Parting off by chain drilling)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ĩైȴ Ĭ�Ɣȃųంȣ İ�ŵĸా Ķ¸టȽ ఆȶ ǷాȻś.

ĨేǳĮČ ȏŪĥాŸķంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� అందుబ�ట�లĐ లÌǵ పƔİేĻాలలĐ 
లĐȏలను కǳŠĸ�ంĨే ȇధంĦా ĥóǵŤ ఉİోŪగ లǖణ�ల ఆకృǳ ఉంట�ంİ�.

İ�ǵŤ ĨేయĬ�ǵĥ� అĲÂక పదţత§ల¡ ఉనŤపťట�ĥ�, బ·ంȦ Ĵిట�śంȣ లĐ 
అవలంǹంĨే అతŪంత Ȏాı�రణ పదţǳ అట�వంట� పƔİేĻాలలĐ Ĩైȴ 
Ĭ�ƔȽ Ĩేయడం మĸ�య� Ȉల»ౖĮే ఇతర ĺ±ౖప­ల� ȏŪȡ Ȏా Ĩేయడం.

Ĩైȴ Ĭ�Ɣȃųంȣ మĸ�య� ఇతర ĺ±ౖప­ల� ȏŪĥాŸķంȣ తĸాŵత, Ķ¸టȽ 
A. నుంĬ� ȇĬ�Ƿč వĬ�ǵĥ� ǩĽÐȽ  ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§ంİ�. (Fig. 1)

ĺ±ȷ ను కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦, ǩĽÐȽ  ఒక ĥąణంలĐ ఉంచబడ¦త§ంİ�. 
(ǩతƔం 2)

వȻŐ ĳీɂ తĦ�నంత మందంĦా లÌక¡ంటÎ, Ȏాı�రణ Șాų ȫ ఉȃĮČ 
ȇĬ�Ƿč వడం వȻŐ ĳీɂ క¡ వĥ�Ƙకరణక¡ ĥారణమవ­త§ంİ�.

Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ ల మధŪ Ķ¸టȽ ĺ±ȷ ను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� పంǩంȣ 
ǩĽ¿Ƚ లÌİ� ĺ±ȷ ǩĽ¿Ƚ ఉపȂĦ�ంచడం ఉతŠమ పదţǳ.

ĺ±ȷ ǩĽÐȽ  (పంǩంȣ ఉȃ) డబ�Ƚ కట�śంȣ ఎȭŘ  ǵ కȃĦ� ఉంట�ంİ� 
మĸ�య� ఇİ� వȻŐ ĳీɂ లక¡ వĥ�Ƙకĸ�ంĨే అవĥాĻాǵŤ తĦ�œసుŠ ంİ�.

సమ�న మందం కȃĦ�న సనŤǵ ǩȵŸ మ�తƔĶÉ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

మందǷాట� వȻŐ ĳీɂ లను ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల నుంĬ� ĺ±ȷ ఉȃĮČ 
కǳŠĸ�ంచడం అవసరం.

Ĩైȴ Ĭ�Ɣȃųంȣ ĥąసం మ�ĸ�Őంȣ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, ĺ±ȷ Ĩ�ల� మందంĦా 
లÌǵ ȇధంĦా Ĭ�ƔȽ ĥÃంİ�Ɣ ల Ȏాš Ĳ�ǵŤ ఉంచంĬ�. (Figure 3)

సుమ�ర  1 mm మందǷాట� ĺ±ȷ Ĭ�Ɣȃųంȣ మĸ�య� ఉȃĮČ ĺÂర  
ĨేయĬ�ǵĥ� ȎĝకరŪవంతంĦా ఉంట�ంİ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.63
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ĺ±ȷ మందం Ĩ�ల� తక¡ŐవĦా ఉంచబĬ�Įే, Ĭ�Ɣȃųంȣ లĐ ĥóంĨెం సĸ�ĥాǵİ� 
Ĭ�ƔȽ ను ఇపťట�ĥÃ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ క¡ Ĭ�Ɣ  ĨేసుŠ ంİ� మĸ�య� Ĭ�ƔȽ క¡ 
నషśం కȃĦ�సుŠ ంİ�.

సులభంĦా ȇĬ�Ƿč వĬ�ǵĥ�, ఉȃǵ పƔĺÂȋంచĬ�ǵĥ� అనుమǳంచĬ�ǵĥ� 
తĦ�న రంధƔ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ఎంచుĥąంĬ� మĸ�య� İ�ఖల¡ ĨేయĬ�ǵĥ� 
కǶస Ķ¸ట�ĸ�యȽ ǵ వİ�ȃĺÂయంĬ�.

ĺ±ȷ ఉȃĮČ కǳŠĸ�ంచడం పదుĲ±ౖన కట�ś ంȣ అంచులను ఉతťǳŠ  
ĨేసుŠ ంİ�. వȻŐ ĳీɂ ను జ�గƘతŠĦా ǵరŵľ�ంచంĬ�.

Ĵ¿ౖȃంȣ ĺాŪȎారšం (బ�హŪ) (Filing radius (external))
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ĵ¿ౖȽ బ�హŪ ĺాŪȎారšం.

Ĵ¿ౖȃంȣ ĺాŪȎారšం ప®ĸ�ŠĦా ǻనŤĶ¸Ûన ȎాంĥÃǳకత, మĸ�య� మంǩ 
మ�Ħ�ంప­ĮČ ఖǩŖతంĦా Ĵ¿ౖȽ ĨేయĬ�ǵĥ� గణǶయĶ¸Ûన Ĳ±ౖప­ణŪం 
అవసరం.

ఈ రకĶ̧Ûన Ĵ¿ౖȃంȣ లĐ, Ĵ¿ౖȽ ను ĺ±డల¡ťĦా ఖǩŖతంĦా అడŝంĦా 
ఉంĨ�ȃ మĸ�య� అİే సమయంలĐ ఒక ĸాĥ�ంȣ Ȁషȴ Ƿû డవ­Ħా 
ఇవŵబడ¦త§ంİ�. İ�ఖల¡ ĨేĽిన ఉపĸ�తలం చదుĲ±ౖన ఉపĸ�తలం కȃĦ� 
ఉండక¥డదు మĸ�య� ఏకĸ�ǳ కర Ƙ ĺÂȭ తను కȃĦ� ఉంĬ�ȃ. బ�హŪ 
ఉపĸ�తల�ల ĺాŪȎారšం İ�ఖల¡ ȇȇధ దశలĐų  ǵరŵľ�ంచబడ¦త§ంİ�.

మ¢లల కī�నĶ¸Ûన İ�ఖల¡

మ¢లల¡ Ĵ¿ౖȽ ĨేయబడĮ�ķ మĸ�య� బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
ల»ౖȴ క¡ దగœరĦా ఉంట�ķ. (ǩతƔం 1)

మ¢లల చుట�ś మ�టśడం

Șాų ȫ ఉపĸ�తల�ల¡ గ�ండƔంĦా ఉంట�ķ మĸ�య� ĸ²ండవ కȫ 
Ĵ¿ౖȽ ను ఉపȂĦ�ంǩ ప®ĸ�Š Ľ¿ౖǯ లĐ ఉంట�ķ. İ�ǵలĐ, Ĵ¿ౖȽ టĸ�Ťంȣ 
Ȁషȴ ĮČ కȻŵ లĐ మ�ందుక¡ తరȃంచబడ¦త§ంİ� (Fig. 2)

ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ ĥాల�నుగ�ణంĦా తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĺాŪȎారšం ȁకŐ ǩవĸ� మ�Ħ�ంప­

దశలను ప®ĸ�Š ĨేయĬ�ǵĥ�, మృదుĺ±ౖన Ĵ¿ౖȽ ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§ంİ�. 
అవసరĶ¸Ûన ĺాŪȎారšం ఏరťĬే వరక¡ Ĵ¿ౖȽ క¡ కర Ƙ ĺÂȭ  ĸÃఖ ĺ±ంట 
Ľీ-Ȏా Ȁషȴ ఇవŵబడ¦త§ంİ�. (Figure 3)

Ĵ¿ౖȽ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�

- ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ తరచుĦా ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయĬ�ǵĥ�

- పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ Ĩేయడం ĥąసం జ�ȷ క¡ ȇసŠ ృత ఉపĸ�తల�ǵŤ 
Ĭేట�Ħా ఉపȂĦ�ంచడం - Ĵ¿ౖȽ Ľిų ȵ అķÊŪ అవĥాశం ఉనŤందున 
ĺాŪȎాĸాš ǵŤ Ĵ¿ౖȽ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ అı�క ఒǳŠĬ�ǵ ఇవŵక¥డదు.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.63
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ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేȎčŠ ంİ� (Checking the radius)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ ĮČ తǵǤ ĨేĽÐ మ�ందు, ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ ఖǩŖతంĦా 
ȉభƔంĦా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. వȻŐ ĳీɂ నుంĬ� బȻƘǇ ఏİైĲ� ఉంటÎ 
ĮúలĦ�ంచంĬ�.

ĦÃȨ ȁకŐ ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ İెబŧǳనక¡ంĬ� తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ǵ తǵǤ ĨేయవలĽిన ĺాŪȎాĸాš ǵĥ� లంబంĦా ఉంĨ�ȃ. 
(Figure 1 మĸ�య� 2)

ఏİైĲ� ĥాంǳ గ�ంĬ� ĺ±ళ¨త§ంİో  లÌİో  ĥాంట�ȡś ఉపĸ�తల�లను 
గమǵంచంĬ�. ĥాంǳ ĲÂపį�Ūǵĥ� వŪǳĸÃకంĦా తǵǤ ĨేయంĬ�. తǵǤ 
ĥąసం ĦÃȨ ĺాŪȎారšం ȁకŐ Ĵ¿ౖȽ Ƿû డవ­ ĺ±ంట తరȃంచబĬ�ȃ. 
(ĴిగȻ  3 మĸ�య� 4)

ĺాŪȎారšం ĦÃȨ పƔĥారం ĺాŪȎాĸాš ǵŤ కƘమంĦా Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. 

ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ లను ఉపȂĦ�ంǩన తĸాŵత, ĺాట�ǵ ȉభƔĶ¸Ûన 
గ�డŝĮČ ȉభƔంĦా త§Ĭ�ǩ, ǵలŵ ĨేయĬ�ǵĥ� మ�ందు నూĲ± 
ȁకŐ ĮేȃకǷాట� ĴిȽũ ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� .

క¡Ĭ� ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ సĸ�Ħాœ  సĸ�Ƿč ల¡త§ంİ�. (Figure 5)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.63
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.64
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

İ�ƔȽų Ǉ ను  పదును ĳ¿టśడం (Sharpening of drills)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ ĬెƔɂ
• ĳ¿ĬెసśȽ Ħ²ÓŰండȻ లĐ Ĭ�ƔȽ ను పదును ĳ¿టś ంĬ�
• Ĭ�ƔȽ ĦÃȨ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ƔȽ ĥąణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• ǿదుŢ బ�ĸ�న ట�ŵɂś Ĭ�ƔȽ ను ĸ²ండ¦ Ĩేత§లĐų  సĸ�Ħాœ  పట�ś ĥąంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ ను  ట£Ƚ ĸ²ɂś న ĳ¿ౖ ఉంచంĬ�.

• Ħ²ÓŰǵŝ ంȣ  ĸాķ నుంĬ� 31° య�ంĦ�Ƚ Ķ¸ķంట½ౖȴ ĨేసూŠ  Ħ²ÓŰǵŝ ంȣ  
ȈȽ ĴÐɂ లĐ ట�ŵɂś Ĭ�ƔȽ ȁకŐ కట�śంȣ ఎȭŘ  ను Į�కంĬ�.

• ȈȽ ĳÐɂ  Ǿద Ĭ�ƔȽ ను ĥóİ�ŢĦా ట�ŵɂś ĨేయంĬ� మĸ�య� 59° 
Ƿû ందĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన ĥąణంలĐ ఒక కట�śంȣ ఎȭŘ  ను Ħ²ÓŰంȭ 
ĨేయంĬ�.

• అİేȇధంĦా, కట�śంȣ అంచుల Ƿû డవ­ సమ�నంĦా ఉంĬేల� 
59° Ƿû ందĬ�ǵĥ� ఇతర కట�śంȣ ఎȭŘ  ను అవసరĶ¸Ûన ĥąణంలĐ 
Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ Ĭ�ƔȽ ȁకŐ ȍాంȡ ను ĥóİ�ŢĦా ĥ�Ƙంİ�ĥ� 
Ľిŵంȣ ĨేయంĬ�. 

Ĭ�ƔȽ పదును ĳ¿టÎśటప­ťడ¦, కట�ś ంȣ అంచుల Ƿû డవ­ మĸ�య� 
ĥąణ�ల¡ సమ�నంĦా ఉంĬ�ȃ.

• Ĭ�ƔȽ Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ  ĦÃȨ లĐ కట�śంȣ య�ంĦ�Ƚ మĸ�య� కట�śంȣ ఎȭŘ  
Ƿû డవ­ను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

• Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ  యంĮ�Ɣ ǵŤ ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽి, సĸ�Ħాœ  ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ట�ŵɂś  Ĭ�ƔȽ లక¡ పదును ĳ¿టÎśటప­ťడ¦ భదƔĮ� Ħాగ�ȽŸ 
ధĸ�ంచంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sqeuence)

Ĩేǳ మĸ�య� ĳ¿ȭ Ȏాś Ƚ   Ħ²ÓŰండరųĮČ ఆȶ – ȏŪంȭ Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ  (Off - Hand grinding with bench and 
pedestal grinders)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ħ²ƘంĬ�ంȣ   యంతƔం మĸ�య� ĵ�Ħాలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ఆȶ - ȏŪంȭ Ħ²ƘంĬ�ంȣ   అĲÂİ� Ľ¿ౖǯ  లÌİ� ఆకృǳలĐ Ħôపť ఖǩŖతతŵం 
అవసరం లÌǵ Ķ¸ట�ĸ�యȽ  ĮúలĦ�ంĨే ఆపĸÃషȴ. Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ క¡ 
వŪǳĸÃకంĦా వȻŐ ĳీɂ ను ĨేǳĮČ టÎĳిŪంȣ  İ�ŵĸా ఇİ� జర గ�త§ంİ�. 

ఆȶ - ȏŪంȭ Ħ²ƘంĬ�ంȣ   జ�ȷŸ మĸ�య� ĸ�ȍాĸ²ťǵంȣ ȈȽ ȁకŐ 
రȶ  Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ĥąసం ǵరŵľ�ȎాŠ ర . 

Ľ¿ౖźɗబȻŸ

పంȦ ల¡,   

ǩĽÐȽŸ  

ట�ŵɂś Ĭ�ƔȽŸ 

ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ కట�śంȣ ట£ȽŸ ǿదల»ౖనȇ 

ఆȶ - ȏŪంȭ Ħ²ƘంĬ�ంȣ   బ·ంȦ లÌİ� ĳీĬెసśȽ Ħ²ÓŰండȻ ĮČ ǵరŵľ�ȎాŠ ర . 
(Figure 1 మĸ�య� 2)

బ·ంȦ Ħ²ÓŰండర ų

బ·ంȦ Ħ²ÓŰండర ų  బ·ంȦ లÌİ� టÎబ�Ƚ క¡ అమరŖబĬ� ఉంట�ķ మĸ�య� 
ĮేȃకǷాట� ȇı� జ�బ� ĥ� ఉపȂగపడĮ�ķ.

ĳ¿ĬెసśȽ Ħ²ÓŰండర ų

ĳ¿ĬెసśȽ Ħ²ÓŰండర ų  ఒక బÈɂ (ĳ¿ĬెసśȽ) Ǿద అమరŖబĬ� ఉంట�ķ, ఇİ� 
ĲÂలĥ� కట�ś బĬ� ఉంట�ంİ�. ĺార  ĵ�ĸ� జ�బ�  ĥąసం ఉపȂĦ�ȎాŠ ర .

ఈ Ħ²ÓŰండర ų  ఎలĥ�śǀȡ Ȁట�ర  మĸ�య� మėంట�ķంȣ  Ħ²ƘంĬ�ంȣ   
ȈȽŸ ĥąసం ĸ²ండ¦ ĽిťంĬేų ɂ  కȃĦ� ఉంట�ķ. ఒక ĽిťంĬేų ɂ  ఒక 
ĥాĸÃŸ  Ħ²Ƙķȴŝ  ȈȽ అమరŖబĬ� ఉంట�ంİ�, మĸ�య� మĸôకİ�ǵĳ¿ౖ, 
చకŐట� Ħ²Ƙķȴŝ  ȈȽ ఉంట�ంİ�. భదƔత ĥąసం, జ�బ�  ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, 
ȈȽ Ħార Ɔǂ అంİ�ంచబడĮ�ķ. (Figure 1 మĸ�య� 2)

జ�బ�  ȁకŐ తరచుĦా క¥ȃంȣ  ĥąసం ĥąలంȫ  కంట½ౖనȻ 
అంİ�ంచబడ¦త§ంİ�. (ĴిగȻ  2)

సర Ţ బ�ట� జ�బ�  - Ħ²ƘంĬ�ంȣ   సమయంలĐ జ�బ� ĥ� మదŢత§ 
ఇవŵĬ�ǵĥ� ĸ²ండ¦ ȈȽ క¡ ȇĻƘా ంǳ అంİ�ంచబడ¦త§ంİ�. ఈ జ�బ�  - 
ȇĻƘా ంǳ ȈȽ క¡ Ĩ�ల� దగœరĦా అమĸాŖȃ.

కంట� రǖణ ĥąసం అదనప­ ఐ - ļీȽŝ Ǉ క¥Ĭ� ǷčƔ ĺ±ౖĬే Ĩేయబడŝķ�. 
(ǩతƔం 2)

ట�ŵɂś  Ĭ�ƔȽ ను మȆų పదును ĳ¿టśడం (Re-sharpening a twist drill)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ట�ŵɂś  Ĭ�ƔȽ ను మȆų పదును ĳ¿టś ంĬ�.

ĥ�ంİ� ȇı�Ĳ�ǵŤ అనుసĸ�ంచడం İ�ŵĸా ట�ŵɂś Ĭ�ƔȽ ను బ·ంȦ లÌİ� 
ĳ¿İేసŠȽ  Ħ²ÓŰండȻ ĳ¿ౖ ȇజయవంతంĦా పదును ĳ¿టśవచుŖ.

పƔǳ చకƘం ȁకŐ ఉపĸ�తలం ǵజమǵ మĸ�య� చĥƘా ల¡ ȉభƔంĦా 
ధĸ�ంǩ ఉĲ�Ťయǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ట£Ƚ-ĸ²ɂś  సĸ�Ħాœ  సర Ţ బ�ట� ĨేయబĬ�ందǵ మĸ�య� 
ǹĦ�ంచబĬ�ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

భదƔĮ� Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ంచంĬ�.

యంతƔం మ�ందు ȎĝకరŪవంతĶ¸Ûన ĽిšǳలĐ ǵలబడంĬ�.

బý టనĺÂల¡ మĸ�య� క¡Ĭ� Ĩేǳ ǿదట� ĺÂల¡ మధŪ ǹందువ­ నుంĬ� 
İ�ǵ Ƿû డవ­లĐ Ƿావ­ వంత§ వదŢ  Ĭ�ƔȽ ను పట�ś ĥąంĬ�. (ǩతƔం 1)

ĸ²ండ¦ ȀĨేత§లను పకŐక¡ ఆǵంĨ�ȃ.

Ĭ�ƔȽ ȈȽ ĳÐɂ  59° నుంĬ� 60° ĥąణంలĐ ఉంĬే ȇధంĦా ǽమũȃŤ 
Ǿర  ఉంచుĥąంĬ�. (ǩతƔం 2)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.64
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Ĭ�ƔȽ Ȏాš ķǵ పట�ś ĥąంĬ�. ఒక కట�śంȣ ఎȭŘ  ȈȽ  ĳÐɂ క¡ హē రయ�జõంతȽ 
మర య� సమ�ంతరంĦా ఉంĬే వరక¡ İ�ǵŤ ట�ŵɂś ĨేయంĬ�. 

Ĭ�ƔȽ ȁకŐ ȍాంȡ ను ఎడమ ĨేǳĮČ ĥóİ�ŢĦా ĥ�Ƙంİ�ĥ� మĸ�య� ఎడమ 
ĺ±ౖప­క¡ Ľిŵంȣ ĨేయంĬ�. క¡Ĭ� Ĩేǳǵ  ట£Ƚ-ĸ²ɂś లĳÐ వ­ంచంĬ� 

చకƘం వŪǳĸÃకంĦా కట�śంȣ ఎడ¦Ř Ǆండటట�ś   చూడంĬ�. ȍాంȡ ĥ�Ƙంİ�ĥ� 
Ľిŵంȣ అవ­త§నŤప­ťడ¦, కట�śంȣ ఎȭŘ  ĥóİ�ŢĦా ĳ¿ౖĥ� మĸ�య� ȈȽ ĳÐɂ  
నుంĬ� దూరంĦా వసుŠ ందǵ గమǵంచంĬ�. (Figure 3)

ĥ�Ƙంİ�ĥ� Ľిŵంȣ Ĩేయడం, సవŪİ�శలĐ Ķ¸ȃǳపťడం మĸ�య� 
మ�ందుక¡ ĺ±ళųడం వంట� మ¢డ¦ కదȃకలను సమనŵయం 
ĨేయంĬ�. ఈ కదȃకల¡ ĵ�ĸ� కదȃకల¡ ĥాక¥డదు. అȇ సĸ�Ħాœ  
ǵరŵľ�ంచబĬ�Įే, అȇ సĸ²Óన ȃȵ  ĥ�ųయĸ²ȴŸ మĸ�య� కట�ś ంȣ 
య�ంĦ�Ƚ ను కȃĦ� ఉంĬే కట�ś ంȣ ఎȭŘ  ను ఉతťǳŠ  ĨేȎాŠ ķ.

ĥóతŠ  లÌİ� సĸ�Ħాœ  పదునుĳ¿ట�śన Ĭ�ƔȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ, Ľిšర చĥƘా ǵĥ� 
వŪǳĸÃకంĦా ఈ కదȃకలను ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�.

అవసరĶ¸Ûన ĥ�ųయĸ²ȴŸ ను ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� ǩనŤ కదȃక 
మ�తƔĶÉ ఎల� అవసరȀ గమǵంచంĬ�.

Ĭ�ƔȽ Ĩ�ల� దూరం Ķ¸ȃǳĳిťనటųķĮే, ఇతర కట�śంȣ ఎȭŘ  ȈȽ 
ĳÐɂ ĥాంట�ȡś ĨేయĬ�ǵĥ�  ĥ�Ƙంİ�ĥ� Ľిŵంȣ అవ­త§ందǵ క¥Ĭ� 
గమǵంచంĬ�.

Ȉల»ౖనంత తక¡Őవ లĐȏǵŤ ǴĽిĺÂĽి, ఒక అంచుక¡ పదును 
ĳ¿టśĬ�ǵĥ� ఇప­ťడ¦ ĥóనȎాగంĬ�.

సమ�న ĥąణ�లను Ƿû ంİే ȇı�నం

ȈȽ ĳÐɂ  నుంĬ� ĥ�ųయȻ, Ĭ�ƔȽ ĺ±నుకక¡ తరȃంచంĬ�.

Ȏాš నం కదలక¡ంĬ� Ĭ�ƔȽ ను ǳపťంĬ�. ఇİ� ǿదట� కట�śంȣ ఎȭŘ  వల» 
అİే ĥąణంలĐ చకƘం మ�ఖ�ǵĥ� ĸ²ండవ అంచుǵ అంİ�సుŠ ంİ�.

మ�నుపట� మ�İ�ĸ�ĦాĲÂ Ĭ�ƔȽ కదȃకను ఉపȂĦ�ంǩ ĸ²ండవ కట�śంȣ 
ఎȭŘ  ను పదును ĳ¿టśĬ�ǵĥ� ĥóనȎాగంĬ�. ఈ చరŪల¡ Ǵసుక¡నŤప­ťడ¦ 
ĥాǶ జ�గƘతŠĦా, Ĭ�ƔȽ సమ�న కట�śంȣ ĥąణ�లĮČ పదును ĳ¿టśబడ¦త§ంİ�.
ȃȵ ĥ�ųయĸ²ȴŸ సĸ�Ħాœ  మĸ�య� సమ�నంĦా ఉంట�ంİ�.

కట�śంȣ య�ంĦ�Ƚ సĸ�Ħాœ  ఉంİో  లÌİో  తǵǤ ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽ య�ంĦ�Ƚ 
ĦÃȨ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� (Ķ¸ÛȽŝ  ĽీśȽ క¡ 118°), కట�śంȣ అంచుల¡ 
సమ�న Ƿû డవ­ మĸ�య� ȃȵ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ల¡ సమ�నంĦా మĸ�య� 
సĸ²Óనȇ (సుమ�ర  12°). (Figure 4)

Ǿ Ĩేత§లక¡ ĥóంĨెం మ�ందుక¡ కదȃకను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� .

ఇİ� ȃȵ  ĥ�ųయĸ²ȴŸ ǵ ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� ǹందువ­ ȁకŐ Șాų ంȡ 
ను చĥƘా ǵĥ� వŪǳĸÃకంĦా Ǵసుక¡వసుŠ ంİ�.

ȈȽ ĳÐɂ  నుంĬ� Ĭ�ƔȽ ను ఎతŠంĬ�. క¡Ĭ� ĨేǳĮČ Ĭ�ƔȽ ĳ¿ౖ పట�ś ను 
ǵల¡ప­ĥąంĬ�.

అవసరĶ¸Ûన తǵǤల¡ లÌİ� తǵǤల¡ ĨేయంĬ�. ట£Ƚ-ĸ²ɂś ĳ¿ౖ క¡Ĭ� 
Ĩేǳǵ మ�నుపట�ల� అİే ĽిšǳలĐ ǳĸ�Ħ� తరȃంచంĬ�.  

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.64
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Ĭ�ƔȽ ȍాంȡ ను మȆų ఎడమ ĨేǳలĐ ȀĨేత§లĮČ పకŐక¡ పట�ś ĥąంĬ�. 
Ĭ�ƔȽ ȈȽ ĳÐɂ ĥ�  వŪǳĸÃకంĦా అİే Ȏాš నంలĐ మĸ�య� మ�నుపట� అİే 
ĥąణంలĐ ǳĸ�Ħ� ఉంట�ంİ�.

Ĭ�ƔȽ ను  పదును ĳ¿టÎśటప­ťడ¦ పĸ�గణ�ంచవలĽిన Ƿాķంట�ų  

Ĭ�ƔȽ నుంĬ� Ȉల»ౖనంత తక¡ŐవĦా Ħ�Ƙంȭ Ĩేయవల»ను. కట�śంȣ 
అంచులను పదును ĳ¿టśĬ�ǵĥ� తĦ�నంత మ�తƔĶÉ ǴĽిĺÂయంĬ�.

అంచుల¡ Ĩెడ¦Ħా ǩȵ ĨేయబĬ�నప­ťడ¦ Ĭ�ƔȽ Ƿాķంȫ ను ĥాĸÃŸ 
Ħ�Ƙȫ ȈȽ ĮČ రȶ ĨేయంĬ�.(Fig. 5)

పĦ�ȃన లÌİ� Ľిƍǂȫ Ĭ�ƔȽ ను ఎప­ťడూ పదును ĳ¿టśవదుŢ . 

Ĭ�ƔȽ ĺÂĬెకŐక¡ండ చుసుĥóంĬ� .

ȈȽ  ĳÐɂ  వŪǳĸÃకంĦా ĮేȃకǷాట� ఒǳŠĬ�ǵ అĳ¿àų  ĨేయంĬ� . ȈȽ  
ĳÐɂ  నుంĬ� అంచుǵ తరచుĦా ఎతŠంĬ�. ఇİ� Ĭ�ƔȽ Ƿాķంȫ ను 

చలųట� Ƕట�లĐ చల�ų రŖడం İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ను ĺÂగంĦా చలųబరచడం 
వలų  కట�ś ంȣ ఎȭŘ  పగ�ళ¨ų  ఏరťడవచుŖ.

Ĩ�ల� ǩనŤ కసరత§Š లను ǳĸ�Ħ� పదును ĳ¿టśĬ�ǵĥ� Ħôపť Ĳ±ౖప­ణŪం 
అవసరం. కట�śంȣ ĥąణ�లను ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� ĺాట�ĥ� İ�మ�ȍా 
పƔĥారం తక¡Őవ కదȃక అవసరం.

İ�ǵ పǵǴర  ĥąసం ĸ�-ȍాĸ²ťȴŝ  ట�ŵɂś  Ĭ�ƔȽ ǵ పĸ�ǘ�ȎčŠ ంİ�  (Testing a re-sharpened twist drill for 
its performance)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• హē Ƚ  İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ĩేయడం İ�ŵĸా మȆų పదును ĳ¿టśబĬ�న Ĭ�ƔȽ ను పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

ǵǽȍాǵĥ� 25 నుంĬ� 30 Ǿటరų కట�śంȣ ĺÂĦాǵŤ ఇవŵĬ�ǵĥ� Ĭ�Ɣȃųంȣ 
యంతƔం ȁకŐ ĽిťǶŝȽ   Ľ¿ȫ ĸ²వల¥Ūషȴ ĨేయంĬ�. Ĭ�ƔȽ ను సĸ�Ħాœ  
మȆų పదును ĳ¿టśoĬ� 

• İ�ǵ కట�śంȣ అంచుల నుంĬ� ĸ²ండ¦ సమ�నంĦా వంకరĦా ఉంĬే 
ǩȵ లను ఉతťǳŠ  ĨేయంĬ� (Fig. 1)

చలųబరచĬ�ǵĥ� చకƘం İ�ŵĸా ఉతťǳŠ  ĨేయబĬ�న Ħాȃ పƔĺాȏǵŤ 
అనుమǳసుŠ ంİ�.

• జ�బ� లĐ Ĵీȭ ĨేయĬ�ǵĥ� ǽతĶ¸Ûన ఒǳŠĬ� మ�తƔĶÉ అవసరం.

హē Ƚ  İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయబĬ�నప­ťడ¦, యంతƔం నుంĬ� Ĭ�ƔȽ ను ǴĽి, 
హē Ƚ లĐĥ� Ĩôĳిťంచడం İ�ŵĸా İ�ǵŤ పƔయǳŤంచంĬ�.

Ĭ�ƔȽ ఎట�వంట� ఆట లÌక¡ంĬ� సĸ�Ƿč త§ంటÎ İ�ǵ అరšం (Fig 2):

• కట�śంȣ అంచుల¡ మĸ�య� ĥąణ�ల¡ సమ�నంĦా ఉంట�ķ

• Ĭ�ƔȽ సĸ²Óన Ľ¿ౖǯ లĐ హē Ƚ  ఉతťǳŠ  ĨేĽింİ�. 

హē Ƚ లĐ Ĭ�ƔȽ ȁకŐ ఏİైĲ� వదుల¡Ħా ఉండటం అంటÎ (Fig. 3)

• కట�śంȣ అంచుల¡ అసమ�న Ƿû డవ­ĮČ ఉంట�ķ

• Ĭ�ƔȽ ఒక ĵ�ĸ� హē Ƚ  ఉతťǳŠ  ĨేĽింİ�. 

అసమ�న లÌİ� Ĩ�ల� Ħôపť ȃȵ  ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĮČ ĦĖƘ ంȭ ĨేయబĬ�న 
Ĭ�ƔȽ ఉంట�ంİ�

• ǷƔా రంǻంĨేటప­ťడ¦ İ�ǵ గ�ĸ�ంǩ  ĨెపťంĬ�

• ĸĖంȭ-ఆȶ-ĸĖంȭ హē Ƚ  ఉతťǳŠ  ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.64
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ఆȶ ȏŪంȭ Ħ²ÓŰండరųలĐ సురǘ�తంĦా జ�బ�  Ĩేయడం (Safe working on off - hand grinders)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ఆȶ ȏŪంȭ Ħ²ÓŰండȻ ĳ¿ౖ సురǘ�తంĦా జ�బ�  ĨేయంĬ�.

ఆȶ ȏŪంȭ Ħ²ÓŰండȻ లĐ ఎల� జ�బ�  Ĩేయ�ȃ?

ఆȶ-ȏŪంȭ Ħ²ÓŰండȻ లĐ జ�బ�  ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, ఈ ĥ�Ƙంİ� భదƔĮ� 
చరŪలను గమǵంచడం Ĩ�ల� మ�ఖŪం.

ǷƔా రంǻంĨే మ�ందు

Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ Ħార Ɔǂ Ȏాš నంలĐ ఉĲ�Ťయǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ĨేĽÐటప­ťడ¦ భదƔĮ� Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

ǷƔా రంǻంĨేటప­ťడ¦ యంతƔం ȁకŐ ఒక ĺ±ౖప­ ǵలబడంĬ�.

ȎాధĲ�ǵŤ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� - ȈȽ క¡ Ȉల»ౖనంత దగœరĦా ȇĻƘా ంǳ 
ǴసుĥąంĬ�.

గĸ�షś ĽిǸార Ÿ ĦాŪȵ 2 ǽǾ. ట£Ƚ ĸ²ɂś మĸ�య� ȈȽ మధŪ జ�బ�  
ǩక¡Őĥąక¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� ఇİ� సȏయపడ¦త§ంİ�. (ǩతƔం 2)

లĐȭ ĨేయబĬ�న లÌİ� Ķ¸ర సుŠ నŤ Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ ĳ¿ౖ జ�బ�  
ĨేయవదుŢ . అవసరĶ¸Ûనప­ťడ¦ ĬెƔɂ  మĸ�య� ట£Ɣ   ȈȽ . (Fig 3)

ľÁచŖĸ�క: ఏİైĲ� అȎాı�రణ శబŢం గమǵంǩనటųķĮే, 
యంĮ�Ɣ ǵŤ ఆపంĬ�. పĦ�ȃన లÌİ� సĸ�Ħాœ  సమత§లŪత లÌǵ 
చĥƘా ల¡ పƔమ�దకరĶ¸Ûనȇ.

Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ ĬెƔĽిŸంȣ (Dressing a grinding wheel)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ ĬెƔĽిŸంȣ

ĦĖƘ ంĬ�ంȣ చĥƘా ల¡ లĐȭ ĨేయబĬ�నప­ťడ¦ లÌİ� Ķ¸ర సుŠ నŤప­ťడ¦, 
అȇ ĬెƔĽిŸంȣ İ�ŵĸా సĸ�ĨేయబడĮ�ķ.

ĳీఠం Ħ²ÓŰండȻ చĥƘా ల ĬెƔĽిŸంȣ Ȏాś Ȼ - ȈȽ డƔసŸȻ Ĩేత 
ǵరŵľ�ంచబడ¦త§ంİ�.

Ȏాś Ȼ ȁకŐ సĸ²Óన Ľ¿ట�śంȣ ĥąసం - ȈȽ డƔసŸȻ, వȻŐ  - ĸ²ɂś ǵ  
సర Ţ బ�ట� Ĩేయ�ȃ, తİ�ŵĸా డƔసŸȻ ĳ¿ౖవȫ ల¡ చకƘం మĸ�య� వȻŐ  
- ĸ²ɂś మధŪ ఉంచబడĮ�ķ. (Fig 1)

ȏŪంĬ�Ƚ ను Ĳ±మũİ�Ħా ĳ¿ౖĥ� లÌపడం İ�ŵĸా డƔసŸȻ ǵ చకƘంĮČ 
పĸ�చయం ĨేĽÐల� ĨేయంĬ�.
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డƔసŸȻ Ȏాś Ȼ - ȈȽ ǳరగడం ǷƔా రంǻంǩనప­ťడ¦, ఒక క¡దుప­ 
ఉంట�ంİ�. పǵ - ȇĻƘా ంǳĳ¿ౖ ఒǳŠĬ� Ĩేయడం İ�ŵĸా İ�ǵǵ 
అı�గǽంచవచుŖ.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ క¡ వŪǳĸÃకంĦా డƔసŸȻ ను గట�śĦా ĲùకŐంĬ� మĸ�య� 
İ�ǵǵ మ�ఖం ǾదుĦా తరȃంచంĬ�.

అంతట� కదుల¡త§నŤప­ťడ¦ చకƘం అంచు నుంĬ� పĸ�Ħ²తŠవదుŢ .

పǵĳ¿ౖ ĥ�Ƙంİ�ĥ� ఒǳŠĬ�ǵ ȇడ¦దల ĨేయవదుŢ  - ȏŪంĬ�ల¡Ť ఎĮేŠటప­ťడ¦ 
ȇĻƘా ంǳ ǴసుĥąంĬ�.

అı�క ఒǳŠĬ�ǵ కȃĦ�ంచవదుŢ ; అİ� ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ను పగ�లĦôటśగలదు.

అǵŤ లĐహ కణ�ల¡ ĮúలĦ�ంచబĬే వరక¡ మĸ�య� మ�ఖం ǵట�ర Ħా 
ఉంĬే వరక¡ డƔసŸȻ ను ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ మ�ఖం ǾదుĦా తరȃంచంĬ�.

Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ ĬెƔĽిŸంȣ ĨేĽÐందుక¡  భదƔĮ� Ħాగ�ȽŸ మĸ�య� 
ĦĆų ȿŸ ధĸ�ంచంĬ�. ǷƔా రంǻంĨేటప­ťడ¦ Ħ²ÓŰండȻ ȁకŐ ఒక 
ĺ±ౖప­ ǵలబడంĬ�. ĬెƔĽిŸంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ డƔసŸȻ ǵ గట�ś Ħా 
పట�ś ĥąంĬ�. Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ ĳ¿ౖ అı�క ఒǳŠĬ�ǵ ఉంచవదుŢ .

జ�బ� ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� - Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ క¡ Ȉల»ౖనంత దగœరĦా 
వȻŐ  - ĸ²ɂś ǴసుĥąంĬ�. (ǩతƔం 2)
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.65
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

యంగ�ల�Ȼ ĶÉసుĸ�ంȣ ఇనుƟƫƔ Ķ¸ంȫ   ఉపȂĦ�ంచడం ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� (Practice use of angular 
measuring instrument)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĺÂĸÃŵర  అక¥Ūȫ య�ంĦ�Ƚ మĸ�య� అబ�ś ĽÐ  ĥąణ�ǵŤ ĥóలవంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

గమǵక: ĥąణ�య ĥóȃĨే పĸ�కĸాలĮČ అĵ�Ūసం ĨేయĬ�ǵĥ� 
బď ధక¡డ¦ ȇȇధ ĥąణ�య ĵ�Ħాలను ఏĸాťట� Ĩేయ�ȃ.

• ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ȇǻనŤ ĥąణ�ǵŤ 
ĥóలవంĬ�.

• టÎబ�Ƚ 1లĐ ĥąణ�ǵŤ నȀదు ĨేయంĬ�.

టÎబ�Ƚ - 1

 6

 7

 8

 9

 10

 ĥాంǷč Ĳ±ంȫ నం. య�ంĦ�Ƚ ĶÉసుĸÃȭ 

 1

 2

 3

 4

 5

 ĥాంǷč Ĳ±ంȫ నం. య�ంĦ�Ƚ ĶÉసుĸÃȭ 
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ĸ�Ĭ�ంȣ అȶ ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ  (Reading of vernier bevel protractor)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• అక¥Ūȫ య�ంĦ�Ƚ Ľ¿ట�ś ంȣ ĥąసం ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ చదవంĬ�
• ǿదుŢ బ�ĸ�న ĥąణం Ľ¿ట�ś ంȣ ĥąసం ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ను చదవంĬ�.

అక¥Ūȫ య�ంĦ�Ƚ Ľ¿టȵ చదవĬ�ǵĥ� (Fig 1)

Ķ¸ķȴ ĽÐŐȽ ȁకŐ సుĲ�Ť మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĽÐŐȽ ȁకŐ 
సుĲ�Ť మధŪ ǿతŠం Ĭ�Ħ�Ƙల సంఖŪను ǿదట చదవంĬ�. (ǩతƔం 2)

ĺ±ĸ�ŤయȻ ĽÐŐȽ లĐǵ ఏİైĲ� ఒక పƔı�న ĽÐŐȽ Ĭ�ȇజȴ ĮČ సĸ�Ħాœ  
సĸ�Ƿč ķÊ పంĥ�Šǵ గమǵంచంĬ� మĸ�య� ǵǽȍాలĐų  İ�ǵ ȇల¡వను 
ǵరşķంచంĬ�.

ĺ±ĸ�ŤయȻ ĽÐŐȽ ĸ�Ĭ�ంȣ ǵ ǴసుĥąవĬ�ǵĥ�, ఏĥ�భȇంĨే ȇభజనలను 
తక¡Őవ గణనĮČ గ�ణ�ంచంĬ�.

ఉİ�హరణ: 10 x 5’ = 50’ 

ĥóలతల¡ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĸ²ండ¦ ĸ�Ĭ�ంȣ లను కȃĳి = 41° 50’

Ǿర  పƔı�న ĽÐŐȽ ను య�ంట�ĥాų ȡ ĺ±ౖɂ İ�శలĐ చİ�ȇĮే, ĺ±ĸ�ŤయȻ 
ĽÐŐȽ ను క¥Ĭ� సుĲ�Ť నుంĬ� వŪǳĸÃక İ�శలĐ చదవంĬ�.

Ǿర  పƔı�న ĽÐŐȽ ను సవŪ İ�శలĐ చİ�ȇĮే, ĺ±ĸ�ŤయȻ ĽÐŐȽ ను 
సుĲ�Ť నుంĬ� సవŪ İ�శలĐ క¥Ĭ� చదవంĬ�.

మందĶ¸Ûన ĥąణం Ľ¿టȵ ĥąసం (Fig. 3)

బ�ణం సూǩంǩన ȇధంĦా ĺ±ĸ�ŤయȻ ĽÐŐȽ ĸ�Ĭ�ంȣ ఎడమ ĺ±ౖప­న 
Ǵసుĥąబడ¦త§ంİ�. (Figure 4) ǿదుŢ బ�ĸ�న ĥąణ ȇల¡వను 
Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĸ�Ĭ�ంȣ ȇల¡వ 180° నుంĬ� ǴĽిĺÂయబడ¦త§ంİ�. 

చదవడం 22°30’

ĥóలత 180° - 22°30’

= 157°30’

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.65
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.66
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

ĥĖంటȻ Ľింȡ, ĥĖంటȻ బď Ȼ మĸ�య� ĸ�ȹ Ľిƍǂȫ Ĵిȫ (ǴƔ ĳీɂ Ĵిట�ś ంȣ) (Counter sink, counter bore 
and ream split fit (three piece fitting))
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ల»ౖనų ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĭ�ƔȽ, ĥĖంటȻ Ľింȡ, ĥĖంటȻ బď Ȼ మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రంı�Ɣ లను ĸ�ȹ ĨేయంĬ� 
• ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ�
• Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�, Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ľిƍǂȫ Ĵిȫ ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ  తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ǷాȻś 1 మĸ�య� 2 నుంĬ� 60 x 40 x 9 ǽǾ వరక¡, ǷాȻś 
3 పĸ�మ�ణ�ǵŤ 29 x 29 x 9 ǽǾ వరక¡ సమ�ంతరంĦా 
మĸ�య� లంబంĦా ǵరŵľ�సూŠ  Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

• జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రంధƔ ĥÃంİ�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� 
ǷాȻś1 మĸ�య� 2లĐ పంȦ ĨేయంĬ�. 

• జ�బ� ǵ  Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ లĐ తĦ�న కųంపųĮČ ǹĦ�ంచంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ను 
ǹĦ�ంచంĬ� మĸ�య� అǵŤ Ĭ�ƔȽ హē ȽŸ Ľ¿ంటȻ లలĐ Ľ¿ంటȻ 
Ĭ�Ɣȃųంȣ ǵ  Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ø 5 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĭ�ƔȽ 
ĨేĽిన రంı�Ɣ లలĐ అǵŤ మధŪలĐ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రంı�Ɣ ల 
İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• అİేȇధంĦా, Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ø 5.5, Ø 6.5 మĸ�య� Ø 9. 8 ǽǾ 
Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� వర సĦా CSK, ĥĖంటȻ బď Ȼ 
మĸ�య� ĸ�ȹ హē Ƚ ల İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ ట£Ƚ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� 
అవసరĶ¸Ûన లĐత§క¡ ĸ²ండ¦ రంı�Ɣ లను ĥĖంటȻ Ľింȡ ĨేయంĬ�.

• అİేȇధంĦా, Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ ĥĖంటȻ బď Ȼ ట£Ƚ ను ĴిȡŸ 
ĨేయంĬ�  మĸ�య� అవసరĶ¸Ûన లĐత§క¡ ĸ²ండ¦ రంı�Ɣ లను 
ĥĖంటȻ ĨేయంĬ�.

• ĸ²ంȦ ĮČ Ø 10mm ȏŪంȭ ĸ�మȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ø 9.8 mm 
ĸ²ండ¦ Ĭ�ƔȽŝ  హē ȽŸ లĐ ĸ�ȹ ĨేయంĬ�. 

• ǷాȻś 1ǵ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.

• ȏŪĥాŸķంȣ İ�ŵĸా అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� 
ǴĽిĺÂయంĬ�.

• జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• అİేȇధంĦా, ǷాȻś 2లĐ ĳ¿ౖ పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం ĨేĽి, జ�బ� ǵ 
ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

ǷాȻś – 3

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ǷాȻś 
3లĐ ȇĮెĲÂɂŸ  మ�ర Őలను పంȦ ĨేయంĬ�.

• అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠర İ�ŵĸా కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� 
ǴĽిĺÂయంĬ� మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� 
Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�. 

• ǷాȻś 1, 2 ,3ǵ సĸ�Ƿč లŖంĬ� మĸ�య� Ľిƍǂȫ Ĵిȫ Ħా మ¢డ¦ 
మ�కŐలను ĨేయంĬ�.

• జ�బ�  ȁకŐ అǵŤ ఉపĸ�తల�ల¡ మĸ�య� మ¢లలĐų  Ĭ� – బȻƘ 
ĨేయంĬ�.

• నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం భదƔపరచంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sqeuence)

ĥĖంటȻ Ľింȡ (Counter sink)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ȇȇధ పĸ�మ�ణ�ల ĥĖంటȻ Ľింȡ రంı�Ɣ ల¡.

ĥĖంటȻ Ľింȡ ల ఎంĳిక 

సూźƾ ȁకŐ టÎపȻ ľÁȭ ĥąణం పƔĥారం ĥĖంటȻ Ľింȡ ȎాధĲ�ǵŤ 
ఎంచుĥąంĬ�.ĥĖంటȻ Ľింȡ రంı�Ɣ ల ĥąసం పట�śకను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

Ķ¸ļీȴ ĺ±ౖɂ లĐ జ�బ� ǵ  ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  (అవసరĶ¸ÛĮే, సమ�ంతర 
బ�ų ȡ లను ఉపȂĦ�ంచంĬ�) మĸ�య� İ�ǵǵ చత§రసƔంĦా Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�. 

ĥĖంటȻ సంȡ ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ ĮČ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ ను 
సమలÌఖనం ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 1)

Ĭ�ƔȽ ను ǴĽిĺÂĽి, అమĸ�కక¡ ఇబŧంİ�  కȃĦ�ంచక¡ంĬ� Ķ¸ļీȴ లĐ 
ĥĖంటȻ Ľింȡ ȎాధĲ�ǵŤ ĴిȡŸ ĨేయంĬ� . (ǩతƔం 2)

Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ RPM ȁకŐ Ľిťంȭų ƿ  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ĥĖంటȻ Ľింȡ ȁకŐ ĽిǸార Ÿ ĨేĽిన ĺÂĦాǵŤ పƔĮ�Ūమ�Ťయం 
ĨేయంĬ� సూĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. 

(Ĭ�Ɣȃųంȣ ĥąసం కట�śంȣ ĺÂగంలĐ V = 1/3వ వంత§)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.66

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



249

సూźƾ ľÁȭ ȁకŐ తల Ƿû డవ­క¡ సమ�నĶ¸Ûన లĐత§ వరక¡ ĥĖంటȻ 
Ľింȡ హē Ƚ  ఉంĬేటట�ś  చుసుĥąĺాలను  . (Figure 3)

సĸ²Óన Ľీట�ంȣ ĥąసం తĦ�న ĥĖంటȻ Ľింȡ ľÁȭ సూźƾĮČ ĥĖంటȻ Ľింȡ 
హē Ƚ  తǵǤ ĨేయంĬ�. (Figure 4)

ĥĖంటȻ బď ĸ�ంȣ (Counterboring)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ లక¡ ĥÃంİ�ƔకృతĶ¸Ûన ȇȇధ పĸ�మ�ణ�ల ĥĖంటȻ బď Ȼ రంı�Ɣ ల¡.

ĥĖంటȻ బď Ȼ పĸ�మ�ణ�ల ఎంĳిక 

B.I.S. ĥ�ųయĸ²ȴŸ రంı�Ɣ ల పĸ�మ�ణ�ల ఆı�రంĦా ȇȇధ పĸ�మ�ణ�ల 
ĥĖంటȻ బď Ȼ లను ĽిǸార Ÿ ĨేసుŠ ంİ�.

సూźƾ Ľ¿ౖǯ  పƔĥారం ĥĖంటȻ బď Ȼ ను ఎంచుĥąంĬ�.

Ķ¸ļిȴ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� , Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ ȁకŐ 
అǘ�ǵĥ� చత§రసƔం. సమ�ంతర బ�ų ȡ లను ఉపȂĦ�ంచంĬ�. (Fig 1)

సĸ²Óన ĺాŪసం కసరత§Š లను ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�Ɣȃųంȣ హē Ƚ  Ȏాš నం 
ȁకŐ Ȏాš Ĳ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

Ĭ�Ɣȃųంȣ హē Ƚ ĮČ Ľిťంȭų ƿ  అǘ�ǵŤ సమలÌఖనం ĨేయంĬ�. ఖǩŖతĶ¸Ûన 
జ�బ�  ĥąసం, ఒక Ľ¿ట�śంȣ లĐ Ĭ�ƔȽ మĸ�య� ĥĖంటȻ బď Ȼ ĨేయంĬ�.

Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ ĳ¿ౖ ĥĖంటȻ బď Ȼ ȎాధĲ�ǵŤ మėంȫ ĨేĽి ĴిȡŸ 
ĨేయంĬ� . (ǩతƔం 2)

Ĭ�Ɣȃంȣ యంతƔం ȁకŐ ĽిťంĬ�Ƚ ĺÂĦాǵŤ సǾప ల»ĥ�Őంǩన RPMĥ� 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. సూĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంచంĬ�

1000

n x dx 
V 

(Ĭ�Ɣȃųంȣ ĥąసం కట�śంȣ ĺÂగంలĐ 1/3వ వంత§Ħా `V` ȇల¡వను 
పĸ�గణ�ంచంĬ�)

సూźƾľÁȭ ȁకŐ మందం కంటÎ ĥóంĨెం ఎక¡Őవ లĐత§ వరక¡ హē Ƚ  
ĺÂయంĬ� (ĴిగȻ  3 & 4)

ĥĖంటȻ బď Ȼ హē Ƚ  ȁకŐ లĐత§ను ǵయంǳƔంచĬ�ǵĥ� ĬెȵŠ  Ȏాś ȵ 
అమĸ�కను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ĥĖంటȻ బď Ȼŝ హē Ƚ  ȁకŐ లĐత§ను తǵǤ ĨేయంĬ�. (ĬెȵŠ  మĸ�య� 
Ľీట�ంȣ ǵ తǵǤ ĨేయĬ�ǵĥ� సĸ²Óన సూźƾǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�).

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.66
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ȏŪంȭ ĸ�మȻ లను ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ లను ĸ�ǽంȣ Ĩేయడం (Reaming drilled holes 
using hand reamers)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• పĸ�ǽత§లĐų ǵ రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా ĸ�ȹ ĨేయంĬ� మĸ�య� సూš Ƿాĥార ĳిȴ లĮČ ĸ�ȹ ĨేĽిన రంı�Ɣ లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĸ�ǽంȣ ĥąసం Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచడం

సూĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంచంĬ�,

Ĭ�ƔȽ ĺాŪసం = ĸ�ȹŝ  Ľ¿ౖǯ - (అండȻ Ľ¿ౖǯ + ఓవȻ Ľ¿ౖȨ)

ĸ�ǽంȣ ĥąసం Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�లĳ¿ౖ సంబంı�త Ľిİ�ţ ంతంలĐ ĽిǸార Ÿ 
ĨేయబĬ�న İ�గ�వ పĸ�మ�ణ�ల ĥąసం పట�śకను చూడంĬ�.

ȏŪంȭ ĸ�ǽంȣ

ǵరşķంǩన పĸ�మ�ణ�ల పƔĥారం ĸ�ǽంȣ ĥąసం రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ�.

Ķ¸ļీȴ ĺ±ౖɂ లĐ Ľ¿ȫ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ జ�బ� ǵ సమ�ంతరంĦా 
ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

జ�బ�  ǘ�ǳజ సమ�ంతరంĦా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. ĽÐŐǄȻ 
ఎంȭ లĐ ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� ĸ�మȻ ను హē Ƚ 
లĐ ǵల¡వ­Ħా ఉంచంĬ�. ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ అమĸ�కను తǵǤ ĨేయంĬ�. 
అవసరĶ¸ÛĮే İ�దుŢ బ�ట�ų  ĨేయంĬ�. అİే సమయంలĐ ĥóంĨెం ĥ�Ƙంİ�ĥ� 
ఒǳŠĬ�ǵ వĸ�ŠంపజÃసూŠ  ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ను సవŪİ�శలĐ ǳపťంĬ� (Fig. 3).

హē Ƚ  ĥóİ�ŢĦా మ�గ�సుŠ ంİ�. ఇİ� బ�ȻƘǇ ĮúలĦ�సుŠ ంİ� మĸ�య� ĸ�మȻ ను 
ǵల¡వ­Ħా సమలÌఖనం ĨేయĬ�ǵĥ� క¥Ĭ� సȏయపడ¦త§ంİ� (Fig. 
2). బ·ంȦ ĺ±ౖȎčų  జ�బ� ǵ  ĴిȡŸ ĨేయంĬ�. ప®రŠķన ఉపĸ�తల�లను 
రǘ�ంచĬ�ǵĥ� ĺ±ౖɂ ĥాų ంȵ లను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

కట�śంȣ దƔĺాǵŤ వĸ�ŠంచంĬ�.

ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ను కƘమంĦా మĸ�య� Ĳ±మũİ�Ħా ǳపťంĬ�, ĥ�Ƙంİ�ĥ� 
ఒǳŠĬ�ǵ ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

ĸ�వȻŸ Ĭైĸ²ǖȴ లĐ ǳరగవదుŢ , అİ� ĸ�ȹ ĨేĽిన హē Ƚ  ȎాźƾȦ ĨేసుŠ ంİ�. 
(Figure 4)

İ�ŵĸా రంధƔం ĸ�ȹ. ĸ�మȻ ȁకŐ టÎపȻ Ȅȭ Ƿû డవ­ బ�Ħా వǩŖందǵ 
మĸ�య� పǵ İ�గ�వ నుంĬ� సťషśంĦా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. 
ĸ�మȻ ǩవర ĺ±ౖɂ ĳ¿ౖ ĥóటśĬ�ǵĥ� అనుమǳంచవదుŢ .

ĸ�మȻ హē Ƚ  నుంĬ� ĥ�ųయȻ అķÊŪ వరక¡ ĳ¿ౖĥ� ల�గడంĮČ ĸ�మȻ ను 
ǴĽిĺÂయంĬ�. (Figure 5)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.66
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ĸ�ȹ ĨేĽిన హē Ƚ  İ�గ�వ నుంĬ� బȻƘǇ ను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

హē Ƚ  ȉభƔం ĨేయంĬ�. సరఫĸా ĨేయబĬ�న సూš Ƿాĥార ĳిȴ లĮČ 
ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.66
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.67
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

హē Ƚ  మĸ�య� బ·àų ంȭ రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� (Drill through hole and blind holes)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ Ľ¿ంటȻ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ లĐ సĸ²Óన Ľిťంȭų ƿ  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం హē Ƚ  İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�
• బ·àų ంȭ హē Ƚ Ĭ�ƔȽ ĨేయĬ�ǵĥ� ĬెȵŠ  బ�Ȼ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
• అవసరĶ¸Ûన లĐత§ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� బ·àų ంȭ హē Ƚ  ĺÂయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ  పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• సమ�ంతరంĦా మĸ�య� లంబంĦా ఉంĬేల� 60 x 60 x 19 
mm పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ķ¸టȽ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

• ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ చత§రసƔం మĸ�య� పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
పƔయǳŤంచంĬ�ĮČ Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ను తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

• మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų జÃయంĬ� మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ 
పƔĥారం ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÒఇȫ  ĦÃȨ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ƔȽ హē ȽŸ 
Ľ¿ంటȻ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• Ľ¿ంటȻ పంȦ 90° ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ ల ĥÃంİ�Ɣ లĳ¿ౖ పంȦ 
ĨేయంĬ�

• Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ లĐ జ�బ� ǵ  పట�ś ĥąంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ హē ȽŸ Ľ¿ంటరųలĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 6mm Ĭ�ƔȽ ను 
ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� త©Ɣ  మĸ�య� బ·àų ంȭ హē ȽŸ ĸ²ంĬ�ంట�ĥ� 
ĳ¿ౖలȫ రంı�Ɣ లను Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ø 8.5 ǽǾ Ĭ�ƔȽ మĸ�య� హē Ƚ  İ�ŵĸా 
Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• Ø 10.5 mm Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� అవసరĶ¸Ûన 14 
mm లĐత§ వరక¡ బ·àų ంȭ హē Ƚ ను హē Ƚ  ĨేయంĬ�.

 • జ�బ� ȁకŐ అǵŤ మ¢లలĐų  Ĭ�  బȻƘ ĨేయంĬ�.

• ఒక సనŤǵ ĥąట� నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం İ�ǵǵ భదƔపరచంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sqeuence)

బ·àų ంȭ రంı�Ɣ ల¡ Ĭ�Ɣȃųంȣ (Drilling blind holes)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĬెȵŠ  Ȏాś ȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ అవసరĶ¸Ûన లĐత§క¡ బ·àų ంȭ రంı�Ɣ లను హē Ƚ ĨేయంĬ�.  

బ·àų ంȭ రంı�Ɣ ల లĐత§ను ǵయంǳƔంĨే పదţǳ

బ·àų ంȭ రంı�Ɣ లను Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, Ĭ�ƔȽ ȁకŐ Ĵీȭ ను  
ǵయంǳƔంచడం అవసరం. Ĩ�ల� యంĮ�Ɣ ల¡ Ľిťంȭų ƿ  ȁకŐ ĥ�Ƙంİ�ĥ� 
కదȃకను ǵయంǳƔంచగల ĬెȵŠ  Ȏాś ȵ అమĸ�కĮČ అంİ�ంచబడĮ�ķ. 
(ǩతƔం 1)

Ĩ�ల� ĬెȵŠ  Ȏాś ȵ ఏĸాťట�ų  ĦాƘ డ¦ŪķÊషȴ లను కȃĦ� ఉంట�ķ, İ�ǵ 
İ�ŵĸా Ľిťంȭų ƿ  ȁకŐ ప­ĸĆగǳǵ గమǵంచవచుŖ.

Ȏాı�రణంĦా బ·àų ంȭ హē Ƚ ĬెȵŠ  ట�లĸ²ȴŸ ల¡ 0.5 ǽǾ ఖǩŖతతŵం 
వరక¡ ఇవŵబడĮ�ķ.

బ·àų ంȭ రంı�Ɣ ల¡ Ĭ�Ɣȃųంȣ ĥąసం Ľ¿ట�ś ంȣ

బ·àų ంȭ హē Ƚ ĥąసం - ĬెȵŠ  Ľ¿ట�śంȣ, ǿదట జ�బ�  యంతƔంలĐ 
ǵరŵľ�ంచబడ¦త§ంİ� మĸ�య� హē Ƚ  సĸ�Ħాœ  ఉంİ�.

Ĭ�ƔȽ ǷƔా రంǻంచబĬ�ంİ� మĸ�య� ప®ĸ�Š ĺాŪసం ఏరťĬ ేవరక¡ అİ� Ĭ�ƔȽ 
ĨసేుŠ ంİ�. ఈ సమయంలĐ ǷƔా రంభ ĸ�Ĭ�ంȣ  గమǵంచంĬ�. (Fig 2)

Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేయవలĽిన బ·àų ంȭ హē Ƚ ȁకŐ లĐత§క¡ ǷƔా రంభ ĸ�Ĭ�ంȣ  
ను జćĬ�ంచంĬ�. 

ǷƔా రంభ ĸ�Ĭ�ంȣ  + హē Ƚ  ȁకŐ లĐత§ = అమĸ�క.

ĽÐŐȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ, అవసరĶ¸Ûన Ľ¿ట�śంȣ క¡ పకŐన ఉనŤ Ȏాś ȵ ǵ 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

Ľ¿ట�śంȣ క¡ భంగం కలగక¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� ల�ȡ నȫ ను ǹĦ�ంచంĬ�.

యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంచంĬ� మĸ�య� Ĭ�ƔȽ క¡ Ĵీȭ ǵ ఇవŵంĬ�. Ȏాś ȵ 
నȫ Ĩేǳĥ� Ĩేర క¡నŤప­ťడ¦, బ·àų ంȭ హē Ƚ  అవసరĶ¸Ûన లĐత§క¡ 
Ĭ�Ɣȃųంȣ Ĩేయబడ¦త§ంİ�. (Figure 3)

Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦, ǩȵŸ కట�ంȣ దƔవం İ�ŵĸా బయటక¡ 
ĺ±ళųĬ�ǵĥ� హē Ƚ  నుంĬ� తరచుĦా Ĭ�ƔȽ ను ņųɁ  ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.67
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.68
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

ǷƔా మ�ణ�క పĸ�మ�ణ�ǵĥ� (రంı�Ɣ ల¡ మĸ�య� బ·àų ంȭ హē ȽŸ İ�ŵĸా) ట�Ūȵ లĮČ అంతరœత ĮేƔȭ లను 
ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ� (Form internal threads with taps to standard size (through holes and 
blind holes))
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ట�Ūĳింȣ ĥąసం రంı�Ɣ లను Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�
• బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�బ� ǵ  ĴిȡŸ ĨేయంĬ� 
• ట�Ūȵ Ľ¿ȫ ను ఎంచుĥąంĬ�
• ȏŪంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత ĮేƔడų  లను మĸ�య� బ·àų ంȭ రంı�Ɣ లను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

హē Ƚ  İ�ŵĸా అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�

• ఈ అబ�Ūసం  ĥąసం Ex.No 1.5.67 వȻŐ ĳɂి  ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

• బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�బ� ǵ  ĴిȡŸ ĨేయంĬ� .

• ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ M 10ǵ ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� హē Ƚ  İ�ŵĸా 
అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• అİేȇధంĦా, ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ M 10 Ľ¿కంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� 
మ¢డవ ట�Ūȵ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� మĸ�య� ప®ĸ�Š įెƔȭ ను 
ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• హē Ƚ  İ�ŵĸా ఇతర Ĭ�Ɣȃųంȣ లĐ అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� 
ĳ¿ౖ పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

బ·àų ంȭ హē Ƚ లĐ అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�

• బ·àų ంȭ హē Ƚ నుంĬ� ఏİైĲ� ఉంటÎ Ķ¸టȽ ǩȵ లను తలĥ�Ƙందుల¡Ħా 
ĨేĽి, ĨెకŐ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ĥóİ�ŢĦా టÎĳిŪంȣ  İ�ŵĸా ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ M 12 ǿదట� ట�Ūȵ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� .

• ĬెȵŠ  Ȏాś ȵ Ħా జ�బ�  ĨేయĬ�ǵĥ� 14 ǽǾ ĥąసం అవసరĶ¸Ûన 
దూĸాǵĥ� ǿదట� ట�Ūȵ లĐ సĸ�Ƿč లÌ నుȫ ను  సూźƾ ĨేయంĬ�.

• బ·àų ంȭ హē Ƚ లĐ అంతరœత įెƔȭ ను అవసరĶ¸Ûన లĐత§ 14 ǽǾ 
వరక¡ కǳŠĸ�ంచంĬ�.
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• įెƔȭ బ·àų ంȭ హē Ƚ నుంĬ� ఏİైĲ� ఉంటÎ Ķ¸టȽ ǩȵŸ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• అİేȇధంĦా, ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ M 12 Ľ¿కంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� 
మ¢డవ ట�Ūȵ ǵ ĴిȡŸ ĨేయంĬ�, ఒకİ�ǵ తĸాŵత ఒకట� 
మĸ�య� ప®ĸ�Š įెƔȭ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• įెƔȭ హē Ƚ  బȻƘǇ లÌక¡ంĬ� ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• ఇతర Ĭ�ƔȽŝ  బ·àų ంȭ హē Ƚ లĐ అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĳ¿ౖ 
పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�. 

• సూźƾķంȣ İ�ŵĸా M10 మĸ�య� M12 మ�Ūǩంȣ బď Ƚś  ను 
ఉపȂĦ�ంǩ įెƔȭ హē Ƚ ను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

• పల¡చǵ నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
İ�ǵĳ¿ౖ ఒǳŠĬ� ĨేయంĬ�.

įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ కట�ంȣ ņ®ų ķȭ  ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ȏŪంȭ ట�Ūȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా అంతరœత įెƔĬ�ంȣ (Internal threading of through 
holes using hand taps)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• అంతరœత įెƔĬ�ంȣ ĥąసం ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�లను ǵరşķంచంĬ�
• ȏŪంȭ ట�Ūȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత įెƔȭ లను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచడం

అంతరœత įెƔడų ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ�, హē Ƚ  ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
(ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ Ľ¿ౖǯ ) ǵరşķంచడం అవసరం. İ�ǵǵ Ǹార ũల� 
ఉపȂĦ�ంǩ ల»ĥ�ŐంచవచుŖ లÌİ� ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ల పట�śక 
నుంĬ� ఎంచుĥąవచుŖ.

ȇı�నమ�

అవసరĶ¸Ûన ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� హē Ƚ  ĺÂయంĬ�.

జ�బ� ǵ ĺ±ౖɂ లĐ గట�ś Ħా మĸ�య� అడŝంĦా పట�ś ĥąంĬ�. ట�Ūȵ ను 
సమలÌఖనం ĨేయĬ�ǵĥ� మĸ�య� ǷƔా రంǻంచĬ�ǵĥ� 
అవసరĶ¸Ûన ĩ�ంఫȻ ను ఇవŵడం మĸ�ŖǷč వదుŢ . (ǩతƔం 1)

ఎగ�వ ఉపĸ�తలం ĺ±ౖɂ దవడల Ȏాš ķ కంటÎ ĥóంĨెం ఎక¡ŐవĦా 
ఉంĬ�ȃ. ట�Ūȵ ను సమలÌఖనం ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ఎట�వంట� అడŝంక¡ల¡ 
లÌక¡ంĬ� ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచడంలĐ ఇİ� సȏయపడ¦త§ంİ� 
(Fig. 2).

ĺ±ౖɂ ĳ¿ౖ ప®రŠķన ఉపĸ�తల�ǵŤ పట�ś క¡నŤప­ťడ¦ 
మృదుĺ±ౖన దవడలను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ĸ²ంȦ లĐ ǿదట� ట�Ūȵ (టÎపȻ ట�Ūȵ)ǵ ĴిȡŸ ĨేయంĬ� .

Ĩ�ల� ǩనŤ ĸ²ంȦ క¡ ట�Ūȵ ĨేయĬ�ǵĥ� ఎక¡Őవ Ǹč ȻŸ 
అవసరం. Ĩ�ల� ĳ¿దŢ  మĸ�య� ĵ�ĸ� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ల¡ ట�Ūȵ ను 
కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ Ĳ±మũİ�Ħా ǳపťĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన 
అనుభ¢ǳǵ ఇవŵవ­.

ǘ�ǳజ సమ�ంతర ĳÐƔİేశంలĐ ĸ²ంȦ ǵ ǵĸాţ ĸ�ంచడం İ�ŵĸా Ĩ�ంĴ¿Ȼŝ 
హē Ƚ లĐ ట�Ūȵ ను ǵల¡వ­Ħా ఉంచంĬ�.

įెƔȭ ను ǷƔా రంǻంచĬ�ǵĥ� ĽిšరĶ̧Ûన ĥ�Ƙంİ�ĥ� ఒǳŠĬ�ǵ కȃĦ�ంచంĬ� 
మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ను సవŪİ�శలĐ Ĳ±మũİ�Ħా ǳపťంĬ�. ట�Ūȵ 
ĸ²ంȦ ను మధŪక¡ దగœరĦా పట�ś ĥąంĬ�. (Figure 3)

Ǿర  įెƔȭ ను ǷƔా రంǻంĨ�లǵ ǵశŖķంచుక¡నŤప­ťడ¦, ట�Ūȵ 
అమĸ�కక¡ భంగం కలగక¡ంĬ� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ను ǴĽిĺÂయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.68
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ట�Ūȵ క¡ టĸ�Ťంȣ Ȁషȴ ఇవŵక¡ంĬ� Ľ¿ౖȭ ĳ¿ƔజȻ ను ఎప­ťడూ 
అĳ¿àų  ĨేయవదుŢ .

ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ ట�Ūȵ అల»ౖȴ Ķ¸ంȫ ǵ మȆų Ĩెȡ ĨేయంĬ�.

ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ను అమరŖంĬ� మĸ�య� ట�Ūȵ అమĸ�కక¡ భంగం 
కలగక¡ంĬ� ǹĦ�ంచంĬ�. 

ఒకట� లÌİ� ĸ²ండ¦ మల¡ప­ల¡ ĨేయంĬ� మĸ�య� అమĸ�కను 
తǵǤ ĨేయంĬ�. ǿదట� ĥóǵŤ మల¡ప­లĐų ĲÂ టȵ అలÌనĶÉంȫ ను  
అమĸ�కను సĸ�Ĩేయ�ȃ.

įెƔడ¦ų  ȇĸ�Ħ�Ƿč Į�ķ ĥాబట�ś ఇİ� ĨేయలÌమ�. ట�Ūȵ ǵల¡వ­Ħా 
ఉంచబĬ�న తĸాŵత, ĸ²ంȦ ȏŪంĬ�ȽŸ ǩవరలను పట�ś ĥąవడం İ�ŵĸా 
ĸ²ంȦ ను ĮేȃకĦా ǳపťంĬ�. (ǩతƔం 7)తǵǤ ĨేĽి, ట�Ūȵ ǵల¡వ­Ħా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. సȏయం 

ĥąసం ǩనŤ ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. (Figure 4)

ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ను ĸ²ండ¦ Ȏాš Ĳ�లĐų , ఒకİ�ǵĥóకట� 90°లĐ ఉంచంĬ�. (Fig 5)

అవసరĶ¸ÛĮే İ�దుŢ బ�ట�ų  ĨేయంĬ�. ట�Ūȵ వంప­క¡ ఎదుర Ħా ĥóంĨెం 
ఎక¡Őవ ఒǳŠĬ�ǵ కȃĦ�ంచడం İ�ŵĸా ఇİ� జర గ�త§ంİ�. (Figure 6)

ĸ²ంȦ ǳĸ�ĦÃటప­ťడ¦, కదȃక బ�Ħా సమత§లŪంĦా ఉంĬ�ȃ. ఒక 
ĺ±ౖప­ ఏİైĲ� అదనప­ ఒǳŠĬ� ట�Ūȵ అమĸ�కను Ȏčť ķȽ  ĨేసుŠ ంİ� 
మĸ�య� ట�Ūȵ ȇǩŗĲ�Ťǵĥ� క¥Ĭ� ĥారణమవ­త§ంİ�.

įెƔȭ కǳŠĸ�ంచడం ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�. ǩȵ ను ȇǩŗనŤం ĨేయĬ�ǵĥ� 
తరచుĦా ĺ±నుకక¡ ǳరగంĬ�, సుమ�ర  ĥాŵరśȻ టȻŤ. (Figure 8)
కదȃకక¡ ĥóంత అడŝంĥ� అǵĳింǩనప­ťడ¦ క¥Ĭ� ఆĦ� ĺ±నుకక¡ 
ǳరగంĬ�.

įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ కట�ś ంȣ ņ®ų ķȭ  ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

įెƔȭ ĨేయబĬ�న హē Ƚ  లĐపల ట�Ūȵ ప®ĸ�ŠĦా వĨేŖ వరక¡ įెƔȭ ను 
కǳŠĸ�ంచంĬ�. 

ఇంటĸ�ũĬ�యȫ మĸ�య� పų ȣ ట�Ūȵ ఉపȂĦ�ంǩ మ�Ħ�ంǩ, 
ȉభƔం ĨేĽి మĸ�య� మ�Ħ�ǩంĬ�. ట�Ūȵ ప®ĸ�ŠĦా హē Ƚ లĐĥ� 
పƔĺÂȋంǩనటųķĮే ఇంటĸ�ũĬ�యȫ మĸ�య� పų ȣ ట�Ūȵ ఏ įెƔȭ ను 
కǳŠĸ�ంచదు.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.68
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ఒక బƔȍčŠ  జ�బ�  నుంĬ� ǩȵŸ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

మ�Ūǩంȣ సూźƾĮČ įెƔȭ హē Ƚ  తǵǤ ĨేయంĬ�.

క¡Ĺ�ķǵ బƔɁ ĮČ ȉభƔం ĨĽే,ి İ�ǵǵ ǳĸ�Ħ� Ȏాś ంȭ ĳ¿ ౖఉంచంĬ� (Fig 9)

ȏŪంȭ ట�Ūȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత įెƔĬ�ంȣ బ·àų ంȭ హē ȽŸ (Internal threading blind holes 
using hand taps)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ȏŪంȭ ట�Ūȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత įెƔȭ లను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ఒక బ·àų ంȭ హē Ƚ  Ĭ�Ɣȃųంȣ

Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�లను టÎĳిŪంȣ  ĥąసం పట�śకను ఉపȂĦ�ంǩ ట�Ūĳింȣ 
Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�. 

ĬెȵŠ  Ȏాś ȵ అమĸ�కను ఉపȂĦ�ంǩ బ·àų ంȭ హē Ƚ  ĺÂయంĬ�. ట�Ūĳింȣ 
హē Ƚ  ȁకŐ లĐత§ అవసరĶ¸Ûన įెƔȭ ȁకŐ లĐత§ కంటÎ ĥóంĨెం 
ఎక¡ŐవĦా ఉంĬ�ȃ. (ǩతƔం 1)

įెƔĬ�ంȣ ĥąసం ȇı�నం

బ·àų ంȭ హē Ƚ నుంĬ� Ķ¸టȽ ǩȵŸ ఏİైĲ� ఉంటÎ, İ�ǵǵ తలĥ�Ƙందుల¡Ħా 
ĨేĽి, ĨెకŐ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ĥóİ�ŢĦా టÎĳిŪంȣ  İ�ŵĸా ĮúలĦ�ంచంĬ�.

ఊదడం İ�ŵĸా ǩȵŸ ను ĥ�ųయȻ ĨేయవదుŢ  ఎందుకంటÎ ఇİ� 
Ǿ కళŴక¡ Ħాయం అవ­త§ంİ�.

ĬెȵŠ  Ȏాś ȵ Ħా జ�బ�  ĨేయĬ�ǵĥ� ǿదట� ట�Ūȵ లĐ సĸ�Ƿč లÌ నȫ  ను  
సూźƾ ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 2)

నȫ  ను  ĳÐų ȫ ఉపĸ�తలం Į�ĥÃ వరక¡ బ·àų ంȭ హē Ƚ ను įెƔȭ ĨేయంĬ�.

చదుĲ±ౖన మĸ�య� బ·ంȭ ĺ±ౖȻ ఉపȂĦ�ంǩ, తరచుĦా హē Ƚ  నుంĬ� 
ǩȵŸ ĮúలĦ�ంచంĬ�. (Figure 3)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.68
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ఇంటĸ�ũĬ�యȫ మĸ�య� బ�టǽంȣ ట�Ūȵ ĮČ హē Ƚ  టÎȵ౦ȣ  
మ�Ħ�ంచంĬ�. įెƔȭ ȁకŐ లĐత§ను ǵయంǳƔంచĬ�ǵĥ� నȫ  ను  Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�. (Figure 4)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.68
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.69
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

ĳÐƔపƔĸÃ సుś ȭŸ మĸ�య� బď Ƚś   (Prepare studs and bolt)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• సుś ȭŸ మĸ�య� బď Ƚś   ĥąసం బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ బ�ų ంȡ Ľ¿ౖǯ 
• సుś ȭŸ మĸ�య� బď Ƚś    ĸ²ండ¦ ǩవరలలĐ Ĩ�ంఫȻ
• సśȭ ల¡ మĸ�య� బď Ƚś    బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� 
• సśȭ ల¡ మĸ�య� బď Ƚś    Ĭై అంȭ Ĭై Ȏాś ȡ ఉపȂĦ�ంǩ బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ� 
• సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ మĸ�య� మ�Ūǩంȣ నȫ లను ఉపȂĦ�ంǩ బ�హŪ įెƔȭ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ట�ɂŐ 1: ĳిƔĳÐȻ సśȭ 

• ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ĸĖంȭ ĸాȭ ǩవరలను Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ 
Ķ¸ķంట½ౖǵంȣ Ľ¿ౖǯ Ø 10 ǽǾ x 70 ǽǾ Ƿû డవ­క¡ Ĵ¿ౖȽ 
ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĸĖంȭ ĸాȭ 
సూš Ƿాĥార ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను Ø 9.85 mm ఖ�Ȇ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ 
ĨేయంĬ�.

• ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ 2 mmx 45° వరక¡ Ĵ¿ౖȽ 
Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�

• జ�బ�  ȁకŐ సూš Ƿాĥార ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను 
అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం బ�హŪ įెƔȭ ను 
కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ మĸ�య� పంȦ ȇట½Ťɂ  
గ�ర Š లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• అల¥Ūǽǵయం ĺ±ౖɂ ĥాų ంȵ లĮČ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ సూš Ƿాĥార ĸాȭ ను 
90° వరక¡ పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� ĽÐŐǄȻ ĮČ 90°ǵ Ĩెȡ ĨేయంĬ�.

• Ĭై Ȏాś ȡ లĐ M10 సర ŐƺలȻ Ľిƍǂȫ Ĭైǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• Ľిƍǂȫ Ĭైǵ సూš Ƿాĥార గ�ండƔǵ ĸాȭ ĳ¿ౖ ఒక ǩవర ఉంచంĬ� 
మĸ�య� బ�హŪ įెƔȭ ǵ   కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĥాų ȡ ĺ±ౖȨ మĸ�య� 
య�ంట� ĥాų ȡ ĺ±ౖȨ లĐ ǳపťడం İ�ŵĸా బ�హŪ įెƔȭ ǵ   కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• Ĭై Ȏాś ȡ ĳ¿ౖ సమ�నంĦా ఒǳŠĬ�ǵ అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ĭైǵ సśȭ 
బ�ų ంȡ లĐ మ�ందుక¡ Ǵసుĥ²ళųĬ�ǵĥ� గĬ�య�రం ĺాĸ�Ħా ǳపťంĬ� 
మĸ�య� ǩȵŸ ను ȇǩŗనŤం ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭైǵ ĥóİ�Ţ  దూరం 
ĸ�వȻŸ ĨేయంĬ�.

• ĳ¿ౖ పƔĥ�Ƙయలను అనుసĸ�ంǩ, Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం అవసరĶ¸Ûన 
Ƿû డవ­ వరక¡ బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• įెƔȭ ను ȉభƔం ĨేĽి, తĦ�న సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ మĸ�య� మ�Ūǩంȣ 
నȫ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• నȫ ను  బ�హŪ įెƔȭ ను  అమరŖకǷč Įే, Ľిƍǂȫ Ĭై Ȏాś ȡ ఔటȻ 
సూźƾలను సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా కȫ ȁకŐ లĐత§ను 
కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ� మĸ�య� įెƔȭ ȁకŐ ĳిȦ ను సĸ�ĨేయĬ�ǵĥ� 
įెƔȭ కȫ ను లĐత§Ħా ĨేయంĬ� మĸ�య� సĸ�Ƿč లÌ నȫ మĸ�య� 
సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• అİేȇధంĦా, సూš Ƿాĥార ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ మĸôక ǩవరలĐ 
అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­క¡ įెƔȭ కట�śంȣ పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ� మĸ�య� తĦ�న సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� తĦ�న  నȫ ĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

• įెƔȭ ను ȉభƔం ĨేĽి, బȻƘǇ లÌక¡ంĬ� చూసుĥąంĬ� మĸ�య� ĥóİ�ŢĦా 
నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం భదƔపరచంĬ�.

ట�ɂŐ 2: ĳిƔĳÐȻ బď Ƚś  

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ľÁǖĦôనȽ ĸాȭ ǩవరలను Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ĥ� 
మ�రŖంĬ�, Ľ¿ౖǯ  Ø 10 ǽǾ x 40 ǽǾ Ƿû డవ­ లÌȱ  లĐ 
ఉంట�ంİ�

• జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ľÁǖĦôనȽ ľÁȭ బď Ƚś ను ఖ�ȆĦా Ľిదţం 
ĨేయĬ�ǵĥ� మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య� మĸ�య� మ�ȻŐ ĬైĶ¸నŷȴ లను 
అĳ¿àų  ĨేయంĬ� .

• Ĭ�ȫ పంȦ 60°ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను పంȦ 
ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 1)

• బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ľÁǖĦôనȽ ĸాȭ సూš Ƿాĥార ఖ�Ȇ 
పĸ�మ�ణ�ǵŤ Ø 9.9 mm x 18 mm Ƿû డవ­క¡ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�. 
(ǩతƔం 2)

• అదనప­ Ķ¸టȽ ను  కȫ ĨేĽి మĸ�య� ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• ľÁǘ�గనȽ 2 ǽǾ x 45° ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ Ĵ¿ౖȽ Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�

• అల¥Ūǽǵయం ĺ±ౖɂ ĥాų ంȵ లĮČ Ƿాట� ľÁǖĦôనȽ  ľÁȭ బď Ƚś ను 
బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ 90° వరక¡ పట�ś ĥąంĬ�.

• Ĭై Ȏాś ȡ లĐ M10 Ľిƍǂȫ Ĭైǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• Ĭై Ȏాś ȡ ĮČ ľÁǖĦôనȽ  ľÁȭ బď Ƚś ĸĖంȭ బ�ų ంȡ ఎంȭ ĳ¿ౖ Ľిƍǂȫ 
Ĭైǵ ఉంచంĬ� మĸ�య� బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĥాų ȡ ĺ±ౖȨ 
Ĭైĸ²ǖȴ లĐ మĸ�య� య�ంట� ĥాų ȡ ĺ±ౖɂ İ�శలĐ ǳరగంĬ�. (Fig 3)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.69
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• బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ Ĭైǵ 90°ĥ�, ľÁǖĦôనȽ  ľÁȭ 
బď Ƚś ఖ�ȆĦా ఉంĬేల� తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ĭై Ȏాś ȡ ĳ¿ౖ సమ�నంĦా ఒǳŠĬ�ǵ అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� జ�ȷ 
Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ మĸ�య� మ�Ūǩంȣ నȫ ĮČ įెƔȭ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• įెƔȭ ను ȉభƔం ĨేĽి, నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం భదƔపరచంĬ�.

įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ కట�ś ంȣ ల¥ǹƔĥ²ంȫ ǵ 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sqeuence)

Ĭైɂ ఉపȂĦ�ంǩ బ�హŪ įెƔĬ�ంȣ (External threading using dies)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
•  Ĭైɂ ఉపȂĦ�ంǩ బ�హŪ įెƔȭ లను  కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ఖ�Ȇ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�. 

ఖ�Ȇ Ľ¿ౖǯ  = įెƔȭ Ľ¿ౖǯ  - 0.1 x ĳిȦ įెƔȭ

ĬైȎాś ȡ లĐ Ĭైǵ ĴిȡŸ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĬైȎాś ȡ Ľ¿śȵ క¡  ఎదుర Ħా Ĭై 
ȁకŐ ȄĬ�ంȣ Ľ¿ౖȭ ను ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 1 & 2)

ĺ±ౖɂ లĐ మంǩ Ħ�Ƙȵ ఉంĬేల� ĺ±ౖɂ ĥాų ంȵ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. 

ĺ±ౖɂ ĳ¿ౖన ఖ�Ȇǵ ǷûƔ జ²ȡś ĨేయంĬ� - అవసరĶ¸Ûన įెƔȭ Ƿû డవ­ 
మ�తƔĶÉ.

జ�బ�  ȁకŐ Ĩ�ంఫȻ ĳ¿ౖ Ĭై ȁకŐ ȄĬ�ంȣ Ľ¿ౖȭ ఉంచంĬ�. (Fig 3)

ĬైȎాś ȡ ȁకŐ Ľ¿ంటȻ సూźƾను ǹĦ�ంచడం İ�ŵĸా Ĭై ప®ĸ�ŠĦా Įెĸ�ǩ 
ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. (Fig 4)

Ĭైǵ ǷƔా రంǻంచంĬ�, బď Ƚś Ľ¿ంటȻ ల»ౖȴ క¡ ĽÐŐǄȻ ĨేయంĬ�. (Fig 5)

ĬైȎాś ȡ ĳ¿ౖ సమ�నంĦా ఒǳŠĬ�ǵ అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� బď Ƚś ఖ�ȆĦా 
ఉనŤ Ĭైǵ మ�ందుక¡ Ǵసుĥ²ళųĬ�ǵĥ� సవŪİ�శలĐ ǳరగంĬ�. (Fig 5)

ǩȵŸ ను ȇǩŗనŤం ĨేయĬ�ǵĥ� Ĳ±మũİ�Ħా కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� 
Ĭైǵ ĥóİ�Ţ  దూరం ĸ�వȻŸ ĨేయంĬ�.

కట�ś ంȣ ల¥ǹƔĥ²ంȫ ఉపȂĦ�ంచంĬ�

బయట� సూźƾలను సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా కȫ ȁకŐ లĐత§ను 
కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ�. 

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.69
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సĸ�Ƿč లÌ నȫ  ĮČ įెƔȭ ను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

నȫ   సĸ�Ƿč ķÊ వరక¡ ĥąతను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ఒక సమయంలĐ Ĩ�ల� లĐత§ కȫ įెƔడų ను ȎčťķȽ  ĨేసుŠ ంİ�. 
ఇİ� Ĭైǵ క¥Ĭ� ȎčťķȽ  Ĩేయగలదు. 

ǩȵŸ అడ¦ŝ పడక¡ంĬ� మĸ�య� įెƔȭ Ƿాడవక¡ంĬ� 
ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� Ĭైǵ తరచుĦా ȉభƔం ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.69
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.70
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

ǷƔా మ�ణ�క పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĭైɂ ĮČ బ�హŪ įెƔȭ లను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ� (Form external threads with 
dies to standard size)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĸĖంȭ ĸాȭ లĐ ఖ�Ȇ పĸ�మ�ణ�ǵŤ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�
• Ľిƍǂȫ Ĭై అంȭ Ĭై Ȏాś ȡ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ M14 ఎȡŸ టరŤȽ įెƔȭ ను అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­క¡ కǳŠĸ�ంచంĬ�
• సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ మĸ�య� మ�Ūǩంȣ నȫ ĮČ įెƔȭ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ø 13.9 mm x 40 mm Ƿû డవ­క¡ ఖ�Ȇ 
Ľ¿ౖǯ  ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• 2 ǽǾ x 45° వరక¡ ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ Ĵ¿ౖȽ Ĩ�ంఫȻ

• బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�ȷ ను 90° వదŢ  పట�ś ĥąంĬ�.

• Ĭై Ȏాś ȡ లĐ M14 Ľిƍǂȫ Ĭైǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

• ఖ�Ȇ ǩవరన Ĭైǵ Ľ¿ȫ ĨేĽి, సమ�నంĦా ĥ�Ƙంİ�ĥ� ĲùకŐంĬ� 
మĸ�య� įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� Ĳ±మũİ�Ħా సవŪİ�శలĐ 
ǳరగంĬ�.

• సూš Ƿాĥార కĬ�ŝ ĥ� Ĭై 90°ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ĭై Ȏాś ȡ ĳ¿ౖ సమ�నంĦా ఒǳŠĬ�ǵ అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ĭైǵ 
సూš Ƿాĥార ఖ�ȆĦా ఉంచĬ�ǵĥ� గĬ�య�రం ĺాĸ�Ħా ǳపťంĬ�.

• ǩȵ లను ȇǩŗనŤం ĨేయĬ�ǵĥ� బ�హŪ įెƔȭ ను Ĳ±మũİ�Ħా 
కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǩనŤ దూరం వరక¡ Ĭైǵ ĸ�వȻŸ 
ĨేయంĬ�.

• సూźƾలను సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా కȫ ȁకŐ 
లĐత§ను కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ� మĸ�య� įెƔȭ ȁకŐ ĳిȦ ను 
సĸ�ĨేయĬ�ǵĥ� įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ ĮČ įెƔȭ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• నȫ   సĸ�Ƿč ķÊ  వరక¡ įెƔȭ కట�śంȣ పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ కట�ంȣ ల¥ǹƔĥ²ంȫ 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.71
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

నȫ  లను Ľిదţం ĨేĽి, బď Ƚś   ĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ� (Prepare nuts and match with bolts)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• బ�హŪ įెƔȭ లను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� చదరప­ ĸాȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ఖ�Ȇ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� మ�రŖంĬ� 
• Ĵ¿ౖȽ ĽÐŐǄȻ బď Ƚś  మĸ�య� నȫ ను  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳǵ సĸ�ĨేయĬ�ǵĥ� 
• ľÁǖĦôనȽ  మĸ�య� చదరప­ నȫ   ĥąసం ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�లను ǵరşķంచంĬ�
• ľÁǖĦôనȽ  మĸ�య� చత§రȎƔా ĥార నȫ  లĐ అంతరœత įెƔȭ లను  కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� రంı�Ɣ లను టÎĳిŪంȣ  ĥąసం రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ� 
• Ĭై అంȭ Ĭై Ȏాś ȡ ఉపȂĦ�ంǩ ĽÐŐǄȻ ľÁȭ బď Ƚś  ĳ¿ౖ బ�హŪ įెƔȭ లను కǳŠĸ�ంచంĬ� 
• ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ ľÁǖĦôనȽ  మĸ�య� చదరప­ నȫ  లĳ¿ౖ అంతరœత įెƔȭ లను  కǳŠĸ�ంచంĬ� 
• బď Ƚś   ĮČ నȫ  లను సĸ�Ƿč లŖంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ĵ�గ - 1 మ�ľÁǖĦôనȽ  ľÁȭ  బď Ƚś

గమǵక: ľÁǖĦôనȽ  నȫ  ĮČ సĸ�Ƿč లడం ĥąసం Ex:No 2.1.69 
ట�ɂŐ 2 ľÁǖĦôనȽ  బď Ƚś ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�

ľÁǖĦôనȽ  నȫ 

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�

• Șాų ȫ ľÁǖĦôనȽ  ĸాȭ అంతట� 18 ǽǾలĐ 10 ǽǾ మందంĮČ 
నȫ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�

• Ĵ¿ౖȽ Ĩ�ంఫȻ ఒక ǩవర 2 ǽǾ x 30°

• M 10 ట�Ūȵ ĥąసం ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�.

• ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ Ľ¿ౖǯ  Ø 8.5 ǽǾ ĥąసం హē Ƚ  మధŪలĐ గ�ĸ�ŠంచంĬ�

• 90° మధŪ పంȦ ĮČ ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ Ľ¿ంటȻ ĳ¿ౖ పంȦ ĨేయంĬ�

• హē Ƚ  ĥÃంİ�Ɣ ǵŤ గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�

• ľÁǖĦôనȽ  నȫ  లĐ ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ  Ø 5 ǽ.Ǿ

• M 10 ట�Ūȵ ĥąసం Ø 8.5 mm హē Ƚ  ĺÂయంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ  ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరలను 2 ǽǾ x 45° 
వరక¡ Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�

• నȫ ను  ĺ±ౖɂ దవడలక¡ సమ�ంతరంĦా బ·ంȦ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.

• M10 ǿదట� ట�Ūȵ ను ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� 
Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ� 

• అİేȇధంĦా, M10 ĸ²ండవ ట�Ūȵ, మ¢డవ ట�Ūȵ మĸ�య� కȫ 
ĨేĽి ప®ĸ�Š įెƔȭ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. 

• సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ మĸ�య� మ�Ūǩంȣ బď Ƚś ĮČ įెƔȭ హē Ƚ  తǵǤ 
ĨేయంĬ�. 

• బď Ƚś మĸ�య� నȫ  లĐ įెƔȭ ǵ   ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా నȫ ను  బď Ƚś ĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

ǷాȻś – 2 ĽÐŐǄȻ ľÁȭ బď Ƚś

• ĽÐŐǄȻ ĸాȭ ను 53 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• Ĵ¿ౖȽ ĽÐŐǄȻ ĸాȭ Ľ¿ౖȭ 25 mm నుంĬ� Ľ¿ౖȭ 24 mm మĸ�య� 
Ƿû డవ­ 50 mm. 

• ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ø 11.8 mm x 40 mm Ƿû డవ­క¡ 
మ�రంĬ�.

• Ĵ¿ౖȽ Ĩ�ంఫȻ ǵ 2 ǽǾ x 45° వరక¡ మĸ�య� ľÁȭ Ľ¿ౖȭ 2 x 
30° వరక¡ ఖ�Ȇ ǩవరలĐ ఉంచంĬ� 

• ĽÐŐǄȻ ľÁȭ బď Ƚś ను బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ 90° వరక¡ ఖ�ȆĦా పట�ś ĥąంĬ�

• Ĭై Ȏాś ȡ లĐ M 12 Ľిƍǂȫ Ĭైǵ ĴిȡŸ ĨేయంĬ� .

• ĽÐŐǄȻ ľÁȭ బď Ƚś బ�ų ంȡ ఎంȭ ĳ¿ౖ M 12 Ľిƍǂȫ Ĭైǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�. 

• నȫ   సĸ�Ƿč లÌ వరక¡ įెƔȭ కట�śంȣ పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�. 

• సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ మĸ�య� మ�Ūǩంȣ నȫ ఉపȂĦ�ంǩ బ�హŪ 
įెƔȭ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĽÐŐǄȻ నȫ

• ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ Ľ¿ౖǯ  15mm తǵǤ.

• 25 ǽ.Ǿ Ľ¿ౖȭ ĽÐŐǄȻ ĸాȭ లĐ 12 ǽ.Ǿ మందంĮČ Ĵ¿ౖȽ నȫ. 

• 2 ǽǾ x 30° వరక¡ ఒక ǩవర Ĵ¿ౖȽ Ĩ�ంఫȻ.

• M 12 ట�Ūȵ ĥąసం ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�.

• హē Ƚ  టÎĳిŪంȣ ĥąసం హē Ƚ  మధŪలĐ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• 90° మధŪ పంȦ ĮČ ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ Ľ¿ంటȻ ĳ¿ౖ పంȦ ĨేయంĬ�

• హē Ƚ  ĥÃంİ�Ɣ ǵŤ గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• చదరప­ నȫ  లĐ Ø 6 ǽǾ ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ  ĺÂయంĬ�

• హē Ƚ  టÎĳిŪంȣ  ĥąసం Ĭ�ƔȽ Ø 10.8 mm.

• Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ  ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరలను 2 ǽǾ x 45° 
వరక¡ Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�

• నȫ ను  ĺ±ౖɂ దవడలక¡ సమ�ంతరంĦా బ·ంȦ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.

• ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ M 12ǵ ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ 
పƔĥారం అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• అİేȇధంĦా, M 12 Ľ¿కంȭ ట�Ūȵ, మ¢డవ ట�Ūȵ మĸ�య� కȫ 
ĨేĽి ప®ĸ�Š అంతరœత įెƔȭ ను ఏరťర చుĥąంĬ�. 

• సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ మĸ�య� మ�Ūǩంȣ బď Ƚś ĮČ įెƔȭ హē Ƚ  తǵǤ 
ĨేయంĬ�. 

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.71
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• బď Ƚś మĸ�య� నȫ  లĐ įెƔȭ ǵ   ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా నȫ ను  బď Ƚś ĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.71
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.72
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి, Ľ¿śȵ Ĵిȫ, య�ంగ�ŪలȻ Ĵిȫ, య�ంĦ�Ƚ సĸÃŦɂ లను తయ�ర  ĨేయంĬ� (బ·ĺ±Ƚ ĦÃȨ ఖǩŖతతŵం 
1 Ĭ�Ħ�Ƙ) (File and make step fit, angular fit, angle surfaces (bevel gauge accuracy 1 
degree))
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĵ¿ౖȽ Ľ¿śȵŸ ఖǩŖతతŵం ± 0.04 mm
• ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ఉపȂĦ�ంǩ 45° ĥąణ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĵ¿ౖȽ ĥąణం 1° ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ǵరŵľ�సుŠ ంİ�
• Ľ¿śȵ మĸ�య� య�ంగ�ŪలȻ Ĵిȫ, Ĵిǵļింȣ మĸ�య� Ĭ�-బȻƘ ĨేయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ĵ�గ - 1

• İ�ǵ Ľ¿ǯౖ  ĥąసం ĸా Ķట̧�ĸ�యȽ తǵǤ ĨయేంĬ�.

• Ĵ¿Ƚౖ మĸ�య� పĸ�మ�ణ�ǵŤ 70 x 50 x 9 ǽǾĥ� సమ�ంతరంĦా 
మĸ�య� లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం. 

• ĴగిȻ  - 1లĐ చూĳని ȇధంĦా ǷాȻś ‘1’లĐ మ�ȻŐ ĨĽే ిపంȦ 
ĨయేంĬ�.

• జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳని ȇధంĦా Ø 3 ĸ�Ȅȶ రంı�Ɣ లను 
ĺÂయంĬ�.

• ĴగిȻ  2లĐ చూĳని ȇధంĦా ǷాȻś ‘1’ నుంĬ� అదనప­ 
Ķట̧�ĸ�యȽ ను ĺÂర  ĨయేĬ�ǵĥ� Ĩెȴౖ Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ ల¡.

• ĺ±ȷ ǩĽÐȽ  మĸ�య� బ�Ƚ ĳȴీ ľÒమȻ  ఉపȂĦ�ంǩ అదనప­ 
పİ�ĸాš ǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽĺిÂయంĬ�.
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• ĴగిȻ 3లĐ చూĳని ȇధంĦా ĽÐȶ ఎȭŘ ȇȇధ ĦÃƘȭ ల Ĵ¿Ƚౖ లను 
ఉపȂĦ�ంǩ ఖǩŖతతŵం ± 0.04 ǽǾ మĸ�య� 45° ĥąణంలĐ 
1° ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ǵరŵľ�ంచడం ĥąసం Ĵ¿Ƚౖ దశల¡. 

• బ·ĺ±Ƚ ĦÃȨ ĮČ ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ మĸ�య� య�ంĦ�Ƚ ĮČ 
పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨయేంĬ�.

ĵ�గ - 2

• Ĵ¿Ƚౖ మĸ�య� పĸ�మ�ణ�ǵŤ 70 x 50 x 9 ǽǾĥ� సమ�ంతరంĦా 
మĸ�య� లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం. 

• ĴగిȻ  4లĐ చూĳని ȇధంĦా ǷాȻś -2లĐ మ�ȻŐ ĨĽే ిపంȦ ĨయేంĬ�.

• Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳని ȇధంĦా Ø 3 ĸ�Ȅȶ  రంı�Ɣ లను ĺÂయంĬ�.

• ĴగిȻ  5లĐ చూĳని ȇధంĦా ǷాȻś - 2 నుంĬ� అదనప­ Ķట̧�ĸ�యȽ ను 
ĺÂర  ĨయేĬ�ǵĥ� Ĩెȴౖ Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ ల¡.

• ĺ±ȷ ǩĽÐȽ  మĸ�య� బ�Ƚ ĳ¿ķȴ సుǳŠǵ ఉపȂĦ�ంǩ అదనప­ 
పİ�ĸాš ǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽĺిÂయంĬ�.

• ĴగిȻ  6 చూĳని ȇధంĦా ĽÐȶ ఎȭŘ Ĵ¿Ƚౖ ȇȇధ ĦÃƘȭ లను ఉపȂĦ�ంǩ 
పĸ�మ�ణ�ǵĥ� మĸ�య� 45° ĥąణ�ǵĥ� Ĵ¿Ƚౖ దశల¡.

• బ·ĺ±Ƚ ĦÃȨ ĮČ ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ మĸ�య� య�ంĦ�Ƚ ĮČ 
పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨయేంĬ�. 

• ĴగిȻ  7లĐ చూĳని ȇధంĦా ǷాȻś 1 మĸ�య� 2ǵ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

• ǷాȻś 1, 2లĐ Ĵ¿Ƚౖ ను ప®ĸ�Š ĨయేంĬ� మĸ�య� అǵŤ ఉపĸ�తల�లలĐ 
Ĭ�-బȻƘ ĨయేంĬ�. 

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.72
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.73
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

Ȏాı�రణ ఓĳ¿ȴ మĸ�య� Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Ĵిȫ లను ĨేయంĬ� (Make simple open and sliding fits)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Șాų ȫ ఉపĸ�తల�లను ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతతŵంలĐ Șాų ȫ మĸ�య� సమ�ంతరంĦా Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� 
• Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� ట�ంȣ  మĸ�య� గ¢Ƙ ȿ  ǵ సǾకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� Ĵిȫ ȁకŐ అవసరĶ¸Ûన తరగǳǵ Ƿû ందంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ĵ�గ A

• İ�ǵ Ľ¿ǯౖ  ĥąసం ĸా Ķట̧�ĸ�యȽ తǵǤ ĨయేంĬ�.

• Ĵ¿Ƚౖ మĸ�య� ĴǵిɁ 50 x 48 x 9 ǽǾ సమ�ంతరత మĸ�య� 
లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం.

• మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨయేంĬ� , జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం 
గ�ర Š  ĳ¿టśంĬ� మĸ�య� ĴగిȻ  1లĐ చూĳని ȇధంĦా ǷాȻś AలĐ 
ȇట½Ťɂ  మ�ర Őలను పంȦ ĨయేంĬ�.

• ǷాȻś AలĐ జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĸ�Ȅȶ హēȽ Ø 3 ǽ.Ǿ.

• ఆబ·Řȡś ల»ȴౖ నుంĬ� 1 ǽ.Ǿ దూరంలĐ లĐȏǵŤ వİ�ȃ ĴగిȻ  2లĐ 
చూĳని ȇధంĦా ఆబ·Řȡś ల»ȴౖ  గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ȏŪĥాŸķంȣ 
İ�ŵĸా అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంǩ ǴĽĺిÂయంĬ�.
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• ĽÐȶ ఎȭŘ Ĵ¿Ƚౖ ĮČ 14 mm x 24 mm పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĭ�Ɣ ķంȣ 
పƔĥారం ǷాȻś Aǵ Ĵ¿Ƚౖ ĨయేంĬ� మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ 
పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨయేంĬ�.

• అİేȇధంĦా అదనప­ Ķట̧Ƚ మĸ�య� Ĵ¿Ƚౖ Ľ¿śȵ Bǵ Ľ¿ǯౖ  మĸ�య� 
ఆకృǳĥ� కǳŠĸ�ంǩ ǴĽĺిÂయంĬ� మĸ�య� ĴగిȻ  3లĐ చూĳని 
ȇధంĦా ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨయేంĬ�.

ĵ�గ B

• Ĵ¿Ƚౖ మĸ�య� ĴǵిɁ 50 x 48 x 9 ǽǾ సమ�ంతరత మĸ�య� 
లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం. 

• ĴగిȻ  4లĐ చూĳని ȇధంĦా మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�, మ�ȻŐ మĸ�య� 
పంȦ ను అĳ¿àų  ĨయేంĬ� .

• ǷాȻś  B లĐ  Ø 3 ǽ.Ǿ ĸ�Ȅȶ హēȽ ǵ Ĭ�ƔȽ ĨయేంĬ�.

• Ĩెȴౖ Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ ల¡, ǩȵ, ȏŪĥాŸ మĸ�య� ĴగిȻ  5లĐ చూĳని 
ȇధంĦా అదనప­ లĐȏǵŤ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• ĴగిȻ 6లĐ చూĳని ȇధంĦా Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ 
ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� Ľ¿ǯౖ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿Ƚౖ ĨయేంĬ�.

• ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨయేంĬ�.

• ĴగిȻ  7లĐ చూĳని ȇధంĦా ǷాȻś ‘A’ మĸ�య� ‘B’ǵ సĸ�Ƿč లŖంĬ�

• జ�బ�  ȁకŐ అǵŤ మ¢లలĐų  Ĭ� - బȻ ǵ మ�Ħ�ంచంĬ�. 

• ఒక సనŤǵ ĥąట� నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం İ�ǵǵ భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.73
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.74
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

ఎĲ�ų ȻŘ హē Ƚ మĸ�య� అంతరœత డయ�ను ĳ¿ంచంĬ� (Enlarge hole and increase internal dia)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ĭ�ƔȽ హē Ƚ Ľ¿ంటȻ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĭ�ƔȽ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ మĸ�య� ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ 
• Ĵ¿ౖȽ Ĩేయడం İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ లను Ø 25 ǽ.Ǿĥ� ĳ¿ంచంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�

• 80x63x9 mm పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� 
సమ�ంతరత మĸ�య� లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం.

• మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨయేంĬ� , Ľ¿ంటȻ ల»ȴౖ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� 
మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ĭ�ƔȽ హēȽ మధŪలĐ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• ĳిƔȡ పంȦ 30°ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ఖండన ĸÃఖలĳ¿ౖ పంȦ ĨేయంĬ�, 
ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ  Ĭ�ĺ±ౖడȻ లĐ 12.5 ǽǾ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ø 
25 ǽǾ సĸ�ŐȽ ను Ħ�యంĬ�.

• ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĳిƔȡ పంȦ ఉపȂĦ�ంǩ Ø 25 mm 
సĸ�ŐȽ ను పంȦ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ జ�బ� ǵ ĴిȡŸ ĨేయంĬ� .

• Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� వȻŐ ĳీɂ 
మధŪలĐ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

• Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ Ø 6 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� 
మధŪలĐ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ లĐ ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ  ĺÂయంĬ�. (Fig 3)

• Ĭ�ƔȽ ȁకŐ ĺాŪసం పƔĥారం Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķļ̧ȴి ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨయేంĬ�.

• అİేȇధంĦా, Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ Ø 10 ǽǾ, Ø 16 ǽǾ మĸ�య� 
Ø 20 ǽǾ Ĭ�ƔȽ లను ఒĥóŐకŐట�Ħా ĺÂĸÃŵర  డయ�ǾటరųలĐ 
అమరŖంĬ� మĸ�య� ĴిగȻ  4లĐ చూĳిన ȇధంĦా గతంలĐ Ĭ�ƔȽ 
ĨేĽిన రంı�Ɣ లను ĳ¿దŢİ�Ħా ĨేయంĬ�.

• ǩవరĦా, ĴిగȻ  5లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ĵ¿ౖȽ Ĩేయడం İ�ŵĸా 
గతంలĐ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ  Ø 25 ǽǾĥ� వĨేŖల� ĨేయంĬ�.

Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ క¥ȃంȣ  ఉపȂĦ�ంచంĬ�

• జ�బ� లĐ Ĵ¿ౖȽ ǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� అǵŤ మ¢లలĐų  Ĭ�-
బȻƘ ĨేయంĬ�.

• ఒక సనŤǵ ĥąట� నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం İ�ǵǵ భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.74
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.75
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

సూš Ƿాĥార ఉపĸ�తల�లను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� (File cylindrical surfaces)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ సూš Ƿాĥార కĬ�ŝǵ పట�ś ĥąంĬ�
• Ĵ¿ౖȽ సూš Ƿాĥార ఉపĸ�తలం ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతతŵం
• మ�Ħ�ంప­ మĸ�య� Ĭ� - బȻ.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�

• Ĵ¿ౖȽ ĸĖంȭ ĸాȭ ĸ²ండ¦ ǩవరలను Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� 
ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ క¡ 75 ǽǾ Ƿû డవ­ను ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�. 

• Șాų ȫ Ĳ±ɂ ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ మĸ�య� సమ�ంతరతను తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను 
అĳ¿àų  ĨేయంĬ�.

• ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ C/Lǵ గ�ĸ�ŠంచంĬ�. ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా సూš Ƿాĥార ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭ�ĺ±ౖడȻ 
మĸ�య� ĽీśȽ ర¤Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ C/Lĥ� సంబంı�ంǩ 
ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ Ø 25 ǽǾ ĺాŪȎాǵŤ గ�ర Š  ĳ¿టśంĬ�.

• గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ĺాŪసంĳ¿ౖ ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�.

• సూš Ƿాĥార ĸాȭ ను బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� Ȏా 
Ȁషȴ లĐ ȇȇధ ĦÃƘȭ ల Șాų ȫ Ĵ¿ౖȽ ను ఉపȂĦ�ంǩ 25 ǽǾ 
వరక¡ సూš Ƿాĥార ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ సూš Ƿాĥార కĬ�ŝ  Ƿû డవ­ మĸ�య� 
ĺాŪȎాǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�. 

• సూš Ƿాĥార ĸాȭ మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ వృĮ�Š ĥార ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను Ø 25 
ǽǾĥ� ǳపťంĬ�.

• అవ­ȫ Ľ¿ౖȭ Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ ĮČ ĺాŪȎాǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ Ĭ�బȻ ĨేయంĬ�.

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.76
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽŸ ȁకŐ ఓĳ¿ȴ Ĵిట�ś ంȣ ĨేయంĬ� (Make open fitting of curved profiles)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తల�ల¡ Șాų ȫ Ħా మĸ�య� ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� సమ�ంతరంĦా ఉంట�ķ 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĵ¿ౖȽ ĺాŪȎారšం మĸ�య� Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ల¡
• కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ȁకŐ ఓĳ¿ȴ Ĵిట�ś ంȣ ను సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ĵ�గ - 1

• ĽీśȽ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ ĸా  Ķ¸టȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

• Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� ప®ĸ�Š Ľ¿ౖǯ  64 x 57 x 9 ǽǾ సమ�ంతరత 
మĸ�య� లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం.

• మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� , జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం 
ǷాȻś 1లĐ గ�ర Š  ĳ¿టśంĬ�.

• ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�

• ఒక ĺ±ౖప­ అదనప­ లĐహం ȁకŐ ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ కǳŠĸ�ంǩ 
ǴĽిĺÂయంĬ� మĸ�య� ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ľ¿ౖǯ  
మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• అİేȇధంĦా, మĸôక ĺ±ౖప­న ఉనŤ అదనప­ లĐహం ȁకŐ 
ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ కǳŠĸ�ంǩ ǴĽిĺÂయంĬ� మĸ�య� ĴిగȻ  3లĐ 
చూĳిన ȇధంĦా Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ క¡ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.
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• ȏŪĥాŸ İ�ŵĸా ఉపశమనం Ƿû డĺ±ౖన కǾũలను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• కర Ƙ ĺÂȭ త ĺ±ౖప­ (ĴిగȻ  4) అదనప­ లĐహం ȁకŐ ľÁĨేȭ 
ĵ�ĦాǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ� మĸ�య� వంప­ 
ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� వంప­ ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను 
ట½ంĳÐų ȫ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĴిగȻ  5లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĵ�గ - 2

• ĽీśȽ రȷ ఉపȂĦ�ంǩ ĸా  Ķ¸టȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• 64 x 51 x 9 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి మ�Ħ�ంచంĬ�, 
సమ�ంతరత మĸ�య� లంబంĦా ఉంట�ంİ�. 

• మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� , జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం 
గ�ర Š  ĳ¿టśంĬ�.

• ĴిగȻ  6లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǷాȻś 2లĐ ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను పంȦ 
ĨేయంĬ�.

• ĴిగȻ  7లĐ చూĳిన ȇధంĦా అదనప­ లĐȏǵŤ ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� 
Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ ల¡.

• ĴిగȻ  8లĐ చూĳిన ȇధంĦా అదనప­ Ķ¸టȽ మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ 
ȁకŐ ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.76
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• అİేȇధంĦా, ȏŪȡ ȎాĮČ వంప­ ǳĸ�Ħ�న ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ĺ±ౖప­ అదనప­ 
Ķ¸టȽ ȁకŐ ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ కǳŠĸ�ంǩ ĮúలĦ�ంచంĬ� మĸ�య� 
ĴిగȻ  9లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� 
Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• ĴిగȻ  10లĐ చూĳిన ȇధంĦా వంప­ ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను ట½ంĳÐų ȫ ĮČ 
మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ĴిగȻ  11 & 12లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǷాȻś 1 
మĸ�య� 2ǵ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

• ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ Ĵ¿ౖȽ ǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� అǵŤ 
ఉపĸ�తల�ల¡ మĸ�య� మ¢లలĐų ǵ బȻƘǇ లను ǴĽిĺÂయంĬ�. 

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.76
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.77
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

గతంలĐ Ĭ�Ɣȃųంȣ హē Ƚ  బ·ౖంĬ�ంȣ İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ Ȏాš Ĳ�ǵŤ İ�దుŢ బ�ట� (Correction of drill location by 
binding previously drilled hole)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• హē Ƚ  Ľ¿ౖǯ  కంటÎ ఎక¡Őవ ĸĖంȭ ĸాȭ Ľిదţం
• హē Ƚ ǵ ట½ౖȫ Ĵిȫ Ħా పų ȣ ĨేయంĬ�
• పų ȣ ĨేయబĬ�న ఉపĸ�తల�ǵŤ Șాų ȫ మĸ�య� చత§రȎƔా ĥారంలĐ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�
• రంధƔ Ȏాš న ĥÃంİ�Ɣకరణను మధŪ ĸÃఖలక¡ గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĭ�ƔȽ ĳ¿ౖలȫ మĸ�య� Ľ¿ంటȻ ల»ౖȴ లక¡ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ ఏĥాగƘతను సĸ� ĨేయంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• ఇǩŖన Ķ¸ట�ĸ�యȽ హē Ƚ Ľ¿ౖǯ ĴిగȻ  1ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• హē Ƚ  ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ Ĩ�ంఫȻ 2x45°

• గ�ండƔǵ కĬ�ŝǵ 0.050 ǽǾ కంటÎ ఎక¡Őవ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంధƔం 
ȁకŐ ĺాసŠవ పĸ�మ�ణం (16.000 0.050 = 16.050 ǽǾ) 
మĸ�య� ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ Ĩ�ంఫȻ 2 x 45° 
Ľిదţం ĨేయంĬ�

• బ�Ƚ ĳ¿ķȴ సుǳŠǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ľిదţం ĨేĽిన ĸĖంȭ ĸాȭ ĮČ 
ǹగ�త§Ħా సĸ�Ƿč ķÊ ȇధంĦా హē Ƚ  ĺÂయంĬ� (Fig. 2)

• పų ȣ అమĸ�Ŗన ĸĖంȭ ĸాȭ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరలను ĺ±Ƚŝ  
ĨేయంĬ�

• పų ȣ ఉపĸ�తల�ǵŤ Șాų ȫ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ ĥ� ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� Ĵ¿ౖȽ 
ĨేయంĬ�.

• ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� .

• ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ĮČ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ ĥąసం సĸ²Óన ĥÃంİ�Ɣ ǵŤ 
గ�ĸ�ŠంచంĬ� (Fig. 3)

• Ĭ�ƔȽ హē Ƚ Ľ¿ంటȻ మ�ȻŐ ĳ¿ౖ Ľ¿ంటȻ పంȦ 90°ĮČ పంȦ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ 
హē Ƚ  ĨేయంĬ�.

• Ø 6 mm Ĭ�ƔȽ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ హē Ƚ  ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ Ħా ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  
(Fig. 3).

• అİేȇధంĦా Ø 9 mm, Ø 13 mm Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  
మĸ�య� గతంలĐ ĺÂĽిన రంı�Ɣ లను ȇసŠĸ�ంచంĬ�. 

• ǩవరĦా, Ø 16 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� గతంలĐ 
Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ  ĴిగȻ  4ను ȇసŠĸ�ంచంĬ�.

• Ĵ¿ౖȽ ǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�, Ĭ�-బȻƘ ĨేయంĬ�, ȉభƔం ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�. 

మధŪ పంక¡Š లక¡ Ķ¸ÛనȻ ȇపĸ�తత ఉనŤటųķĮే İ�గ�వ ఇవŵబĬ�న 
ȇı�Ĳ�ǵŤ అనుసĸ�ంచంĬ�

• Ķ¸ļిȴ ĺ±ౖɂ లĐ వȻŐ ĳీɂ ǵ ĴిȡŸ ĨేయంĬ� 

• లþĥÃట�ంȣ ĳిȴ ĮČ మధŪలĐ సమలÌఖనం ĨేయంĬ�

• Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ȏాų ȫ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� 

• అİే Ľ¿ట�śంȣ Ĭ�ƔȽ Ø 16 ǽǾ హē Ƚ ĮČ Ȏాų ȫ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� 
(ఇప­ťడ¦ ĥÃందƔం Ȏాš నంలĐ ఉంİ�).

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.77
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.5.78
ĴిటśȻ (Fitter) - Ĭ�Ɣȃųంȣ

లĐపల చత§రȎƔా ĥాĸాǵĥ� సĸ�Ƿč ķÊల� ĨేయంĬ� (Make inside square fit)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ, ǩĳిťంȣ İ�ŵĸా అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ�
• Ĵ¿ౖȽ ĽÐŐǄȻ Ȏాų ȫ ǵరŵహణ ± 0.04 mm • చదరప­ Ȏాų ȫ లĐ ĽÐŐǄȻ ను సĸ�Ƿč లŖంĬ�.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ĵ�గ - 1

• ఇǩŖన ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ǿతŠం Ľ¿ౖǯ  70x70x11 ǽǾ వరక¡ Șాų ȫ మĸ�య� 
చత§రȎƔా ĥార ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ రȶ మĸ�య� ĴిǵɁ Ĵ¿ౖȽ 
ఖǩŖతతŵం ± 0.04 ǽǾ.

• జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ మĸ�య� పంȦ ȇట½Ťɂ  మ�ర Őల పƔĥారం ǷాȻś 
1లĐ పĸ�మ�ణ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• ĴిగȻ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా అదనప­ లĐȏǵŤ ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� 
Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ లĐ ǷాȻś 1ǵ పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ 
రంı�Ɣ లను హē Ƚ  ĨేయంĬ�.

Ĭ�ƔȽ ȁకŐ ĳ¿ĸ�Ĵ¿ĸ� ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను Į�కక¥డదు

• ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĺ±ȷ ǩĽÐȽ  మĸ�య� బ�Ƚ 
ĳ¿ķȴ సుǳŠǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ 
కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ�.

• ± 0.04 mm ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ĥóనȎాĦ�ంĨే ȇȇధ ĦÃƘȭ ల 
సురǘ�త అంచు Ĵ¿ౖȽ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ǩȵ ĨేĽిన ĵ�ĦాǵŤ Ľ¿ౖǯ  
మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ 
పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ǷాȻś - 2

• Ĵ¿ౖȽ Ľ¿ౖǯ  30x30x11 mm ఖǩŖతతŵం ± 0.04 mm.

• ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ ĮČ Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ Ĩెȡ ĨేయంĬ�.

• ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ĴిగȻ  4లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǷాȻś - 2ǵ ǷాȻś1ĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

• ĴిగȻ  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ĳ�ల¡గ� లĐపȃ మ¢లల వదŢ  
ȏŪĥాŸ ఉపȂĦ�ంǩ ĸ�Ȅȶ గ¢Ƙ ȿ లను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• Șాų ȫ సూũȰ Ĵ¿ౖȽ ĮČ ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ Ĵ¿ౖȽ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� 
మĸ�య� జ�ȷ ȁకŐ అǵŤ ఉపĸ�తల�ల¡ మĸ�య� మ¢లలĐų  
Ĭ�-బȻƘ ĨేయంĬ�.

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.5.78
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.79
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత

అĽ¿ంǺų  Ľ¿àų Ĭ�ంȣ ‘T’ సĸ�Ƿč ķÊల� ĨేయంĬ� (Make sliding ‘T’ fit) 
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Șాų ȫ మĸ�య� చత§రȎƔా ĥార ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� Șాų ȫ ఉపĸ�తల�లను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� ± 0.04 mm 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĵ¿ౖȽ Ľ¿ౖǯ , ఆకృǳ మĸ�య� Ľ¿àų Ĭ�ంȣ సĸ�Ƿč ķÊల� ĨేయంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

1 వ ĵ�గమ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ ĸా Ķ¸టȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ�

•  సమ�ంతరత మĸ�య� లంబంĦా మĸ�య� ± 0.04 ǽǾ 
ఖǩŖతతŵంĮČ 62x60x14 ǽǾ ǿతŠం పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ 
ĨేĽి మ�Ħ�ంచంĬ�.

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� , Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం 
గ�ర Š  ĳ¿టśంĬ� మĸ�య� ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ȇట½Ťɂ  

గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�. 

•  ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా జ�ȷ ȁకŐ ఒక ĺ±ౖప­న ఉనŤ 
అదనప­ లĐహం ȁకŐ ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ ȏŪĥాŸ మĸ�య� 
ǴĽిĺÂయంĬ�.

•  ± 0.04mm ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ను 
ǵరŵľ�ంచడం ĥąసం కǳŠĸ�ంǩన ĵ�ĦాǵŤ Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� 
ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  అİేȇధంĦా, మĸôక ĺ±ౖప­న ఉనŤ అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంǩ 
ǴĽిĺÂయంĬ�, ĴిగȻ  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ 
Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.
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ǷాȻś - 2

ĽీśȽ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ ĸా  Ķ¸టȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

• ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� సమ�ంతరంĦా మĸ�య� 
లంబంĦా ఉంĬేల� 62x60x14 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి 
ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�

•  మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� , ĴిగȻ  4లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� పంȦ ĨేయంĬ�.

•  ȏŪĥాŸ ǩȵ మĸ�య� ĴిగȻ  5లĐ చూĳిన ȇధంĦా అదనప­ 
Ķ¸టȽ ȁకŐ హĮేŖȭ ĵ�ĦాǵŤ ǴĽిĺÂయంĬ�.

•  ĴిగȻ  6లĐ చూĳిన ȇధంĦా Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ 
ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳ.

•  ǷాȻś 1 మĸ�య� 2ǵ సĸ�Ƿč లŖంĬ� మĸ�య� ĴిగȻ  7లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా సųķȭ ĨేయంĬ�.

•  Ĵ¿ౖȽ ǷాȻś 1 మĸ�య� 2ǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� జ�ȷ ȁకŐ 
అǵŤ ఉపĸ�తల�ల¡ మĸ�య� మ¢లలను Ĭ�-బȻƘ ĨేయంĬ�. 

• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.79
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.80
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత

Ĵ¿ౖȽ Ĵిȫ – కంబ·ౖķంȲ , ఓĳ¿ȴ యనుœ లȻ  మĸ�య� Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Ľ¿ౖȭ (File fit - combined, open 
angular and sliding sides)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తల�ల¡ ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతతŵంĮČ Șాų ȫ మĸ�య� చత§రసƔంĦా ఉంట�ķ
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖనų ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Șాų ȫ మĸ�య� ĥąణ�య ఉపĸ�తల�లను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�
• ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ఉపȂĦ�ంǩ ĥąణ�ǵŤ ĥóలవంĬ�
• Ĵిȫ కంబ·ౖȴŝ  ఓĳ¿ȴ, ĥąణ�య Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Ľ¿ౖȭŸ, ĴిǵɁ మĸ�య� Ĭ�-బȻƘ.
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జ�బ� Ľీĥ²ŵȴŸ (Job sequence)

•  ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ĵ¿ౖȽ ǷాȻś 1 మĸ�య� 2 నుంĬ� ǿతŠం Ľ¿ౖǯ  78 x 48 x 9 ǽǾ 
సమ�ంతరత మĸ�య� లంబంĦా ǵరŵľ�ంచడం.

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య� 
మĸ�య� మ�ȻŐ ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖȴ లను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� .

•  ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�.

•  ĵ�గం 1లĐǵ అదనప­ లĐȏǵŤ ȏŪȡ Ȏా మĸ�య� ǴĽిĺÂĽి, 
ĴిగȻ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ± 0.04 ǽǾ మĸ�య� ĥąణ�ǵŤ 30 
ǵǽȍాల వరక¡ ǵరŵľ�ంచడంĮČǷాట� Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� 
అనుగ�ణంĦా Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś ‘ǹ’లĐ Ø 3 ǽǾ ĸ�Ȅȶ హē Ƚ ǵ ĺÂయంĬ�

•  Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ, ǩȵ, ǷాȻś ‘ǹ’ లĐǵ అదనప­ లĐȏǵŤ ǴĽిĺÂĽి, ĴిగȻ  
2లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ 
ǷûƔ ట½కśȻ ĮČ ĥąణ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ Ĵ¿ౖȽ ǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� అǵŤ 
మ¢లలĐų  Ĭ�-బȻƘ ĨేయంĬ�.

•  అంǮȻ 3 చూĳిన ȇధంĦా ǷాȻś 1 మĸ�య� 2ǵ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

•  ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
İ�ǵǵ ఉంచంĬ�. 

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.80
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.81
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత

Ĵ¿ౖȽ అంతరœత ĥąణ�ల¡ 30 ǵǽȍాల ఖǩŖతతŵం Įెĸ�ǩ, ĥąణ�య అమĸ�క (File internal angles 30 
minutes accuracy open, angular fit)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ĥąణ�య ĸÃఖలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Șాų ȫ మĸ�య� ĥąణ�య ఉపĸ�తల�లను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�
• ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట½కśȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 30 ǵǽȍాల ఖǩŖతతŵంĮČ ĥąణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ� 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ, ĴిǵɁ మĸ�య� Ĭ�-బȻƘ పƔĥారం ĥąణ�య ఉపĸ�తల�లను అమరŖంĬ�.
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జ�బ� Ľీĥ²ŵȴŸ (Job sequence)

•  ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ĵ¿ౖȽ ǷాȻś 1 మĸ�య� 2 నుంĬ� ǿతŠం Ľ¿ౖǯ  74 x 47 x 9 
ǽǾ Șాų ȫ మĸ�య� చత§రȎƔా ǵŤ ǵరŵľ�సుŠ ంİ�.

•  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� 
జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖȴ లను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś 1 మĸ�య� 2లĐ Ø 3 ǽǾ ĸ�Ȅȶ రంı�Ɣ లను ĺÂయంĬ�.

•  ĵ�గం 1లĐǵ అదనప­ లĐȏǵŤ ȏŪĥాŸ మĸ�య� ǴĽిĺÂĽి, 
ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ± 0.04 ǽǾ మĸ�య� ĥąణ�ల 
30 ǵǽȍాల ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ĥóనȎాĦ�ంచడం İ�ŵĸా కǳŠĸ�ంǩన 
ĵ�ĦాǵŤ Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ, ǩȵ, ȏŪĥాŸ మĸ�య� ǷాȻś 2లĐǵ అదనప­ లĐȏǵŤ 
ǴĽిĺÂĽి, ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� 
Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•   ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ  
 ǷûƔ ట½కśȻ ĮČ ĥąణ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

•   ĴిగȻ  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǷాȻś 1 మĸ�య� 2ǵ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.
• ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 

భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.81        
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.82
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత

Ĵ¿ౖȽ అంతరœత ĥąణ�ల¡ 30 ǵǽȍాల ఖǩŖతతŵం Įెĸ�ǩ, ĥąణ�య అమĸ�క (File internal angles 30 
minutes accuracy open, angular fit)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ± 0.04 mm మĸ�య� ± 30 ǵǽȍాల ఖǩŖతతŵంలĐ Șాų ȫ మĸ�య� ĥąణ�య ఉపĸ�తల�లను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం రంı�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� హē Ƚ  ĨేయంĬ�
• ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾలను సǾకĸ�ంచĬ�ǵĥ� అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�
• సూźƾల¡ మĸ�య� Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ లను ఉపȂĦ�ంǩ ĵ�Ħాలను Ľిదţం ĨేయంĬ� మĸ�య� సǾకĸ�ంచంĬ� 
• ĥąణ�య Ķ¸ట�ంȣ  ఉపĸ�తల�లĮČ Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Ĵిȫ ను Ȏాı�ంచĬ�ǵĥ� ĵ�Ħాలను సǾకĸ�ంచంĬ�.

జ�బ� Ľీĥ²ŵȴŸ (Job Sequence)
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288 CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.82
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•  İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś 1, 2, 3 మĸ�య� 4లĐǵ Ķ¸ట�ĸ�యȽ ǵ ± 0.04 ǽǾ 
ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ĥóనȎాĦ�ంĨే అǵŤ పĸ�మ�ణ�లక¡ ĳ¿ౖĦా Ĵ¿ౖȽ 
ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś 1, 2, 3 మĸ�య� 4 ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను 
అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం మ�ĸ�Őంȣ ల»ౖȴŸ  
గ�ĸ�ŠంచంĬ�. 

•  ȇట½Ťɂ  మ�ర Őలను పంȦ ĨేయంĬ�.

• ǷాȻś 2, 3 మĸ�య� 4లĐ ȏŪĥాŸ మĸ�య� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ ల పƔĥారం Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ 
ĨేయంĬ�.

•  ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా సమ�ంతర ǹĦ�ంప­లĮČ Ĭ�Ɣȃųంȣ 
Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ లĐ ǷాȻś 1,2,3 మĸ�య� 4ǵ సǾకĸ�ంచంĬ� 
మĸ�య� ǹĦ�ంచంĬ�.

•  Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 3.8 mm Ĭ�ƔȽ ను 
ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� హē Ƚ  İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

•  ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ Ø 4 ǽǾ ȏŪంȭ ĸ�మȻ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� అĽ¿ంǺų  Ľ¿ట�śంȣ క¡ భంగం కȃĦ�ంచక¡ంĬ� Ø 4 ǽǾ  
Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ ను ĴిȡŸ ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽŝ  హē Ƚ ను ĸ�ȹ ĨేయంĬ�.

•  ĸ�ȹ ĨేĽిన హē Ƚ  ȉభƔం ĨేĽి, Ø 4 ǽǾ Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ ను 
అమరŖంĬ�.

•  అİేȇధంĦా, ఇతర Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ రంı�Ɣ లను ఒĥóŐకŐట�Ħా Ĭ�ƔȽ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ ను ఒĥóŐకŐట�Ħా ĸ�ȹ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� అĽ¿ంǺų ĥ� అంతĸాయం కȃĦ�ంచక¡ంĬ� Ĭోĺ±Ƚ 
ĳిȴ లను సĸ� ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 4.2 mm Ĭ�ƔȽ ను 
ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ľ¿ట�śంȣ క¡ భంగం కȃĦ�ంచక¡ంĬ� 
అĽ¿ంǺų లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾలను పĸ�షŐĸ�ంచĬ�ǵĥ� అంతరœత 
įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� రంı�Ɣ లను హē Ƚ  ĨేయంĬ�.

•  1,2,3 మĸ�య� 4 అĽ¿ంǺų  ĵ�Ħాలను ĺÂర  ĨేయంĬ� మĸ�య� 
ĥĖంటȻ Ľింȡ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ ǷాȻś 1లĐ ĸ²ండ¦ ǩవరలను 
ట�Ūĳింȣ హē ȽŸ ను Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś 2 మĸ�య� 3లĐ CSK సూźƾ ĥąసం ĴీƔ హē Ƚ Ø 5.5 ǽǾ 
Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś 2 మĸ�య� 3లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ ľÁȭ సూźƾలను 
క¥ĸĆŖబ·టśĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ లను ĥĖంటȻ Ľింȡ ĨేయంĬ�. 

•  ǷాȻś 1ǵ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.

•  M5 ȏŪంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత 
įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  అవ­ȫ బȻƘǇ ĮČ įెƔడų ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� ǷాȻś 2, 3 
మĸ�య� 4లĐ కȫ ĨేĽి Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ  
బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ĮČ ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ మĸ�య� య�ంĦ�ȽŸ ĮČ 
పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴŸ మĸ�య� ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾలĮČ Ƿాట� జ�ȷ 
Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ǷాȻś 1,2,3 మĸ�య� 4ǵ సǾకĸ�ంచంĬ�.

•  ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా అĽ¿ంǺų లĐ ĵ�గం 4ǵ అమరŖంĬ� 
మĸ�య� సųķȭ ĨేయంĬ�.

•  అĽ¿ంǺų  నుంĬ� అǵŤ ĵ�Ħాలను ȇడİ�యంĬ�.

•  ǷాȻś 1,2,3 మĸ�య� 4లĐ Ĵ¿ౖȽ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� 
జ�బ�  ȁకŐ అǵŤ మ¢లలĐų ǵ బȻƘǇ లను ǴĽిĺÂయంĬ�. 

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం అǵŤ ĵ�Ħాలను మȆų సǾకĸ�ంచంĬ�.

•  ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం  
భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.82
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.83
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత 

చదుĲ±ౖన ఉపĸ�తల�ల¡, కర Ƙ ĺÂȭ ఉపĸ�తల�ల¡ మĸ�య� సమ�ంతర ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ అĽ¿ంǺų  Ȏాźƾȵ 
మĸ�య� ట½ɂś   (Scrap on flat surfaces, curved surfaces and parallel surfaces and 
test) 
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తల�ల¡ ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతతŵంĮČ Șాų ȫ మĸ�య� చత§రసƔంĦా ఉంట�ķ
• పƔషŪȴ బ¢ų  ఉపȂĦ�ంǩ Șాų ȫ మĸ�య� వంకర ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ ఎĮెßŠ న మచŖలను కనుĦôనంĬ�
• Șాų ȫ, వంకర ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ Ȏాźƾȵ ĨేĽి పĸ�ǘ�ంచంĬ�.
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జ�బ�  Ľీĥ²ŵȴŸ (Job sequence) 

ట�ɂŐ 1: చదుĲ±ౖన ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ Ȏాźƾĳింȣ

•  İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ Ĩేయం Ĭ�.

•  Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ 96x96x10 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� 
Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�. 

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  ఉపĸ�తల ĳÐų ȫ ను మృదుĺ±ౖన గ�డŝĮČ ȉభƔం ĨేయంĬ�.

•  ఉపĸ�తల ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ సమ�నంĦా పƔషȴ బ¢ų ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� .

•  జ�ȷ ను సĸÃŦɂ ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ ఉంచంĬ� మĸ�య� ĥóంĨెం మ�ందుక¡ 
మĸ�య� ĺ±నుకక¡ కదలంĬ� 

• ఉపĸ�తల ĳÐų ȫ నుంĬ� జ�ȷ ను ǴసుĥąంĬ� మĸ�య� Șాų ȫ 
ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ Ƕలం రంగ� మచŖల గ�ర Š లను గమǵంచంĬ�. 

•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�బ� ǵ  హē Ƚŝ  ĨేయంĬ�

•  Șాų ȫ ȎాźƾపȻ ĴిగȻ  1ǵ ఉపȂĦ�ంǩ జ�బ�  ȁకŐ Șాų ȫ 
ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ఉనŤ ఎĮెßŠ న మచŖలను Ȏాźƾȵ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
ĮúలĦ�ంచంĬ�.

•  బ�రȻŸ  ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� Ȏాźƾȵ ĨేĽిన ఉపĸ�తల�ǵŤ మృదుĺ±ౖన 
గ�డŝĮČ త§డవంĬ�.

•  మȆų, Ȏాźƾȵ ĨేĽిన ఉపĸ�తల�ǵŤ పƔషȴ బ¢ų  అĳ¿àų ȭ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 
ఉంచంĬ� మĸ�య� మ�ందుక¡ ĺ±నుకక¡ తరȃంచంĬ� మĸ�య� 
అı�క Ȏాťȫ మ�ర Őలను గమǵంచంĬ�.

•  జ�బ�  ȁకŐ ǿతŠం ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ పƔషȴ బ¢ų  Ȏాťట½ȭ 
మ�ర Őల¡ ĺాŪĳింĨే వరక¡ Ȏాźƾĳింȣ పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

•  Ȏాźƾȵ ĨేĽిన ఉపĸ�తల�ǵŤ మృదుĺ±ౖన గ�డŝĮČ త§డవంĬ�.

• పల¡చǵ నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
İ�ǵĳ¿ౖ ఒǳŠĬ� ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 2: కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ Ȏాźƾĳింȣ

•  İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ 90x48x18 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� 
Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�. 

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�, మ�ȻŐ మĸ�య� 
పంȦ ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ�.

•  Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ ల¡ ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా అదనప­ 
పİ�ĸాš ǵŤ ĮúలĦ�ȎాŠ ķ.

•  ĴిగȻ  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĺ±ȷ ǩĽÐȽ  మĸ�య� బ�Ƚ ĳ¿ķȴ 
సుǳŠǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĩైȴ Ĭ�ƔȽŝ  హē ȽŸ అదనప­ Ķ¸టȽ ȁకŐ 
ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ  కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.83
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•  సగం ĸĖంȭ Ĵ¿ౖȽ ĮČ కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తల�ǵŤ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ట½ంĳÐų ȫ ĮČ కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

•  అల¥Ūǽǵయం ĺ±ౖɂ ĥాų ంȵ లĮČ Ƿాట� ĸĖంȭ ట½ɂś బ�Ȼ ను Ø 60 
ǽǾ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ పట�ś ĥąంĬ�. 

•  ట½ɂś బ�Ȼ ȁకŐ సూš Ƿాĥార ఉపĸ�తలం ȁకŐ ఒక ǩవరన 
పƔషȴ బ¢ų  ȁకŐ పల¡చǵ ĥąట� ĺÂయంĬ�.

•  జ�ȷ ȁకŐ కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తల�ǵŤ పƔషȴ బ¢ų  అĳ¿àų ȭ ట½ɂś 
బ�Ȼ ĳ¿ౖ ఉంచంĬ� మĸ�య� మ�ందుక¡ ĺ±నుకక¡ ǳపťంĬ�.

•  కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ Ƕలం రంగ� మచŖల గ�ర Š లను 
గమǵంచంĬ�.

•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�బ� ǵ  హē Ƚŝ  ĨేయంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తల�లను Ȏాźƾȵ Ĩేయడం (Scraping curved surfaces) 
లǖŪం:ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ȏాźƾȵ మĸ�య� కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తల�లను పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

•  ȏȶ ĸĖంȭ ȎాźƾపȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ వంకర ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 
ఉనŤ ఎĮెßŠ న మచŖలను Ȏాźƾȵ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĮúలĦ�ంచంĬ�.

•  బȻƘǇ ను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� Ȏాźƾȵ ĨేĽిన ఉపĸ�తల�ǵŤ మృదుĺ±ౖన 
గ�డŝĮČ త§డవంĬ�.

•  మȆų, ట½ɂś బ�Ȼ ĳ¿ౖ పƔషȴ బ¢ų ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� ట½ɂś 
బ�Ȼ ĳ¿ౖ వంప­ ǳĸ�Ħ�న Ȏాźƾȵ ĨేĽిన ఉపĸ�తల�ǵŤ ఉంచంĬ� 
మĸ�య� మ�ందుక¡ ĺ±నుకక¡ ǳపťంĬ�.

•  జ�బ�  ȁకŐ ǿతŠం కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ పƔషȴ బ¢ų  Ȏాťట½ȭ 
మ�ర Őల¡ ĺాŪĳింĨే వరక¡ Ȏాźƾĳింȣ పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

•  Ȏాźƾȵ ĨేĽిన ఉపĸ�తల�ǵŤ మృదుĺ±ౖన గ�డŝĮČ త§డవంĬ�.

•  సనŤǵ ĥąట� నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం 
ĥąసం భదƔపరచంĬ�.

కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తల�లను Ȏాźƾȵ ĨేయĬ�ǵĥ� సగం ĸĖంȭ ȎాźƾపȻ 
Ĩ�ల� సĸ�అķన ȎాźƾపȻ. Ȏాźƾȵ ĨేĽÐ ఈ పదţǳ Șాų ȫ Ȏాźƾĳింȣ 
నుంĬ� ǻనŤంĦా ఉంట�ంİ�.

పదţǳ

కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తల�లను Ȏాźƾȵ Ĩేయడం ĥąసం, అవసరĶ¸Ûన İ�శలĐ 
ȎాźƾపȻ ȁకŐ కదȃకను సులభతరం ĨేĽÐ ȇధంĦా ȏŪంĬ�Ƚ ĨేǳĮČ 
ఉంచబడ¦త§ంİ� (Fig. 1)

కట�ంȣ ĥąసం ȍాంȡ ĳ¿ౖ మĸĆĺ±ౖప­ ఒǳŠĬ� ఉంట�ంİ�. కī�నĶ¸Ûన 
Ȏాźƾĳింȣ క¡ ఎక¡Őవ Ȏčś ƿ ȡ లĮČ అı�క ఒǳŠĬ� అవసరం.

చకŐట� Ȏాźƾĳింȣ ĥąసం, ఒǳŠĬ� తగ�œ త§ంİ� మĸ�య� Ȏčś ƿ ȡ Ƿû డవ­ 
క¥Ĭ� తక¡ŐవĦా ఉంట�ంİ�. కట�śంȣ చరŪ ǸారŵȻŝ మĸ�య� ĸ�టȻŤ 
Ȏčś ƿ ȡ లలĐ జర గ�త§ంİ�. (ǩతƔం 2)

ǸారŵȻŝ మ¢ȿ Ķ¸ంȫ సమయంలĐ ఒక కట�śంȣ ఎȭŘ  జ�బ� ĨేసుŠ ంİ� 
మĸ�య� ĸ�టȻŤ Ȏčś ƿ ȡ లĐ, మĸôకట� కట�śంȣ ఎȭŘ  జ�బ� ĨేసుŠ ంİ�.

పƔǳ Ƿాɂ తĸాŵత, కట�śంȣ İ�శను మ�రŖంĬ�.

ఇİ� ఏకĸ�ǳ ఉపĸ�తల�ǵŤ ǵĸాţ ĸ�సుŠ ంİ�. (ĴిగȻ  3 & 4)
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Ȏాźƾȵ ĨేయబĬ�న ఉపĸ�తలం ȁకŐ ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ తǵǤ 
ĨేయĬ�ǵĥ� మ�సśȻ బ�Ȼ ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�. (Fig 5)

అı�క మచŖలను గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� మ�సśȻ బ�Ȼ ĳ¿ౖ పƔషȴ బ¢ų  
ȁకŐ పల¡చǵ ప®తను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� .

Șాų ȫ ȎాźƾపȻ ను పదును ĳ¿టśడం (Sharpening a flat scraper)
లǖŪం: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ మĸ�య� హē ǵంȣ İ�ŵĸా Șాų ȫ ȎాźƾపȻ ను పదును ĳ¿టś ంĬ�.

Șాų ȫ ȎాźƾపȻ ల¡ కట�śంȣ ఎȭŘ  ను Ħ²ƘంĬ�ంȣ   Ĩేయడం İ�ŵĸా మĸ�య� 
ĸ²ండ¦ మ�ఖ�లను Ķ¸ర గ�పరచడం İ�ŵĸా పదును ĳ¿టśబడĮ�ķ.

Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ĨేĽÐటప­ťడ¦ ĺÂĬెకŐక¡ంĬ� ఉండట�ǵĥ�, ĺ±ȫ ȈȽ 
Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� లÌİ� ĳÐĬేȎాś Ƚ  /బ·ంȦ Ħ²ÓŰండȻ ĥąసం 
క¥ȃంȣ  అమĸ�క ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. చకŐట�  Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ ను 
ఎంచుĥąǵ  İ�ǵĮČ Ĵ¿ౖȴ Ħ²ÓŰȴ ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 1)

ĳ¿దŢ  ĺాŪసం కȃĦ�న Ȏాɋś ĦÃƘȭ అల¥Ūǽǵయం ఆĥ²ÓŸȭ Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ 
ఉతŠమ ఫȃĮ�లను ఇసుŠ ంİ�.

వȻŐ – ĸ²ɂś   మĸ�య� Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ȈȽ మధŪ ఖ�Ȇǵ తǵǤ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� అవసరĶ¸ÛĮే సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

కట�śంȣ అంచులను Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ĨేయĬ�ǵĥ�, ట£Ƚ ĸ²ɂś లĐ ȎాźƾపȻ ను 
సమ�ంతరంĦా మĸ�య� Șాų ȫ Ħా పట�ś ĥąంĬ�. (ǩతƔం 2)

కట�śంȣ ఎȭŘ  లĐ ĥóİ�ŢĦా ప­ట�ĥార ఉపĸ�తల�ǵŤ అంİ�ంచĬ�ǵĥ� 
ȎాźƾపȻ ను ఆȻŐ లĐ తరȃంచంĬ�. (Figure 3)

ȎాźƾపȻ ĥాĸ²Óŧȭ-ట�ȵŝ  అķĮే Ľిȃĥాȴ ĥాĸ²Óŧȭ లÌİ� Ĭైమంȭ 
ȈȽŸ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. (Fig 4)

Ħ²ƘంĬ�ంȣ   İ�ŵĸా పదునుĳ¿ట�śన కట�śంȣ అంచులను Ķ¸ర గ�పరĨ�ȃ.

హē ǵంȣ Ħ²ƘంĬ�ంȣ   మ�ర Őలను ĮúలĦ�సుŠ ంİ� మĸ�య� ĥ�ȴ కట�śంȣ 
ఎȭŘ  లను అంİ�సుŠ ంİ�. హē ǵంȣ ĥąసం చకŐట� ĦÃƘȭ అల¥Ūǽǵయం 
ఆĥ²ÓŸȭ ఆķȽ Ȏčś ȴ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

హē ǵంȣ సమయంలĐ ఒక ల¥ǹƔĥ²ంȫ ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ల¥ǹƔĥ²ంȫ ను తయ�ర  ĨేయĬ�ǵĥ� ĮేȃకǷాట� ǽనరȽ ఆķȽ ను 
ĥ�ĸĆĽిȴ ĮČ కలపంĬ�.

ĴిగȻ  5లĐ చూĳిన ȇధంĦా కదȃకĮČ మ�ందుĦా మ�ఖ�లను 
Ķ¸ర గ�పర చుĥąంĬ�.

ఆķȽ Ȏčś ȴ ĳ¿ౖ ĸాĥ�ంȣ కదȃకĮČ ȎాźƾపȻ ను ǵట�ర Ħా ఉంచడం 
İ�ŵĸా కట�śంȣ ఎంȭ ను Ķ¸ర గ�పరచంĬ�. (ĴిగȻ  6 మĸ�య� 7)

కట�śంȣ ĥąణం ఎల� ఉంĬ�ȃ? అİ� ఉంĬ�ȃ

-  కī�నĶ¸Ûన Ȏాźƾĳింȣ ĥąసం - 60o

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.83

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



294

సగం ĸĖంȭ ȎాźƾపȻ లను పదును ĳ¿టśడం (Sharpening half round scrapers)
లǖŪం:ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• సగం ĸĖంȭ ȎాźƾపȻ ను పదును ĳ¿టś ంĬ�.

Ȏాźƾపర ų  Ȏాı�రణంĦా నూĲ± ĸాళųĳ¿ౖ మȆų పదును ĳ¿టśబడĮ�ķ.

కట�śంȣ అంచుల¡ ǴవƔంĦా İెబŧǳనŤప­ťడ¦, అȇ ĳÐĬేȎాś Ƚ   Ħ²ÓŰండరųĳ¿ౖ 
ĲÂలĳ¿ౖ ఉంట�ķ.

ȏȶ ĸĖంȭ ȎాźƾపȻ లను పదునుĳ¿టśడం ȏȶ ĸĖంȭ ȎాźƾపȻ ల¡ 
గ�ండƔǵ ĺ±నుక ĵ�గంలĐ ĸ²ండ¦ కట�śంȣ అంచులను కȃĦ� ఉంట�ķ. 
(ǩతƔం 1)

కట�śంȣ అంచుల¡ İ�గ�వ ఉపĸ�తలం İ�ŵĸా ఏరťడĮ�ķ, మĸ�య� 
Șాų ȫ ఉపĸ�తల�ల¡ ȎాźƾపȻ ȁకŐ గ�ండƔǵ ĺ±నుక ĵ�గంలĐ 
ఉంట�ķ. (ǩతƔం 2)

İ�గ�వ ఉపĸ�తల�లను ĥóంĨెం కర Ƙ ĺÂȭ  Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

Ȏాźƾȵ ĨేయబĬ�న ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ Ƿాķంȫ ĥాంట�ȡś ĨేయĬ�ǵĥ� 
ఇİ� కట�śంȣ అంచులక¡ సȏయపడ¦త§ంİ�. (Figure 3)

మȆų పదును ĳ¿టśడం ĥąసం ఆķȽ  ĸాķĳ¿ౖ ĸాĥ�ంȣ Ȁషȴ ĮČ 
İ�గ�వ ఉపĸ�తల�ǵŤ ర దŢంĬ�. (Fig 4)

కట�śంȣ ఎȭŘ  ǿదుŢ బ�ĸ�నప­ťడ¦ İ�గ�వ ఉపĸ�తలం Ħ²ƘంĬ�ంȣ   
Ĩేయడం İ�ŵĸా మȆų పదును ĳ¿టśవచుŖ.

Ȉల»ౖనంత వరక¡ అంచుల¡ Ħ²ƘంĬ�ంȣ   ǵĺాĸ�ంచంĬ�. (గ�ండƔǵ 
ĺ±నుక ĵ�గంలĐ చదుĲ±ౖన ఉపĸ�తలం.)

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.83

-  ǩవĸ� Ȏాźƾĳింȣ ĥąసం - 90o .
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.84
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత 

అĽ¿ంǺų  తయ�ర  ĨేయంĬ� మĸ�య� సǾకĸ�ంచంĬ�, Ľ¿àų Ĭ�ంȣ Șాų ట�ų , ĳ¿àų ȴ  సĸÃŦɂŸ  (Make and 
assemble, sliding flats, plain surfaces) 
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తల�ల¡ Șాų ȫ మĸ�య� చత§రȎƔా ĥారంలĐ ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� 
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖȴ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం అǵŤ ĵ�Ħాలను Ľిదţం ĨేయంĬ�
• Ĭ�ƔȽ Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ హē ȽŸ, ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾ హē ȽŸ
• సǾకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� Ȏాİ� ఉపĸ�తల�లĐų  Șాų ȫ Ħా సųķȭ ĨేయంĬ�.
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జ�బ� Ľీĥ²ŵȴŸ Job Sequence
•  İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� ǷాȻś 1,2 3 మĸ�య� 
4 ĥąసం జ�ȷ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś 2 మĸ�య� 3లĐ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  
మĸ�య� Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ హē ȽŸ, ĥĖంటȻ Ľింȡ 
సూźƾ రంı�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� మ�ȻŐ ĨేయంĬ�.

•  ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా సమ�ంతర ǹĦ�ంప­లĮČ Ĭ�Ɣȃųంȣ 
Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ లĐ ǷాȻś 1,2 3 మĸ�య� 4ǵ సǾకĸ�ంచంĬ� 
మĸ�య� ǹĦ�ంచంĬ�.

•  Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 3.8 mm Ĭ�ƔȽ ను 
ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� హē Ƚ  İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

•  ట�Ūȵ ĸ²ంȦ లĐ Ø 4 ǽǾ ȏŪంȭ ĸ�మȻ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� అĽ¿ంǺų  Ľ¿ట�śంȣ క¡ భంగం కȃĦ�ంచక¡ంĬ� Ø 4 ǽǾ 
Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ ను ĴిȡŸ ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽŝ  హē Ƚ ను ĸ�ȹ ĨేయంĬ�.

•  ĸ�ȹ ĨేĽిన హē Ƚ  ȉభƔం ĨేĽి, Ø 4 ǽǾ Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ ను ĳ¿టśంĬ�.

• అİేȇధంĦా, ఇతర 3 Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ హē ȽŸ క¡ ఒĥóŐకŐట�Ħా రంı�Ɣ ల¡ 
ĺÂయంĬ� మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ లను ఒĥóŐకŐట�Ħా ĸ�ȹ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� అĽ¿ంǺų ĥ� అంతĸాయం కȃĦ�ంచక¡ంĬ� Ĭోĺ±Ƚ 
ĳిȴ లను సĸ� ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 4.2 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ను 
ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ľ¿ట�śంȣ క¡ భంగం కȃĦ�ంచక¡ంĬ� 
అĽ¿ంǺų లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾలను Ĵిĥ�Ÿంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� ట�Ūȵ 
Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ ల ĥąసం Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ ల¡ ĨేయంĬ�.

•  1,2 3,4 అĽ¿ంǺų  ĵ�Ħాలను ĺÂర  ĨేయంĬ� మĸ�య� ĥĖంటȻ Ľింȡ 
ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ ǷాȻś 1లĐǵ ĸ²ండ¦ ǩవరలను ట�Ūĳింȣ 
రంı�Ɣ లను Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�.

•  ǷాȻś 1ǵ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.

•  ǷాȻś 2 మĸ�య� 3లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾ ĥąసం ĴీƔ హē Ƚ Ø 
5.5 Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĥĖంటȻ Ľింȡ ľÁȭ సూźƾను Ľీȫ 
ĨేయĬ�ǵĥ� హē Ƚ  ĥĖంటȻ Ľింȡ ĨేయంĬ�.

•  M5 ȏŪంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత 
įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  బȻƘǇ లÌక¡ంĬ� įెƔడ¦Ť ȉభƔం ĨేయంĬ�

•  Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ ల¡ మĸ�య� ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾలĮČ Ƿాట� జ�ȷ 
Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ǷాȻś 1, 2,3 మĸ�య� 4ǵ సǾకĸ�ంచంĬ�.

•  ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా అĽ¿ంǺų లĐ ĵ�గం 4ǵ అమరŖంĬ� 
మĸ�య� సųķȭ ĨేయంĬ�.

•  అĽ¿ంǺų  నుంĬ� అǵŤ ĵ�Ħాలను ȇడİ�యంĬ�.

•  ĵ�గం 1,2,3,4 ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ Ĵ¿ౖȽ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� 
జ�బ�  ȁకŐ మ¢లలĐų ǵ బȻƘǇ ను ǴĽిĺÂయంĬ�. 

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం అǵŤ ĵ�Ħాలను మȆų సǾకĸ�ంచంĬ�.

•  నూĲ± ȁకŐ పల¡చǵ Ƿû రను అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  మĸ�య� 
మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం İ�ǵǵ భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.84
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.85
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత 

బÈĸ�ంȣ ఉపĸ�తల�ల Ƕలం మ�ŪȦ ĥąసం అĽ¿ంǺų  తǵǤ ĨేయంĬ� - ȇȫ వȻŠ పదţǳ İ�ŵĸా Șాų ȫ మĸ�య� 
కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తల�ల¡ (Check for blue match of bearing surfaces - both flat and 
curved surfaces by whit worth method) 
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ఉపĸ�తల ĳÐų ȫ మĸ�య� Ľిȃండĸ�కȽ  ట½ɂś  బ�Ȼ Ĵ¿ౖ  పƔషȴ బ¢ų ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ�  
• ఉపĸ�తల ĳÐų ȫ ను ఉపȂĦ�ంǩ Șాų ȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ఉనŤ ఎĮెßŠ న మచŖల ȁకŐ Ƕȃ మ�ŪȦ ను తǵǤ ĨేయంĬ� 
• ట½ɂś  బ�Ȼ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ఉనŤ ఎĮెßŠ న మచŖల ȁకŐ Ƕలం మ�ŪȦ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

జ�బ� Ľీĥ²ŵȴŸ Job Sequence

ట�ɂŐ 1:చదుĲ±ౖన ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ బ¢ų  ĶÉȰ  తǵǤ ĨేȎčŠ ంİ�
•  ఈ అబ�Ūసం  ĥąసం అబ�Ūస సంఖŪ:1-6-83 ట�ɂŐ 1 జ�ȷ ǵ 

ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

•  ఉపĸ�తల ĳÐų ȫ ను మృదుĺ±ౖన గ�డŝĮČ ȉభƔం ĨేయంĬ�.

•  ఉపĸ�తల ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ సమ�నంĦా పƔషȴ బ¢ų ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� .

•  ఉపĸ�తల ĳÐų ȫ ĳ¿ౖ జ�బ� ǵ  ఉంచంĬ�

•  ĥóİ�ŢĦా మ�ందుక¡ మĸ�య� ĺ±నుకక¡ తరȃంచంĬ� మĸ�య�  
ǿతŠం చదుĲ±ౖన ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ȇసŠĸ�ంǩ ఉనŤ Ƕలం రంగ� 
మ�ŪȦ ను గమǵంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2: కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ బ¢ų  ĶÉȰ తǵǤ ĨేȎčŠ ంİ�

•  అబ�Ūస సంఖŪను ఉపȂĦ�ంచంĬ�: 1-6-83 ట�ɂŐ 2

  జ�ȷ అబ�Ūసం .

•  Ķ¸తŠǵ గ�డŝĮČ Ľిȃండĸ�కȽ  ట½ɂś బ�Ȼ ȉభƔం ĨేయంĬ�.

•  అల¥Ūǽǵయం ĺ±ౖɂ ĥాų ంȵ ĮČ Ƿాట� బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ట½ɂś బ�Ȼ ను 
పట�ś ĥąంĬ�. 

•  ట½ɂś బ�Ȼ ȁకŐ కర Ƙ ĺÂȭ ĳ¿ౖ సమ�నంĦా పƔషȴ బ¢ų ను అĳ¿àų  
ĨేయంĬ� .

•  ట½ɂś బ�Ȼ ĳ¿ౖ జ�ȷ ȁకŐ వంప­ ǳĸ�Ħ�న ఉపĸ�తల�ǵŤ ఉంచంĬ� 
మĸ�య� ĥóİ�ŢĦా మ�ందుక¡ ĺ±నుకక¡ ǳపťంĬ�.

•  ǿతŠం వంĦ�న ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ Ƕలం రంగ� మ�ŪȦ ǵ గమǵంచంĬ�.
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.86
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత 

Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� Ĵిȫ కంబ·ౖȴŝ  ĺాŪȎారšం మĸ�య� ĥąణ�య ఉపĸ�తలం (ఖǩŖతతŵం ± 0.5 ǽǾ) ĥąణ�య 
మĸ�య� ĸ²Ĭ�యɂ Ĵిȫ  (File and fit combined radius and angular surface (accuracy 
± 0.5 mm) angular and radius fit) 
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� Șాų ȫ మĸ�య� సమ�ంతర ఉపĸ�తల�ǵŤ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖనų ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• అదనప­ పİ�ĸాš ǵŤ ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ, ǩȵ
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ĭోĺ±ట½ౖȽ మĸ�య� కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ మĸ�య� ట½ంĳÐų ȫ ĮČ కర Ƙ ĺÂȭ  
ఉపĸ�తలంĮČ ĥąణ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�

• ǽశƘమ ĺాŪȎారšం మĸ�య� ĥąణ�య ఉపĸ�తలం సĸ�Ƿč Į�ķ.
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జ�బ� Ľీĥ²ŵȴŸ (Job Sequence)

ǷాȻś A

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ  ఉపȂĦ�ంǩ ĸా  Ķ¸టȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

•  సమ�ంతరత, లంబంĦా మĸ�య� ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతతŵంĮČ 
74x60x9 ǽǾ ǿతŠం పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి మ�Ħ�ంచంĬ�

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� , Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం గ�ర Š  
ĳ¿టś ంĬ� మĸ�య� ĴిగȻ  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను 
పంȦ ĨేయంĬ�.

•  ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĸ�Ȅȶ హē ȽŸ Ø 3 ǽ.Ǿ.

•  ĴిగȻ  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా ఒక ĺ±ౖప­ అదనప­ లĐహం ȁకŐ 
ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ ȏŪȡ Ȏా మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ�.

•  సరళ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ± 0.04 mm ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ మĸ�య� ĥąణ�య 
Ľ¿ౖǯ  ĥąసం 30 ǵǽȍాల ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ 
ట� Ľ¿ౖǯ.

• ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట½కśȻ ĮČ ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ మĸ�య� 
య�ంĦ�Ƚ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  అİేȇధంĦా, ĴిగȻ  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా, మĸôక ĺ±ౖప­ అదనప­ 
లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ� మĸ�య� Ľ¿ౖǯ  
మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  కర Ƙ ĺÂȭ ĺ±ౖప­ అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంǩ, ǴĽిĺÂయంĬ� మĸ�య� 
ĴిగȻ  4లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� ఆకృǳĥ� కర Ƙ ĺÂȭ  
ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  ట½ంĳÐų ȫ ĮČ కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

ǷాȻś ǹ
• సమ�ంతరత మĸ�య� లంబంĦా మĸ�య� ± 0.04 ǽǾ 

ఖǩŖతతŵంĮČ 74x50x9 ǽǾ ǿతŠం పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి 
మ�Ħ�ంచంĬ�.

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను అĳ¿àų  ĨేయంĬ� , Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం గ�ర Š  
ĳ¿టśంĬ� మĸ�య� ĴిగȻ  5లĐ చూĳిన ȇధంĦా ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను 
పంȦ ĨేయంĬ�.

•  ĴిగȻ  6లĐ చూĳిన ȇధంĦా అదనప­ లĐȏǵŤ ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� 
ĸ�Ȅȶ హē ȽŸ Ø 3 ǽǾ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ Ĩైȴ Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ లను 
ĺÂయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.86
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•  ȏŪĥాŸ, ǩȵ మĸ�య� అదనప­ Ķ¸టȽ ȁకŐ ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ 
ǴĽిĺÂĽి, ǩȵŝ  ĵ�ĦాǵŤ ĴిగȻ  7లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ľ¿ౖǯ  
మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  ĴిగȻ  8లĐ చూĳిన కర Ƙ ĺÂȭ  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ అదనప­ లĐహం 
ȁకŐ ľÁĨేȭ ĵ�ĦాǵŤ ȏŪĥాŸ మĸ�య� ĮúలĦ�ంచంĬ�.

•  ĴిగȻ  9లĐ చూĳిన ȇధంĦా కర Ƙ ĺÂȭ  ĵ�ĦాǵŤ Ľ¿ౖǯ  మĸ�య� 
ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

•  ట½ంĳÐų ȫ ĮČ కర Ƙ ĺÂȭ  ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  ĴిగȻ  10 మĸ�య� 11లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǷాȻś A మĸ�య� B 
లను సĸ�Ƿč లŖంĬ�

•  ǷాȻś A,BలĐ Ĵ¿ౖȽ ǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� అǵŤ మ¢లలĐų ǵ 
బȻƘǇ లను ǴĽిĺÂయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.86
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.87
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత 

ఖǩŖతĶ¸Ûన రంı�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� సśȭ Ĵిȫ ĥąసం ఖǩŖతĶ¸Ûన హē Ƚ  ĨేయంĬ� (Locate 
accurate holes and make accurate hole for stud fit) 
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తల�ల¡ Șాų ȫ మĸ�య� చత§రసƔం
• ట�Ūĳింȣ హē Ƚ ĥąసం ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ� మĸ�య� హē Ƚ  ĺÂయంĬ� 
• ĸ²ంȦ ĮČ ట�Ūȵ ఉపȂĦ�ంǩ M10 అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�
• įెƔȭ హē Ƚ లĐ సśȭ ǵ అమరŖంĬ�.

జ�బ� Ľీĥ²ŵȴŸ Job Sequence 

•  İ�ǵ Ľ¿ౖǯ  ĥąసం ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ తǵǤ ĨేయంĬ�.
•  Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ ǵ 48x48x9 ǽǾ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� 

Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�. • ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం జ�ȷ మధŪలĐ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.
•  M10 ట�Ūȵ ĥąసం ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�.
•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�బ�  హē Ƚŝ  ĨేయంĬ�
•  Ĭ�ƔȽ చȡ లĐ Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� Ĭ�ƔȽ హē Ƚ 

Ľ¿ంటȻ ను గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽ Ľ¿ంటȻ Ĭ�Ɣȃųంȣ.
 •  అİేȇధంĦా, Ø 6 mm Ĭ�ƔȽ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ĳ¿ౖలȫ హē Ƚ ను ĴిȡŸ 

ĨేయంĬ� .
•  Ø 8.5 mm Ĭ�ƔȽ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� ట�Ūĳింȣ ĥąసం 

హē Ƚ  İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.
•  ĥĖంటȻ Ľింȡ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన హē Ƚ  ȁకŐ 

ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ Ĩ�ంఫȻ. 
•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ జ�బ� ǵ  హē Ƚŝ  ĨేయంĬ�.
•  ȏŪంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ M10 అంతరœత 

įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  బȻƘǇ ను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� įెƔȭ ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.
•  సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ ĮČ įెƔȭ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.
•  ĴిగȻ 1. లĐ చూĳిన ȇİ�ంగ įెƔȭ హē Ƚ లĐ సśȭ ǵ Ĵిȫ ĨేయంĬ� 
•  అబ�Ūసం నం. 1.5.69 ట�ɂŐ 1లĐ సśȭ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� 
•  ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం  

భదƔపరచంĬ�
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.88
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత 

ȏŪంȭ ట£ȽŸ ఉపȂĦ�ంǩ సూźƾల¡, బď Ƚś  ల¡ మĸ�య� ĥాలȻ లను ఉపȂĦ�ంǩ Ķ¸ĥాǵకȽ ĵ�Ħాల¡/
సȷ-అĽ¿ంǺų లను కȃĳి ǹĦ�ంచంĬ� (Fasten mechanical components/sub-assemblies 
together using screws, bolts and collars using hand tools) 
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తలం Șాų ȫ మĸ�య� చత§రసƔం
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం Ĭ�ƔȽ రంı�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• ȏŪంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ M6 అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం అǵŤ ĵ�Ħాలను సǾకĸ�ంచంĬ�.
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జ�బ� Ľీĥ²ŵȴŸ (Job Sequence)

•  ǷాȻś 1 ĥąసం ఉİ�: No 2.1.68 మĸ�య� ǷాȻś 3 ĥąసం Ex.No 
2.1.69 ǷాȻś 2 ఉపȂĦ�ంచంĬ�.ĥాలȻ Ľిదţం: (ǷాȻś 2)

ĸా Ķ¸ట�ĸ�యȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ĵ¿ౖȽ Șాų ȫ Ĳ±ɂ మĸ�య� ĽÐŐǄȻ Ĳ±ɂ

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĥాలȻ లĐ గ�ర Š  ĳ¿టś ంĬ� మĸ�య� హē Ƚ  
మధŪలĐ మĸ�య� ĥాలȻ బయట� చుట�ś ĥóలతను పంȦ ĨేయంĬ�.

•  హē Ƚ  మధŪలĐ Ø 10.5 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన 
రంı�Ɣ ǵŤ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� Ľింȡ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ను బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ఉంǩ, ĥాలȻ చుట�ś ĥóలతను Ø 22 mm 
మĸ�య� మందం 14mmĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�. ǩతƔం 1

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  1,2 మĸ�య� 3 ĵ�Ħాలను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• ľÁǖĦôనȽ  బď Ƚś  ఉపȂĦ�ంǩ 1 మĸ�య� 2 ĵ�Ħాలను 
సǾకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� తĦ�న డబ�Ƚ ఎంĬెȭ ȎాťనȻ/ĸ�ంȣ 
ȎాťనȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ బď Ƚś  ను ǹĦ�ంచంĬ�.

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĥాలȻ మధŪలĐ ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ హē Ƚ 
Ľ¿ంటȻ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� • తĦ�న ǹĦ�ంప­ పĸ�కĸాǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ 
Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ లĐ అĽ¿ంǺų ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  M6 ట�Ūȵ ĥąసం Ĭ�ƔȽ హē Ƚ ĥాలȻ Ø 5.2 ǽǾ తయ�ర  ĨేయంĬ� 
మĸ�య� జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా ľÁǖĦôనȽ  బď Ƚś    ID 
10.5 ǽǾ Įెరవడం వరక¡ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

•  1,2 మĸ�య� 3 ĵ�Ħాలను ĺÂర  ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ ట£Ƚ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ�  మĸ�య� 
Ø 5.2 ǽǾ Ĭ�ƔȽŝ  హē Ƚ ను Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�. 

•  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ ĥాలȻ ǵ పట�ś ĥąంĬ�

•  ȏŪంȭ ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ M6 అంతరœత 
įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  1,2 మĸ�య� 3 ĵ�Ħాలను మȆų సǾకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� తĦ�న 
డబ�Ƚ ఎంĬెȭ ȎాťనȻ / ĸ�ంȣ ȎాťనȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ľÁǖĦôనȽ  
బď Ƚś  ను ǹĦ�ంచంĬ�.

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĸĖంȭ ľÁȭ Ȏాų ȫŝ  సూźƾను 
ĥాలȻ లĐ సూźƾ ĨేయంĬ� మĸ�య� తĦ�న సూźƾ ĬైŬవȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ İ�ǵŤ ǹగ�త§Ħా ĨేయంĬ� మĸ�య� ఉప-
అĽ¿ంǺų లను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

•  సనŤǵ ĥąట� నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.88
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.6.89
ĴిటśȻ (Fitter) - భదƔత 

సమ�ంతర మĸ�య� ĥąణ�య సంĵĎగం ఉపĸ�తలంĮČ Ľ¿àų Ĭ�ంȣ సĸ�Ƿč ķÊ అĽ¿ంǺų ǵ ĨేయంĬ� (Make 
sliding fits assembly with parallel and angular mating surface) 
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĵ¿ౖȽ ఉపĸ�తలం Șాų ȫ మĸ�య� ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� సమ�ంతరంĦా ఉంట�ంİ�
• Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం ĬైĶ¸నŷȴ ల»ౖనų ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� అĽ¿ంǺų  ĥąసం అǵŤ ĵ�Ħాలను Ľిదţం ĨేయంĬ�
• Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴŸ మĸ�య� ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾల ĥąసం రంı�Ɣ ల¡ ĺÂయంĬ�
• Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴŸ మĸ�య� ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾలను ఉపȂĦ�ంǩ ĵ�Ħాలను సǾకĸ�ంచంĬ�
• ĥąణ�య సంĵĎగం ఉపĸ�తల�ǵŤ అమరŖంĬ� మĸ�య� Ľ¿àų ȭ ĨేయంĬ�, ĴిǵɁ మĸ�య� Ĭ�-బȻƘ.
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ఉİోŪగ కƘమం(Job Sequence)

• İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ĥóనȎాĦ�ంĨే ǿతŠం పĸ�మ�ణ�లక¡ 
ĵ�గం 1,2,3 మĸ�య� 4 ĥąసం పİ�ĸాš లను Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

• ǷాȻś 2,3 మĸ�య� 4లĐ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య�ను వĸ�ŠంపజÃయంĬ� 
మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ľÁêȫ ĦÃȨ ĮČ ȄǵయȻ ĬైĶ¸నŷనȽ ల»ౖȴ లను 
మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట½కśȻ ĮČ ĥąణ�య ĸÃఖలను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

• ǷాȻś 2,3 మĸ�య� 4లĐ Ȏాǘ� గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�.

• Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴŸ ĥąసం Ĭ�ƔȽ హē Ƚ మ�ర Őలĳ¿ౖ పంȦ మĸ�య� Ľ¿ంటȻ 
పంȦ ఉపȂĦ�ంǩ ĥĖంటȻ Ľింȡ సూźƾల అĽ¿ంǺų .

• ǷాȻś 2,3,4 నుంĬ� అదనప­ లĐȏǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� 
ǴĽిĺÂయంĬ� మĸ�య� జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం పĸ�మ�ణం 
మĸ�య� ఆకృǳĥ� Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ 
మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ĮČ ĥąణ�లను తǵǤ 
ĨేయంĬ�. (ǩతƔం 1)

• అంǮȻ 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా సమ�ంతర ǹĦ�ంప­లĮČ క¥Ĭ�న 
Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ టÎబ�Ƚ లĐ ǷాȻś 1,2 మĸ�య� 3ǵ సǾకĸ�ంచంĬ� 
మĸ�య� ǹĦ�ంచంĬ�.

• Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 3.8 mm Ĭ�ƔȽ ను 
పĸ�షŐĸ�ంచంĬ� మĸ�య� Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ అĽ¿ంǺų  ĥąసం రంı�Ɣ ల 
İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ĮČ Ø 4 ǽǾ ȏŪంȭ ĸ�మȻ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� అĽ¿ంǺų  Ľ¿ట�śంȣ క¡ భంగం కȃĦ�ంచక¡ంĬ� Ø 4 ǽǾ 
Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ లను ĴిȡŸ ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽŝ  హē Ƚ ను ĸ�ȹ ĨేయంĬ�.

• Ķ¸తŠǵ గ�డŝĮČ ĸ�ȹ ĨేĽిన రంధƔం ȉభƔం ĨేĽి, ĨôĳిťంచంĬ�Ø 4 
mm Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ.

• అİేȇధంĦా, ఇతర Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ రంı�Ɣ ల ĥąసం ఒĥóŐకŐట�Ħా Ĭ�ƔȽ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� అĽ¿ంǺų  Ľ¿ట�śంȣ క¡ భంగం కȃĦ�ంచక¡ంĬ� 
Ø 4 ǽǾ, 3 Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴ లను ఒకİ�ǵ తĸాŵత ఒకట�Ħా 
సĸ�ĨేయĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ లను ĸ�ȹ ĨేయంĬ�.

• M4 అంతరœత įెƔȭ ĥąసం ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�

• Ĭ�ƔȽ చȡ İ�ŵĸా Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ø 3.3 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ను 

పĸ�షŐĸ�ంచంĬ� మĸ�య� జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
ĸ²ండ¦ రంı�Ɣ లను Ĭ�ƔȽ ట�Ūȵ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ ట£Ƚ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ ల ȁకŐ 
ĸ²ండ¦ ǩవరలలĐ Ĩ�ంఫȻ1 వ ĵ�గమ�.

• ǷాȻś 1ǵ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� M4 ట�Ūȵ మĸ�య� 
ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• ĥĖంటȻ Ľింȡ ట£Ƚ ను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĥĖంటȻ Ľింȡ 
ľÁȭ సూźƾలను Ľీȫ ĨేయĬ�ǵĥ� ǷాȻś 2 మĸ�య� 3లĐ Ĭ�ƔȽ 
ĨేĽిన రంı�Ɣ లను ĥĖంటȻ Ľింȡ ĨేయంĬ� మĸ�య� M4 ĥĖంటȻ 
Ľింȡ సూźƾల ĥąసం ĥ�ųయĸ²ȴŸ హē Ƚ ను Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.

• అĽ¿ంǺų  ĵ�గం 1,2,3 మĸ�య� 4ǵ ĺÂర  ĨేయంĬ�.

• Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴ లĐ ĥĖంటȻ Ľింȡ ట£Ƚ ను ĴిȡŸ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంı�Ɣ ల ȁకŐ 
ĸ²ండ¦ ǩవరలలĐ Ĩ�ంఫȻ 1 వ ĵ�గమ�.

• ǷాȻś 1ǵ బ·ంȦ ĺ±ౖɂ లĐ పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� M4 ట�Ūȵ మĸ�య� 
ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

• ĥĖంటȻ Ľింȡ ట£Ƚ ను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĥĖంటȻ Ľింȡ 
ľÁȭ సూźƾలను Ľీȫ ĨేయĬ�ǵĥ� ǷాȻś 2 మĸ�య� 3లĐ Ĭ�ƔȽ 
ĨేĽిన రంı�Ɣ లను ĥĖంటȻ Ľింȡ ĨేయంĬ� మĸ�య� M4 ĥĖంటȻ 
Ľింȡ సూźƾల ĥąసం ĥ�ųయĸ²ȴŸ హē Ƚ ను Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ�.       

• ǷాȻś 1,2,3, 4లĐ Ĵ¿ౖȽ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� జ�ȷ 
ȁకŐ అǵŤ మ¢లలĐų ǵ బȻƘǇ లను ǴĽిĺÂయంĬ� మĸ�య� 
జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴŸ, ĥĖంటȻ Ľింȡ 
సూźƾలను ఉపȂĦ�ంǩ ĵ�Ħాలను సǾకĸ�ంచంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.6.89
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.90
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

లÌȰ ఆపĸÃషనుų  (Lathe operations)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇȇధ లÌȰ ఆపĸÃషȴ లను ĸ�ĥాȻŝ Ĩేయడం 

గమǵక: లÌȰ లĐ ĨేĽÐ ȇȇధ లలÌȰ ఆపĸÃషȴ గ�ĸ�ంǩ ట½ౖ ŬǶలక¡ 
బď ధక¡డ¦ ĲÂĸ�ťంĨ�ȃ .

టÎబ�Ƚ 1లĐ లÌȰ ĥారŪకల�Ƿాలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�

టÎబ�Ƚ 1

Fig.No. ఆపరేషన్ పేరు

1

2

3

4

5

6

7

8

9
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.91
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

Ĳ±ౖȶ ట£Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ ĳ¿ౖ ట£Ɣ  జ�ȷ (True job on four jaw chuck using 
knife tool)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ĸĖంȭ ĸాȭ/జ�ȷ ను Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  Ĳ±ౖȶ ట£Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĸĖంȭ ĸాȭ/జ�ȷ ǵ Ĩేయడం .

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  చȡ ĥ� İ�ŵĸా ఒక దవడను ĮెరవంĬ�.

•  చȡ ǵ ǳపťంĬ� మĸ�య� వŪǳĸÃక దవడను ĮెరవంĬ�

•  జ�ȷ ĺాŪసం కంటÎ İ�İ�ప­ అǵŤ జćȻ దవడలను ĮెరవంĬ�

•  దవడల  లĐపల జ�ȷ ఉంచంĬ�

•  దవడలను దగœరĦా ĨేĽి, జ�ȷ ǵ పట�ś ĥąంĬ�

•  Ĳ±ౖȶ ట£Ƚ  İ�ŵĸా జ�ȷ ట£Ɣ  Ĳ±ɂ  తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  అǵŤ దవడలను ǹĦ�ంచంĬ�.

•  Ĳ±ౖȶ ట£Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ చȡ ǵ నూŪటƔȽ Ƿû ǭషȴ లĐ ǳపťడం 
İ�ŵĸా జ�ȷ ȁకŐ ట£Ɣ  Ĳ±ɂ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ĳ±ౖȶ ట£Ƚ జ�ȷ క¡  సమ�నంĦా Į�ĥాȃ.

•  జ�ȷ ను  రǵŤంĦĆų   మĸĆȎాĸ� తǵǤ ĨేయంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

ఉపĸ�తల ĦÃȨ సȏయంĮČ Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ ట£Ɣ ķంȣ వȻŐ (Truing work in a four jaw 
chuck with the help of a surface gauge)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
• ఒక ఉపĸ�తల ĦÃȨ సȏయంĮČ Ĳ�ల¡గ� దవడల సŵతంతƔ చȡ లĐ ఒక ట£Ɣ   ĸĖంȭ ĸాȭ ఉపȂĦ�ంచండం 

టĸ�Ťంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� మ�ందు ట£Ɣ ķంȣ ĨేయకǷč Įే, ఈ ĥ�Ƙంİ� 
ఫȃĮ�ల¡ ఉంట�ķ. 

కట�śంȣ Ȏాధనంĳ¿ౖ అసమ�న లĐȭ.

అİే లĐత§ ĥąసం మధŪ ĵ�గం నుంĬ� మĸ�ంత Ķ¸టȽ 
ĮúలĦ�ంచబడ¦త§ంİ�. మ�ĸ�న ఉపĸ�తలం సూš ǷాĥారంĦా 
ఉండకǷč వచుŖ.

ట£Ɣ ķంȣ సమయంలĐ పƔı�న క¡దుర ను తటసš  ĽిšǳలĐ ఉంచంĬ�.

బయట� ĥాȃపȻ ĮČ లÌİ� ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ జ�ȷ  ĺాŪȎాǵŤ ĥóలవంĬ�. 
(Fig  1)

సŵతంతƔ చȡ ȁకŐ Ĳ�ల¡గ� దవడలను మధŪ నుంĬ� సమ�న 
దూరంలĐ ఉంచంĬ�.

వŪǳĸÃక దవడల లĐపȃ మ�ఖం మధŪ దూరం పǵ ȁకŐ ĺాŪȎాǵĥ� 
సమ�నంĦా ఉంట�ంİ�. (Fig  2)

పǵǵ ĨôĳిťంచĬ�ǵĥ� తĦ�నంతĦా పƔకŐĲÂ ఉనŤ దవడలను ĮెరవంĬ�. 
(Fig 3)

వȻŐ ǵ చȡ లĐపల ఉంచంĬ�, చȡ ĺ±ల¡పల ǳరగడం ĥąసం తĦ�నంత 
ĵ�ĦాǵŤ ఉంచంĬ� మĸ�య� వȻŐ ǵ పట�ś ĥąవĬ�ǵĥ� తĦ�నంత ĸ²ండ¦ 
పƔకŐĲÂ ఉనŤ దవడలను ǹĦ�ంచంĬ�.

చȡ ĥ� దగœరĦా ఉనŤ బ·ȭ-ĺÂɂ లĐ కǳŠ  ȎాధĲ�ǵŤ వ­ంచంĬ�. .

కǵషś ĦాŪȵ ĮČ పǵ ȁకŐ ĳ¿ౖĵ�Ħాǵĥ� లÌİ� పకŐ ĵ�Ħాǵĥ� దగœరĦా 
İ�ǵ ǩట�Őను తరȃంĨేల� ȎాధĲ�ǵŤ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

ĨేǳĮČ చȡ ǵ ǳపťంĬ� మĸ�య� ĸ²ండ¦ వŪǳĸÃక దవడల Ȏాš నం ĥąసం 
Ȏాధనం మĸ�య� పǵ ఉపĸ�తలం మధŪ అంతĸాǵŤ గమǵంచంĬ�.

ĦాŪȵ ఎక¡ŐవĦా ఉనŤ దవడను ĥóİ�ŢĦా Įెĸ�ǩ, ఎదుర Ħా ఉనŤ 
దవడను ǹĦ�ంచంĬ�. (Fig 4).

ĦాŪȵ ఒĥÃ ȇధంĦా ఉంĬే వరక¡ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�. (Fig 5)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.91
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ఇతర వŪǳĸÃక దవడల ĥąసం ĳ¿ౖన ĳÐĸôŐనŤ Ľీĥ²ŵȴŸ లను 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ట£Ƚ Ƿాķంȫ ǩట�Őను పǵ ఉపĸ�తలం దగœరక¡ Ǵసుక¡రంĬ�.

చȡ ను ĨేǳĮČ ǳపťంĬ� మĸ�య� ఖ�Ȇǵ గమǵంచంĬ�.

సుమ�ర  250 rpm వదŢ  ĽిťంĬ�Ƚ ȃవȻ లను ǵమగŤం ĨేĽి, 
యంĮ�Ɣ ǵŤ వ­ంచంĬ� . జ�ȷ లĐ ట£Ƚ Ƿాķంȫ ను Į�కంĬ�.

జ�ȷ లĐ ల»ౖȴ ఏకĸ�ǳĦా ఉంటÎ దవడను ǹĦ�ంచంĬ�.

ఏకĸ�ǳ ల»ౖȴ ఏరťĬే వరక¡ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�. ǩవరĦా, అİే 
ǿతŠంలĐ ఒǳŠĬ�ĮČ వŪǳĸÃక దవడలను ǹĦ�ంచంĬ�.

పǵ ȁకŐ రǵŤంȣ మĸĆȎాĸ� తǵǤ ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.91
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.92
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

ĥÃంİ�Ɣ ల మధŪ పట�ś ĥąవడం ĥąసం ĸ²ండ¦ ǩవరలను ĳ¿టśడం  (Face both the ends for holding 
between centres)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  జ�ȷ ను Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  ట£Ƚ Ƿč ɂś  ĳ¿ౖ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  జ�ȷ ను Ĩేయడం 
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ Ƿû డవ­ను ĥóలవడం 

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  25 ǽǾ ఓవȻ ȏంȣ ĮČ Ĳ�ల¡గ�-దవడల సŵతంతƔ చȡ లĐ 
జ�ȷ ను పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ ǵజం ĨేయంĬ�. • ట£Ƚ 
Ƿč ɂś లĐ R.H. ĴÐĽింȣ ట£Ƚ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  R.P.Mǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  పǵ ȁకŐ ఒక ǩవరను చూడంĬ� .

•  జ�ȷ ను 250 ǽǾ Ƿû డవ­Ħా గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� చుట�ś ĥóలతĳ¿ౖ 
ȇట½Ťɂ  గ�ర Š లను పంȦ ĨేయంĬ�. • జ�ȷ ను ĸ�వȻŸ ĨేయంĬ�, 
İ�ǵŤ చȡ లĐ ǹĦ�ంǩ, İ�ǵŤ మȆų ǵజం ĨేయంĬ�.

•  ĽిťంĬ�Ƚ ĺÂĦాǵŤ ǵǽȍాǵĥ� 318 ȇపų ĺాǵĥ� దగœరĦా Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

•  సగం పంȦ మ�ȻŐ Ȏాš ķ వరక¡ Ƿû డవ­ను ఎదుĸĆŐంĬ� మĸ�య� 
250 mm Ƿû డవ­ను ǵరŵľ�ంచంĬ�. 

•  Ĭ�బȻƘ మĸ�య� జ�ȷ తǵǤ.© N
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

క¡Ĭ�Ĩేǳ ĺ±ౖప­న ఉనŤ ȎాధనంĮČ పǵǵ మ�Ħ�ంచంĬ� (Finish-facing the work with a right hand 
facing tool)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
• ȫ ȏŪంȭ ĴÐĽింȣ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ పǵǵ ప®ĸ�Š Ĩేయడం.

పǵ ĨేĽÐ పƔİేశంలĐ ఎక¡Őవ లĐȏǵŤ ǴĽిĺÂయవలĽి వǩŖనప­ťడ¦, 
ĶÉమ� L.H. ĴÐĽింȣ ట£Ƚ లÌİ� L.H. రĴింȣ ట£Ƚ ĮČ రȶ ĴÐĽింȣ 
ĨేయĬ�ǵĥ� ఇషśపడĮ�మ�, పǵ ȁకŐ అంచు నుంĬ� ĥÃందƔం 
ĺ±ౖప­క¡ ȎాధĲ�ǵŤ అందజÃȎాŠ మ�.

రȶ ĴÐĽింȣ ను ĮúలĦ�ంచడం İ�ŵĸా పǵ ȁకŐ మ�ఖంĳ¿ౖ Ķ¸ర Ħ²Óన 
ఉపĸ�తల మ�Ħ�ంప­ǵ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĴిǵɁ-ĴÐĽింȣ Ĩేయబడ¦త§ంİ�.

Ȏాı�రణ R.H. ĴÐĽింȣ Ȏాధనం, İ�ǵ కట�śంȣ ఎȭŘ  ǵట�ర Ħా కȃĦ� 
ఉంట�ంİ�, ĴÐĽింȣ సమయంలĐ పǵ ȁకŐ మ�ఖ�ǵĥ� ĥóİ�ŢĦా 
వంప­ǳĸ�Ħ� ఉండవచుŖ.

ఒక Ȏాధనం, İ�ǵ కట�śంȣ ఎȭŘ  ను ఒక ĥąణంలĐ ఉంǩ, 
ఉపȂĦ�ంచవచుŖ. (Fig  1)

ĥాƘ ɂ సųķȭ మĸ�య� ĥాŪĸÃȨ కదȃకను తరȃంచడం İ�ŵĸా 
Ķ¸ļీȴ ను ǷƔా రంǻంǩ, ట£Ƚ Ƿాķంȫ ǵ వȻŐ-ĴÐɂ క¡ Į�కంĬ�.

ȎాధĲ�ǵŤ పǵ నుంĬ� దూరంĦా తరȃంచంĬ� (Fig. 2a) మĸ�య� 
ఎగ�వ సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ను సుĲ�Ťĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, 
ఎదుర İెబŧను ĮúలĦ�సుŠ ంİ�. ĥాŪĸÃǮ ల�ȡ ĨేయంĬ�.

ఎగ�వ సųķȭ İ�ŵĸా ȎాధĲ�ǵŤ 0.5 ǽǾ Ĵీȭ ĨేయంĬ�.

అట�వంట� ȎాధనంĮČ పǵǵ ప®ĸ�Š ĨేĽÐ ȇı�నం ĥ�Ƙంİ� కƘమంలĐ 
ఇవŵబĬ�ంİ�.

పǵ ȁకŐ అǘ�ǵĥ� లంబ ĥąణంలĐ మĸ�య� కǵషś ఓవȻ ȏంȣ ĮČ 
İ�ǵ అǖంĮČ సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ ట£Ƚ Ƿč ɂś లĐǵ ȎాధĲ�ǵŤ 
పట�ś ĥąంĬ�.

యంĮ�Ɣ ǵŤ సుమ�ర  500 rpmĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (మ�Ħ�ంప­-
మ�ఖం ĥąసం ĽిǸార Ÿ ĨేయబĬ�న కట�śంȣ ĺÂĦాǵŤ మĸ�య� పǵ 
ȁకŐ సగట� ĺాŪȎాǵŤ ఎంచుĥąవడం İ�ŵĸా క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ 
ల»ĥ�ŐంచంĬ�).

ట£Ƚ Ƿాķంȫ Ľ¿ంటȻ ను İ�టÎ వరక¡ ĥాƘ ɂ ల»ౖȭ İ�ŵĸా పǵ మధŪలĐ 
ȎాధĲ�ǵŤ అంİ�ంచంĬ�. (Fig. 2b)

ȎాధĲ�ǵŤ ǳĸ�Ħ� ǷƔా రంభ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� తరȃంచంĬ� (Fig. 2a).

ట�ȵ సųķȭ İ�ŵĸా పǵ లĐపల మĸ�ంత 0.5 mm ȎాధĲ�ǵŤ 
మ�ందుక¡ Ǵసుĥ²ళųంĬ�. పవȻ Ĵీȭ (0.05 mm/rev. వదŢ  Ľ¿ȫ 
ĨేయబĬ�ంİ�) ǵమగŤం ĨేయంĬ� మĸ�య� లĐȏǵŤ ǴĽిĺÂĽి, పǵ 
మధŪలĐĥ� ĺ±ళųĬ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ అనుమǳంచంĬ�.

అవసరĶ¸Ûన ǿతŠం పİ�రšం ĮúలĦ�ంచబĬే వరక¡ కƘమ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�. Ƿû ంİ�న మ�Ħ�ంప­ను గమǵంచంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.92

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



313

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.93
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

రĴింȣ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ సమ�ంతర మల¡ప­ ± 0.1 ǽǾ  (Using roughing tool parallel 
turn ± 0.1 mm)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• పǵǵ లÌ Ȱ చȡ లĐ పట�ś ĥąĺాదం 
• RH టĸ�Ťంȣ ట£Ƚ ను Ħ²ÓŰంȭ Ĩేయడం 
• ట£Ƚ Ƿč ɂś  లĐ టĸ�Ťంȣ ట£Ƚ ను Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
• ǳరగడం ĥąసం Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
• కǳŠĸ�ంప­ల ȁకŐ ȇȇధ లĐత§లĮČ ĨేǳĮČ Ĵీȭ పదţǳ İ�ŵĸా పǵǵ సమ�ంతరంĦా మ�రŖడం 

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  పǵǵ Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.

•  RH టĸ�Ťంȣ ట£Ƚ Ħ²ÓŰంȭ మĸ�య� ĴȡిŸ మĸ�య� టȻŤR.P.MĮČ 
గĸ�షśంĦా 36 జ�ȷ వŪవı�. 318ĥ� దగœరĦా ఉంİ�.

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ఉపȂĦ�ంǩ ĺాŪȎాǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  మ�Ħ�ంప­ 3×45° Ĩ�ంఫȻ మĸ�య� Ĭ�బȻƘ.

•  జ�ȷ ను ĸ�వȻŸ ĨేĽి, Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.

•  ǽĦ�ȃన Ƿû డవ­ను İ�ǵĥ� మ�రŖంĬ�సమ�ంతర మల¡ప­ İ�ŵĸా 
36 ǽ.Ǿ.

•  Ĩ�ంఫȻ İ� ఎంȭ మĸ�య� Ĭ�బȻƘ.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

కī�నĶ¸Ûన టĸ�Ťంȣ Ȏాధనం Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ  (Rough turning tool grinding)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
• ȇȇధ ĥąణంĮČ రȶ టĸ�Ťంȣ ట£Ƚ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

•  చĥƘా ǵŤ ĨేǳĮČ ǳపťంĬ� మĸ�య� ఉǩత భƔమణ�ǵŤ 
గమǵంచంĬ�.

•  ǵజĶ¸Ûన రǵŤంȣ  ĥąసం Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ చĥƘా లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ంచంĬ�.

•  ȈȽ డƔసŸȻ İ�ŵĸా ȈȽŸ ĬెƔɂ ĨేయంĬ� .

•  ȈȽ మ�ఖం నుంĬ� కǵషśంĦా 2 నుంĬ� 3 ǽǾ వరక¡ కǵషśంĦా 
ఉంĬేల� ట£Ƚ-ĸ²ɂś ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

•  Ȏాధనం ȁకŐ Ľ¿ౖȭ ǷాĸాŶǄǵŤ Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ȈȽ మ�ందు ĵ�గంలĐ 
30° నుంĬ� ǘ�ǳజ సమ�ంతరంĦా పట�ś ĥąంĬ�.

•  ట£Ƚ ȁకŐ 2/3వ ĺ±డల¡ťను కవȻ ĨేయĬ�ǵĥ� Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ 
ఎȭŘ  య�ంĦ�Ƚ ను Ħ²ÓŰంȭ ĨేయĬ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ ఎడమ నుంĬ� 
క¡Ĭ�ĥ� మĸ�య� ǳĸ�Ħ�  తరȃంచంĬ�.

•  8° Ľ¿ౖȭ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĥąణ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�, అంచు İ�గ�వన 
మ�ందుĦా చĥƘా ǵŤ Į�క¡త§ంİ�.

•  మ�Ħ�ంప­ కట�śంȣ ఎȭŘ  ĥąణం 30° మĸ�య� ఫƔంȫ ĥ�ųయĸ²ȴŸ 
య�ంĦ�Ƚ 5°ǵ ఏకĥాలంలĐ గట�śĦా Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

•  Ȏాధనం ȁకŐ ĳ¿ౖ ǷాĸాŶǄǵŤ 14°ĥ� వంప­ǳĸ�Ħ�న చĥƘా ǵĥ� 
వŪǳĸÃకంĦా పట�ś ĥąంĬ�, ĺ±నుక ĺ±ౖప­ మ�ందుĦా చĥƘా ǵŤ 
సంపƔİ�సుŠ ంİ� మĸ�య� 14° Ľ¿ౖȭ ĸÃȡ య�ంĦ�Ƚ ను Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

•  ĲÂల ĵ�గం Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ ఎȭŘ  ĥ� సమ�ంతరంĦా ఉంĬేల� చూసుĥąంĬ�. 

•  Ĵిǵļింȣ ȈȽ లĐǵ అǵŤ మ�ఖ�లను Ħ²ÓŰంȭ Ĩేయడం మ�Ħ�ంచంĬ�.

•  సుమ�ర  R. 0.4 mm Ĳċɂ  ĺాŪȎాĸాš ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

•  ట£Ƚ య�ంĦ�Ƚ ĦÃȨ మĸ�య� ట½ంĳÐų ȫ ĮČ ĥąణ�లను తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

•  కట�śంȣ ఎȭŘ  ను ఆķȽ Ȏčś ȴ ĮČ ల�ȵ ĨేయంĬ�.

•  ఎగ�వ ĸÃȡ (ĺ±నుక ĸÃȡ) ĥąణ�ǵŤ 0° వదŢ  ఉంĨ�ȃ.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.93
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.94
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

ĺ±ల¡పȃ ĥాȃǷాȻ ĺాŪసం ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ ĥóలవంĬ�  (Measure the diameter using outside 
caliper and steel rule)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• బయట� ĥాȃపȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĺాŪȎాǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ĮČ ĺాŪȎాǵŤ ĥóలవంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  అవ­ȫ Ľ¿ౖȭ ĥాȃపȻ ǵ పట�ś ĥąంĬ�

•  జ�ȷ ĺాŪసం కంటÎ సుమ�ర Ħా ఎక¡Őవ ĥాȃపȻ ĥాళųను ĮరెవంĬ�

•  జ�ȷ ȁకŐ ĺాŪȎాǵŤ Į�ĥÃల� బయట� ĥాȃపȻ ల»ȣ ǵ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ȁకŐ బయట� ĺాŪȎాǵŤ Į�ĥÃల� ĥాȃపȻ ĥాళų ను 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ  ȁకŐ ȇǻనŤ ĽిšǳలĐ అİే ȇı�Ĳ�ǵŤ ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ ǵ  ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా ĺాŪȎాǵŤ ĥóలవంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

బయట� ĥాȃపȻ లĮČ ĥóలవడం  (Measuring with outside calipers)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  ĥóలత ĥąసం సĸ²Óన ĥ²ǷాĽిట� ĥాȃపȻ ǵ ఎంచుĥąంĬ�
•  దృఢĶ¸Ûన జ�ķంȫ మĸ�య� Ľిƍɗంȣ ĥాȃపȻ లలĐ పĸ�మ�ణ�లను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
•  పĸ�మ�ణ�లను ĽీśȽ ర¤Ƚ  లÌİ� ఇతర ఖǩŖతĶ¸Ûన ĥóȃĨే పĸ�కĸాలక¡ బİ�Ȅ Ĩేయడం İ�ŵĸా ĺాట�ǵ చదవంĬ�.

బయట ĥాȃపȻŸ

ĥóలవవలĽిన ĺాŪసం ఆı�రంĦా ĥాȃపȻ ను ఎంచుĥąంĬ�.

ĥాȃపȻ ĺ±ల¡పల 150 ǽǾ Ȏామరšƺం 0-150 ǽǾ నుంĬ� 
పĸ�మ�ణ�లను ĥóలవగలదు.

ĥాȃపȻ ల దవడల¡ ĥóలĺాȃŸన ĺాŪసంĳ¿ౖ సťషśంĦా ĺ±ĹÍų  వరక¡ 
ĺాట�ǵ ĮెరవంĬ�.

పĸ�మ�ణ�లను ĥóȃĨేటప­ťడ¦ పǵ ĽిšరంĦా ఉంĬ�ȃ. (Fig 1)

వȻŐ ĳీɂ ĳ¿ౖ ల»ȣ ȁకŐ ఒక Ƿాķంȫ ను ఉంచంĬ� మĸ�య� ల»ȣ 
ȁకŐ మĸôక Ƿాķంȫ ȁకŐ అనుభ¢ǳǵ Ƿû ందంĬ�.

ĥాల¡ ȁకŐ ఇతర ǹందువ­ĳ¿ౖ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ఉనŤటųķĮే, దృఢĶ¸Ûన 
జ�ķంȫ ĥాȃపȻ ల ȁకŐ ఒక ĥాల¡ ĺ±నుక ĵ�ĦాǵŤ సుǵŤతంĦా 
ĲùకŐంĬ�, తİ�ŵĸా అİ� ̀ ĴీȽ’ ȁకŐ సĸ²Óన ĵ�ĺాǵŤ అంİ�ంచĬ�ǵĥ� 
వȻŐ ĳీɂ ȁకŐ బ�హŪ ĺాŪసం నుంĬ� జ�ĸ�Ƿč త§ంİ�. (Fig  2)

          

Ľిƍɗంȣ ĺ±ల¡పల ĥాȃపȻ ల ȇషయంలĐ, సూźƾ నȫ ను సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ�, తİ�ŵĸా ĥాȃపȻ ȁకŐ సర Ţ బ�ట� సĸ²Óన అనుభ¢ǳǵ 
అంİ�ంచĬ�ǵĥ� వȻŐ ĳీɂ ȁకŐ బ�హŪ ĺాŪసం నుంĬ� జ�ĸ�Ƿč త§ంİ�.

Ǿర  సĸ²Óన ‘అనుభ¢ǳ’ ĥąసం బయట� ĥాȃపȻ ను సర Ţ బ�ట� 
ĨేĽినప­ťడ¦, ĥóలతను ĽీśȽ ర¤Ƚ  లÌİ� ఏİైĲ� ఇతర ఖǩŖతĶ¸Ûన 
ĥóȃĨే పĸ�కĸాǵĥ� బİ�Ȅ ĨేయంĬ�.

ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĽీśȽ ర¤Ƚ ను Șాų ȫ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ఉంచంĬ� మĸ�య� 
ర¤Ƚ ఎంȭ క¡ వŪǳĸÃకంĦా ఒక ĥాల¡ ȁకŐ ǹందువ­ను గట�śĦా 
పట�ś ĥąంĬ�. (Fig 4)

పĸ�మ�ణ�లను చదవడం ȁకŐ ఖǩŖతతŵం పƔı�నంĦా 
ȇǵȂగİ�ర  ȁకŐ అనుభ¢ǳĳ¿ౖ ఆı�రపĬ� ఉంట�ంİ� ĥాబట�ś , 
సĸ²Óన అనుభ¢ǳǵ Ƿû ందĬ�ǵĥ� అı�క శƘదţ  వľ�ంĨ�ȃ. (Fig 3)

ఒక ĥాల¡ ȁకŐ Ƿాķంȫ తపťǵసĸ�Ħా ĦాƘ డ¦ŪķÊషȴ ĳ¿ౖ ఉంĨ�ȃ, 
తİ�ŵĸా మĸôక ĥాల¡ ȁకŐ Ƿాķంȫ ĽీśȽ ర¤Ƚ  ȁకŐ అంచుĮČ 
సమ�ంతరంĦా ఉంట�ంİ�.

ĸ�Ĭ�ంȣ ను ± 0.5 ǽǾ ఖǩŖతతŵంĮČ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. ఖǩŖతĶ¸Ûన 
ĥóలతల ȇషయంలĐ, లĐపల ఉనŤ Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ లÌİ� ĺ±ĸ�ŤయȻ 
ĥాȃపȻ ĳ¿ౖ ĥóలతలను బİ�Ȅ ĨేయంĬ�.

ఈ ĥóలత ± 0.01 లÌİ� ± 0.02 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ఇసుŠ ంİ�. 
ఇకŐడ, ĸ�Ĭ�ంȣ ǵరşķంచడంలĐ ȇǵȂగİ�ర  ȁకŐ అనుభ¢ǳ 
Ĩ�ల� మ�ఖŪĶ¸Ûనİ�. 

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.94
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.95
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

మ¢డ¦ దవడ చȡ లĐ జ�ȷ ఉంచందం (Holding job in three jaw chuck)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  జ�ȷ ǵ  మ¢డ¦ దవడ చȡ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  చȡ ĥ� İ�ŵĸా దవడలను ĮెరవంĬ�

•  దవడలను జ�ȷ ĺాŪసం కంటÎ İ�İ�ప­Ħా ĮెరవంĬ� 

•  75 ǽǾ ఓవȻ ȏంȣ ĮČ జ�ȷ ను చȡ లĐ ఉంచంĬ� 

•  అవసరĶ¸Ûన ȇధంĦా దవడలను ǹĦ�ంచంĬ�

•  జ�ȷ  ȁకŐ సĮ�ŪǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�© N
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.96
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

ĴÐĽింȣ, ĳ¿ųķȴ టȻŤ, Ľ¿śȵ టȻŤ, Ƿాĸ�śంȣ, ĬెబȻƘ, Ĩ�ంఫȻ ĥారŤȻ, ఎంȭ లను ĸĖంȭ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
Ǹారȹ ట£ȽŸ ఉపȂĦ�ంచడం (Perform the facing, plain turn, step turn, parting, 
deburr, chamfer corner, round the ends, and use form tools)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  పǵǵ మ¢డ¦ దవడ చȡ లĐ పట�ś ĥąవడం 
•  ĳ¿ųķȴ టĸ�Ťంȣ ǩవర ĺాడటం 
•  పవȻ Ĵీȭ మĸ�య� Ĳ±ౖȶ ట£Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿śȵ టȻŤ జ�ȷ ± 0.1Ħా ఉంచడం 
•  Ǹారȹ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ Ǹారȹ టĸ�Ťంȣ Ĩేయడం 
•  Ƿాĸ�śంȣ Ȏాధనం  ఉపȂĦ�ంǩ Ƿాĸ�śంȣ Ĩేయడం 
•  Ħ²ÓŰంȭ Ƿాĸ�śంȣ ట£Ƚ మĸ�య� అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణంలĐ కȫ ĥ�ంద తయ�ర  Ĩేయడం 
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  చȡ ĺ±ల¡పల 75 ǽǾ ఉంĬేల� 3 దవడ చȡ లĐ జ�ȷ ను 
పట�ś ĥąంĬ�.

•  ȎాధĲ�ǵŤ సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  సĸ²Óన ĽిťంĬ�Ƚ R.P.Mǵ ఎంచుక¡ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  మ�ందుĦా  ఒక  ĺ±ౖప­  మ�ఖం  ĨేĽి ,  బయట�  ĺాŪȎాǵŤ 
ǳపťంĬ�ȎాధŪమķÊŪ గĸ�షś Ƿû డవ­ ĥąసం 45 ǽǾ.

•  జ�ȷ Ĭ�Ɣ ķంȣ లĐ చూĳిన ȇధంĦా 30 ǽǾ x 32 ǽǾ 
Ƿû డవ­ Ħా ǳపťంĬ� 

•  25 mm x 30 mm Ƿû డవ­ గ ǳపťంĬ� 

•  అండȻ కȫ ట£Ƚ, ĸÃĬ�యɂ ట£Ƚ ను సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ గట�śĦా పట�ś ĥąంĬ�.

•  మ�Ħ�ంప­ మ�ఖం నుంĬ� 30 mm మĸ�య� 62mm వదŢ  2 mm 
లĐత§ x 2 mm ĺ±డల¡ťĮČ చదరప­ ĦాĬ�ǵ ఏరťరచంĬ�.

•   3 ǽǾ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ ఏరťరచంĬ�మ�Ħ�ంప­ మ�ఖంలĐ 25 
ǽǾ x ĺ±డల¡ť 30 ǽǾ. ĨేయంĬ� 

•  జ�ȷ ǵ ĸ�వȻŸ ĨేĽి పట�ś ĥąంĬ�మ¢డ¦ దవడ చȡ లĐపల 30 
ǽǾ x ĺ±డల¡ť 32 ǽǾ చȡ ĺ±ల¡పల 40 ǽǾ Ƿû డవ­ను 
ఉంచుత§ంİ� మĸ�య� పǵǵ ǵజం ĨేసుŠ ంİ�.

•  45mm x 40mm Ƿû డవ­ Ħా ǳపťంĬ� 

•  2mm ĺ±డల¡ť ȇĬ�Ƿč ķÊ ȎాధĲ�ǵŤ సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�

•  పų ంȨ  కȫ  పదţ ǳǵ  ఉపȂĦ� ంǩ  జ�ȷ  లĐ  ĵ�గ ం 
ĨేసుĥąంĬ�మ�Ħ�ంప­ మ�ఖం నుంĬ� 45 mm x ĺ±డల¡ť 8mm. 
• ǿతŠం Ƿû డవ­ 92 ǽǾ వరక¡ మĸôక ǩవరను ఎదుĸĆŐంĬ�.

•  Ĩ�ంఫĸ�ంȣ ȎాధĲ�ǵŤ సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  3x45°ĥ� 45mm మ¢ల Ħా ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ� 

•  పదుĲ±ౖన అంచుǵ ǴĽిĺÂయంĬ�.

•  ĥóలతల¡ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

ȇȇధ ĺాŪȎాల టĸ�Ťంȣ దశల¡  (Turning steps of different diameters)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  ȍాɋś  ĳ¿ౖ ఖǩŖతĶ¸Ûన Ƿû డవ­ ĥąసం ȇȇధ ĺాŪȎాల దశలను ǳపťంĬ�.

ǳపťవలĽిన దశ ȁకŐ ĺ±డల¡ť Ȏాధనం ȁకŐ ĺ±డల¡ť 
కంటÎ ఎక¡ŐవĦా ఉనŤప­ťడ¦, అİ� R.H. Ĳ±ౖȶ-ఎȭŘ  ȎాధĲ�ǵŤ 
ఉపȂĦ�ంǩ ǳపťబడ¦త§ంİ�.

మ�నుప­ మ�ĸ�న ȍాɋś ను మ¢డ¦ దవడ చȡ లĐ పట�ś క¡ǵ, ĸ²ండ¦ 
ǩవరųలĐ (చȡ మĸ�య� ఓవȻ ȏంĦ�ంȣ ఎంȭ దగœర) İ�ǵŤ ǵజం 
ĨేయంĬ�.

RH Ĳ±ౖȶ-ఎȭŘ  ȎాధĲ�ǵŤ ట£Ƚ Ƿč ɂś లĐ İ�ǵ కట�śంȣ ఎȭŘ  ĮČ మధŪ 
ఎత§Š లĐ మĸ�య� లంబ ĥąణంలĐ పట�ś ĥąంĬ�.

యంĮ�Ɣ ǵŤ 300 r.p.mĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. ĥాƘ ɂ-సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ 
ĥాలȻ ను సుĲ�Ťĥ� Ľ¿ȫ ĨేయĬ�ǵĥ�, బ�Ūȡ ల�Ɂ ĮúలĦ�ంచబĬ�నప­ťడ¦, 
Ķ¸ļీȴ ను ǷƔా రంǻంǩ, పǵ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ట£Ƚ ǩట�Őను Į�కంĬ�. 
(Fig  1)

పǵ నుంĬ� ȎాధĲ�ǵŤ ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ� మĸ�య� బ�Ūȡ ల�Ɂ 
ĮúలĦ�ంచబĬ�న ట�ȵ సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ను సుĲ�Ťĥ� Ľ¿ȫ 
ĨేయĬ�ǵĥ� అĮ�Ūధుǵకతను పǵ ȁకŐ మ�ఖ�ǵŤ సంపƔİ�ంĨేల� 
ĨేయంĬ�. (Fig 2)

పǵ అంచుక¡ సǾపంలĐ Ȏాధన ǩట�Őను ఉంచంĬ�. (Fig 3)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.96
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దశలను కƘమంĦా ǳపťĬ�ǵĥ� కȫ ȁకŐ లĐత§ను ఇవŵంĬ�. 
(Fig 4)

ట�ȵ సųķȭ ȏŪంȭ ȈȽ ను ǳపťడం İ�ŵĸా ȎాధĲ�ǵŤ అవసరĶ¸Ûన 
Ƿû డవ­క¡ అǖంĦా మ�ందుక¡ Ǵసుĥ²ళųంĬ�. (ట�ȵ సųķȭ ȏŪంȭ 
ȈȽ ȁకŐ భƔమణం అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ను Ĩేర క¡ĲÂ వరక¡ 
ǵరంతరంĦా మĸ�య� ఏకĸ�ǳĦా ఉంĬ�ȃ).

పƔǳ కȫ ĥąసం గĸ�షśంĦా 3 ǽǾ వరక¡ కȫ ȁకŐ లĐత§ను 
పĸ�ǽతం ĨేయంĬ�.

అవసరĶ¸Ûన ĺాŪసం వĨేŖవరక¡ ĥąతల లĐత§ను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

ĥాŪĸÃǮǵ ల�ȡ ĨేయబĬ�న ĽిšǳలĐ ఉంచంĬ�.

ĥారŤȻ ఏĸాťట� Ȏాధనం  (Corner forming tool)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  మ¢లలĐ ఏరťĬే ȎాధĲ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ Ĩేయడం.

మ¢లలĐ ఏĸాťట� Ȏాధనం (బ�హŪ ఆపĸÃషȴ ĥąసం) Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ  ĥąసం 
ȇı�నం. ట£Ƚ ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ĥąసం ĳీఠం Ħ²ÓŰండȻ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ంచంĬ�

డƔɂ రȶ ȈȽ, 3 నుంĬ� 4 ǽǾ ĦĆడ మందం ǵరŵľ�ంచడం, 
సుమ�ర  10.00 mm లĐత§ వరక¡ Ȏాధనం Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ� . 
(Fig  1)

M.S నుంĬ� ఒక ట½ంĳÐų ȫ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�. Ȏాš న ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ 
తǵǤ ĨేయĬ�ǵĥ� ļీȫ. (Fig 2)

ఇప­ťడ¦ సూũటȻ ȈȽ ǵ ĥారŤȻ లĐ 2R ఏĸాťట� ĨేయంĬ�.

ĥాĸĆŧరండȹ డƔసŸȻ మ¢లలĐ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ ర¤Ƿû ంİ�ంచĬ�ǵĥ� 
ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§ంİ�.

ట½ంĳÐų ȫ ĮČ ధĸ�ంǩన చĥƘా ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

4°- 6° ఫƔంȫ ĥ�ųయĸ²ȴŸ య�ంĦ�Ƚ ను మ�ందు మĸ�య� 3°- 4° Ľ¿ౖȭ 
ĥ�ųయĸ²ȴŸ లĐ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�. (Fig 3)

Ľ¿śȵ  ǴĽిĺÂĽి, 2R ǸాȻũ ĨేĽి ట½ంĳÐų ȫ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ఆķȽ Ȏčś ȴ ĮČ Ĭ�బȻ ĨేయంĬ� 

ĸÃȡ ĥąణం ఇవŵబడలÌదు.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.96
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Ƿాĸ�śంȣ  ఆȶ Ĩేయడం  (Parting off operation)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  Ķ¸ļీȴ లĐǵ Ƿాĸ�śంȣ ఆȶ ట£Ƚ ను సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 
•  ȇĬ�Ƿč త§నŤప­ťడ¦ సĸ²Óన ȇı�Ĳ�ǵŤ అనుసĸ�ంచంĬ�
•  ȇĬ�Ƿč త§నŤప­ťడ¦ ĥóǵŤ జ�గƘతŠల¡ Ƿాట�ంచంĬ�.

Ƿాĸ�śంȣ  ఆȶ Ĩేయడం

ȇĬ�Ƿč వడం లÌİ� కǳŠĸ�ంచడం అĲÂİ� కī�నĶ¸Ûన లÌİ� ప®రŠķన 
Ȏాś ȡ నుంĬ� ప®రŠķన ĵ�ĦాǵŤ ȇడİ�యంĬ� 

ȇĬ�Ƿč ķÊ Ȏాధనం ȁకŐ Ľ¿ట�ś ంȣ

ȇĬ�Ƿč ķÊ ȎాధĲ�ǵŤ సĸ�Ħాœ  మధŪలĐ Ȉల»ౖనంత తక¡Őవ బ�Ūȡ ĸÃȡ ĮČ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (Fig  1)

ట£Ƚ-హē లŝȻ నుంĬ� ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĥąసం ఇİ� పǵ ȁకŐ సగం 
ĺాŪసంĮČ Ƿాట� 3 ǽǾ వరక¡ ȇసŠĸ�ంĨే ȇధంĦా Ƿాĸ�śంȣ ఆȶ 
ట£Ƚ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� (Fig 2)

కట�ś ంȣ Ȏాధనం Ĩ�ల� ఎక¡ŐవĦా ఉంటÎ, అİ� పǵ మ�కŐ 
İ�ŵĸా కǳŠĸ�ంచబడదు. ఇİ� Ĩ�ల� తక¡ŐవĦా ఉంటÎ, పǵ 
వంĦ� ఉండవచుŖ మĸ�య� కట�ś ంȣ Ȏాధనం İెబŧǳంట�ంİ�.

ȇı�నమ�

ĳÐĸôŐనŤ జ�ȷ  ĥąసం సĸ²Óన రకĶ̧Ûన ȎాధĲ�ǵŤ ఎంచుĥąంĬ�.

ఒక చȡ లĐ కǶస ఓవȻ ȏంȣ ĮČ పǵǵ పట�ś ĥąంĬ�.

పǵలĐ Ĵీȭ ĨేయబĬ�నందున, ĦాĬ� ĺ±ౖప­ల� ర దŢక¡ంĬ� ఉంĬేల� 
ట£Ƚ ĽÐŐǄȻ ను పǵĮČ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� (Fig 3)

టĸ�Ťంȣ ĥąసం క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ సగం ĺÂĦాǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ĥాŪĸÃǮǵ తరȃంచంĬ�, తİ�ŵĸా బÈų ȭ ȁకŐ క¡Ĭ� ĺ±ౖప­ పǵǵ 
కǳŠĸ�ంĨే పƔİేశంలĐ ఉంట�ంİ�. (Fig 4)

లÌȰ ను ǷƔా రంǻంచంĬ� మĸ�య� ĥాƘ ɂ-Ľ¿àų ȭ ȏŪంĬ�Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
పǵలĐ ĽిšరంĦా ȎాధĲ�ǵŤ అంİ�ంచంĬ�. ĵ�గం ĮెĦ�Ƿč ķÊ వరక¡ 
పǵలĐ ȎాధĲ�ǵŤ అంİ�ంచడం ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

వȻŐ ĳీɂ ను ĥÃంİ�Ɣ ల మధŪ ఉంǩనటųķĮే, ȇĬ�Ƿč ķÊ సమయంలĐ 
అİ� వంĦ� లÌİ� ȇĸ�Ħ� ల�Ȱ నుంĬ� ఎĦ�ĸ�Ƿč వచుŖ. (Fig 5)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.96
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మ�ందుజ�గƘతŠల¡

వȻŐ ĳీɂ  చȡ దవడల నుంĬ� Ƿû డ¦చుక¡ ĸాĺాȃ, చȡ దవడలక¡ 
Ȉల»ౖనంత దగœరĦా కȫ ĨేయĬ�ǵĥ� అనుమǳంచĬ�ǵĥ� సĸ�Ƿč త§ంİ�.

పǵǵ ఎలųప­ťడూ చȡ లÌİ� ĥóల»ų ȫ లĐ సురǘ�తంĦా ఉంĨ�ȃ.

క¡Ĭ� Ĩేǳ ఆȶ Ľ¿ȫ ట£Ƚ-హē లŝȻ ను ఉపȂĦ�ంచంĬ� (Fig 6)

ȇĬ�Ƿč ķÊటప­ťడ¦ ఒకట� కంటÎ ఎక¡Őవ ĺాŪసం కȃĦ�న పǵǵ ĳ¿దŢ  
ĺాŪసంĳ¿ౖ పట�ś ĥąĺాȃ.

ఇంటĸ�ũటÎś ంȫ  Ĵీȭ Ȏాధనం ȁకŐ కట�ś ంȣ ఎȭŘ  ను 
మందĦ�సుŠ ంİ�.

ĵ�ĸ� Ĵీȭ జ�ǽంȣ మĸ�య� ట£Ƚ ȇǩŗĲ�Ťǵĥ� ĥారణమవ­త§ంİ�.

ఉక¡Őĳ¿ౖ తĦ�నంత Ȍతలకరణ�ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. ఇతŠĬ� మĸ�య� 
ĥాɂś ఇనుమ� ఉంĬ�ȃ Ƿû Ĭ�Ħా కǳŠĸ�ంచబడ¦త§ంİ�.

ǿతŠం ఆపĸÃషȴ సమయంలĐ Ǯను ల�ȡ ĨేయబĬ�ందǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ� పǵ İ�İ�ప­Ħా ǵȃĳిĺÂయబĬ�నప­ťడ¦, Ĵీȭ 
ĸÃట�ను తĦ�œంచంĬ�.

సుİ�రŔ పǵǵ ȇĬ�ǩĳ¿టÎśటప­ťడ¦, ట½ķȽ Ȏాś ȡ Ľ¿ంటȻ ĮČ İ�ǵĥ� 
మదŢత§ ఇĺాŵȃ.

యంతƔం మంǩ ĽిšǳలĐ ఉంటÎ, ఆటĊĶÉట�ȡ ĥాƘ ĽీŦ ȭ ఉపȂĦ�ంచవచుŖ.

Ȏాధనం İ�ǵ ĺ±డల¡ť లĐత§ వరక¡ ĨôచుŖక¡Ƿč ķనప­ťడ¦, 
İ�ǵǵ ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ పకŐక¡ తరȃంచంĬ� 
సĶÉũళనం సųķȭ మĸ�య� మȆų Ĵీȭ.

ĳ¿ౖ ఆపĸÃషȴ తరచుĦా ప­నĸావృతం Ĩేయ�ȃ తƔȇŵ, ఇబŧంİ� 
కȃĦ�ంĨే Ȏాధనం ȁకŐ ıోరణ�ǵ తĦ�œంచంĬ�.

ȇభజన ఆపĸÃషȴ İ�İ�ప­ ప®రŠķనప­ťడ¦, పట�ś ĥąంĬ� 
ĨేǳĮČ వȻŐ ĳీɂ పĬ�Ƿč క¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ�, తİ�ŵĸా నȍాś ǵŤ 
ǵĺాĸ�ంచవచుŖ.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.96

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



323

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.97
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

భ�జం మల¡ప­ : చత§రసƔం , Ĵిల»ų ȫ, కȫ భ�జం ĥ�ంద బ·ĺ±Ƚŝ , కȫ ĥ�ంద టĸ�Ťంȣ-Ĵిల»ś ȭ, ĽÐŐǄȻ బ·ĺ±Ƚŝ  
(Shoulder turn : Square , filleted, beveled under cut shoulder, turning-filleted 
under cut, square beveled)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  3-దవడ చȡ లĐ జ�ȷ ǵ  Ľ¿ȫ Ĩేయడం  మĸ�య� Ľ¿ంటȻ  Ĩేయడం 
•  మ�ఖం, Ȏాİ� మĸ�య� దశ ± 0.1 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� Ĩేǳ Ȏాధనం İ�ŵĸా పǵǵ మ�రŖడం  
•  కȫ ĥ�ంద చత§రȎƔా ǵŤ Ĵిల»ų ȫ Ĩేయడం 
•  జ�ȷ ǵ 0.1 ǽǾ రȴ అవ­ȫ ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� Ľ¿ȫ Ĩేయడం  మĸ�య� ట£Ɣ   Ĩేయడం 
•  ĽÐŐǄȻ Ĵిల»ų ȫ భ�జ�ǵŤ Ĩేయడం  
•  బ·ĺ±Ƚ ȍč లŝȻ ను టȻŤ Ĩేయడం 

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.
•  కǶస ఓవȻ ȏంȣ ĮČ ఉİోŪĦాǵŤ మ¢డ¦ దవడ చȡ లĐ పట�ś ĥąంĬ�.
•  R.H. ĴÐĽింȣ ట£Ƚ ను కǵషś ఓవȻ ȏంȣ ĮČ సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ 

కī�నంĦా Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 
•  యంĮ�Ɣ ǵŤ మ�ందుĦా ǵరşķంǩన R.P.Mĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.
•  ĥాŪĸÃǮǵ ల�ȡ ĨేĽి, ఒక ǩవర మ�ఖం ĳ¿టśంĬ�.
•  ట£Ƚ Ƿč ɂś లĐ R.H. టĸ�Ťంȣ ట£Ƚ ను కī�నంĦా Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.
•  జ�ȷ ను గĸ�షśంĦా ȎాధŪమķÊŪ Ƿû డవ­క¡ 28 ǽǾ. టȻŤ 

ĨేయంĬ� 
•  15 ǽǾ నుంĬ� 19.5 ǽǾ Ƿû డవ­క¡ టȻŤ ĨేయంĬ� 
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ ĥóలతల¡ తǵǤ ĨేయంĬ�.
•  కȫ ĨేĽిన R1.5x1.5 ĬెȵŠ   Ĵ¿ౖల»ų Įేȭ ĨేయంĬ�. 

•  4mm ĺ±డల¡ť మĸ�య� 4mm లĐత§ కȫ ĥ�ంద ĨేయంĬ�.
•  జ�ȷ ను ĸ�వȻŸ ĨేĽి, ప®రŠķన ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ పట�ś ĥąంĬ�.
•  108 ǽǾ Ƿû డవ­ వరక¡ ĴÐĽింȣ ĨేయంĬ� .
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ Ƿû డవ­ను తǵǤ ĨేయంĬ�.
•  జ�ȷ ను 23 ǽǾ 16 ǽǾ Ƿû డవ­ నుంĬ� ĨేయంĬ� 
• జ�ȷ  26.5 ǽǾ Ƿû డవ­ Ħా ఉనŤ Ľ¿śȵ 15 ǽǾ Ħా టȻŤ 

ĨేయంĬ�. 
•  బ·ĺ±Ƚ İ�4x45° ĥąణ�ǵĥ� 23 mm అడ¦గ�.
•  10 ǽǾ x 10 ǽǾ Ƿû డవ­ ను టȻŤ ĨేయంĬ� 
•  2X30° ĥąణ�ǵĥ� 10 mm అడ¦గ� క¡ ĩ�ంĴÐȻ ĨేయంĬ� 
•  జ�ȷ  నుంĬ� బȻƘǇ ĮúలĦ�ంచంĬ�.
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ĮČ ĥąణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ ĥóలతల¡ తǵǤ ĨేయంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

ĸ²ండ¦ ĺాŪȎాల జంǖȴ వదŢ  అండȻ కȫ భ�జ�ǵŤ ఏరťర చుĥąంĬ� (Form an undercut shoulder at 
the junction of two diameters)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  ట£Ƚ Ƿč ɂś  లĐ అండȻ కట�ంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం
•  అవసరĶ¸Ûన Ȏాš నంలĐ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం
•  అండȻ కȫ ఆపĸÃషȴ ల¡ Ĩేయడం
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ అండȻ కȫ ĺ±డల¡ť మĸ�య� లĐత§ను తǵǤ Ĩేయడం

įెƔȭ ĨేయవలĽిన ȇĵ�గం ȁకŐ మ�Ħ�ంప­ Ĩ�ల�వరక¡ įెƔĬ�ంȣ 
Ȏాధనం రȴ అķÊŪ ĩ�Ĳ±Ƚ ǵ అంİ�ంచĬ�ǵĥ� తĦ�œంచబడ¦త§ంİ�.

ఇİ� కలķక  ĵ�ĦాǵŤ İ�ǵĥ� వŪǳĸÃకంĦా చత§రసƔంĦా 
క¥ĸĆŖవĬ�ǵĥ� అనుమǳసుŠ ంİ�.

ĺాŪȎాǵŤ ĦĖƘ ంĬ�ంȣ Ĩేయడం İ�ŵĸా పĸ�మ�ణ�ǵĥ� ప®ĸ�Š 
ĨేĽినప­ťడ¦, ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ క¡ ĥ�ųయĸ²ȴŸ అంİ�ంచĬ�ǵĥ� భ�జ�ǵĥ� 
వŪǳĸÃకంĦా ఒక ĩ�Ĳ±Ƚ Ȏాı�రణంĦా కǳŠĸ�ంచబడ¦త§ంİ�, తİ�ŵĸా 
ఒక చదరప­ మ¢లక¡ భĸĆȎా ఉంట�ంİ�.

జంǖȴ వదŢ  అండȻ కȫ ȍč లŝȻ ను ఏరťరచĬ�ǵĥ�, ఈ ĥ�Ƙంİ� ȇı�Ĳ�ǵŤ 
అనుసĸ�ంĨ�ȃ. తĦ�న ట£Ƚ ǹȫ ను ఎంచుĥąంĬ� లÌİ� అవసరĶ¸Ûన 
ఆĥారం మĸ�య� పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�. సĸ²Óన క¡దుర  
ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంచంĬ�.

Ȏాధనం İ�İ�ప­ పǵ ȁకŐ ĴÐɂ  Į�ĥÃ వరక¡ ĥాŪĸÃȨ ȏŪంĬ�Ƚ ను 
ǳపťంĬ�. (Fig 1)

ఈ ĽిšǳలĐ ĻాĬ�Ƚ ను  ల�ȡ ĨేయంĬ�.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ ȏŪంĬ�Ƚ ను ǳపťంĬ� మĸ�య� Ȏాధనం ȁకŐ 
మ�ందు కట�śంȣ ఎȭŘ  ĮČ పǵ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ĮేȃకĦా Į�కంĬ�.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ను సుĲ�Ťĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (Fig 2)

Ȏాధనం భ�జ�ǵŤ ĮేȃకĦా గ�ĸ�ŠంĨే వరక¡ ట�ȵ సųķȭ ȏŪంĬ�Ƚ ను 
ǳపťంĬ�. (Fig 3)

ట�ȵ సųķȭ Ĵీȭ సూźƾ ȁకŐ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ĳ¿ౖ ĸ�Ĭ�ంȣ ను 
గమǵంచంĬ� మĸ�య� ĸ�Ĭ�ంȣ ను సుĲ�Ťĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ĥాƘ ɂ-Ľ¿àų ȭ ȏŪంĬ�Ƚ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ అవసరĶ¸Ûన లĐత§క¡ పǵలĐ 
Ĳ±మũİ�Ħా మĸ�య� సమ�నంĦా Ĵీȭ ĨేయంĬ� (Fig 4)

లÌȰ ను ఆĳి, İ�ǵ ĥóలతల¡ ĥąసం అండȻ కȫ ను తǵǤ ĨేయంĬ�. 
ఏİైĲ� ఉంటÎ పదుĲ±ౖన మ¢లలను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.97
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ȇȇధ భ�జ�లను మ�Ūǩంȣ Ĩేయడం (Machining various shoulders)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  ȇȇధ భ�జ�లను మ�Ūǩంȣ Ĩేయడం.

ĥóలతల¡ ǴసుĥąవĬ�ǵĥ� సూచన ఉపĸ�తల Ƿాķంȫ ను 
అంİ�ంచĬ�ǵĥ� వȻŐ  మ�Ħ�ంప­ను ఎదుĸĆŐంĬ�.

ĥ�ంİ� పదţత§లĐų  ఒకİ�ǵ İ�ŵĸా భ�జం ȁకŐ Ȏాš Ĳ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�. 

అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ను గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� పǵ ȁకŐ చుట�ś ĥóలత 
చుట£ś  ఒక పదుĲ±ౖన ట£Ƚ ǹȫ ȁకŐ ǷాķంటĊŠ  ĮేȃకǷాట� ĦాĬ�ǵ 
కǳŠĸ�ంచంĬ�. (Fig  1)

కī�నĶ¸Ûన మĸ�య� మ�Ħ�ంప­ అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­లĐ సుమ�ర  1 
ǽǾలĐప­ ĺాŪȎాǵŤ మ�రŖంĬ�. ట£Ƚ-హē లŝȻ లĐ ĴÐĽింȣ ట£Ƚ 
ǹȫ ను మėంȫ ĨేĽి, İ�ǵǵ మధŪక¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (Fig  2)

ట£Ƚ ǹȫ పǵĥ� దగœరĦా ఉనŤ Ƿాķంȫ ĮČ మĸ�య� Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ 
ఎȭŘ  లĐ ĥóంĨెం ఖ�ȆĮČ అమరŖబĬ�ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

భ�జ�ǵĥ� Ȉల»ౖనంత దగœరĦా, ǩనŤ ĺాŪȎాǵĥ� సుదŢను ప®యంĬ�  
లÌİ� రంగ� ĺÂయంĬ�.

లÌȰ ను ǷƔా రంǻంĨే మ�ందు, ట£Ƚ ǹȫ Ƿాķంȫ మĸ�య� వȻŐ 
ĺాŪసం మధŪ ĥాĦ�తం మ�కŐ లÌİ� సనŤǵ Ȏాś ȡ ను ఉపȂĦ�ంచడం 
İ�ŵĸా ట£Ƚ ǹȫ ను ĺాŪȎాǵĥ� దగœరĦా Ǵసుక¡ĸాĺాȃ.

లÌȰ ను ǷƔా రంǻంǩ, అİ� సుదŢ  లÌİ� లÌఅవ­ȫ రంగ�ను ǴĽిĺÂĽÐ 
వరక¡ ĴÐĽింȣ ȎాధĲ�ǵŤ లĐపȃĥ� Ǵసుక¡రంĬ�.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ సూźƾ ȁకŐ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ĳ¿ౖ ĸ�Ĭ�ంȣ  గమǵంచంĬ�.

కȫ ǷƔా రంǻంచబĬే వరక¡ ĥాŪĸÃȨ ȏŪంȭ ȈȽ ĮČ ట£Ƚ ǹȫ ను 
భ�జం ĺ±ౖప­క¡ Ǵసుక¡రంĬ�.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ ȏŪంĬ�Ƚ ను అపసవŪ İ�శలĐ ǳపťడం İ�ŵĸా భ�జ�ǵŤ 
ǳƔĳిť , తİ�ŵĸా మధŪ నుంĬ� బయట�ĥ� కǳŠĸ�ంచంĬ�.

వర స కȫ ల ĥąసం, ĥాƘ ɂ-సųķȭ సూźƾǵ అİే ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ 
Ľ¿ట�śంȣ ĥ� ǳĸ�Ħ� ఇవŵంĬ�.

బ·ĺ±Ƚŝ  ȍč లŝȻ ను మ�Ūǩంȣ Ĩేయడం (Fig 3)

వȻŐ ĳీɂ Ƿû డవ­న భ�జం ȁకŐ Ȏాš Ĳ�ǵŤ ĺÂయంĬ� మĸ�య� 
పటం  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

భ�జం సĸ²Óన Ƿû డవ­క¡ యంతƔం అķÊŪ వరక¡ ĳ¿ౖ ȇı�Ĳ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

రȶ మĸ�య� ĴిǵɁ ǩనŤ ĺాŪȎాǵŤ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� మ�రŖంĬ�. 
ట£Ƚ హē లŝȻ లĐ Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ ట£Ƚ ను మėంȫ ĨేĽి, İ�ǵǵ మధŪలĐ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

భ�జం Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ȉల»ౖనంత దగœరĦా ǩనŤ ĺాŪȎాǵĥ� సుదŢ  లÌİ� 
లÌఅవ­ȫ రంగ�ను ప®యంĬ� 

ఇİ� ĥÃవలం సుదŢ  లÌİ� లÌఅవ­ȫ రంగ�ను ǴĽిĺÂĽÐ వరక¡ ట£Ƚ 
ǹȫ ȁకŐ Ƿాķంȫ ǵ Ǵసుక¡రంĬ�. కట�śంȣ ట£Ƚ ను Ĳ±మũİ�Ħా 
భ�జంలĐĥ� Ĵీȭ ĨేయĬ�ǵĥ� ĥాŪĸÃȨ ȏŪంȭ ȈȽ ను ĨేǳĮČ ǳపťంĬ�. 
కట�śంȣ చరŪక¡ సȏయం ĨేయĬ�ǵĥ� మĸ�య� మంǩ ఉపĸ�తల 
మ�Ħ�ంప­ǵ ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� కట�śంȣ దƔĺాǵŤ ĺాడంĬ�.  బ·ĺ±Ƚŝ  
ȍč లŝȻ ను అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� వĨేŖవరక¡ Ķ¸ļిȴ ĨేయంĬ�.

భ�జం పĸ�మ�ణం ĳ¿దŢĦా ఉంĬ�, ట£Ƚ ǹȫ ĺ±ౖప­ కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ 
శబ�Ţ ల¡  సంభȇĽÐŠ , ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś ǵ ఉపȂĦ�ంǩ బ·ĺ±Ƚŝ  ȍč లŝȻ ను 
కǳŠĸ�ంచడం అవసరం ĥావచుŖ.

సĶÉũళనం ĸ²ɂś ǵ ĥావలĽిన ĥąణ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. (Fig 4)
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ట£Ƚ ǹȫ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�, తİ�ŵĸా Ƿాķంȫ మ�తƔĶÉ 
కǳŠĸ�ంచబడ¦త§ంİ�.

కట�śంȣ చరŪక¡ సȏయం ĨేయĬ�ǵĥ� కట�śంȣ దƔĺాǵŤ వĸ�ŠంచంĬ�.

బ·ĺ±Ƚ ను కƘమంĦా Ķ¸ļిȴ ĨేయంĬ�.

ఎలųప­ťడూ బయట�ĥ� కǳŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� భ�జం ȁకŐ మ�ఖం 
ȁకŐ బయట� అంచు దగœర పƔǳ కȫ ను ǷƔా రంǻంచంĬ�.

పƔǳ ĥóతŠ  కȫ ĨేయĬ�ǵĥ� Ľిదţమవ­త§నŤప­ťడ¦ ǩనŤ ĺాŪసం 
İెబŧǳనక¡ంĬ� జ�గƘతŠ  వľ�ంచంĬ�.

ǩవĸ� కȫ ǷƔా రంభంలĐ, ట£Ƚ ǹȫ ȁకŐ Ƿాķంȫ ǵ లĐపȃĥ� 
Ǵసుక¡రంĬ�, ఇİ� అసల¡ భ�జం మ�ఖం ȁకŐ లĐపȃ అంచు వదŢ  
ఉనŤ సుదŢ  లÌİ� లÌఅవ­ȫ రంగ�ను ǴĽిĺÂĽÐ వరక¡.

Ĵిల»ų ȫ భ�జ�ǵŤ Ķ¸ļిȴ Ĩేయడం (Fig 5)

వȻŐ ĳీɂ ĳ¿ౖ భ�జం ȁకŐ Ȏాš Ĳ�ǵŤ ĺÂయంĬ� లÌİ� గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

Ĵిల»ų ȫ భ�జం ĥąసం ĺÂĽÐటప­ťడ¦ ĺాŪȎారšం కǳŠĸ�ంచబడట�ǵĥ� ĸ�ȭ  
ĨేయంĬ�.

Ĵిల»ų ȫ భ�జం 4 ǽǾ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ కȃĦ� ఉంటÎ మĸ�య� వȻŐ ĳీɂ 
ǩవĸ� నుంĬ� 60 ǽǾ ఉంటÎ, లÌఅవ­ȫ మ�Ħ�ంప­ నుంĬ� 56 ǽǾ 
ఉంĬ�ȃ.

ఇİ� ĺాŪȎాĸాš ǵŤ కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� పİ�ĸాš ǵŤ వİ�ȃĺÂసుŠ ంİ�.

రȶ మĸ�య� ĴిǵɁ ǩనŤ ĺాŪȎాǵŤ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� మ�రŖంĬ�.

హē లŝȻ లĐ ĸÃĬ�యɂ ట£Ƚ ను మėంȫ ĨేĽి, İ�ǵǵ మధŪక¡ Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

ట£Ƚ ǹȫ సĸ²Óన ĺాŪȎాĸాš ǵŤ కȃĦ� ఉంİో  లÌİో  ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąవĬ�ǵĥ� 
ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ ĮČ İ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

భ�జం Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ȉల»ౖనంత దగœరĦా ǩనŤ ĺాŪȎాǵĥ� లÌఅవ­ȫ రంగ� 
లÌİ� సుదŢను వĸ�ŠంచంĬ�.

ల�Ȱ ĽిťంĬ�Ƚ ĺÂĦాǵŤ టĸ�Ťంȣ ĺÂగంలĐ İ�İ�ప­ సగం వరక¡ Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�. ల�Ȱ ను ǷƔా రంǻంǩ, లÌఅవ­ȫ Ĭై లÌİ� సుదŢను ǴĽిĺÂĽÐ 
వరక¡ ట£Ƚ ǹȫ ను లĐపȃĥ� Ǵసుక¡రంĬ�. ĥాƘ ɂ-సųķȭ సూźƾ 
ȁకŐ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ĳ¿ౖ పఠĲ�ǵŤ గమǵంచంĬ�. ĥాƘ ɂ-సųķȭ 
ȏŪంĬ�Ƚ ను అపసవŪ İ�శలĐ ఒక సగం మల¡ప­ ǳపťడం İ�ŵĸా 
కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ ȏŪంĬ�Ƚ ǵ ఒĸ�ǭనȽ ĥాలȻ Ľ¿ట�śంȣ లĐ İ�İ�ప­ 1 
ǽǾ లĐపల ఉంĬే వరక¡ సవŪİ�శలĐ ǳపťంĬ�.

ĸĖంȭ Ĳċɂ  ట£Ƚ ǹȫ ȁకŐ Ƿాķంȫ ఇప­ťడ¦ పǵ ĺాŪసం 
నుంĬ� 1 ǽǾ దూరంలĐ ఉంĬ�ȃ.

ఇİ� Ĵిల»ų ȫ ĥారŤȻ ను రȶ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ కట�śంȣ ట£Ƚ అండȻ కట�ంȣ 
నుంĬ� ǵĸĆı�సుŠ ంİ�. Ĵిల»ų ȫ భ�జ�ǵŤ కǳŠĸ�ంĨే ĺాŪȎారš ȎాధĲ�ǵŤ 
ǷƔా రంǻంచĬ�ǵĥ� ĥాŪĸÃȨ ȏŪంȭ ȈȽ ను Ĳ±మũİ�Ħా ǳపťంĬ�.

Ĵిల»ų ȫ మ¢లను మ�Ūǩంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ కబ�ర ų  జĸ�Ħ�Įే, ల�Ȱ 
ĺÂĦాǵŤ తĦ�œంǩ, Ĵిల»ų ȫ ȁకŐ మ�Ħ�ంప­ను Ķ¸ర గ�పరచĬ�ǵĥ� 
కట�śంȣ దƔĺాǵŤ వĸ�ŠంచంĬ�. (Fig 5)

భ�జం Ƿû డవ­ సĸ�Ħాœ  ఉంĬే వరక¡ ĥాŪĸÃȨ ȏŪంȭ ȈȽ ను Ĳ±మũİ�Ħా 
మĸ�య� జ�గƘతŠĦా ǳపťడం ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

భ�జం దూĸాǵŤ ĥóȃĨేందుక¡ ల�Ȱ ను ఆĳిĺÂĽినప­ťడ¦, ĺాŪసం 
నుంĬ� ఉపసంహĸ�ంచుĥąవడం İ�ŵĸా కట�śంȣ ట£Ƚ Ľ¿ట�śంȣ ను 
తరȃంచవదుŢ . (Fig 6)

కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ భ�జం నుంĬ� ĥóİ�ŢĦా దూరంĦా తరȃంచĬ�ǵĥ� 
ĥాŪĸÃȨ ȏŪంȭ ȈȽ ను ǳపťంĬ�.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ ȏŪంĬ�Ƚ ను య�ంట�ĥాų ȡ ĺ±ౖɂ లĐ İ�İ�ప­ 1 ǽ.Ǿ 
ǳĸ�Ħ� అసల¡ ĥాలȻ Ľ¿ట�śంȣ క¡ ǳపťంĬ�.

ĥాŪĸÃȨ ȏŪంȭ ȈȽ ĮČ ĸÃĬ�యɂ ట£Ƚ ǹȫ ను జ�గƘతŠĦా మ�ందుక¡ 
Ǵసుĥ²ళųడం İ�ŵĸా Ĵిల»ų ȫ మ¢లను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.
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Ǹారȹ ట£Ƚ ǹȫ క¡ ĺాŪȎారšం Ĩ�ల� ĳ¿దŢİ�Ħా ఉంటÎ, లÌİ� Ĩ�ల� 
అర ప­ల¡ సంభȇంǩనటųķĮే, అర ప­ల¡ కȃĦ�ంచǵ అǳĳ¿దŢ  
ĺాŪȎారš ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ Ĵిల»ų ȫ ను దశలĐų  కǳŠĸ�ంచంĬ�.

ĺాŪȎారšం ĦÃȨ ĮČ Ĵిల»ų ȫ ȁకŐ ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�. 
(Fig 7)

అండȻ కȫ భ�జ�ǵŤ మ�Ūǩంȣ Ĩేయడం

వȻŐ ĳీɂ Ƿû డవ­న అండȻ కȫ భ�జం ȁకŐ Ȏాš Ĳ�ǵŤ ĺÂయంĬ�. 
రȶ మĸ�య� ĴిǵɁ ǩనŤ ĺాŪȎాǵŤ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� మ�రŖంĬ�.

ట£Ƚ-హē లŝȻ లĐ అండȻ కȫ ట£Ƚ ను మėంȫ ĨేĽి, İ�ǵǵ మధŪలĐ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

అండȻ కȫ భ�జం Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ȉల»ౖనంత దగœరĦా మĸ�య� ĳ¿దŢ  ĺాŪసం 
ఉనŤ మ�ఖంĳ¿ౖ క¥Ĭ� ǩనŤ ĺాŪȎాǵĥ� సుదŢ  లÌİ� లÌఅవ­ȫ 
రంగ�ను వĸ�ŠంచంĬ�.

లÌȰ ĽిťంĬ�Ƚ ను టĸ�Ťంȣ ĺÂగంలĐ İ�İ�ప­ సగం వరక¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

మ�ఖంĳ¿ౖ ఉనŤ సుదŢ  లÌİ� లÌఅవ­ȫ Ĭైǵ ǴĽిĺÂĽి, ట�ȵ సųķȭ 
ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ను సుĲ�Ťĥ� Ľ¿ȫ ĨేĽÐ వరక¡ ట£Ƚ ǹȫ ȁకŐ 
Ƿాķంȫ ǵ Ǵసుక¡రంĬ�.

కట�śంȣ చరŪక¡ సȏయం ĨేయĬ�ǵĥ� మĸ�య� మంǩ ఉపĸ�తల 
మ�Ħ�ంప­ǵ ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� కట�śంȣ దƔĺాǵŤ వĸ�ŠంచంĬ�. 
ĥాƘ ɂ-సųķȭ ȏŪంĬ�Ƚ ను అపసవŪ İ�శలĐ ǳపťడం İ�ŵĸా కట�śంȣ 
ȎాధĲ�ǵŤ ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ�.

అండȻ కȫ భ�జం సĸ²Óన లĐత§క¡ Ķ¸ļిȴ అķÊŪ వరక¡ ĳ¿ౖ ȇı�Ĳ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ĳ¿దŢ  ĺాŪసం కȃĦ�న మ�ఖం నుంĬ� ట£Ƚ ǩట�Őను ĥ�ųయȻ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ట�ȵ సųķȭ ȁకŐ 1 Ĭ�ȇజȴ İ�ŵĸా ట£Ƚ ను అǖంĦా 
మ�ందుక¡ Ǵసుక¡రంĬ�.

ĳ¿దŢ  ĺాŪసం మ�ఖం ȁకŐ అంచు నుంĬ� పǵలĐ ȎాధĲ�ǵŤ Ĵీȭ 
ĨేయంĬ�, ఇİ� ǩనŤ ĺాŪసంĳ¿ౖ వĸ�ŠంĨే సుదŢ  గ�ర Š ను ǴĽిĺÂĽÐ వరక¡.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ĸ�Ĭ�ంȣ ను గమǵంచంĬ� మĸ�య� 
ĬెȵŠ  పƔĥారం అవసరĶ¸Ûన ȇĵ�Ħాల సంఖŪక¡ పǵలĐ ȎాధĲ�ǵŤ 
మ�ందుక¡ Ǵసుĥ²ళųంĬ�.

ట£Ƚ కట�ś ంȣ ఎȭŘ  పǵ అǘ�ǵĥ� సమ�ంతరంĦా ఉందǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. అండȻ కట�ంȣ ఆపĸÃషȴ సమయంలĐ ĥాŪĸÃȨ 
ల�ȡ ĨేయబĬ�ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

కట�śంȣ చరŪక¡ సȏయం ĨేయĬ�ǵĥ� మĸ�య� మంǩ ఉపĸ�తల 
మ�Ħ�ంప­ǵ ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� కట�śంȣ దƔĺాǵŤ వĸ�ŠంచంĬ�. 
ĥాƘ ɂ-సųķȭ ȏŪంĬ�Ƚ ను అపసవŪ İ�శలĐ ǳపťడం İ�ŵĸా కట�śంȣ 
ȎాధĲ�ǵŤ ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ�.

అండȻ కȫ భ�జం సĸ²Óన లĐత§క¡ Ķ¸ļిȴ అķÊŪ వరక¡ ĳ¿ౖ ȇı�Ĳ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.97
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.98
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

పదును ĳ¿టśడం - ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ ȎాధĲ�ల¡ (Sharpening of - single point tools)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ĽీśȽ మ�Ūǩంȣ ĥąసం Ħ²ÓŰంȭ Ľ¿ౖȭ కట�ś ంȣ ట£Ƚ. 

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  ǷƔా రంǻంచĬ�ǵĥ� మ�ందు భదƔĮ� Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ంచంĬ�.

•  ȈȽ మĸ�య� ట£Ƚ ĸ²ɂś మధŪ ఖ�Ȇǵ తǵǤ ĨయేంĬ� మĸ�య� 
2 నుంĬ� 3 ǽǾ ĦాŪȵ ను ǵరŵľ�ంచంĬ�.

 నȍాś ల¡  లÌİ�  ఏĺ±ౖĲ�  İ�దుŢ బ�ట�ų  బď ధక¡ǵ  దృļిś ĥ� 
Ǵసుక¡ĸాĺాȃ.

•  మ�Ħ�ంప­ కట�śంȣ ఎȭŘ య�ంĦ�Ƚ 20° నుంĬ� 25° వరక¡ మĸ�య� 
ఫƔంȫ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĥąణ�ǵŤ 6° నుంĬ� 8° వరక¡ - ఏకĥాలంలĐ 
Ħ²ÓŰంȭ ĨేయĬ�ǵĥ� చĥƘా ǵĥ� వŪǳĸÃకంĦా ఖ�Ȇǵ పట�ś ĥąంĬ�.

•  ట£Ƚ ĺ±ౖప­ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ� - 6° నుంĬ� 8° ĺ±ౖప­ ĥ�ųయĸ²ȴŸ 
ఇవŵడం ĥąసం. Ľ¿ౖȭ Ƿû డవ­ ట£Ƚ ఖ�Ȇ ĺ±డల¡ťక¡ సమ�నంĦా 
ఉంĬ�ȃ.

•  12o నుంĬ� 15o వరక¡ Ľ¿ౖȭ ĸÃȡ ĥąణం ĥąసం Ȏాధనం ĳ¿ౖĵ�ĦాǵŤ 
Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

•  ఒక మృదుĺ±నౖ చకƘంలĐ - అǵŤ ĥąణ�ల¡ మĸ�య� ĥ�ųయĸ²ȴŸ లను 
Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

•  సుమ�ర  0.5 mm R మ�క¡Ő ĺాŪȎాĸాš ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

 ĲÂల ఉపĸ�తల�ల¡ దశల¡ లÌక¡ంĬ� ఉంĬ�ȃ మĸ�య� ఏకĸ�ǳ 
మృదుĺ±ౖన మ�Ħ�ంప­ǵ కȃĦ� ఉంĬ�ȃ.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

ఉక¡Őను మ�Ūǩంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� Ľ¿ౖȭ కట�ś ంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ  Ĩేయడం (Grinding a side cutting 
tool for machining steel)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  Ķ¸ļిȴ ĽీśȽ క¡ క¡Ĭ� ĺ±ౖప­ కట�ś ంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

ఉక¡Őĳ¿ౖ ఉపȂĦ�ంĨ�ȃŸన Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ Ȏాధనం పటం  1లĐ 
ȇవĸ�ంచబĬ�ంİ�.

ĵ�గం Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� మ�ందు చుకŐల పంక¡Š లలĐ ȎాధĲ�ǵŤ 
ఖ�ȆĦా మĸ�య� మందǷాట� Ħ�తల İ�ŵĸా ĦĖƘ ంȭ ȎాధĲ�ǵŤ 
ȇవĸ�సుŠ ంİ�. (Fig 1)

Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ ఎȭŘ  ఖ�Ȇ అంచుక¡ అనుగ�ణంĦా ఉంట�ంİ� మĸ�య� 
మ�Ħ�ంప­ కట�śంȣ ఎȭŘ  25° ĥąణంలĐ వంప­ǳĸ�Ħ� ఉంట�ంİ�.

Ľ¿ౖȭ ĸÃȡ ĥąణం 14°. మ�ందు మĸ�య� Ľ¿ౖȭ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ల¡ ĦĖƘ ంȭ 
6°. Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ ఎȭŘ  ȁకŐ Ƿû డవ­ ట£Ƚ ఖ�Ȇ ȁకŐ చదరప­ 
ĥాƘ ɂ-Ľ¿ǖȴ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� సమ�నంĦా ǵరŵľ�ంచబడ¦త§ంİ�, అనĦా 
12 ǽǾ. ĦĖƘ ంȭ ట£Ƚ ను Ƿû ందĬ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ ఖ�ȆĦా Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ  
Ĩేయడం İ�ŵĸా ĮúలĦ�ంĨ�ȃŸన ļÐĬెȭ ĵ�ĦాǵŤ Fig  2 చూĳిసుŠ ంİ�. 
కƘమంలĐ ȇı�నం ĥ�Ƙంİ� ȇధంĦా ఉంİ�.

మ�Ħ�ంప­ కట�śంȣ ఎȭŘ  ĥąణం 25° Ħ²ÓŰǵŢ ంȣ . ĥąణం ‘xn’ (Fig 3)

14° Ľ¿ౖȭ ĸÃȡ ĥąణ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�. ĥąణం ‘r’. (Fig 4)

6° Ľ¿ౖȭ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĥąణ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�. ĥąణం (Fig 5)

మ�ందు ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĥąణం 6° Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�. ĥąణం(Fig 6)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.98
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ట£Ƚ Ƿాķంȫ వదŢ  R 0.4 నుంĬ� R 0.6 mm Ĳċɂ  ĺాŪȎాĸాš ǵŤ 
ర బ�ŧ  అంİ�ంచంĬ�. పటం  7లĐ చూĳిన ȇధంĦా 0.2 నుంĬ� 0.3 
ǽǾ వరక¡ ǩనŤ Ƿû డవ­ ĥąసం Șాų ȫ ను Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

సťషśత ĥąసం, ĴిగȻ ĳ¿దŢİ� ĨేయబĬ�ంİ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.98
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.99
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

కȫ గ¢Ƙ ȿŸ -ĽÐŐǄȻ , ĸĖంȭ ‘V’ గ¢Ƙ ȿ  (Cut grooves - square, round ‘Vʼ groove)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  జ�ȷ ను లÌȰ చȡ లĐ పట�ś ĥąవడం 
•  టĸ�Ťంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  Ķ¸ļిȴ ĽిťంĬ�Ƚ ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  ĨేǳĮČ Ĵీȭ İ�ŵĸా పǵ ĵ�ĦాǵŤ సమ�ంతరంĦా ǳపťడం 
•  గ¢Ƙ ȿ టĸ�Ťంȣ ĥąసం ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం  -‘V’ Ȏాధనం, ĺాŪȎారš Ȏాధనం మĸ�య� ĽÐŐǄȻ ట£Ƚ .
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  చȡ ĺ±ల¡పల 50 ǽǾ ఉంĬేల� 3 దవడ చȡ లĐ జ�ȷ ను 
పట�ś ĥąంĬ� 

•  ȎాధĲ�ǵŤ సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  సĸ²Óన ĽిťంĬ�Ƚ R.P.Mǵ ఎంచుక¡ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  మ�ందుĦా  ఒక  ĺ±ౖప­  ĳÐɂ   ĨేĽి ,  బయట�  ĺాŪȎాǵŤ 
ǳపťంĬ�ȎాధŪమķÊŪ గĸ�షś Ƿû డవ­ ĥąసం 42 ǽǾ.

•  టȻŤ 30 mm x 35 mm Ƿû డవ­ Ħా ĨేయంĬ� 

•  అండȻ కȫ ట£Ƚ, ĸÃĬ�యɂ ట£Ƚ, ‘V’ గ¢Ƙ ȿ ట£Ƚ ను సĸ²Óన 
మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేĽి, İ�ǵŤ గట�śĦా పట�ś ĥąంĬ�.

• మ�Ħ�ంప­ మ�ఖం నుంĬ� 30 ǽ.Ǿ వదŢ  2.5 ǽ.Ǿ లĐత§ x 5 
ǽ.Ǿ ĺ±డల¡ť చత§రȎƔా ĥార ĦాĬ�ǵ ఏĸాťట� ĨేయంĬ�. 

•  మ�Ħ�ంప­ మ�ఖం నుంĬ� 18 ǽ.Ǿ వదŢ  2.5 ǽ.Ǿ లĐత§ x 5 
ǽ.Ǿ ĺ±డల¡ť ĺాŪȎారš ĦాĬ�ǵ ఏరťరచంĬ�.

 •  మ�Ħ�ంప­ మ�ఖం నుంĬ� 6mm వదŢ 5mm ĺ±డల¡ť గల ‘V’ ĦాĬ�ǵ 
ఏరťరచĬ�ǵĥ� ‘V’ గ¢Ƙ ȿ ȎాధĲ�ǵŤ మ�ంచంĬ�.

•  జ�ȷ ǵ ĸ�వȻŸ ĨేĽి పట�ś ĥąంĬ�.

•  ǿతŠం Ƿû డవ­ 75 ǽǾ వరక¡ మĸôక ǩవరను ఎదుĸĆŐంĬ�.

•  42 mm x 40 mm Ƿû డవ­ టȻŤ ĨేయంĬ� 

•  2 x 45° ǩవర ĩ�ంపȻ ల¡ 2 x 45° 

• పదుĲ±ౖన అంచుǵ ǴĽిĺÂయంĬ�

•  ĥóలతల¡ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

60° ‘V’ ȎాధĲ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ� (Grind 60° ‘V’ tool)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  Ħ²ÓŰంȭ 60° ‘V’ Ȏాధనం.

1  60° ఇǩŖన ĥąణంలĐ ȎాధĲ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�

•  ȎాధĲ�ǵŤ మėంȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� మధŪలĐ ఎత§Š ను సĸ�Ħాœ  
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

•  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, ĥాŪĸÃǮǵ ల�ȡ ĨేయంĬ�

•  ĥాƘ ɂ సųķȭ ను తరȃంǩ, అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ 
పų ంȨ ĨేయంĬ�. 

•  ‘V’ ĦాĬ� లĐత§ను తǵǤ ĨేయంĬ�. (Fig 1)

2  Ȏాధనం 4 mm ĺాŪȎాĸాš ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ� 

•  ȎాధĲ�ǵŤ మėంȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� మధŪలĐ ఎత§Š ను సĸ�Ħాœ  
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

•  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, ĥాŪĸÃǮǵ ల�ȡ ĨేయంĬ�

•  ĥాƘ ɂ సųķȭ ను తరȃంǩ, అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ 
పų ంȨ ĨేయంĬ�. (Fig 2)

3  అవసరĶ¸Ûన ĺ±డల¡ť 4 ǽǾĥ� ȎాధĲ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ� 

•  ȎాధĲ�ǵŤ మėంȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� మధŪలĐ ఎత§Š ను సĸ�Ħాœ  
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, ĥాŪĸÃǮǵ ల�ȡ ĨేయంĬ�.

•  ĥాƘ ɂ సųķȭ ను తరȃంǩ, అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ 
పų ంȨ ĨేయంĬ�. (Fig 3)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.99
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.100
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

జ�ȷ knurl ĨేయంĬ�   (Knurl the job)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  జ�ȷ ను లÌȰ చȡ లĐ పట�ś ĥąంĬ�
•  ట£Ƚ Ƿč ɂś  లĐ నĸ�ųంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
•  సూš Ƿాĥార ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ మ�డ¦చుĥąంĬ�.

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

•  చȡ ĺ±ల¡పల 50 ǽǾ ǷûƔ జ²ȡś ĨĽేÐ 3 దవడ చȡ లĐ Ķట̧�ĸ�యȽ ǵ 
సురǘ�తంĦా పట�ś ĥąంĬ�. 

•  ఒక ǩవరను ĴÐɂ ĳ¿టśంĬ� 

•  జ�ȷ  మ�రŖంĬ�నĸ�ųంȣ ĥąసం అవసరĶ¸Ûన İ�ǵకంటÎ ఎక¡Őవ 
40-0.2

•  Ĭెమౖంȭ నĸ�ųంȣ ȎాధĲ�ǵŤ సురǘ�తంĦా పట�ś క¡ǵ, İ�ǵǵ మధŪ 
ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

•  నĸ�ųంȣ ఆపĸÃషȴ ĥąసం తĦ�న ĺÂĦాǵŤ ఎంచుĥąంĬ�.

•  Ĭైమంȭ ఆĥారం ఏరťĬే వరక¡ ఉపĸ�తల�ǵŤ మ�డ¦చుĥąంĬ�

•  ǩవĸ�లĐ Ĩ�ంĴ¿Ȼ 2x45° Ľ¿ȫ  ĨేయంĬ� 

•  చȡ లĐ జ�ȷ ను ĸ�వȻŸ ĨేĽి పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� జ�ȷ ను ట£Ɣ  
ĨేయంĬ�.

•  మ�Ħ�ంప­ను ĳÐɂ మĸ�య� 80 mm Ƿû డవ­ను ǵరŵľ�ంచంĬ�.

•  జ�ȷ  మ�రŖంĬ�Ľ¿ౖȭ Ĳ±ౖȶ ట£Ƚ ĮČ 25 x 50. (పĸ�మ�ణ�లను 
ĥóలవĬ�ǵĥ� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.)

•  45° Ĩ�ంఫĸ�ంȣ ȎాధనంĮČ ǩవĸ�లĐ 2x45°ĥ� Ĩ�ంఫȻ.

•  అǵŤ పదుĲ±ౖన అంచులను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

గ�ర Š ంచుĥąంĬ�

•  Ȏాధనం ȁకŐ ఓవȻ ȏంȣ ను ǵĺాĸ�ంచంĬ�.

•  మ�డ¦చుక¡నŤ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ గ�ర Š లను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ�, 
ǷాŪĥ�ంȣ ĥąసం అల¥Ūǽǵయం మ�కŐలను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

మ�ందసుŠ  భదƔĮ� చరŪల¡

•  యంతƔం చలనంలĐ ఉనŤప­ťడ¦ ఎప­ťడూ ȃవȻ ǵ ఆపĸÃȫ 
ĨేయవదుŢ .

•  యంతƔం ȁకŐ కİ�లÌ ĵ�Ħాలĳ¿ౖ ఎట�వంట� ȎాధĲ�లను 
ఉంచవదుŢ . 

•  తĦ�న Ȍతలకరణ�ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

లÌȰ ĳ¿ౖ మ�డ¦చుĥąవడం (Knurling on lathe)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  నĸ�ųంȣ ĥąసం వȻŐ ĳీɂ ǵ Ľిదţం Ĩేయడం 
•  నĸ�ųంȣ ĥąసం ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  ట£Ƚ Ƿč ɂś  లĐ నĸ�ųంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  knurl ȁకŐ అవసరĶ¸Ûన ĦÃƘȭ ఉపȂĦ�ంǩ జ�ȷ  knurl Ĩేయడం 

Ķ¸ర Ħ²Óన పట�ś  ĥąసం మĸ�య� సూš Ƿాĥార ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ మంǩ 
పƔదరŶన ĥąసం, ĵ�గం ȁకŐ ఒక ĵ�గం మ�డ¦చుక¡నŤİ�.

కƘమ�నుగతంĦా నĸ�ųంȣ ȇı�నం ĥ�Ƙంİ� ȇధంĦా ఉంట�ంİ�.

నȻų ȁకŐ ĦÃƘȭ మĸ�య� జ�ȷ  ȁకŐ Ķ¸ట�ĸ�యȽ ఆı�రంĦా 
మ�డ¦చుĥąవలĽిన ĵ�గం ȁకŐ ĺాŪȎాǵŤ తĦ�œంచంĬ�.

Ĵ¿ౖȴ నĸ�ųంȣ ĥąసం 0.1 ǽǾ, ǾĬ�యం నĸ�ųంȣ ĥąసం 0.2 ǽǾ 
మĸ�య� మ�తక నĸ�ųంȣ ĥąసం 0.3 ǽǾ తĦ�œంచంĬ�.

ట£Ƚ Ƿč ɂś లĐ నĸ�ųంȣ ట£Ƚ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ľ¿ంటȻ లÌİ� 
ట½ķȽ Ȏాś ȡ ĮČ సమలÌఖనం ĨేయంĬ� (Fig 1)

తక¡Őవ ĺÂగం ĥąసం యంĮ�Ɣ ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, టĸ�Ťంȣ ĺÂగంలĐ 
1/3 నుంĬ� 1/4 వరక¡ ఉంట�ంİ�. మ�డ¦చుĥąవలĽిన Ƿû డవ­ను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

పǵ ȁకŐ అǘ�ǵĥ� లంబ ĥąణంలĐ ఉంĬేల� నĸ�ųంȣ ȎాధĲ�ǵŤ 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�; İ�ǵŤ గట�śĦా ǹĦ�ంచంĬ�. (Fig  2)

ĥాƘ ɂ-Ľ¿àų ȭ ȏŪంȭ ȈȽ İ�ŵĸా పǵ అంచుǵ సంపƔİ�ంచĬ�ǵĥ� నȻų క¡ 
Ĵీȭ ĨేయంĬ� మĸ�య� నĸ�ųంȣ  ĨేయంĬ�.

నĸ�ųంȣ ĸĆȽ ȁకŐ మ�ఖం వȻŐ ĳీɂ ǩవర అǳĺాŪĳిŠ  Ĩెంİే వరక¡ 
ĥాŪĸÃǮǵ తరȃంచంĬ�, ఇİ� ǵజĶ¸Ûన నమ¢Ĳ�ను ర¤Ƿû ంİ�ంచడంలĐ 
సȏయపడ¦త§ంİ�.(Fig 3)

లÌȰ ను ǷƔా రంǻంచంĬ� మĸ�య� ĥాƘ ɂ-Ľ¿àų ȭ İ�ŵĸా పǵలĐĥ� నĸ�ųంȣ 
ȎాధĲ�ǵŤ Ĵీȭ ĨేయంĬ�. అవసరĶ¸ÛĮే, లÌ Ȱ ను ఆĳి, నĸ�ųంȣ 
ȎాధĲ�ǵŤ ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

వȻŐ ĳీɂ లĐ నȻų ను Ĵీȭ Ĩేయడం, అİ� ǳపťĬ�ǵĥ� మ�ందు, 
నȻų క¡ ȏǵ కȃĦ�ంచవచుŖ.

మ�డ¦చుĥąవలĽిన పǵ ȁకŐ అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ వరక¡ ĥాŪĸÃȨ 
ȏŪంȭ ȈȽ İ�ŵĸా ఏకĸ�ǳ కదȃకĮČ నĸ�ųంȣ ȎాధĲ�ǵŤ ĸÃఖ�ంశంĦా 
తరȃంచంĬ�.

ȎాధĲ�ǵŤ ĺ±నĥ�Ő Ǵసుĥąక¡ంĬ� ĥాƘ ɂ-సųķȭ İ�ŵĸా ĬెȵŠ  ఇవŵంĬ�.
సĸ²Óన నమ¢Ĳ� Ƿû ంİే వరక¡, నĸ�ųంȣ ȎాధĲ�ǵŤ ĺ±నĥ�Ő ǴసుĥąవదుŢ .

నĸ�ųంȣ ȎాధĲ�ǵŤ మĸôక ǩవరĥ� Ĵీȭ ĨేయంĬ�. 
మ�డ¦చుక¡నŤ వȻŐ ĳీɂ క¡ తĦ�నంత Ȍతలకరణ�ǵ 
వĸ�ŠంపజÃయ�ȃ.

ఇİ� ఏİైĲ� లĐహ కణ�లను కడ¦గ�త§ంİ� మĸ�య� నĸ�ųంȣ ĸĆȽŸ 
ĥąసం సరళతను అంİ�సుŠ ంİ�.

గట�ś  లĐȏలను మ�డ¦చుĥąవĬ�ǵĥ� చకŐట� Ĵీȭ ǵ మĸ�య� 
Ķ¸తŠǵ లĐȏలను మ�డ¦చుĥąవĬ�ǵĥ� మ�తక Ĵీȭ ǵ 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

తదుపĸ� ĥąతల ĥąసం బƔɁ ĮČ నూȻų ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.100
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.101
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

బď Ȼ హē ȽŸ - Ȏాťȫ ĴÐɂ, ĳ¿ౖలȫ Ĭ�ƔȽ, బď ĸ�ంȣ ట£ȽŸ ఉపȂĦ�ంǩ రంధƔం వĨేŖల� ĨేయంĬ�   (Bore 
holes - spot face, pilot drill, enlarge hole using boring tools)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  రంధƔం İ�ŵĸా Ĭ�ƔȽ Ĩేయడం 
•  బď ĸ�ంȣ ట£Ƚ ĮČ ± 0.04 ǽǾ ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� రంధƔం ĺÂయడం 
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ఉపȂĦ�ంǩ బď Ȼ ను ĥóలవడం 
•  ట�ŵɂś  Ĭ�ƔȽ ను మȆų ఆకృǳ Ĩేయడం 
•  İ�ǵ పǵǴర  ĥąసం ట�ŵɂś  Ĭ�ƔȽ ను తǵǤ Ĩేయడం 
•  బď ĸÃȭ  రంధƔం ȁకŐ మ�Ħ�ంప­ను గ�ĸ�Šంచడం 

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ను 4 దవడ చȡ లĐ ఉంǩ, İ�ǵŤ Truing ĨేయంĬ�, చȡ 
ĺ±ల¡పల 45 ǽ.Ǿ. 

•  ĴÐĽింȣ ȎాధĲ�ǵŤ సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  ĴÐĽింȣ ĥąసం సĸ²Óన క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ ఎంచుĥąంĬ� మĸ�య� Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

•  మ�ందుĦా ఒక ĺ±ౖప­ facing ĳ¿ట�ś , బయట� ĺాŪȎాǵŤ 
ǳపťంĬ�గĸ�షś ȎాధŪం Ƿû డవ­ ĥąసం 40 ǽ.Ǿ. ĨేయంĬ� 

•  Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� 

•  ĳ¿ౖలȫ Ĭ�ƔȽ ĮČ సȏ అవసరĶ¸Ûన పనుల¡  పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
ఎంచుĥąంĬ�.

•  ȉభƔపĸ�ǩన తĸాŵత తĦ�న Ľీų ȿ ల సȏయంĮČ ట½ķȽ Ȏాś ȡ 
ĽిťంĬ�Ƚ లĐ Ĭ�ƔȽ ను పట�ś ĥąంĬ�. 

•  12mm డయ� ĳ¿ౖలȫ రంధƔం Ĭ�Ɣȃųంȣ ĥąసం క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ 
ఎంచుĥąంĬ�.

•  Ĭ�Ɣȃų ంȣ ĥąసం ట½ķȽ Ȏాś ȡ ను అనుక¥లĶ̧Ûన Ȏాš Ĳ�ǵĥ� 
Ǵసుక¡రంĬ� మĸ�య� బ·ȭ ĳ¿ౖ ట½ķȽ Ȏాś ȡ ను ల�ȡ ĨేయంĬ�.

• లÌȰ ను అమల¡ ĨయేంĬ� మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ను మ�ందుక¡ Ǵసుĥ²ళųంĬ�, 
తİ�ŵĸా ఇİ� చȡ లĐ జĸ�Ħ�న పǵĳ¿ౖ Ĭ�Ɣȃųంȣ ఆపĸÃషȴ ĨేసుŠ ంİ�.

•  Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ Ȍతలకరణ�ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� 
Ĭ�ƔȽ ను Ĳ±మũİ�Ħా మ�ందుక¡ Ǵసుĥ²ళųంĬ�.

•  12 mm రంధƔం వరక¡ ȇసŠĸ�ంచంĬ�  తĦ�œన క¡దుర  ĺÂగంĮČ 
Ĭ�Ɣȃųంȣ İ�ŵĸా 20 mm రంధƔం ĺÂయంĬ� 

•  ట£Ƚ Ƿč ɂś లĐǵ బď ĸ�ంȣ ట£Ƚ ను మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 
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మĸ�య� Ĭ�ƔȽ ĨĽేని రంధƔం బď Ȼ İ�ŵĸా 24.7 ǽ.Ǿ. ĨయేంĬ�

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ బď Ȼ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  బď ĸ�ంȣ ట£Ƚ İ�ŵĸా Ȏాťȫ ĴÐɂ 4x4 ǽ.Ǿ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 

•  జ�ȷ ĸ�వȻŸ మĸ�య� ట£Ɣ  జ�ȷ అంతట� Ĭ�Ɣȃųంȣ ప®రŠķన 
తĸాŵత; Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ను Ǵసుĥóǵ  
మĸ�య� బయట� డయ�ను 40ǽ.Ǿ. ǳపťంĬ�

•  బď ĸ�ంȣ ట£Ƚ 4x4 ǽǾ İ�ŵĸా Ȏాťȫ ĴÐɂ ĨేయంĬ�

మ�ందసుŠ  భదƔĮ� చరŪల¡

•  పĸ�మ�ణం మĸ�య� ఆపĸÃషȴ పƔĥారం సĸ²Óన క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ 
ఎంచుĥąంĬ�.

•  20mm Ĭ�ƔȽ Ľ¿ౖǯ కంటÎ ఎక¡Őవ Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ĳ¿ౖలȫ 
Ĭ�ƔȽ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

•  Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ Ĭ�ƔȽ ను Ĳ±మũİ�Ħా Ĵీȭ ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣȃųంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ Ȍతలకరణ�ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

Ĭ�Ɣȃųంȣ రంధƔం బď ĸ�ంȣ (Boring a drilled hole)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  బď ĸ�ంȣ ట£Ƚ ను ట£Ƚ Ƿč ɂś  లĐ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంధƔం అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� బď Ȼ Ĩేయడం 
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ సȏయంĮČ రంధƔం తǵǤ Ĩేయడం 

బď ĸ�ంȣ అĲÂİ� ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ కట�śంȣ ట£Ƚ సȏయంĮČ రంధƔం 
ȇసŠĸ�ంĨే అంతరœత ఆపĸÃషȴ. (Fig 1)

రంధƔం ĺÂయĬ�ǵĥ� ĥ�Ƙంİ� ȇı�Ĳ�ǵŤ అనుసĸ�ంĨ�ȃ. 

వȻŐ ĳీɂ ను Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ మėంȫ ĨేయంĬ�. పǵ ȁకŐ 
ĳÐɂ  మĸ�య� బయట� ĺాŪసం ను ట£Ɣ  ĨేయంĬ�. 

బď ĸ�ంȣ ĥąసం లÌȰ ను సĸ²Óన క¡దుర  ĺÂĦాǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś ȁకŐ ట£Ƚ Ƿč ɂś ĳ¿ౖ బď ĸ�ంȣ ట£Ƚ ను మėంȫ 
ĨేయంĬ�.

బď ĸ�ంȣ Ȏాధనం, Ȏాš ķ మĸ�య� ల�Ȱ ȁకŐ మధŪ ĸÃఖక¡ 
సమ�ంతరంĦా పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.

Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంధƔంలĐ ఉంచగȃĦÃ అǳĳ¿దŢ  ĺాŪసం కȃĦ�న బď ĸ�ంȣ 
ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. (బď Ȼ ȁకŐ సుమ�ర  2/3వ 
పĸ�మ�ణం)

కట�śంȣ ట£Ƚ ȁకŐ కట�śంȣ ఎȭŘ  ను మధŪ ĸÃఖక¡ ĥóంĨెం ĳ¿ౖన 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, ఎందుకంటÎ కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ Ȏాధనం ĥ�Ƙంİ�ĥ� వĨేŖ 
అవĥాశం ఉంİ�.

కī�నĶ¸Ûన బď ĸ�ంȣ ĥąసం సĸ²Óన Ĵీȭ ను ఎంచుĥąంĬ�.

బď ĸ�ంȣ ĥąసం ĺÂగం అİే ȇధంĦా ఉంట�ంİ� ȁకŐ ĺాŪసం 
ĥąసం టĸ�Ťంȣ మĸ�య� ల»ĥ�Őంచబడ¦త§ంİ� బď Ȼ ĥóట�ś ంİ�.

యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంǩ, కట�śంȣ Ȏాధనం రంధƔం లĐపȃ ఉపĸ�తల�ǵŤ 
Į�ĥÃ వరక¡ ĥాƘ ɂ-సųķȭ ȏŪంĬ�Ƚ ను అపసవŪ İ�శలĐ ǳపťంĬ�. 
(Fig 2)

పǵ ȁకŐ క¡Ĭ� Ĩేǳ ǩవరలĐ 0.2 ǽǾ లĐత§ మĸ�య� 8 ǽǾ 
Ƿû డవ­ĮČ ల»ౖȫ టƔķȽ కȫ ǴసుĥąంĬ�. (Fig 3)

యంĮ�Ɣ ǵŤ ఆĳి, ట½ȃȎčŐ ĳిȡ ĦÃȨ లÌİ� లĐపల ĥాȃపȻ ఉపȂĦ�ంǩ 
ĺాŪȎాǵŤ ĥóలవంĬ�. (Fig 4)

రĴింȣ కȫ ĥąసం రంధƔం నుంĬ� ǴĽిĺÂయవలĽిన పİ�రšం ǿĮ�Š ǵŤ 
ల»ĥ�ŐంచంĬ�. మ�Ħ�ంప­ కȫ ĥąసం 0.5 ǽǾ తక¡Őవ పĸ�మ�ణంలĐ 
వİ�ȃĺÂయంĬ�. అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­ ĥąసం రĴింȣ కȫ ǴసుĥąంĬ�. 
(Fig 5)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.101
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బď ĸ�ంȣ Ȏాధనం రంధƔం ĥ�ųయȻ ĨేĽÐ వరక¡ యంĮ�Ɣ ǵŤ ఉంచంĬ� 
మĸ�య� ĥాŪĸÃǮǵ క¡Ĭ� ĺ±ౖప­క¡ తరȃంచంĬ�. (Fig 6)

మ�Ħ�ంప­ కȫ ĥąసం సుమ�ర  0.1 ǽǾ జĸ�మ�Ĳ� Ĵీȭ Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

ప®రŠķన బď Ȼ పĸ�మ�ణ�ǵŤ Ƿû ందĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన లĐత§ ĥąసం 
కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. ĥాƘ ɂ-సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

 బď ĸ�ంȣ ఆపĸÃషȴ ను మ�Ħ�ంǩ, ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ ĥóలవంĬ�.

కȫ ȁకŐ లĐత§ను సర Ţ బ�ట� Ĩేయక¡ంĬ� ǴĽిన అĲÂక కȫ ల¡ 
బ·Ƚ మėంట�ను సĸ� ĨేȎాŠ ķ. పదుĲ±ౖన మ¢లలను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

బď Ȼ ĥóలత ĥąసం ఉపȂĦ�ంĨే ĥాȃపȻ లĐపల & బయట Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ (Inside caliper & outside 
micrometer used for bore measurement)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  లĐపల ఉనŤ ĥాȃపȻ ĮČ బď ĸÃȭ  రంధƔం ȁకŐ ĥóలతను ǴసుĥąంĬ�, İ�ǵǵ బయట� Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ ĥ� బİ�Ȅ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĥóలతను ǴసుĥąంĬ� 

బď ర ų  ĺాట� ĬైĶ¸నŷనȽ ఖǩŖతతŵం ĥąసం Ȉట�ǵ ఉపȂĦ�ంǩ తǵǤ 
ĨేయబడĮ�ķ:

-  Ķ¸ÛĥąƘǾటరų లĐపల.

-  య¢ǵవరŸȽ ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻŸ.

-  లĐపల ĥాȃపȻŸ మĸ�య� బయట� Ķ¸ÛĥąƘǾటర ų  (బİ�Ȅ ĥóలత).

-  ట½ȃȎčŐ ĳిȡ ĦÃȨ ల¡ మĸ�య� బయట� Ķ¸ÛĥąƘǾటర ų  (బİ�Ȅ 
ĥóలత).

ǿదట� ĸ²ండ¦ పదţత§ల¡ ĲÂర Ħా ĸ�Ĭ�ంȣ  అంİ�ȎాŠ ķ, అķĮే 3వ 
మĸ�య� 4వȇ బİ�Ȅ ĥóలత İ�ŵĸా ఉంట�ķ.

లĐపల ĥాȃపȻ ల¡ మĸ�య� బయట� Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ లను ఉపȂĦ�ంǩ 
బď Ȼ డయ�ǾటȻ లను తǵǤ ĨేయĬ�ǵĥ� ĥ�Ƙంİ� కƘమ�ǵŤ 
అనుసĸ�ంĨ�ȃ.

ĥóలవవలĽిన బď Ȼ పĸ�మ�ణం పƔĥారం లĐపȃ ĥాȃపȻ ను 
ఎంచుĥąంĬ�. రంధƔం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� తĦ�న పĸ�ı� ȁకŐ 
బయట� Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ ను ఎంచుĥąంĬ�. లĐపȃ ĥాȃపȻ ȁకŐ ĥాళŴను 
రంధƔంలĐĥ� పƔĺÂȋంచĬ�ǵĥ� సుమ�ర Ħా అనుమǳంచంĬ�. బď Ȼ 
İ�గ�వన ఒక ĥాల¡ను Į�ĥ�నట�ų  ఉంచంĬ�.

İ�ǵŤ ఫ­Ƚ కƘȹ Ħా ఉంǩ, బď Ȼ లĐ ఇతర ĥాల¡ను Ĭోలనం ĨేయంĬ�.

ĥాల¡ పƔĺÂȋంచĬ�ǵĥ� Ȉల¡Ħా ĳ¿ంచĬ�ǵĥ� లÌİ� తĦ�œంచĬ�ǵĥ� 
సుǵŤతంĦా ĲùకŐడం İ�ŵĸా ĥాళų  మధŪ దూĸాǵŤ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ�.

పǵ ȁకŐ అǘ�ǵĥ� సంబంı�ంǩ లĐపȃ ĥాȃపȻ ను ĸాȡ ĨేయంĬ�, 
తİ�ŵĸా లĐపȃ ĥాȃపȻ ȁకŐ ĥాల¡ బď Ȼ ĳ¿ౖĵ�ĦాǵŤ సంపƔİ�ంĨేల� 
ĨేయంĬ�. (Fig  1)

‘ĴీȽ’ గట�ś Ħా ఉంటÎ, ల»ȣ ట�ȵŸ మధŪ దూĸాǵŤ తĦ�œంǩ, ĴీȽ 
తక¡ŐవĦా ఉంటÎ లÌİ� ĴీȽ లÌనటųķĮే, ల»ȣ ట�ȵŸ మధŪ 
దూĸాǵŤ ĥాసŠ  ĳ¿ంచంĬ�.

Ǿర  సĸ²Óన అనుభ¢ǳǵ Ƿû ంİే వరక¡ మĸĆȎాĸ� తǵǤ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

సĸ²Óన అనుభ¢ǳǵ Ƿû ంİ�న తĸాŵత, ĥాళŴ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� భంగం 
కలగక¡ంĬ� చూసుĥąంĬ�.

బయట� Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ ను ఒక ĨేǳలĐ పట�ś ĥąంĬ� మĸ�య� లĐపȃ 
ĥాȃపȻ లĐǵ ĸ²ండ¦ ĥాళų  మధŪ దూరం కంటÎ ĥóంĨెం ఎక¡ŐవĦా ఉంĬే 
ఆǵŵȽ  మ�ఖం నుంĬ� క¡దుర ను పట�ś ĥąంĬ�.

మĸĆ ĨేĮČŠ  లĐపȃ ĥాȃపȻ ను పట�ś ĥąంĬ�, Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ ȁకŐ అǵŵȽ 
మ�ఖంĮČ ఒక ĥాల¡ ȁకŐ ĥóనను సంపƔİ�ంచంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.101
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లĐపȃ ĥాȃపȻ ȁకŐ Ĭోలనం ĥాల¡ ȁకŐ ĥóనను సంపƔİ�ంచĬ�ǵĥ� 
ఇతర ĥాల¡ను ఆĽిలÌȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� బయట� Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ 
ȁకŐ į�ంబ�Ƚ ను ǳపťంĬ�. (Fig  2)

Ǿర  మ�నుపట�ల�ĦÃ అİే ‘అనుభ¢ǳǵ’ Ƿû ంİ�రǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

బయట� Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ ȁకŐ బ�ĸ²Ƚ మĸ�య� į�ంబ�Ƚ ĳ¿ౖ ĸ�Ĭ�ంȣ లను 
గమǵంచంĬ� మĸ�య� ĥóలత పĸ�మ�ణ�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�.

కǩŖతతŵం Ĳ±ౖప­ణŪం Ǿద ఆı�రపĬ� ఉంట�ంİ�. ĥóలత ĥąసం 
సĸ²Óన అనుభ¢ǳǵ Ƿû ందĬ�ǵĥ� Ȏాధన ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.101
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.102
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

టȻŤ టÎపȻ (అంతరœత మĸ�య� బ�హŪ)  (Turn taper (internal and external))
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ĥÃంİ�Ɣ ల మధŪ పǵǵ పట�ś ĥąవడం 
•  ĥాంǷĝంȭ సųķȭ İ�ŵĸా టÎపȻ బď Ȼ ను ఉతťǳŠ  Ĩేయడం 
•  ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś  ǵ ĳÐĸôŐనŤ ĥąణ�ǵĥ� Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś  పదţǳ İ�ŵĸా బ�హŪ టÎపȻ ను మ�రŖడం 
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట½కśȻ ĮČ టÎపȻ ǵ తǵǤ Ĩేయడం 
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ట�ɂŐ 1 : టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అంతరœత

•  జ�ȷ ను 4 దవడ చȡ లĐ ఉంǩ, İ�ǵŤ ట£Ɣ  ĨేయంĬ�.

•  Ľ¿ంటȻ ఎత§Š ను సĸ�ĨేయĬ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ  ȁకŐ ఒక ǩవరను చూడంĬ� .

•  45 ǽǾ నుంĬ� 45 ǽǾ Ƿû డవ­ ĥ� ǳƔపťంĬ� 

•   ĳ¿ౖలȫ రంధƔంĬ�Ɣȃųంȣ İ�ŵĸా 16 ǽ.Ǿ Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� 

•  Ĩ�ంĴ¿Ȼ 2x45°. ĨేయంĬ� 

•  ȇభజన ȎాధĲ�ǵŤ మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� 40 
ǽǾ Ƿû డవ­ వరక¡ కǳŠĸ�ంచంĬ�. 

•  37.5 ǽȄųǾటరų Ƿû డవ­ను ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� మ�డ¦చుక¡నŤ 
జ�ȷ ను పట�ś ĥóǵ ǩవరలను చూడంĬ� . 

•  ǩవరను 2x45°ĥ� మ�రŖంĬ�.

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ సȏయంĮČ ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś ను 5° 45’ĥ� 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

•  బď ĸ�ంȣ ȎాధĲ�ǵŤ సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం టÎపȻ ĨెయŪంĬ� 

•  టÎపȻ ను సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

మ�ందసుŠ  భదƔĮ� చరŪల¡

•  అǵŤ పదుĲ±ౖన ǩవరలను   ǴĽిĺÂయంĬ�.

• నĸ�ųంȣ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦  Ĳ±మũİ�Ħా ĺÂĦాǵŤ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

•  Ĭ�Ɣȃųంȣ, టÎపȻ టĸ�Ťంȣ మĸ�య� నĸ�ųంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ క¥ల»ంȫ ǵ 
ప­షŐలంĦా ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2 : ట�పȻ బ�హŪంĦా మ�ర త§ంİ�

•  మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ  ĥÃంİ�Ɣ ల మధŪ హē Ƚŝ  ĨేయంĬ�.

•  టÎపȻ ఎంȭ లĐ Ø12 x 15 ǽ.Ǿ Ƿû డవ­ను ǳపťంĬ�.

•  ĥÃంİ�Ɣ ల మధŪ మĸ�య� ĸ�Ĵిȫ మĸ�య� ĸ�వȻŸ ĨేయంĬ� 

•  జ�ȷ ȁకŐ మĸôక ǩవర నుంĬ� దశను Ø 12 x 15 ǽǾ 
Ƿû డవ­ĮČ ǳపťంĬ�.

•  Ǹార ũల� ఉపȂĦ�ంǩ సĶÉũళనం ȁకŐ Ľ¿ట�ś ంȣ ĥąణ�ǵŤ 
గణ�ంచంĬ� 

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś సųķȭ ǵ 
ĳ¿ౖ ĥąణ�ǵĥ� ǳపťంĬ�.

•  ట�ȵ సųķȭ Ĵీȭ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా టÎపȻ ను ǳƔపťంĬ�  
మĸ�య� పƔı�న డయ�ను ǵరŵľ�ంచంĬ�.  31.26 ǽ.Ǿ. నుంĬ� 
Ķ¸ÛనȻ డయ� 25.90 ǽǾ మĸ�య� Ƿû డవ­ 103 ǽǾ. 
ఉంచంĬ� 

•  ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ ĮČ జ�ȷ  
ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

టÎపȻ ȃǽȫ పų ȣ ĦÃȨ లను ఉపȂĦ�ంǩ İెబŧǳనŤ బď Ȼ ను తǵǤ Ĩేయడం  (Checking a tapered 
bore using a taper limit plug gauges)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  టÎపȻ పų ȣ ĦÃȨ ĮČ అంతరœత టÎపȻ ǵ తǵǤ Ĩేయడం .

టÎపȻ ȃǽȫ పų ȣ ĦÃȨ ĥąణం ȁకŐ ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ మĸ�య� టÎపȻ 
బď Ȼ ȁకŐ ȄǵయȻ ĥóలతలను ǵĸాţ ĸ�సుŠ ంİ�. (Fig 1)

İెబŧǳనŤ బď Ȼ ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ట�Ɣ పȻ ȃǽȫ పų ȣ ĦÃȨ ĳ¿ౖ İ�ǵ Ƿû డవ­ĮČ Ƿాట� పƔషȴ బ¢ų  ȁకŐ 
పల¡చǵ Ƿû రను ప®యంĬ� . (Fig 2)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.102
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ĦÃȨ మĸ�య� బď Ȼ మధŪ Ȏానుక¥ల సంబంı�ǵŤ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� 
తĦ�నంత శĥ�ŠĮČ టÎపȻŝ బď Ȼ లĐపల టÎపȻ పų ȣ ĦÃȨ ను జ�గƘతŠĦా 
సǾకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� పų ȣ ĦÃȨ ĥ� Ƿావ­ వంత§ ట�ŵɂś ఇవŵంĬ�.

టÎపȻ ȃǽȫ పų ȣ ĦÃȨ ǵ జ�గƘతŠĦా ǴĽిĺÂĽి, పƔషȴ బ¢ų  ఏకĸ�ǳĦా 
ర దŢబĬ�ంİో  లÌİో  తǵǤ ĨేయంĬ�, కǶసం İ�ǵ ǷƔా ంతంలĐ İ�İ�ప­ 
75% వరక¡.

సĶÉũళనం సųķȭ Ľిŵĺ±ȃంȣ İ�ŵĸా టÎపȻ టĸ�Ťంȣ  (Turning taper by compound slide 
swivelling)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  సĶÉũళనం సųķȭ ఉపȂĦ�ంǩ టÎపȻ ను ǳపťడం 
•  ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ĮČ టÎపȻ ǵ తǵǤ Ĩేయడం .

సĶÉũళనం సųķȭ ను ǳపťడం మĸ�య� ĨేǳĮČ Ĵీȭ İ�ŵĸా పǵ 
ȁకŐ అǘ�ǵĥ� ĥąణంలĐ ȎాధĲ�ǵŤ Ĵీȭ Ĩేయడం İ�ŵĸా టÎపȻ ను 
మ�ĸÃŖ పదţత§లĐų  ఒకట�. (Fig  1)

ఇİ� అవసరĶ¸Ûన ĥąణం ȁకŐ ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ ǵĸాţ ĸ�సుŠ ంİ�.

ఆĳ¿ౖ మĸĆȎాĸ� టÎపȻ బď Ȼ లĐపల టÎపȻ పų ȣ ĦÃȨ ǵ Ĩôĳిťంǩ, 
ĳ¿దŢ  డయ�, బď Ȼ ǩవర ĦÃȨ ĳ¿ౖ గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ‘ĦĆ’ మĸ�య� ‘Ĳċ-ĦĆ’ 
పĸ�ǽత§లĐų ĥ� వĽÐŠ  తǵǤ ĨేయంĬ�, ఇİ� ఈ టÎపȻŝ ȁకŐ ĬైĶ¸నŷనȽ 
ఖǩŖతĮ�ŵǵŤ టÎపȻ బď Ȼ ǵĸాţ ĸ�సుŠ ంİ�. (Fig 3)

Ľ¿ȫ మĸ�య� ట£Ɣ  జ�ȷ టÎపȻ ȁకŐ ĳ¿దŢ  ĺాŪȎాǵĥ� మ�రŖబĬ�ంİ�.

యంĮ�Ɣ ǵŤ అవసరĶ¸Ûన rpmĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ట�ȵ సųķȭ ĥాų ȹť నట�ų   ȇపťంĬ�..

Fig 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా ట�ȵ సųķȭ ను టÎపȻ ȁకŐ ĨేరŖబĬ�న 
ĥąణంలĐ సగం వరక¡ ǳపťంĬ�.

ĸ²ండ¦ నȫ ల¡  ȎాťనȻ İ�ŵĸా సమ�నĶ¸Ûన ĳీడనం ఉంĬేల� 
చూసుĥąంĬ�.

ట£Ƚ Ƿč ɂś లĐǵ టĸ�Ťంȣ ట£Ƚ ను సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ ĴిȡŸ 
ĨేయంĬ�.

Ȏాధనం ȁకŐ కǶస ఓవȻ ȏంȣ ను ఉంచంĬ�.

ఎగ�వ సųķȭ ను అతŪంత ĺ±నుక Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ట£Ƚ ǳపťవలĽిన టÎపȻ ȁకŐ ప®ĸ�Š Ƿû డవ­ను కవȻ ĨేĽÐ 
ȇధంĦా Ǯనుǵ ఉంచంĬ�.

ఎగ�వ సųķȭ బÈɂ అంచుక¡ ǽంǩ పƔయ�ణ�ంచదǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. 
ĥాŪĸÃǮǵ Ȏాš నంలĐ ల�ȡ ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.102
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పǵ ĨేయĬ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ Į�కంĬ� - నడ¦సుŠ నŤ సమయంలĐ 
ఉపĸ�తలం మĸ�య� ĥాƘ ɂ-సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ను సుĲ�Ťĥ� 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ట�ȵ సųķȭ ȏŪంȭ ȈȽ కదȃక İ�ŵĸా పǵǵ ĥ�ųయȻ ĨేయĬ�ǵĥ� 
ȎాధĲ�ǵŤ Ǵసుక¡రంĬ�.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ İ�ŵĸా కȫ ȁకŐ లĐత§ను ఇవŵంĬ� మĸ�య� ట£Ƚ 
పǵ నుంĬ� ĥ�ųయȻ అķÊŪ వరక¡ ట�ȵ సųķȭ ȏŪంȭ ȈȽ İ�ŵĸా 
ట£Ƚ ను Ĵీȭ ĨేయంĬ�.

ȇȇధ ĥąణ�లను ǳపťĬ�ǵĥ� ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś  Ľ¿టȵ

ఎగ�వ సųķȭ İ�ŵĸా ĴీĬ�ంȣ తపťǵసĸ�Ħా ఏకĸ�ǳĦా 
మĸ�య� ǵరంతరంĦా ఉంĬ�ȃ. ĥƘా ɂ-సųķȭ İ�ŵĸా వర స 
కȫ లను ఇవŵంĬ� మĸ�య� పƔǳȎాĸ� ట�ȵ సųķȭ ను Ĵీȭ 
ĨేయంĬ�.

ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ĮČ మ�ĸ�న జ�ȷ ȁకŐ ĥąణ�ǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ�. ఏİైĲ� ĮేĬ� ఉంటÎ Ľిŵĺ±Ƚ ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

టÎపȻ టĸ�Ťంȣ ను ĥóనȎాĦ�ంǩ, టÎపȻ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.102
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.103
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

టÎపȻ ĳిȴ లను ǳƔపťంĬ�   (Turn taper pins)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  జ�ȷ ను Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  ట£Ƚ Ƿč ɂś  లĐ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ను అవసరĶ¸Ûన ĥąణ�ǵĥ� Ľ¿ȫ Ĩేయడం  
•  జ�ȷ ను ĺాŪసం 1:50 టÎపȻ ǵషťǳŠలĐ మ�రŖడం 
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•   మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.
•   Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ జ�ȷ  Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.
•   ǰȷ ను ట£Ɣ  ĨేయంĬ� 
•   జ�ȷ ను   20 ǽǾ 55 ǽǾ Ƿû డవ­ వరక¡ 

మ�రŖంĬ� 
•   ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś Ľ¿ట�śంȣ ĥąణ�ǵŤ 1:50 టÎపȻ ǵ 

ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

•   సĶÉũళĲ�ల సųķȭ లĐ ĥąణ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

•   ĺాŪసం టÎపȻ ĸÃషȴ ను 1:50ĥ� మ�రŖంĬ�

•   ĸ²ండ¦ ǩవరల ĺాŪȎాǵŤ ఇల� తǵǤ ĨేయంĬ�20 
మĸ�య�19 

•   Ƿాĸ�śంȣ  ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

•   కȫ ను Ĵీȭ మĸ�య� 50mm Ƿû డవ­ ĮúలĦ�ంచంĬ�.
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.104
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

ĦÃȨ ĮČ సĸ�Ƿč ķÊల� ǷƔా మ�ణ�క టÎపȻ లను మ�రŖడం  (Turn standard tapers to suit with 
gauge)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  జ�ȷ ను Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ లĐ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ǵ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  ట£Ƚ Ƿč ɂś  లĐ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  Ȏాś ండȻŝ టÎపȻ MT3ǵ మ�రŖడం 
•  ĦÃȨ ĮČ టÎపȻ ǵ తǵǤ Ĩేయడం.
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  చȡ ĺ±ల¡పల Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ ǷûƔ జ²ĥ�śంȣ [(l1 - l2 + 10 
ǽǾ)]లĐ పǵǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

•  య¢ǵవరŸȽ సĸÃŦɂ ĦÃȨ İ�ŵĸా İ�ǵǵ ట£Ɣ  ĨేయంĬ�.

•  ఆȶ Ľ¿ȫ ĴÐĽింȣ ట£Ƚ ĮČ ĴÐĽింȣ ĥąసం ĥాĸ²Óŧȭ ǩట�Ő ȎాధĲ�ǵŤ 
సĸ²Óన మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 

•  ǳరగడం ĥąసం ఆȶ Ľ¿ȫ Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  కట�śంȣ Ľీťȭ Ĩ�Ȼś పƔĥారం క¡దుర  ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  ఒక ǩవరను ఎదుĸĆŐంĬ�.

•  (l1 - l2 )ĥ� సమ�నĶ¸Ûన Ƿû డవ­ ĥąసం 15mm డయ�ను 
ǳƔపťంĬ�.

•  ǩవĸ� నుంĬ� l3ǵ ȇĬ�ǩĳ¿ట�śన తĸాŵత మĸ�య� డయ�ను 
ǵరŵľ�ంచంĬ�.

•  ĸ²ండ¦  ǩవరలను15 నుంĬ� 1x45° Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�.

•  అల¥Ūǽǵయం/ĥాపȻ ļీȫ ను ǷాŪĥ�ంȣ Ħా ఇవŵడం İ�ŵĸా 
జ�ȷ ను ĸ�వȻŸ ĨేĽి, డయ� 15 ǽǾĥ� పట�ś ĥąంĬ�.

•  ఉపĸ�తల ĦÃȨ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా జ�ȷ ట£Ɣ  ĨేయంĬ�.

•  l1 Ƿû డవ­ను ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� ఎంȭ ను ĳÐɂ ĨేయంĬ� 

•  dia d1ǵ ǳƔపťంĬ�  మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ ఉపȂĦ�ంǩ 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

• 1°26’16” ȁకŐ టÎపȻ ను మ�రŖĬ�ǵĥ� టÎపȻ టĸ�Ťంȣ 
అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  టÎపȻ MT3ǵ ǳరగంĬ� మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ Ķ¸ÛĥąƘǾటȻ 
మĸ�య� ĺ±ĸ�ŤయȻ బ·ĺ±Ƚ ǷûƔ ట�Ɣ కśȻ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭ�Ɣ ķంȣ 
పƔĥారం ĥóలతల¡ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  ĦÃȨ ĮČ టÎపȻ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా టÎపȻ ను ఉతťǳŠ  Ĩేయడం (Producing taper 
by using taper turning attachment)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ను అవసరĶ¸Ûన ĥąణ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�
•  టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా టÎపȻ ను ఉతťǳŠ  ĨేయంĬ�.

టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ టÎపȻ లను మ�రŖĬ�ǵĥ� Ȍఘƕ మĸ�య� 
ఖǩŖతĶ¸Ûన మ�ĸాœ లను అంİ�సుŠ ంİ�.

టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ టÎపȻ టĸ�Ťంȣ 
సమయంలĐ ఈ ĥ�Ƙంİ� ȇı�Ĳ�ǵŤ అనుసĸ�ంĨ�ȃ.

Ħ²Óȭ బ�Ȼ మĸ�య� Ľ¿àų Ĭ�ంȣ బ�ų ȡ తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
అవసరĶ¸ÛĮే సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

Ħ²Óȭ బ�Ȼ ను ȉభƔం ĨేĽి నూĲ± ĺÂయంĬ�.

ల�ĥ�ంȣ సూźƾలను ȇపťంĬ�  ఆĳ¿ౖ Ħ²Óȭ బ�Ȼ ను అవసరĶ¸Ûన ĥąణంలĐ 
ǳపťంĬ�. ల�ĥ�ంȣ సూźƾలను ǹĦ�ంచంĬ�.

Ħ²Óȭ బ�Ȼ ǩవరల¡ ĥాƘ ɂ సųķȭ ఎȡŸ ట½నŷȴ నుంĬ� సమ�న దూరంలĐ 
ఉంĬే వరక¡ బÈɂ ĳÐų ȫ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

ఖǩŖతĶ¸Ûన మధŪలĐ కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ľ¿టȵ ĨేయంĬ�

 ఏİైĲ� లĐపం తప­ť టÎపȻ క¡ İ�ĸ� ǴసుŠ ంİ�

వȻŐ ĳీɂ ను చȡ ĳ¿ౖ లÌİ� ĥÃంİ�Ɣ ల మధŪ మėంȫ ĨేయంĬ�.

కట�śంȣ ట£Ƚ ట�పȻŝ Ľ¿ǖȴ మధŪలĐ İ�İ�ప­ ఎదుర Ħా ఉంĬే వరక¡ 
ĥాŪĸÃǮǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

ఈ ĽిšǳలĐ టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ను భదƔపరచĬ�ǵĥ� లÌȰ 
బ·ȭ క¡ ǹĦ�ంప­ బ�Ɣ ĥ²ȫ ను ల�ȡ ĨేయంĬ�.

ĳ¿ųķȴ టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ǵ ఉపȂĦ�సుŠ నŤప­ťడ¦, 
ఈ దశలĐ ĥ�Ƙంద ఇవŵబĬ�న దశలను అనుసĸ�ంచంĬ�.

ఎగ�వ సųķȭ ǵ ĥాƘ ɂ-సųķȭ ĮČ సమ�ంతరంĦా ఉంĬేల� సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ�, అంటÎ పǵĥ� 90° వదŢ . సĸ²Óన Ȏాš నం ĥąసం కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ 
Ľ¿టȵ ĨేయంĬ�.

 భదƔĮ� Ħాగ�ȽŸ ధĸ�ంచంĬ�.

అవసరĶ¸Ûన r.p.mǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, అİ� పǵ ఉపĸ�తలం నుంĬ� 
İ�İ�ప­ 6 ǽǾ వరక¡ కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ĵీȭ ĨేయంĬ�. ĥాƘ ɂ-
సųķȭ మĸ�య� ĥాƘ ɂ-Ľ¿àų ȭ నȫ ను కĲ±ȡś ĨేĽÐ ల�ĥ�ంȣ సూźƾలను 
ĮúలĦ�ంచంĬ�. ĥాƘ ɂ-సųķȭ ఎȡŸ ట½నŷȴ మĸ�య� Ľ¿àų Ĭ�ంȣ బ�ų ȡ ǵ కĲ±ȡś 
ĨేయĬ�ǵĥ� బ·àų ంĬ�ంȣ ȃవȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ĥాƘ ɂ సųķȭ సూźƾను ధూȅ మĸ�య� ǩȵŸ నుంĬ� రǘ�ంచĬ�ǵĥ� 
ĥాƘ ɂ సųķȭ ĳ¿ౖĵ�గంలĐ ఉనŤ రంధƔంలĐ తĦ�న పų ȣ ǵ ĨôĳిťంచంĬ�.

సĶÉũళనం సųķȭ ఇప­ťడ¦ పǵలĐ కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ 
అంİ�ంచĬ�ǵĥ� ఉపȂĦ�ంĨ�ȃ.

కట�śంȣ Ȏాధనం వȻŐ ĳీɂ ȁకŐ క¡Ĭ� Ĩేǳ ǩవర నుంĬ� 12 ǽǾ 
దూరంలĐ ఉంĬే వరక¡ ĥాŪĸÃǮǵ క¡Ĭ�ĺ±ౖప­క¡ తరȃంచంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.104
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అవసరĶ¸Ûన r.p.mǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, అİ� పǵ ఉపĸ�తలం నుంĬ� 
İ�İ�ప­ 6 ǽǾ వరక¡ కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ Ĵీȭ ĨేయంĬ�. ĥాƘ ɂ-
సųķȭ మĸ�య� ĥాƘ ɂ-Ľ¿àų ȭ నȫ ను కĲ±ȡś ĨేĽÐ ల�ĥ�ంȣ సూźƾలను 
ĮúలĦ�ంచంĬ�. ĥాƘ ɂ-సųķȭ ఎȡŸ ట½నŷȴ మĸ�య� Ľ¿àų Ĭ�ంȣ బ�ų ȡ ǵ కĲ±ȡś 
ĨేయĬ�ǵĥ� బ·àų ంĬ�ంȣ ȃవȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

ĥాƘ ɂ సųķȭ సూźƾను ధూȅ మĸ�య� ǩȵŸ నుంĬ� రǘ�ంచĬ�ǵĥ� 
ĥాƘ ɂ సųķȭ ĳ¿ౖĵ�గంలĐ ఉనŤ రంధƔంలĐ తĦ�న పų ȣ ǵ ĨôĳిťంచంĬ�.

సĶÉũళనం సųķȭ ఇప­ťడ¦ పǵలĐ కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ 
అంİ�ంచĬ�ǵĥ� ఉపȂĦ�ంĨ�ȃ.

కట�śంȣ Ȏాధనం వȻŐ ĳీɂ ȁకŐ క¡Ĭ� Ĩేǳ ǩవర నుంĬ� 12 ǽǾ 
దూరంలĐ ఉంĬే వరక¡ ĥాŪĸÃǮǵ క¡Ĭ�ĺ±ౖప­క¡ తరȃంచంĬ�.

ఇİ� టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ȁకŐ కİ�లÌ ĵ�ĦాలలĐ 
ఏİైĲ� ĳÐų ǵ ĮúలĦ�సుŠ ంİ�.

లÌȰ ǵ ఆȴ ĨేయంĬ�.

సుమ�ర  2 ǽǾ Ƿû డవ­ĮČ ల»ౖȫ కȫ ǴసుĥąంĬ� మĸ�య� 
పĸ�మ�ణం ĥąసం ఎంȭ టÎపȻ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�. రĴింȣ కȫ ȁకŐ 
లĐత§ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

Ȏాİ� టĸ�Ťంȣ ĮČ పǵǵ Ķ¸ļిȴ ĨేయంĬ�.

పƔǳ కȫ ǷƔా రంభంలĐ పǵ ȁకŐ క¡Ĭ� Ĩేǳ మ�Ħ�ంప­క¡ ǽంǩ 
కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ 12 ǽǾ తరȃంచడం İ�ŵĸా ĳÐų ǵ ǴĽిĺÂయంĬ�.

Ĵిȫ ĥąసం టÎపȻ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

టÎపȻ టĸ�Ťంȣ అట�Ȧ Ķ¸ంȫ ను సĸ�İ�దŢంĬ�, అవసరĶ¸ÛĮే ల»ౖȫ కȫ 
ĨేĽి, టÎపȻ ǵ మȆų తǵǤ ĨేయంĬ�. పĸ�మ�ణ�ǵĥ� టÎపȻ ను మ�Ħ�ంǩ, 
İ�ǵǵ టÎపȻ ĦÃȨ క¡ అమరŖంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.104
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.105
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

ట�Ūȵ లను ఉపȂĦ�ంǩ įెƔĬ�ంȣ ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�, ĨేǳĮČ ల�Ȱ ĳ¿ౖ Ĭైɂ ĨేయంĬ�  (Practice threading 
using taps, dies on lathe by hand)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  జ�ȷ ǵ  మ¢డ¦ దవడల చȡ లĐ Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  Ĭ�ƔȽ İ�ŵĸా రంధƔం Ĩేయడం 
•  ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ లÌ Ȱ లĐ అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచడం 
•  మ¢డ¦ దవడ చȡ ĮČ మ�ందుĦా Ķ¸ļిȴ ĨేయబĬ�న ĸĖంȭ ĸాȭ ను Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
•  Ĭై అంȭ Ĭై Ȏాś ȡ ఉపȂĦ�ంǩ లÌȰ లĐ బ�హŪ İ�ĸాǵŤ కǳŠĸ�ంచడం 
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ను 3 దవడ చȡ లĐ పట�ś ĥąంĬ�

•  పకŐ డయ� ǾటȻ మĸ�య� Ƿû డవ­ను ǳĳిť మ�Ħ�ంచంĬ�

•  Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ మĸ�య� Ĭ�ƔȽ  8.5 ǽ.Ǿ  M10 ĥąసం ĨేయంĬ� 

•  Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంధƔం ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ� 

•  ǿదట� ట�Ūȵ ȁకŐ ĽÐŐǄȻ ఎంȭ క¡ ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ǵ ĴిȡŸ 
ĨేయంĬ�

•  ǿదట� ట�Ūȵ టÎపȻ Ȅȭ ను రంధƔంలĐ ఉంచంĬ� మĸ�య� ట½ķȽ 
Ȏాś ȡ Ĭెȭ Ľ¿ంటȻ ĮČ మĸôక ǩవరĥ� మదŢత§ ఇవŵంĬ�.

•  Ǿర  అంతరœత įెƔȭ ȁకŐ ప®ĸ�Š ఆకృǳǵ Ƿû ంİే వరక¡ 
ǩȵ లను ȇడ¦దల ĨేయĬ�ǵĥ� ǿదట� ట�Ūȵ, ĸ²ండవ ట�Ūȵ 
మĸ�య� మ¢డవ ట�Ūȵ İ�ŵĸా įెƔȭ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

•  నూĲ± మĸ�య� ȉభƔĶ¸Ûన బȻƘǇ ప®యంĬ� 

•  M10 బď Ƚś İ�ŵĸా įెƔȭ రంధƔం తǵǤ ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 2:

•  İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం మ�Ĭ� పİ�ĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  జ�ȷ ను 3 దవడ చȡ లĐ పట�ś ĥąంĬ�

•  ఖ�Ȇ పĸ�మ�ణం ĥąసం జ�ȷ ను  9.85 mm నుంĬ� 50 mm 
Ƿû డవ­  క¡ మ�రŖంĬ�

•  జ�ȷ  మ�Ħ�ంప­ను Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�.

•  Ĭైǵ జ�ȷ మ�ఖ�ǵĥ� సమ�ంతరంĦా పట�ś ĥąంĬ�.

•  įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� మĸ�య� ǩȵ లను ǴĽిĺÂయĬ�ǵĥ� తĦ�న 
ప­Ɂ ĮČ įెƔȭ ను మ�ందుక¡ మĸ�య� సగం įెƔȭ ĺ±నుకక¡ Ĭైǵ 
ǳపťంĬ�.

•  Ĭై Ȏాś ȡ లĐ అంİ�ంǩన సూźƾలను సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా 
కȫ ȁకŐ లĐత§ను కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ� మĸ�య� M10 నȫ క¡  
సĸ�Ƿč ķÊల� įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  మ�Ūǩంȣ ĸĖంȭ నȫ ĮČ įెƔȭ ను తǵǤ ĨేయంĬ� (ట�ɂŐ 1).

•  బȻƘǇ లÌక¡ంĬ� įెƔడų ను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

•  ĥóİ�ŢĦా నూĲ±ను ప®యంĬ� మĸ�య� మ¢ల�Ūంకనం ĥąసం 
భదƔపరచంĬ�.

 గమǵక: ట�Ūȵ ĸ²ంȦ మĸ�య� Ĭై Ȏాś ȡ ȏŪంĬ�Ƚ ల�Ȱ బ·ȭ ĳ¿ౖ 
ǳĸ�ĦÃల� చూసుĥąవĬ�ǵĥ� తĦ�నంత ǩనŤİ�Ħా ఉంĬ�ȃ.

ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత మĸ�య� బ�హŪ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచడం  (Cutting internal and external 
thread using)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ట�Ūȵ ĨేĽి Ĭైǵ ఉపȂĦ�ంǩ లÌȰ లĐ అంతరœత మĸ�య� బ�హŪ İ�ĸాǵŤ కǳŠĸ�ంచడం 

ట�ɂŐ 1:

లÌȰ లĐ ట�Ūȵ మĸ�య� ట�Ūȵ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ అంతరœత įెƔȭ ను 
కǳŠĸ�ంచడం. (Fig 1)

ట�ɂŐ 2:

లÌȰ లĐ Ĭై అంȭ Ĭై Ȏాś ȡ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ బ�హŪ İ�ĸాǵŤ కǳŠĸ�ంచడం. 
(పటం 2)
Fig 2

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.105

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



349

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.106
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

బ�హŪ ‘V’ įెƔȭ ǵ తయ�ర  ĨేయంĬ�  (Make external ‘Vʼ thread)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  లÌȰ Ķ¸ļీȴ లĐ పǵǵ పట�ś ĥąవడం
•  Ĭ�Ɣ ķంȣ పƔĥారం మల¡ప­ మĸ�య� Ĩ�ంఫȻ Ĩేయడం
•  లÌȰ ĳ¿ౖ Ķ¸ట�Ɣȡ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� Ħ²ÓŰంȭ įెƔĬ�ంȣ Ȏాధనం Ĩేయడం 
•  ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ ట£Ƚ İ�ŵĸా ల�Ȱ ĳ¿ౖ Ķ¸ట�Ɣȡ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచడం 
•  įెƔȭ ĸ�ంȣ ĦÃȨ ఉపȂĦ�ంǩ Ķ¸ట�Ɣȡ įెƔȭ ǵ తǵǤ Ĩేయడం 

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  40 ǽǾ ఓవȻ ȏంȣ ĮČ చȡ లĐ జ�ȷ ను పట�ś క¡ǵ, İ�ǵŤ 
ట£Ɣ ķంȣ  ĨేయంĬ�.

•  మ�ఖం మ�Ħ�ంప­ మĸ�య� మల¡ప­ 27 ǽǾ నుంĬ� గĸ�షś 
Ƿû డవ­ ȎాధŪమవ­త§ంİ�.

•  ǩవĸ�లĐ Ĩ�ంĴ¿Ȼ 1.5×45° Ħా ఉంĬ�ȃ 

•  75 mm ఓవȻ ȏంȣ, ĴÐɂ మĸ�య� Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ ĮČ చȡ లĐ 
జ�ȷ ను ĸ�వȻŸ ĨేĽి పట�ś ĥąంĬ�. 

•  ǩవĸ�లĐ Ĩ�ంĴ¿Ȼ 1.5×45° Ħా ఉంచంĬ� 

•  జ�ȷ  మ�రŖంĬ�22 ǽǾ నుంĬ� 75 ǽǾ Ƿû డవ­.

•  ǩవĸ�లĐ Ĩ�ంĴ¿Ȼ 1 x 45°. గ ĨేయంĬ� 

•  Ķ¸ట�Ɣȡ ‘V’ įెƔĬ�ంȣ ȎాధĲ�ǵŤ ట£Ƚ Ƿč ɂś లĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� Ľ¿ంటȻ ĦÃȨ సȏయంĮČ, įెƔĬ�ంȣ ȎాధĲ�ǵŤ అǘ�ǵĥ� 
లంబంĦా Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  క¡Ĭ� Ĩేǳ İ�ĸాǵŤ కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� 2.5 mm ĳిȦ ĥąసం 
యంĮ�Ɣ ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

•  సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊషȴ ĥాలȻ అంతట� పĸ�మ�ణ�ǵĥ� Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

•  ట½ķȽ Ȏాś ȡ ను ĸ�ĺాȃŵంȣ Ľ¿ంటȻ ĮČ జ�ȷ క¡ దగœరĦా తరȃంǩ, 
మధŪలĐ Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన Ƿč రŷȴ లĐ జ�ȷ క¡ మదŢత§ ఇవŵంĬ�

•  క¡Ĭ� Ĩేǳ Ķ¸ట�Ɣȡ ‘V’ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�, వర స కȫ ల ĥąసం 
ĥాƘ ɂ సųķȭ İ�ŵĸా కȫ ఆȶ ĬెȵŠ  ఇసుŠ ంİ�.

• ĥాƘ ɂ సųķȭ İ�ŵĸా పƔǳ కȫ ǩవĸ�లĐ ȎాధĲ�ǵŤ 
ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ�. ĥాƘ ɂ సųķȭ İ�ŵĸా ĬెȵŠ  ఆȶ కȫ 
ఇవŵĬ�ǵĥ� మ�ందు మȆų సుĲ�Ťĥ� ĺ±ళųంĬ�.

•  įెƔȭ ను రȶ ĨేĽి ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� įెƔȭ ĸ�ంȣ ĦÃȨ ĮČ 
తǵǤ ĨేయంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

లÌȰ Ǿద Ĩ�ంఫĸ�ంȣ (Chamfering on lathe)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� మ�Ħ�ంప­ǵ మ�రŖంĬ�.

Ȏాı�రణంĦా 45° ఇǩŖన ĥąణంలĐ ȎాధĲ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

ȎాధĲ�ǵŤ మėంȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ľ¿ంటȻ ఎత§Š ను సĸ�Ħాœ  Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

ĺÂĦాǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, ĥాŪĸÃǮǵ ల�ȡ ĨేయంĬ�.

ĥాƘ ɂ సųķȭ ను తరȃంǩ, అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ 
గ�చుŖ.

ĺ±ĸ�ŤయȻ ĥాȃపȻ İ�ŵĸా Ĩ�ంఫȻ Ƿû డవ­ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

Ƿû డ¦చుక¡ వǩŖన Ƿû డవ­ ఎక¡ŐవĦా ఉంటÎ, మధŪలĐ 
మదŢత§ ఇవŵంĬ�. Ȏాధనం లÌȰ అǘ�ǵĥ� లంబంĦా ఉందǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

Ħ²ÓŰంĬ�ంȣ 60° įెƔĬ�ంȣ Ȏాధనం (Grinding 60° threading tool)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  Ħ²ÓŰంȭ 60° įెƔĬ�ంȣ Ȏాధనం.

ట£Ƚ ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ĥąసం ĳీఠం Ħ²ÓŰండȻ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

ట£Ƚ ȁకŐ క¡Ĭ� ĺ±ౖప­న ఉనŤ అదనప­ పİ�ĸాš ǵŤ ట£Ƚ ȁకŐ 
మందం మĸ�య� ĺ±డల¡ťక¡ సమ�నĶ¸Ûన Ƿû డవ­ను ǴĽిĺÂయంĬ� 
(Fig 1)

చకƘం ȁకŐ మ�ఖ�ǵĥ� 60° ĥąణంలĐ ȎాధĲ�ǵŤ పట�ś ĥąంĬ�, 
Ȏాధనం ȁకŐ ఎడమ ĺ±ౖప­న 30° Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�. (Fig 2)

ట£Ƚ ĳ¿ౖ 60° ĨేరŖబĬ�న ĥąణ�ǵŤ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ట£Ƚ క¡Ĭ� ĺ±ౖప­న ĳ¿ౖ 
ȇı�Ĳ�ǵŤ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�. (Fig 3)

Ȏాధనం ȁకŐ పƔǳ ĺ±ౖప­ 6° నుంĬ� 8° ĺ±ౖప­ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĥąణ�ǵŤ 
Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.106
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4° నుంĬ� 6° ఫƔంȫ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĥąణ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�. మృదుĺ±ౖన 
ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా అǵŤ సųķȭ లను 
మ�Ħ�ంచంĬ�.

  ĸÃȡ య�ంĦ�Ƚ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయవదుŢ

Ľ¿ంటȻ ĦÃȨ İ�ŵĸా ȎాధĲ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�, అకŐడ ĥాంǳ ĦÃȨ 
మĸ�య� ట£Ƚ ȁకŐ కట�śంȣ ఎȭŘ  గ�ంĬ� ĺ±ళųక¥డదు. (Fig 4)

సూũȰ ȈȽ లĐ జ�గƘతŠĦా ĦĖƘ ంĬ�ంȣ Ĩేయడం İ�ŵĸా కట�śంȣ Ƿాķంȫ 
0.14 × ĳిȦ ĥ� వకƘంĦా ఉంట�ంİ�. ǩవరĦా కట�śంȣ ఎȭŘ  లĳ¿ౖ ఆķȽ 
Ȏčś ȴ ǵ అĳ¿àų  Ĩేయడం İ�ŵĸా ట£Ƚ ను ల�ȵ ĨేయంĬ�.

మ�ందసుŠ  భదƔĮ� చరŪల¡

ĦĖƘ ంĬ�ంȣ చĥƘా ల¡ సĸ�Ħాœ  రǘ�ంచబĬ�ŝ యǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

ట£Ƚ ĸ²ɂś మĸ�య� ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ĴÐɂ మధŪ 2 ǽǾ ĦాŪȵ 
ఉంచంĬ�. ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ĨేĽÐటప­ťడ¦ ఆపĸÃటȻ క¡ కట�śంȣ ఎȭŘ  కǵĳింĨేల� 
చూసుĥąంĬ�. చకƘం మ�ఖం Ǿద ఎక¡Őవ ఒǳŠĬ�ǵ ఇవŵవదుŢ .

Ȍతలకరణ�లĐ ȎాధĲ�ǵŤ తరచుĦా చలųబర సుŠ ంİ�.

పų ంȨ కȫ పదţǳ İ�ŵĸా ‘V’ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచడం (Cutting ‘V’ thread by plunge cut method)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ� 
•  పų ంȨ కȫ పదţǳ İ�ŵĸా ల�Ȱ ĳ¿ౖ ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ ‘V’ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

įెƔȭ ĺాట� ȇǵȂĦాǵĥ� అనుగ�ణంĦా మ�తక మĸ�య� చకŐట� 
ĳిȦ లను కȃĦ� ఉంట�ంİ�. Ȏాś ండȻŝ Ĵ¿ౖȴ ĳిȦ įెƔȭ ల¡, బ�హŪ 
మĸ�య� అంతరœత ĸ²ండూ, Ȏాı�రణంĦా ట�Ūȵ ల¡ మĸ�య� Ĭైలను 
ఉపȂĦ�ంǩ కǳŠĸ�ంచబడĮ�ķ. అȇ ĳ¿దŢ  పĸ�మ�ణంలĐ ఉతťǳŠ  
ĨేయబĬ�నప­ťడ¦, ȇȇధ యంతƔ పĸ�కĸాలĳ¿ౖ ȇȇధ పదţత§లను 
అవలంǹȎాŠ ర . అķĮే, ĥóǵŤȎార ų , Ľ¿ంటȻ ల�Ȱ ĳ¿ౖ ఒĥÃ Ƿాķంȫ 
Ȏాధనం İ�ŵĸా įెƔȭ లను కǳŠĸ�ంచడం అవసరం ĥావచుŖ.

ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ ట£Ƚ İ�ŵĸా įెƔĬ�ంȣ ĨేĽÐ పų ంȨ కȫ పదţǳ įెƔȭ 
Ǹారȹ ను ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ పǵలĐĥ� Ĳ±టśడం İ�ŵĸా 
Ĩేయబడ¦త§ంİ�.

Ȏాధనం ȁకŐ ĥóన, అల�ĦÃ, Ȏాధనం ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǷాĸాŶǄల¡ 
įెƔȭ కట�śంȣ సమయంలĐ లĐȏǵŤ ĮúలĦ�ȎాŠ ķ మĸ�య� అందువలų  
Ȏాధనంĳ¿ౖ లĐȭ ఎక¡ŐవĦా ఉంట�ంİ�.

įెƔȭ ĳ¿ౖ మంǩ మ�Ħ�ంప­ǵ Ƿû ంİే అవĥాశం పĸ�ǽతం అķనందున, 
ఈ పదţǳ చకŐట� ĳిȦ įెƔȭ కట�śంȣ క¡ వĸ�ŠసుŠ ంİ�.

పų ంȨ కȫ İ�ŵĸా ‘V’ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంĨే ȇı�న కƘమం ĥ�Ƙంİ�İ�. 
అవసరĶ¸Ûన įెƔȭ ĥąణం ĥąసం ‘V’ įెƔȭ ȎాధĲ�ǵŤ Ħ²ÓŰంȭ ĨేయంĬ�. 
(Fig 1)

Ȏాధనం ȁకŐ అǘ�ǵĥ� సంబంı�ంǩ įెƔȭ య�ంĦ�Ƚ ĦĖƘ ంȭ సుషśంĦా 
ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

మ�ర ť ĦÃȻ ĸ²Óల¡ను అమరŖంĬ� మĸ�య� అవసరĶ¸Ûన ĳిȦ మĸ�య� 
ȏŪంȭ ఆȶ įెƔȭ ĥąసం తŵĸ�త మ�ర ť ĦÃȻ బ�ȡŸ ȃవȻ లను Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

ట£Ƚ Ƿč ɂś లĐ ట£Ƚ ను ǹĦ�ంǩ, ట£Ƚ ను మధŪ ఎత§Š క¡ Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

Ľ¿ంటȻ ĦÃȨ ఉపȂĦ�ంǩ ȎాధĲ�ǵŤ ల�Ȱ అǘ�ǵĥ� లంబంĦా Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�. (Fig  2)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.106
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ఎగ�వ సųķȭ 0° వదŢ  Ľ¿ȫ ĨేయబĬ�ందǵ మĸ�య� ǭȷ సర Ţ బ�ట� 
İ�ŵĸా Ȏాų ȡ Ĳ±ɂ ǴĽిĺÂయబĬ�ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

Ķ¸ļిȴ ను రȶ టĸ�Ťంȣ ఆȻ ĳిఎȹ లĐ 1/3వ వంత§క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 
యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంǩ, పǵ ĨేయĬ�ǵĥ� ట�ȵ ను Į�కంĬ�. (Fig 3) 
ĥాƘ ɂ-సųķȭ మĸ�య� ĥాంǷĝంȭ సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ లను 
సుĲ�Ťĥ� Ľ¿ȫ ĨేĽి, ఎదుర İెబŧను ĮúలĦ�సుŠ ంİ�.

ȎాధĲ�ǵŤ ǷƔా రంభ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ǵసుక¡రంĬ� మĸ�య� సగం నȫ ను 
ǵమగŤం ĨేయంĬ�.

టƔయȽ కȫ ǴసుĥąవĬ�ǵĥ� ȎాధĲ�ǵŤ అనుమǳంచంĬ�, ĥాƘ ɂ 
సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ ĥాలȻ ȁకŐ లĐత§క¡ 0.05 mm ȇĵ�Ħాల¡ 
ఇవŵబĬ�ŝ ķ.

కȫ ǩవĸ�లĐ ȎాధĲ�ǵŤ ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ� మĸ�య� యంĮ�Ɣ ǵŤ 
ఆపంĬ�. (Fig 4) ĦÃȻ బ�ȡŸ Ľ¿ట�śంȣ ǵ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� సూźƾ ĳిȦ 
ĦÃȨ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ�. (Fig 4)

ĥాŪĸÃǮǵ ǷƔా రంభ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ǵసుక¡ĸావĬ�ǵĥ� యంĮ�Ɣ ǵŤ ĸ�వȻŸ 
ĨేయంĬ�. (Fig 5)

వర స ĥąతల¡ ఇవŵంĬ�.

ĥాƘ ɂ-సųķȭ İ�ŵĸా కȫ ల ȁకŐ పƔǳ 3 ĬెȵŠ  ల ĥąసం, సĶÉũళనం 
సųķȭ ȁకŐ సగం ȇభజన İ�ŵĸా ȎాధĲ�ǵŤ అǖంĦా Ĵీȭ 
Ĩేయడం İ�ŵĸా ఒక అǖసంబంధ కȫ ఇవŵంĬ�.

ఇİ� Ȏాధనంĳ¿ౖ ĵ�ĸాǵŤ తĦ�œసుŠ ంİ�. (Fig 6)

įెƔȭ ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ఏరťĬే వరక¡ కƘమ�ǵŤ ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�. (Fig  7)

įెƔȭ Ǹారȹ ĥąసం సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ ĮČ తǵǤ ĨేయంĬ�.

సĸ�Ƿč ķÊ తరగǳǵ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� జ�ķంȫ  ĵ�ĦాǵŤ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

Ȏాధనం పǵ ȁకŐ అǘ�ǵĥ� చత§రȎƔా ǵŤ Ľ¿ȫ ĨేయకǷč Įే, ĦÃȨ 
įెƔȭ ĮČ సĸ�Ƿč లదు. (Fig 8)

లÌ Ȱ ĳ¿ౖ ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ ట£Ƚ ĮČ įెƔȭ కట�ంȣ ȁకŐ పų ంȨ 
కȫ పదţǳలĐ, įెƔȭ ȁకŐ ఖǩŖతతŵం İ�ǵ İ�ŵĸా బ�Ħా 
పƔĵ�ȇతమవ­త§ంİ�:

-   Ȏాధనం ǷûƔ Ĵ¿ౖȽ ȁకŐ ఖǩŖతతŵం.

-   Ȏాధనం పǵ ȁకŐ అǘ�ǵĥ� చత§రసƔంĦా Ľ¿ȫ ĨేయబĬ�న 
ఖǩŖతతŵం. - ఇవŵబĬ�న పų ంȨ కȫ ల సంఖŪ (ĬెȵŠ  ఆȶ కȫ).

-   ఇవŵబĬ�న Ľ¿ౖȭ కȫ ల (ǷƔా ı�నŪంĦా ĸ²ండ¦ ǷాĸాŶǄలĳ¿ౖ) 
సంబంı�త సంఖŪ.

‘V’ įెƔȭ ట£Ƚ మĸ�య� įెƔȭ ల కȫ ȁకŐ Ƿాǭట�ȿ బ�Ūȡ ĸÃȡ 
య�ంĦ�Ƚ ĦĖƘ ంĬ�ంȣ పƔĵ�వం. (Fig 9 & 10)

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.106
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & తయ�ĸ� (CG & M) ĺాŪయ�మం  1.7.107
ĴిటśȻ (Fitter) - టĸ�Ťంȣ                                                       

ఒక నȫ Ľిదţం ĨేĽి, బď Ƚś  ĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�  (Prepare a nut and match with the bolt)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  ĽింĦ�Ƚ Ƿాķంȫ įెƔĬ�ంȣ Ȏాధనం İ�ŵĸా అంతరœత ‘V’ įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచడం 
•  įెƔȭ పų ȣ ĦÃȨ ఉపȂĦ�ంǩ Ķ¸ట�Ɣȡ įెƔȭ ను తǵǤ Ĩేయడం 
•  నȫ మĸ�య� బď Ƚś  ను సĸ�Ƿč లŖడం 

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

•  ĽీśȽ ర¤Ƚ  İ�ŵĸా İ�ǵ పĸ�మ�ణం ĥąసం ఇǩŖన Ķ¸ట�ĸ�యȽ ǵ 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  చȡ లĐపల İ�İ�ప­ 10 ǽ.Ǿ మ¢డ¦ దవడ చȡ లĐ పǵǵ 
పట�ś ĥąంĬ�. 

•  ఔటȻ డయ�ను 40 ǽ.Ǿ.ĥ� ȎాధŪం Ƿû డవ­క¡ మ�రŖంĬ�.

•  ĩ�ంఫĸ�ంȣ Ȏాధనం İ�ŵĸా అంచుǵ 1x45° Ĩ�ంఫȻ ĨేయంĬ�.

•  Ľ¿ంటȻ Ĭ�ƔȽ, మĸ�య� ఒక ĳ¿ౖలȫ Ĭ�ƔȽరంధƔం İ�ŵĸా 10 
ǽ.Ǿ. ĨేయంĬ� 

•  Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంధƔం డయ� 10 ǽ.ǾĬ�Ɣȃųంȣ İ�ŵĸా 18 ǽ.Ǿ. 
ĨేయంĬ�  

•  Ĭ�ƔȽ ĨేĽిన రంధƔం įెƔȭ ȁకŐ ĥąȻ (ర¤ȫ) ĺాŪȎాǵĥ� అంటÎ 
19.2 ǽ.Ǿ. ఉంĨ�ȃ 

•  2.5 mm ĳిȦ అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంĨేల� యంĮ�Ɣ ǵŤ Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

•  అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

•  సూźƾ ĳిȦ ĦÃȨ ĮČ įెƔȭ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

•  బ�హŪ įెƔȭ జత ĵ�ĦాలĮČ įెƔȭ ను తǵǤ ĨేయంĬ� Ex.106

 •  ĸ�వȻŸ ĨేĽి, పǵǵ పట�ś ĥąంĬ�40 ǽǾ మĸ�య� ఇİ� ట£Ɣ  

•  పǵ మ�Ħ�ంప­ను ఎదుĸĆŐంĬ� మĸ�య� ǿతŠం Ƿû డవ­ 20 
ǽ.Ǿ. Ħా ĨేయంĬ� 

•  బయట� అంచున Ĩ�ంఫȻ 1x45° ĨేయంĬ� 

•  పదుĲ±ౖన అంచులను ǴĽిĺÂĽి, త§İ� తǵǤ ĨేయంĬ�.
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ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ (Skill Sequence)

అంతరœత įెƔȭ ను కǳŠĸ�ంచడం  (Cutting an internal thread)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
•  Ľ¿ంటȻ లÌȰ ĳ¿ౖ అంతరœత İ�ĸాǵŤ కǳŠĸ�ంచడం 

Ĳ�ల¡గ� దవడ చȡ / మ¢డ¦ దవడ చȡ/ ĥóల»ų ȫ ĳ¿ౖ ఉİోŪĦాǵŤ 
మėంȫ ĨేయంĬ�.

įెƔȭ ȁకŐ పƔı�న ĺాŪȎాǵĥ� అవసరĶ¸Ûన Ƿû డవ­/ రంధƔం İ�ŵĸా 
జ�ȷ ను Ĭ�ƔȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� బď Ȼ ĨేయంĬ�.

బ·àų ంȭ హē Ƚ ĥąసం, įెƔȭ ను ĥ�ųయȻ ĨేయĬ�ǵĥ� కట�śంȣ ట£Ƚ ను 
అనుమǳంĨేంతĦా బď Ȼ ǩవĸ�లĐ గ¢డను కǳŠĸ�ంచంĬ�.

įెƔȭ ȁకŐ పƔı�న ĺాŪసం కంటÎ గ¢డ తపťǵసĸ�Ħా ĳ¿దŢİ�Ħా 
ఉంĬ�ȃ. (Fig 1)

ఫƔంȫ ఎంȭ ను 2×45°ĥ� మ�రŖంĬ�.

పటం  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా 60° ĨేరŖబĬ�న ĥąణ�ǵŤ కǳŠĸ�ంచĬ�ǵĥ� 
ĥాంǷĝంȭ ĸ²ɂś ǵ 29° వదŢ  Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

పటం  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ľ¿ంటȻ ĦÃȨ సȏయంĮČ కట�śంȣ 
ȎాధĲ�ǵŤ సమలÌఖనం ĨేయంĬ�.

బď Ȼ లĐĥ� పƔĺÂȋంచĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన లĐత§ను సూǩంచĬ�ǵĥ� 
బď ĸ�ంȣ బ�Ȼ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

బď ĸ�ంȣ బ�Ȼ జ�ȷ లĐ ఎకŐĬ� ǸĝȽ ĥాక¡ంĬ� చూసుĥąంĬ�.

ట£Ƚ Ƿాķంȫ బď Ȼ ను Į�ĥÃ వరక¡ ĥాƘ ɂ సųķȭ ను ĸ�వȻŸ 
ĨేయంĬ�. ĥాƘ ɂ-సųķȭ మĸ�య� ĥాంǷĝంȭ సųķȭ ĦాƘ డ¦ŪķÊȫ 
ĥాలȻ లను సుĲ�Ťĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. బď Ȼ నుంĬ� కట�śంȣ ȎాధĲ�ǵŤ 
ఉపసంహĸ�ంచుĥąంĬ�.

ĽిťంĬ�Ƚ ĺÂĦాǵŤ ల»ĥ�Őంǩన r.p.mలĐ 1/3ĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. 
యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంచంĬ�. కȫ ȁకŐ లĐత§ను 0.1 ǽǾĥ� 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

సగం నȫ ను ǵమగŤం ĨేయంĬ�.

కȫ ǩవĸ�లĐ, చȡ ను ఏకĥాలంలĐ ĸ�వȻŸ ĨేయంĬ� మĸ�య� įెƔȭ క¡ 
దూరంĦా ఉనŤ ȎాధĲ�ǵŤ ĥ�ųయȻ ĨేయంĬ�.

Ȏాధనం బď Ȼ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� İ�ĸాǵŤ Į�కక¡ంĬ� 
చూసుĥąంĬ�. కట�ంȣ Ȏాధనం బď Ȼ నుంĬ� బయటక¡ వǩŖనప­ťడ¦ 
యంĮ�Ɣ ǵŤ ఆపంĬ�.

కȫ ȁకŐ లĐత§ను ఇవŵంĬ� మĸ�య� యంĮ�Ɣ ǵŤ మ�ందుక¡ 
İ�శలĐ అమల¡ ĨేయంĬ�.

అİేȇధంĦా త§İ� లĐత§ Ȏాı�ంĨే వరక¡ įెƔȭ ను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

įెƔȭ పų ȣ ĦÃȨ లÌİ� įెƔȭ బď Ƚś ĮČ ప®రŠķన įెƔȭ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.
ĦÃȻ బ�ȡŸ ȃవరųను అవసరĶ¸Ûన ĳిȦ క¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

బď ĸ�ంȣ బ�Ȼ లĐ సĸ�Ħాœ  ĦĖƘ ంȭ įెƔĬ�ంȣ ȎాధĲ�ǵŤ పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.

బď ĸ�ంȣ బ�Ȼ ను లÌȰ Ľ¿ంటȻ ల»ౖȴ క¡ సమ�ంతరంĦా పĸ�షŐĸ�ంచంĬ� 
మĸ�య� కట�śంȣ ట£Ƚ ȁకŐ Ƿాķంȫ ను మధŪలĐ ఉంĬేల� Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ�.

CG & M : ఫిట్్టర్ (NSQF - సవరించబడింది 2022) - వ్్యయాయామం 1.7.107
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.8.108
ĴిటśȻ (Fitter) - ǷƔా థǽక ǵరŵహణ

Ȏాı�రణ మరమũత§Š  పǵ - బ¢ų  ĳిƔంట�ų  నుంĬ� యంతƔ ĵ�Ħాల Ȏాı�రణ అĽ¿ంǺų  (Simple repair work 
- simple assembly of machine parts from blue prints)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ట½ķȽ Ȏాś ȡ అĽ¿ంǺų లĐ లĐǷాలను గ�ĸ�Šంచడం 
• ట½ķȽ Ȏాś ȡ అĽ¿ంǺų ǵ ȇడİ�యడం 
• లĐపభ¢ķషś/అĸ�Ħ�Ƿč ķన ĵ�Ħాలను గ�ĸ�Šంచడం 
• లĐపభ¢ķషś  ĵ�Ħాలను Ľిదţం Ĩేయడం 
• ట½ķȽ Ȏాś ȡ లĐ సǾకĸ�ంచడం 
• ట½ķȽ Ȏాś ȡ పǵǴర ను తǵǤ Ĩేయడం 
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ట½ķȽ Ȏాś ȡ లĐ లĐǷాలను గ�ĸ�Šంచడం

•  ట½ķȽ Ȏాś ȡ లĐ లĐǷాǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

•  క¡దుర ను తరȃంచĬ�ǵĥ� ట½ķȽ Ȏాś ȡ ȏŪంȭ ȈȽ ను ǳపťంĬ�.

•  ల�ĥ�ంȣ ȃవȻ ఉపȂĦ�ంǩ క¡దుర ను ల�ȡ ĨేయంĬ�.

•  ట½ķȽ Ȏాś ȡ ȏŪంȭ ȈȽ ను ǳపťంĬ� మĸ�య� క¡దుర  కదȃకల¡ 
మĸ�య� ల�ĥ�ంȣ Ȏాš Ĳ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�. క¡దుర  సĸ�Ħాœ  ల�ȡ 
ĨేయకǷč Įే అİ� కదుల¡త§ంİ�.

•  అందుĥÃ, İ�ǵǵ సూźƾ ĸాȭ ĽిťంĬ�Ƚ ల�ȡ సĸ�Ħా పǵĨేయడం 
లÌదǵ అంట�ర . 

•  ట½ķȽ Ȏాś ȡ నుంĬ� ĽిťంĬ�Ƚ ల�ĥ�ంȣ య¢ǵȫ ను ȇడİ�యంĬ�.

•  లĐపభ¢ķషś సూźƾ ĸాȭ క¡ బదుల¡Ħా ĥóతŠ  సూźƾ ĸాȭ ǵ Ľిదţం 
ĨేయంĬ�.

•  అĸ�Ħ�Ƿč ķన సూźƾ ĸాȭ క¡ బదుల¡Ħా Ľిదţం ĨేĽిన సూźƾ ĸాȭ ను 
సǾకĸ�ంచంĬ�. 

•  ట½ķȽ Ȏాś ȡ పǵǴర ను తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĽిťంĬ�Ƚ ను 
సĸ²Óన Ȏాš నంలĐ ల�ȡ ĨేయంĬ�.

ట½ķȽ Ȏాś ȡ

గ¢Ƙ ȵ అĽ¿ంǺų  Ĭ�Ɣ ķంȣ

   Ĳ±ం.ఆȴ DRG క¡Ūట�ĺ±ౖ /గ¢Ƙ ȵ ȇవరణ పĸ�మ�ణం  
    1 1 టెయిల్ స్టాక్ 
 2 6 ఆయిల ్నిపెల్  C8 
 3 1 హెక్స్. Soc. hd. టోపీ. స్క్రూ M8 x 100
 4 1 హెక్స్. Soc. hd. టోపీ. స్క్రూ M8 x 60
 5 1 Cyl.pin 10 x 50
 6 1 కీ 
 7 1 గ్రబ్ Scr. ‘జి’ M8 x 16
 8 1 గ్రబ్ Scr. ‘ఎ’  M8 x 10
 9 1 స్లీవ్
  1 స్లీవ్ (టెనాన్ స్లాట్ తో)
 10 1 నట్
 11 10 హెక్స్. Soc. hd. టోపీ. స్క్రూ M8 x 25
 12 1 స్క్రూ
 13 1 టి.ఎచ్ . బాల్ బేరింగ్ (51205) 25/47 x 15
 14 1 ఫ్లాంజ్
 15 1 గ్రాడ్యుయేట్ కాలర్
 16 1 చేతి చక్రం
 17 3 కుదింపు స్ప్రింగ్
 18 3 స్టీల్ బాల్ క్లాస్ V 5/16” class V
 19 1 టేపర్ పిన్ 6 x 60
 20 1 హ్యాండిల్ 
 21 1 హ్యాండిల్ రాడ్
 22 1 బిగింపు ముక్క
 23 1 బిగింపు ముక్క
 24 1 స్క్రూ రాడ్
 25 1 టోపీ
 26 1 టేపర్ పిన్ 6 x 50
 27 1 హ్యాండిల్ రాడ్
 28 2 నాబ్

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.108
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 29 1 అసాధారణ షాఫ్ట్
 30 1 బాహ్య వలయం A 30
 31 1 సిల్. ప్లగ్ 6
 32 1 స్పేసర్
 33 1 క్లాంప్ నట్
 34 1 టోపీ 
 35 1 టేపర్ పిన్ 6 x 80
 36 1 టేపర్ పిన్ 4 x 30
 37 1 హ్యాండిల్ రాడ్
 38 1 టెనాన్
 39 2 Int. మూడవ. టేపర్ పిన్స్ 8 x 50
 40 1 గిబ్
 41 2 స్పెసిఫికేషన్ స్క్రూ
 42 1 బిగింపు ముక్క
 43 3 బేరింగ్ హోల్డర్
  3 హెక్స్. soc grub స్క్రూ M6 x 10
 44 3 స్పెసిఫికేషన్ పిన్
 45 3 నీడిల్ రోలర్ బేరింగ్ DL-810 8/14 x 10
 46 3 బేరింగ్ బుష్
 47 1 షాఫ్ట్
 48 1 షాఫ్ట్
 49 2 వైపర్
 50 2 ప్లేట్
 51 8 స్లాట్డ్ ch. hd. scr ‘ఎ’ M6 x 18
 52 2 వైపర్
 53 2 ప్లేట్
 54 1 బిగింపు ప్లేట్
 55 3 స్పెసిఫికేషన్ వాషర్
 56 3 కుదింపు స్ప్రింగ్
 57 3 స్పెసిఫికేషన్ grub స్క్రూ
 58 1 టెయిల్ స్టాక్ బేస్ (NH22 కోసం)
  1 టెయిల్ స్టాక్ బేస్ (NH26 కోసం) 
  1 టెయిల్ స్టాక్ బేస్ (NH32 కోసం) M20 x 130
 59 2 స్టడ్ ‘B’ (NH22 కోసం) 
  2 స్టడ్ ‘B’ (NH26 కోసం) M20 x 170
  2 స్పెక్ స్టడ్ (NH 32 కోసం)
 60 1 హెక్స్. బోల్ట్ (NH22 కోసం) M20 x 140
  1 హెక్స్. బోల్ట్ (NH26 కోసం) M20 x 180   
  1 హెక్స్. బోల్ట్ (NH32 కోసం) M20 x 220
 61 2 సెల్ఫ్ లాకింగ్ నట్  0, 8d x M20
  

   Ĳ±ం.ఆȴ DRG క¡Ūట�ĺ±ౖ /గ¢Ƙ ȵ ȇవరణ పĸ�మ�ణం  
   

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.108
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.8.109
ĴిటśȻ (Fitter) - ǷƔా థǽక ǵరŵహణ

ǵరŵహణ అĽ¿ంǺų  సమయంలĐ ȎాధŪమķÊŪ అĽ¿ంǺų  లĐǷాలను సĸ�İ�దŢంĬ� (Rectify possible as-
sembly faults during assembly)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĭ�Ɣȃųంȣ ľÁȭ నుంĬ� ĽిťంĬ�Ƚ మĸ�య� ĽిťంĬ�Ƚ ప­Ȅųǵ ȇడİ�యడం  
• అĸ�Ħ�Ƿč ķన మĸ�య� ǷాడķÊŪ ĵ�Ħాలను ȉభƔం ĨేĽి, తǵǤ Ĩేయడం 
• క¡దుర  మĸ�య� క¡దుర  ప­Ȅųǵ సǾకĸ�ంచడం 
• సĸ²Óన పǵǴర  ĥąసం ĽిťంĬ�Ƚ మĸ�య� ĽిťంĬ�Ƚ ప­Ȅųǵ పĸ�ǘ�ంచడం 
• పవȻ రంపంలĐ ľÁêĬ�Ɣ ȃȡ లĐǷాలను సĸ�İ�దŢడం 
• అĸ�Ħ�Ƿč ķన ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ను ȇడİ�యడం మĸ�య� సǾకĸ�ంచడం 
• లÌȰ ȁకŐ ĥƘా ɂ సųķȭ నుంĬ� Ħ�ȷ ను ȇడİ�యడం  మĸ�య� సǾకĸ�ంచడం 
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క¡దుర  మĸ�య� కĳిť ȁకŐ ĵ�Ħాల¡

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

ట�ɂŐ 1: Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ȁకŐ క¡దుర  మĸ�య� ప­Ȅų  ȁకŐ Ĭ�ɂ అĽ¿ంǺų  మĸ�య� అĽ¿ంǺų

• ĽిťంĬ�Ƚ నుంĬ� Ĭ�ƔȽ చȡ మĸ�య� ఆరŧȻ (ǷాȻś నం 20 & 19)
ǵ ǴĽిĺÂయంĬ� 

• Ķ¸ļీȴ ǵ ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽి, బ·Ƚś ĦాȻŝ ను ǴĽిĺÂయంĬ�.

• కĳిť నుంĬ� ‘V’ బ·Ƚś (ǷాȻś సంఖŪ 1) ను ǴĽిĺÂయంĬ�.

ĽిťంĬ�Ƚ ప­Ȅų మĸ�య� హȷ అĽ¿ంǺų ǵ ǴĽిĺÂయడం

• ĽిťంĬ�Ƚ హȷ (ǷాȻś నం 4) నుంĬ� నȫ లను (ǷాȻś Ĳ±ం 2) ȇప­ť. 

• ĽిťంĬ�Ƚ హȷ నుంĬ� Ľ¿śȵŝ  ‘V” ప­Ȅųǵ (ǷాȻś నం 3) ĮúలĦ�ంచంĬ�. 

• Ĵ¿దȻ ĥ�ǵ ǴĽిĺÂయంĬ� (ĵ�గం సంఖŪ 5).

• ĽÐťసȻ (ǷాȻś నం 8) నుంĬ� అంతరœత సĸ�źǂȵ లను (ǷాȻś Ĳ±ం 6) 
ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• ĽిťంĬ�Ƚ హȷ (ǷాȻś నం 4) ǩవĸ� నుంĬ� బ�హŪ సĸ�źǂȵ (ǷాȻś 
Ĳ±ం 9)ǵ ǴĽిĺÂయంĬ�. 

• ĽÐťసȻ నుంĬ� ĽిťంĬ�Ƚ హȷ మĸ�య� బÈĸ�ంȣ లను (ǷాȻś Ĳ±ం 7) 
ĮúలĦ�ంచంĬ�.

హȷ  మĸ�య�  బÈĸ�ంȣ  ల  నȍాś ǵŤ  ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� 
అల¥Ūǽǵయం  లÌİ�  ĸాĦ�  కĬ�ŝ ǵ  ఉపȂĦ�ంచంĬ� .

క¡దుర  Ľీų ȿ ȁకŐ ĮúలĦ�ంప­

•  యంతƔం నుంĬ� ȍాɋś ĮČ ĳిǵయȴ ǵ ǴĽిĺÂయంĬ�.

•  పంట� ఉǳĥÃ యంĮ�Ɣ ǵŤ ǵīార Ħా ĨేయంĬ� (ĵ�గం సంఖŪ 11).

•  ĽిťంĬ�Ƚ (ǷాȻś నం 17) నుంĬ� Ħ�ంజను (ǷాȻś Ĳ±ం 10) ȇప­ť 
మĸ�య� ǴĽిĺÂయంĬ�. 

• క¡దుర  నుంĬ� పంట� ఉǳĥÃ యంĮ�Ɣ ǵŤ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• బÈĸ�ంȣ లను ǴĽిĺÂయంĬ� (ĽిťంĬ�Ƚ Ľీų ȿ నుంĬ� ǷాȻś నం 12 (ǷాȻś 
Ĳ±ం 14) 

• O - ĸ�ంȣ ను ǴĽిĺÂయంĬ� (ǷాȻś నంబȻ 13).

• ĽిťంĬ�Ƚ Ľీų ȿ ను ǴĽిĺÂయంĬ� (ĵ�గం సంఖŪ 14).

• ĽిťంĬ�Ƚ Ľీų ȿ నుంĬ� ĽిťంĬ�Ƚ (ǷాȻś నం 17)ǵ ǴĽిĺÂయంĬ�.

• ľÁêĬ�Ɣ ȃȡ ĳ¿Ɣɂ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ ĽిťంĬ�Ƚ నుంĬ� థƔɂś బÈĸ�ంȣ (ǷాȻś 
నం 15)ǵ ǴĽిĺÂయంĬ�. 

• ȇడĦôటśబĬ�న అǵŤ ĵ�Ħాలను ȉభƔం ĨేĽి Ƿû Ĭ�Ħా ఉంచంĬ�.

ȇడİ�ĽÐటప­ťడ¦ ȇడİ�యబĬ�న అǵŤ ĵ�Ħాలను సĸ²Óన 
కƘమంలĐ పƔĮేŪక టÎƔలĐ ఉంచంĬ�.

ǷాĬైǷč ķన మĸ�య� İెబŧǳనŤ ĵ�Ħాల గ�ĸ�Šంప­

• క¡దుర  మĸ�య� కĳిť ȁకŐ అǵŤ ȇడİ�యబĬ�న ĵ�Ħాలను 
ȜణşంĦా తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� İెబŧǳనŤ, ǩĸ�Ħ�Ƿč ķన 
ĵ�Ħాలను జ�ǹĮ� ĨేయంĬ� మĸ�య� ఇǩŖన పట�śకను ప®ĸ�ంచంĬ�.

• అĸ�Ħ�Ƿč ķన మĸ�య� İెబŧǳనŤ ĵ�Ħాలను భĸ�Š ĨేయంĬ� 
మĸ�య� క¡దుర  మĸ�య� Ħ�లకను సǾకĸ�ంచంĬ�.

 Sl.No. ĵ�Ħాల ĳÐర  ĺాŪఖŪల¡

 1
 2
 3

పట�ś క

• క¡దుర  మĸ�య� Ħ�లక ȁకŐ అǵŤ ĵ�Ħాలను ĸ�వȻŸ ఆరŝȻ లĐ 
సǾకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� అవసరĶ¸Ûన ĵ�ĦాలలĐ Ħ�Ƙǯ, నూĲ± 
ĺÂయంĬ�.

ĥóతŠ  బÈĸ�ంగ�ų  మĸ�య� సĸ�Őȃపųను Ĵĥి�Ÿంȣ ĨĽేÐటప­ťడ¦ జ�గƘతŠ  
Ǵసుĥąĺాȃ.

• ‘V’ బ·Ƚś ǵ సĸ� ĨేయంĬ� మĸ�య� సĸ²Óన ట½నŷȴ క¡ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ� .

• బ·Ƚś Ħార ŝ ను మėంȫ ĨేయంĬ�.

యంĮ�Ɣ ǵŤ పĸ�ǘ�ంచంĬ�

• ȇదుŪȰ సరఫĸాను ఆȴ ĨేయంĬ�.

• మ�Ħ²Ťట�ȡ Ȏాś ంȭ ĮČ ȃవȻ ట½ౖȵ డయȽ ట½ɂś  ఇంĬ�ĥÃటȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా ĽిťంĬ�Ƚ అķǷč ķందǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.109
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8 బÈĸ�ంȣ ĥąసం ĽÐťసȻ

9 బ�హŪ వలయం

10 నȫ

11 ĺాషȻ

12 బÈĸ�ంȣ

13 O-ĸ�ంȣ

14 ĽిťంĬ�Ƚ Ľీų ȿ

15 థƔɂś బÈĸ�ంȣ

16 క¡దుర  Ǿద Ľ¿ౖƍǂȴŸ

17 క¡దుర 

18 ĺ±ȭŘ  Ȏాų ȫ

19 చȡ అరŧȻ

20 Ĭ�ƔȽ చȡ

ట�ɂŐ 2: పవȻ రంపంలĐ ľÁêĬ�Ɣ ȃȡ తప­ťను సĸ�İ�దŢడం

• యంĮ�Ɣ ǵŤ ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ� మĸ�య� బ·Ƚś  ĦాȻŝ  లను 
ǴĽిĺÂయంĬ� .

• Ĩేǳĥ� సĸ�Ħాœ  మదŢత§ ఇవŵంĬ�.

• ľÁêĬ�Ɣ ȃȡ నూĲ±ను ǴĽిĺÂĽి సురǘ�తంĦా ఉంచంĬ�.

• కĲ±ȡś  ĨేĽÐ ĳిȴ/సĸ�źǂȵ/Ľిƍǂȫ ĳిȴ ǵ ǴĽిĺÂĽి, ľÁêĬ�Ɣ ȃȡ 
య¢ǵȫ  లĐǵ  ǸాĽ¿ś నȻ  లను  ȇప­ť .

• చమ�ర  ల»ౖనų ను Ĭ�ɂ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� m/c నుంĬ� 
ľÁêĬ�Ɣ ȃȡ య¢ǵȫ ను ǴĽిĺÂయంĬ� . 

• ľÁêĬ�Ɣ ȃȡ య¢ǵȫ ను ȇడİ�Ľ,ి İ�ǵǵ పƔĮేŪక టÎƔలĐ ఉంచంĬ� Fig.2

•  Ķ¸ļీȴ ను Ĳ±మũİ�Ħా, మధŪసšంĦా మĸ�య� అı�క ĺÂగంĮČ కǶసం 
5 ǵǽȍాలĐų  ǷƔా రంǻంచంĬ�  

•  ĽిťంĬ�Ƚ అĽ¿ంǺų  నుంĬ� ఏİైĲ� అȎాı�రణ శబŢం ȇǵĳిసుŠ ంటÎ 
ȇనంĬ�.

•  ĽిťంĬ�Ƚ అĽ¿ంǺų లĐ ఏİైĲ� శబŢం ఉతťనŤమవ­ĮČంİో  లÌİో  తǵǤ 
ĨేయంĬ�, అల� అķĮే లĐǷాǵŤ సĸ�İ�దŢంĬ� మĸ�య� శబŢం 
లÌక¡ంĬ� యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంచంĬ�.

ĵ�Ħాల¡

1 ‘V’ బ·Ƚś

2 నȫ 

3 క¡దుర  కĳిť

4 ĽిťంĬ�Ƚ హȷ (అంతరœత Ľ¿ౖƍǂȴŸ)

5 Ĵ¿దȻ ĥ�

6 అంతరœత సĸ�źǂȵ

7 బÈĸ�ంȣ

• అĸ�Ħ�Ƿč ķన/ǷాĬైన ĵ�Ħాలను భĸ�Š ĨేయంĬ� / మరమũత§ 
ĨేయంĬ�.

ఉపసంహరణ ȁకŐ ĸ�వȻŸ పదţǳలĐ ľÁêĬ�Ɣ ȃȡ య¢ǵట�Ť 
సǾకĸ�ంచంĬ�.

• యంĮ�Ɣ ǵĥ� య¢ǵట�Ť పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.

• తయ�ĸ�İ�ర ల¡ ĽిǸార Ÿ ĨేĽిన ĦÃƘȭ ఆķȽ పƔĥారం కల¡ļిత 
ప®ĸ�ంǩనటųķĮే ĬైŬȴŝ  ఆķȽ పĸ�Ľిš ǳǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ķļ̧ȴీ ను Ĳ±మũİ�Ħా, మధŪసšంĦా మĸ�య� అı�క ĺÂగంĮČ కǶసం 
5 ǵǽȍాలĐų  ǷƔా రంǻంచంĬ� 

• ĽిťంĬ�Ƚ అĽ¿ంǺų  నుంĬ� ఏİైĲ� అȎాı�రణ శబŢం ȇǵĳిసుŠ ంటÎ 
ȇనంĬ�.

• ĽిťంĬ�Ƚ అĽ¿ంǺų లĐ ఏİెĲౖ� శబŢం ఉతťనŤమవ­ĮČంİో  లÌİో  తǵǤ 
ĨేయంĬ�, అల� అķĮే లĐǷాǵŤ సĸ�İ�దŢ ంĬ� మĸ�య� శబŢం 
లÌక¡ంĬ� యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంచంĬ�. ĵ�Ħాల¡ 1 ‘V’ బ·Ƚś 2 నȫ 3 
ĽిťంĬ�Ƚ ప­Ȅų 4 ĽిťంĬ�Ƚ హȷ (అంతరœత Ľ¿ౖƍǂȴ ల¡) 5 Ĵ¿దȻ ĥ� 
6 ఇంటరŤȽ సĸ�źǂȵ 7 బÈĸ�ంȣ

• ఆķȽ ల»ౖȴ ల¡ & ĬైŬȿ Ľిసśȹ ను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� ఆȻũ 
సǷč Ȼś ను ǴĽిĺÂయంĬ�. 

• Ķ¸ļీȴ  ను  టƔయȽ  రȴ  ĨేయంĬ�  మĸ�య�  పǵǴర ను 
గమǵంచంĬ� .

• చమ�ర  ల»ౖȴ లĐ ఏİైĲ� ȄĥÃǮǵ తǵǤ ĨేయంĬ�, కనుĦôనబĬ�Įే 
ĺాĸ�ǵ అĸ²సుś  ĨేయంĬ�.

• కంటĊƔ Ƚ ĺాȽŵ ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� మĸ�య� ఆȻũ ȃŎిśంȣ & 
అవĸĆహణ పǵǴర ను ధృȈకĸ�ంచంĬ�. 

• బ·Ƚś Ħార ŝ లను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.

• అǵŤ ĵ�Ħాలను ȉభƔం ĨేĽి ఆరబ·టśంĬ�.

• సంĳీడన ĦాȃĮČ చమ�ర  పƔĺాహ ĵ�ĦాǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ఆķȽ ĽీȽ/ ‘ఓ’ ĸ�ంగ�ల¡/ĴిలśȻ కంటĊƔ Ƚ ĺాȽŵ ల¡/ĺాȽŵ 
Ľీట�ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.109
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ట�ɂŐ 4: లÌȰ ȁకŐ ĥƘా ɂ సųķȭ నుంĬ� Ħ�ȷ ను ȇడİ�యడం మĸ�య� అĽ¿ంǹų ంȣ Ĩేయడం

• Ĭోĺ±ట½ౖȽ సųķȭ నుంĬ� సర Ţ బ�ట� సూźƾలను ǴĽిĺÂయంĬ�.

• ĥాƘ ɂ సųķȭ నుంĬ� ǭȷ ను ȇడİ�యంĬ�.

• సųķȭ ఉపĸ�తల�లను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• అǵŤ ĵ�Ħాలను తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ħ�ȷ Ľిś ƿȵ మĸ�య� అడŘɂś Ķ¸ంȫ సూźƾల İెబŧǳనŤ ĵ�Ħాలను భĸ�Š 
Ĩేయ�ȃ. 

• సųķȭ మ�ĸాœ లను ల¥ǹƔĥÃȫ ĨేయంĬ�.

• Ħ�ȷ ను సǾకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� Ħ�ȷ Ľీట�ంȣ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ǿర  ఏĺ±ౖĲ� లĐǷాలను కనుĦôంటÎ, İ�ǵŤ సĸ�İ�దŢంĬ�.

• సర Ţ బ�ట� మరల¡ įెƔȭ తǵǤ ĨేయంĬ� 

• ǭȷ Ľిś ƿȵ ȁకŐ సųķȭ మ�ĸాœ లను ల¥ǹƔĥÃȫ ĨేయంĬ�.

• సųķȭ ĺÂ, ǮనుĮČ Ħ�ȵ Ľిś ƿȵ ను సǾకĸ�ంచంĬ�.

• అĽ¿ంǺų లĐ అవసరĶ¸Ûన సĸ²Óన ĽÐŵచŗను అంİ�ంచĬ�ǵĥ� సర Ţ బ�ట� 
సూźƾలను ǹĦ�ంచంĬ�. 

• Ĩెȡ - నȫ İ�ŵĸా సర Ţ బ�ట� సూźƾ ȁకŐ కదȃకను ల�ȡ 
ĨేయంĬ� . 

• ఎల�ంట� ļÐȡ లÌక¡ంĬ� సųķȭ మ�ĸాœ లను మృదుĺ±ౖన కదȃకను 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

• అĽ¿ంǺų లĐ టÎపȻ Ħ�ȷ అంİ�ంచబĬ�Įే, ఎంȭ సూźƾల İ�ŵĸా Ħ�ȷ ను 
సĸ�Ħాœ  ఉంచంĬ�.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ  (Skill Sqeuence)

ĥóతŠ  ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ǵ అమరŖంĬ� -ట�ɂŐ 3 (Fit a new grinding wheel -Task 3)
లǖŪం: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ĳ¿ĬెసśȽ ĦĖƘ ంĬ�ంȣ Ķ¸ļిȴ లĐ ĥóతŠ  ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ను అమరŖంĬ�.

ట�ɂŐ 3: అĸ�Ħ�Ƿč ķన ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ను ȇడİ�యడం మĸ�య� అĽ¿ంǹų ంȣ Ĩేయడం

• ȇదుŪȰ సరఫĸాను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ�.

• భదƔĮ� Ħాų ɂ బ�Ɣ ĥ²ȫ ను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ కవరųను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ȁకŐ క¡దుర  నుంĬ� నȫ లను ȇప­ť.

• ట£Ƚ ȇĻƘా ంǳǵ ǴĽిĺÂయంĬ�.

• క¡దుర  నుంĬ� ĦĖƘ ంĬ�ంȣ చĥƘా లను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

• Ȁట�ర  కĳిť నుంĬ� బ·Ƚś లను ǴĽిĺÂయంĬ�.

• పƔı�న ĵ�గం నుంĬ� ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ȈȽ ľÁȭ య¢ǵȫ ను ȇడİ�యంĬ�.

• ȈȽ ľÁȭ నుంĬ� ȈȽ ĽిťంĬ�Ƚ ను ȇడİ�యంĬ�.

• హౌĽింȣ ల¡/ĽిťంĬ�Ƚ నుంĬ� బ�Ƚ బÈĸ�ంȣ లను సంగƘľ�ంచంĬ�.

• బ�Ƚ బÈĸ�ంగ�ų  మĸ�య� ఇతర ĵ�Ħాలను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• బÈĸ�ంగ�ų  మĸ�య� ఇతర ĵ�Ħాలను తǵǤ ĨేయంĬ�.

• అవసరĶ¸ÛĮే బÈĸ�ంȣ లను భĸ�Š ĨేయంĬ�.

• İెబŧǳనŤటųķĮే, బ·Ƚś లను మ�రŖంĬ�.

• బÈĸ�ంగ�ų  మĸ�య� ఇతర ĵ�Ħాలను దƔవపİ�రšం ĨేయంĬ�.

• ĸ�వȻŸ Ľీĥ²ŵǵŷయȽ ఆరŝȻ లĐ ĵ�Ħాలను సǾకĸ�ంచంĬ�.

• అవసరĶ¸ÛĮే, ĦĖƘ ంĬ�ంȣ చĥƘా లను భĸ�Š ĨేయంĬ�.

• బ·ంȦ Ħ²ÓŰండȻ ȁకŐ మృదుĺ±ౖన పర గ�ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

యంĮ�Ɣ ǵĥ� ȇదుŪȰ సరఫĸాను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ�

యంĮ�Ɣ ǵŤ ȉభƔం ĨయేంĬ� మĸ�య� ఏİెĲౖ� వదుల¡Ħా ఉనŤ Ķట̧Ƚ 
లÌİ� ĸాĳĬి�ǵ ĮúలĦ�ంచంĬ�

పǵ ȇĻƘా ంǳ ǹĦ�ంప­ను ȇప­ť మĸ�య� ǽĦ�ȃన ĺాట�ǵ ĮúలĦ�ంచంĬ� 
Fig 1.

ȈȽ ĦాȻŝ Ĵిȣ 1 ȁకŐ బయట� ĳÐų ȫ ను ĮúలĦ�ంచంĬ�.
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ȈȽ ǹĦ�ంప­ నȫ ఇప­ťడ¦ అందుబ�ట�లĐ ఉంİ�.

వదులķÊŪ మ�ందు నȫ  İ�శను తǵǤ ĨేయంĬ�.

సĸ²Óన Ľ¿ౖǯ Ĵిȣ 2 ȁకŐ ȎాťనȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ħ�ంజను ȇప­ť.

యంతƔం మ�ందు ĺ±ౖప­న ఉనŤప­ťడ¦, ఎడమ ĺ±ౖప­న ఉనŤ 
క¡దుర క¡ ఎడమ Ĩేǳ įెƔȭ ఉందǵ గ�ర Š ంచుĥąంĬ�. నȫ ను 
ȇప­ťటక¡ సవŪİ�శలĐ ǳపťంĬ�.

నȫ  మĸ�య� బయట� అంచుǵ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

చకƘం నుంĬ� ȇĬ�ĳించĬ�ǵĥ� మృదుĺ±ౖన సుǳŠĮČ ĮేȃకǷాట� 
İెబŧ అవసరం ĥావచుŖ.

క¡దుర  నుంĬ� అĸ�Ħ�Ƿč ķన చĥƘా ǵŤ ǴĽĺిÂĽ ిȎాźƾȵ ǹȴ లĐ ఉంచంĬ�.

Ƿాత చకƘంĳ¿ౖ ఉనŤ గ�ర Š ల¡ ĥóతŠ  చకƘం పటం  3లĐǵ మ�ĸ�Őంȣ ల 
మ�İ�ĸ�ĦాĲÂ ఉĲ�Ťయǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ŎÐų ంȨ, ĽిťంĬ�Ƚ, įెƔȭ మĸ�య� Ħార ŝ  లĐపల ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ĥóతŠ  చకƘంలĐ ĸ²ండ¦ ĳÐపȻ ĺాషȻ ల¡ Ĩెక¡ŐĨెదరక¡ంĬ� ఉĲ�ŤȂ 
లÌİో  తǵǤ ĨేయంĬ�.

క¡దుర  పటం  5ĳ¿ౖ ĥóతŠ  చĥƘా ǵŤ పƔయǳŤంచంĬ�.

సĸ²Óన Ĵȫి ను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� Ľసీం బ�Ɂ ను సరŢంĬ� . ĥóతŠ  చకƘం 
ȁకŐ బయట� ĺాŪసం ȈȽ ĦాȻŝ లĐపల చకŐĦా సĸ�Ƿč త§ంİ�, 
ĥాǶ తĦ�న ĥ�ųయĸ²ȴŸ ĮČ ఉంĬ�ȃ.

Fig 3

Fig 4

Fig 5

ĬైŬȇంȣ Șాų ంȨ ĥ� వŪǳĸÃకంĦా చĥƘా ǵŤ జ�గƘతŠ Ħా Ĳ±టśంĬ� మĸ�య� 
బయట� అంచుǵ Ȏాš నంలĐ ఉంచంĬ�.

ǹĦ�ంప­ నȫ  ĨేǳĮČ ĳ¿ౖĥ� సూźƾ ĨేయంĬ�, చĥాƘ ǵŤ పటం  6లĐ 
ఉంచĬ�ǵĥ� సĸ�Ƿč త§ంİ�.

క¡దుర  మĸ�య� చకƘం ప®ĸ�Š Ħా  ǳపťంĬ� .

Ĩేǳǵ ǳపťడం İ�ŵĸా చకƘం ǵజమǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ� మĸ�య� అİ� 
Ħార ŝ  లĐపȃ ĵ�గం సťషśంĦా ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

అంచుల¡ జ�ĸ�Ƿč క¡ంĬ� చకƘం నడ¦ప­Į�యǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąవĬ�ǵĥ� 
నȫ ను తĦ�నంతĦా ǹĦ�ంచంĬ�. (ǩతƔం 7 & 8)

ȈȽ ĦాȻŝ ȁకŐ ఔటȻ ĳÐų ȫ Ĵిȣ 9ǵ ĸ�Ĵిȫ ĨేయంĬ�.
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Fig 6

Fig 7

ǭȷ Ľిś ƿȵ ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� - ట�ɂŐ 4 (Adjust the gib strip - Task 4)

లǖŪం: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
• ల�Ȱ లĐ ǭȷ Ľిś ƿȵ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� మĸ�య� సమలÌఖనం ĨేయంĬ�.

ȈȽ మ�ఖ�ǵĥ� Ȉల»ౖనంత దగœరĦా పǵ ȇĻƘా ంǳǵ ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

పǵ ȇĻƘా ంǳ ǹĦ�ంప­ను గట�śĦా ǹĦ�ంచంĬ�.

చĥాƘ ǵŤ మȆų ĨేǳĮČ ǳపťంĬ�, చకƘం ĽÐŵచŗĦా మĸ�య� ǵజంĦా 
నడ¦సుŠ ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. (ȇదుŪȰ సరఫĸాను ఆȴ ĨేĽి, 
యంĮ�Ɣ ǵŤ ǷƔా రంǻంచంĬ�).

ప®ĸ�Š ఆపĸÃట�ంȣ ĺÂగంĮČ ఒక ǵǽషం Ƿాట� చకƘం పǵĨేయĬ�ǵĥ� 
అనుమǳంచంĬ�. యంతƔం ఇప­ťడ¦ ĦĖƘ ంĬ�ంȣ ĥారŪకల�Ƿాలక¡ 
Ľిదţ ంĦా ఉంİ�.

ల�ȡ-నȫ లను ȇపťంĬ� . (Fig  1)

Ľ¿ȫ సూźƾలను ĮúలĦ�ంచంĬ�. (Fig 2)

ǭȷ ǵ బయటక¡ ల�గంĬ�. (Fig 3)

అǵŤ ĵ�Ħాలను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

పƔషŪȴ బ¢ų ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ħ�ȷ ȁకŐ Ľ¿ś ƿķȫ Ĳ±ɂ ǵ తǵǤ 
ĨేయంĬ� .

ĥాƘ ɂ-సųķȭ ȁకŐ Ľిśȡ-Ľిų ȵ Ȁషȴ ను ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� ఉపĸ�తలం 
సమ�నంĦా ఉంĬేల� Ħ�ȷ ను Ȏాźƾȵ ĨేయంĬ�. అǵŤ ĵ�Ħాలను 
దƔవపİ�రšం ĨేయంĬ�.

Ĭోȿ ట½ౖȽ సųķȭ లĐ Ħ�ȷ ను సǾకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ ఉంచంĬ�. 
(Fig 4)

Fig 8

Fig 9

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.109
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అĽ¿ంǺų లĐ అవసరĶ¸Ûన సĸ²Óన ĽÐŵచŗను Ƿû ందĬ�ǵĥ� సూźƾలను 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� మĸ�య� సųķȭ ల మధŪ ĥ�ųయĸ²ȴŸ ను 
ĮúలĦ�ంచంĬ�.

Ĩెȡ నȫ İ�ŵĸా సర Ţ బ�ట� సూźƾల కదȃకను ల�ȡ ĨేయంĬ�.

Ĩెȡ-నȫ లĮČ ల�ȡ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ǭȷ ను సĸ²Óన ĽిšǳలĐ గట�śĦా 
పట�ś ĥąంĬ�. ĥాƘ ɂ సųķȭ ȁకŐ పǵǴర ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.109
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.8.110
ĴిటśȻ (Fitter) - ǷƔా థǽక ǵరŵహణ

తǵǤ జ�ǹĮ�ĮČ Ȏాı�రణ ǵరŵహణను ǵరŵľ�ంచంĬ� (Perform the routine maintenance with 
check list)
లǘ�Ūల¡:ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• తǵǤ జ�ǹĮ�ĮČ Ȏాı�రణ ǵరŵహణను ǵరŵľ�ంచడం 
• కనుĦôనబĬ�న లĐపభ¢ķషś  అంĻాలను సĸ�Ĩేయడం 

జ�ȷ  కƘమం Job Sequence

1 బ·Ƚś  ȁకŐ ఉİ�ƔకŠతను తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�

2 లÌȰ ȁకŐ ĥాŪĸÃȨ ȁకŐ కదȃకను తǵǤ ĨేయంĬ�e

• ȇȇధ క¡దుర  ĺÂగంĮČ యంĮ�Ɣ ǵŤ అమల¡ ĨయేంĬ� మĸ�య� ĺÂĦాǵŤ తǵǤ 
ĨేయంĬ�. 

• పవȻ Ĵీȭ ǵ ఎంĦÃȨ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĸÃఖ�ంశ మĸ�య� ȇలĐమ Ĵీȭ 
కదȃకలను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

• కųȦ ȃవȻ ను ఆపĸÃȫ Ĩేయడం İ�ŵĸా కųȦ ల పǵǴర ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

3 ĥƘా ɂ-సųķȭ మĸ�య� సĶÉũళనం సųķȭ ȁకŐ కదȃకను తǵǤ ĨయేంĬ�. 

4 చమ�ర  Ȏాš ķ మĸ�య� కంİెన పంప­ ȁకŐ పǵǴర ను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

• Ȍతలకరణ� Ȏాš ķ మĸ�య� Ȍతలకరణ� పంప­ పǵǴర ను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

5 ĽÐŎీś  Ħార ŝ లను తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺార  సĸ²Óన Ȏాš నం లĐ ఉĲ�Ťరǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.
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Ľ¿ంటȻ లÌ Ȱ ȁకŐ ĥ�Ƙంİ� Ĩెȡ ȃɂś  అంĻాలను తǵǤ ĨేయంĬ�
మĸ�య� İ�ǵǵ తĦ�న ĥాలȹ లĐ ట�ȡ ĨేయంĬ�.

   తǵǤ ĨేయవలĽిన అంĻాల¡              మంǩ పǵ/సంతృపŠ ం  లĐపభ¢ķషś     ǵĺారణ Ĩేపట�ś ȃŸన చరŪల¡

   బ·Ƚś మĸ�య� İ�ǵ ఉİ�ƔకŠత

   బÈĸ�ంȣ ధŵǵ

 ĬైŬȇంȣ కųȦ మĸ�య� బÈƔȡ

 బľ�రœత ĦÃర ų

 అǵŤ ĺÂగంĮČ పǵ ĨేȎčŠ ంİ�

 అǵŤ Ĵీȭ లలĐ పǵ ĨేȎčŠ ంİ�

 ల¥ǹƔĥÃషȴ Ľిసśȹ

 క¥ల»ంȫ Ľిసśȹ

 ĥాŪĸÃȨ & İ�ǵ పƔయ�ణం

 ĥాƘ ɂ సųķȭ మĸ�య� İ�ǵ కదȃక

 ĥాంǷĝంȭ సųķȭ & İ�ǵ పƔయ�ణం

 ట½ౖȽ Ȏాś ȡ సమ�ంతర కదȃక

 ȇదుŪȰ ǵయంతƔణల¡

 ĽÐŎీś ĦాȻŝǇ

పట�ś క

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.110
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జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• యంĮ�Ɣ ǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ�.

• ĽÐŎీś ĦాȻŝ లను తǵǤ ĨయేంĬ� (Fig. 1) మĸ�య� అȇ Ƿû ǭషȴ లĐ 
ఉĲ�Ťయǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. 

• బ·Ƚś ȁకŐ ఉİ�ƔకŠతను తǵǤ ĨేయంĬ�.

• ĥాŪĸÃȨ ȁకŐ ĴీƔ  కదȃకను, లÌ Ȱ ȁకŐ ట½ķȽ Ȏాś ȡ తǵǤ 
ĨేయంĬ�

• ȇȇధ క¡దుర  ĺÂగంĮČ యంĮ�Ɣ ǵŤ అమల¡ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

• పవȻ Ĵీȭ ǵ ఎంĦÃȨ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĸÃఖ�ంశ మĸ�య� ȇలĐమ 
Ĵీȭ కదȃకలను తǵǤ ĨేయంĬ�. 

• కųȦ ȃవȻ ను ఆపĸÃȫ Ĩేయడం İ�ŵĸా కųȦ ల పǵǴర ను తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

• ĥాƘ ɂ సųķȭ మĸ�య� సĶÉũళనం సųķȭ ȁకŐ కదȃకను 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

• చమ�ర  Ȏాš ķ మĸ�య� సరళత పǵǴర ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

• Ȍతలకరణ� మĸ�య� Ȍతలకరణ� పంప­ పǵǴర ను తǵǤ 
ĨేయంĬ� .

ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.8.111
ĴిటśȻ (Fitter) - ǷƔా థǽక ǵరŵహణ

తǵǤ జ�ǹĮ� పƔĥారం ǵరŵహణ మ�ǵటȻ యంతƔం (Monitor machine as per routine check list)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ల�Ȱ ĵ�Ħాలను తǵǤ Ĩేయడం 
• ల�Ȱ ĵ�Ħాలక¡ సరళతను వĸ�ŠంపజÃయడం
• మ�Ūǩంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� మ�ందు, యంతƔ ĵ�Ħాల కదȃకలను ఆపĸÃȫ Ĩేయడం  మĸ�య� తǵǤ Ĩేయడం 

• బľ�రœతĶ̧Ûన ĦÃర ų  సĸ�Ħాœ  అమరŖబĬ� ఉĲ�Ťయǵ తǵǤ ĨయేంĬ� 
మĸ�య� మ�Ūǩంȣ ĨయేĬ�ǵĥ� మ�ందు యంతƔం ȁకŐ రǵŤంȣ 
Ľిšǳǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.
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లÌȰ ȁకŐ Ȏాı�రణ తǵǤ జ�ǹĮ�
పట�ś క

 తǵǤ ĨేయవలĽిన అంĻాల¡ ȇవరణ ĺాŪఖŪల¡

 బ·Ƚś మĸ�య� İ�ǵ ఉİ�ƔకŠత

 బÈĸ�ంȣ ధŵǵ

 ĬైŬȇంȣ కųȦ మĸ�య� బÈƔȡ

 బľ�రœత ĦÃర ų

 అǵŤ ĺÂగంĮČ పǵ Ĩేయడం 

 అǵŤ Ĵీȭ లలĐ పǵ Ĩేయడం 

 సరళత వŪవసšm

 Ȍతలకరణ� వŪవసš

 ĥాŪĸÃȨ & İ�ǵ పƔయ�ణం

 ĥాƘ ɂ-సųķȭ & İ�ǵ కదȃక 

 సĶÉũళనం సųķȭ & İ�ǵ పƔయ�ణం 

 ట½ౖȽ Ȏాś ȡ సమ�ంతర కదȃక

 ĽÐŎీś ĦాȻŝǇ

 సర Ţ బ�ట� సూźƾ

 ĦÃȻ బ�ȡŸ ǵ తŵĸ�తగǳన మ�రŖంĬ�

 Ĵీȭ Ľ¿ల»కśȻ

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.111
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.8.112
ĴిటśȻ (Fitter) - ǷƔా థǽక ǵరŵహణ

ǵరŵహణ ĳీడన ĦÃȨ, ఉȍčş గƘత ĦÃȨ, చమ�ర  Ȏాš ķǵ చదవంĬ� (Read pressure gauge, tempera-
ture gauge, oil level)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ఒǳŠĬ� ĦÃȨ చదవడం 
• ఉȍčş గƘత ĦÃȨ చదవడం 
• చమ�ర  Ȏాš ķǵ తǵǤ Ĩేయడం .

గమనిక: ప్రెజర్ గేజ్, టెంపరేచర్ గేజ్ మరియు ఆయిల్ లెవెల్ రీడింగ్ గురించి ట్రైనీలకు బోధకుడు ప్రదర్శించాలి.
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.8.113
ĴిటśȻ (Fitter) - ǷƔా థǽక ǵరŵహణ

ǵరŵహణ ĺాయ� వŪవసšలĐ ఒǳŠĬ�ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� (Set pressure in pneumatic system)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ఒǳŠĬ� ఉపశమన ĺాȽŵ ను Ľ¿ȫ Ĩేయడం 
• ఉపశమన ĺాȽŵ ȁకŐ పǵǴర ను తǵǤ Ĩేయడం 

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• కంĳ¿ƔసȻ ǵ ఆȴ ĨేయంĬ�

• కంĳ¿ƔసȻ ట�Ūంȡ లĐǵ ĳ¿ƔజȻ ĦÃȨ ǵ చదవంĬ�.

• అవ­ȫ ల»ȫ ల»ౖȴ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

• వĸ�Őంȣ ĳ¿ƔజȻ Ľిసśȹ పƔĥారం ĸ�Ȅȶ ĺాȽŵ ఫంǖȴ ను తǵǤ 
ĨేయంĬ� 

• ఇİ� సĸ�Ħాœ  పǵĨేయదు, ĥ�ంİ� ĺాట�ǵ ĨేయంĬ�.

• టĊĳీǵ ĮెరవంĬ�

• పటం లĐ  Ľ¿ȫ సూźƾ Ĳ±ం.5ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

• అవసరĶ¸Ûన ఒǳŠĬ�ĥ� అనుగ�ణంĦా Ľ¿ȫ సూźƾను సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ� . 

• ĺాయ� వŪవసš  పǵǴర ను తǵǤ ĨేయంĬ�
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ĥాŪĳిటȽ గ¢ȭŸ & మ�నుŪǸాŪకŖĸ�ంȣ (C G & M) ĺాŪయ�మం 1.8.114
ĴిటśȻ (Fitter) - ǷƔా థǽక ǵరŵహణ

ǵరŵహణ ట�ȻŐ ĸ²ంȦ ఉపȂĦ�ంǩ Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴŸ మĸ�య� ĥాŪȵ సూźƾ అĽ¿ంǺų ǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ȏాı�రణ 
అమĸ�కను సǾకĸ�ంచంĬ� (Assemble simple fitting using dowel pins and cap screw 
assembly using torque wrench)
లǖŪం: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĭోĺ±Ƚ ĳిȴŸ మĸ�య� ĥాŪȵ సూźƾలను ఉపȂĦ�ంǩ అĽ¿ంǺų  Ĵిȫ ǵ Ľిదţం ĨేయంĬ� మĸ�య� సǾకĸ�ంచంĬ�.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



373CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.114

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



374

జ�ȷ  కƘమం (Job Sequence)

• ముడి పదార్థాల పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయండి

• ఫైల్ పార్ట్ 1, 2 మరియు 3 వరకు సమాంతరంగా మరియు 
లంబంగా ఉండే మొత్తం పరిమాణం తనిఖీ చేయండి 

• స్క్వేర్ ప్రయత్నించండి మరియు వెర్నియర్ కాలిపర్ తో 
కొలతలుతో తప్పు మరియు చతురస్రాన్ని తనిఖీ చేయండి.

• పార్ట్ 1 మరియు 3లో మార్కింగ్ మీడియాను వర్తింపజేయండి 
మరియు డర్ాయింగ ్పర్కారం డమైనెష్నల ్లనై ్లను గురత్ించండ.ి 

• పంచ్ మార్క్ మరియు డ్రిల్ హోల్ మార్కులు పార్ట్ 1 & 2

• చైన్ డ్రిల్, పటం  1 చూపిన విధంగా అదనపు మెటల్ మరియు 
ఫైల్ ను కత్తిరించి, తీసివేయండి.

• అదేవిధంగా, చైన్ డ్రిల్, పార్ట్ 3లోని అదనపు లోహాన్ని 
కత్తిరించి తీసివేయండి మరియు పటం  2లో చూపిన విధంగా 
పరిమాణం మరియు ఆకృతికి ఫైల్ చేయండి.

•  ఫిట్, పార్ట్ 1 మరియు 3లో పార్ట్ 2 టాలరెన్స్ ± 0.04మి.మీ.

•  సమీకరించండి, పార్ట్ 1, 2 మరియు 3 అన్నింటినీ కలిపి 
మరియు చతురస్రాన్ని కొనసాగించే సమాంతర బిగింపులను 
ఉపయోగించి దాన్ని బిగించండి.

• డ్రిల్లింగ్ మెషిన్ టేబుల్ లో అసెంబ్లీ సెట్టింగ్ ను తగిన 
ఫిక్చర్ లతో పాటు పట్టుకోండి.

• డర్లి,్ కౌంటర ్సింక ్మరియు డర్ాయింగ ్మరియు ఫకిస్ ్పర్కారం 
రంధ్రం రీమ్ చేయండి ∅అసెంబ్లీ సెట్టింగ్ కు 5 మిమీ డోవెల్ 
పిన్ భంగం కలిగించకుండా చేయండి .

• అదేవిధంగా, అసెంబ్లీ సెట్టింగ్ కు అంతరాయం కలిగించకుండా 
డ్రిల్, కౌంటర్ సింక్ మరియు ∅5 మిమీ డోవెల్ పిన్ ఇతర 
డోవెల్ పిన్ హోల్ ను రీమ్ చేయండి మరియు ఇతర వాటిని 
పరిష్కరించండి.

• అసెంబ్లీ సెట్టింగ్ కు భంగం కలగకుండా పార్ట్ 1 మరియు 3లో 
ట్యాపింగ్ కోసం రంధ్రాలు వేయండి.

• అసెంబ్లీ సెట్టింగ్, డ్రిల్ ను వేరు చేయండి∅రంధ్రం ద్వారా 
6.6mm మరియు∅జాబ్ డ్రాయింగ్ లో చూపిన విధంగా క్యాప్ 
హెడ్ స్క్రూలను ఎంటర్ చేయడానికి పార్ట్ 3లో 8 మిమీ లోతు 
వరకు 11 మిమీ కౌంటర్ బోర్. చేయండి 

• క్యాప్ హెడ్ స్క్రూలను పరిష్కరించడానికి పార్ట్ 1ని బెంచ్ 
వైస్ లో పట్టుకంోడి మరియు M6 అంతర్గత థ్రెడ్ ను రెండు 
రంధ్రాలలో కత్తిరించండి.

• బర్ర్స్ లేకుండా థ్రెడ్లను శుభ్రం చేయండి.
• పార్ట్ 1, 2, 3లో ఫైల్ ను పూర్తి చేయండి మరియు జాబ్  యొక్క 

అన్ని మూలల్లో డి-బర్ర్ చేయండి.
• డోవెల్ పిన్స్ మరియు క్యాప్ స్క్రూలతో పాటు పార్ట్ 1 

మరియు 3ని మళ్లీ అసెంబుల్ చేయండి. 
• టార్క్ రెంచ్ ఉపయోగించి క్యాప్ స్క్రూలను పరిష్కరించండి.
• పార్ట్ 1 మరియు 3 ఓపెనింగ్ స్లాట్ లో పార్ట్ 2. ఫిట్ చేయండి 
• కొద్దిగా నూనెను పూయండి మరియు మూల్యాంకనం కోసం 

భద్రపరచండి.

ĽిŐȽ Ľీĥ²ŵȴŸ  (Skill Sqeuence)

డోవెల్ యొక్క ఫిక్సింగ్ (Fixing of dowel)
లక్ష్యాలు: ఇది మీకు సహాయం చేస్తుంది
• డోవెల్ పిన్ లను పరిష్కరించడం 
• డోవెల్ పిన్ లను తీసివేయడం 

పటం  1లో చూపిన విధంగా స్థానం 1 మరియు స్థానం 2 ఉంచండి.

పటం  1లో చూపిన విధంగా సాకెట్ హెడ్ స్క్రూ యొక్క ఒక పిచ్ 
గ్యాప్ ఉండేలా సాకెట్ హెడ్ స్క్రూను బిగించండి.

పటం  2లో చూపిన విధంగా డోవెల్ యొక్క చాంఫెర్ వైపు 5 మిమీ 
రీమ్ చేసిన రంధ్రంలోకి ప్రవేశించేలా సుత్తిని ఉపయోగించి డోవెల్ ను 
నడపండి.

లంబంగా తనిఖీ చేయండి.
పటం  3లో చూపిన విధంగా డోవెల్ యొక్క చాంఫెర్డ్ చివర పూర్తిగా 
స్థానం 1లోకి ప్రవేశించే విధంగా డోవెల్ ను రీమ్ చేసిన రంధ్రంలోకి 
నడపండి.
పటం  4లో చూపిన విధంగా డోవెల్ యొక్క చాంఫెర్డ్ ఎండ్ 2వ 
స్థానంలోకి వచ్చేలా డోవెల్ ముగింపు వ్యాసార్థంలో డోవెల్ కీపింగ్ 
పిన్ పంచ్ డయా 5.8ని డ్రైవ్ చేయండి.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.114
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పటం 5లో చూపిన విధంగా డోవెల్ ను సుమారు 10 మిమీలో 2వ 
స్థానంలోకి నడపండి.

పటం  6లో చూపిన విధంగా గ్యాప్ లేకుండా సాకెట్ హెడ్ స్క్రూను 
బిగించండి.

డోవెల్ యొక్క తొలగింపు

డోవెల్ యొక్క తొలగింపు డ్రైవింగ్ అదే దిశలో ఉండాలి.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.114
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పటం  7ల ోచూపని వధింగా డవోలె ్యొకక్ వయ్ాసార్థం చవిర ఉండలేా 
రీమ్ చేసిన రంధ్రంలోకి పిన్ పంచ్ ను చొప్పించండి.

పటం 8లో చూపిన విధంగా సుత్తిని ఉపయోగించి డోవెల్ ను నాక్ 
అవుట్ చేయండి.

CG & M : ĴిటśȻ (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.114
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